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หลักสูตรรายวิชา 
หลักสูตร   ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.)  

ประเภทวิชา   อุตสาหกรรม   กลุ่มอาชีพ  อุตสาหกรรมการผลิต   สาขาวิชา   เทคนิคการผลิต  . 
รหัส    30102-2004    ชื่อวิชา    เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี   . 

ทฤษฎี  1  ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ  6  ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน  3  หน่วยกิต 
 
อ้างอิงมาตรฐาน 

มาตรฐานฝีมือแรงงาน หน่วยงานกรมพัฒนาฝีมือแรงงาน รหัส 0920082091003 อาชีพช่างควบคุม 
เครื่องกลึง CNC ระดับ 3  

มาตรฐานฝีมือแรงงาน หน่วยงานกรมพัฒนาฝีมือแรงงาน รหัส 0920082091402 อาชีพช่างควบคุม 
เครื่องกัด CNC ระดับ 2 
 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 

ประยุกต์ใช้โปรแกรมเอ็นซีกับชุดควบคุมบนเครื่องกัดและเครื่องกลึงซีเอ็นซีสำหรับงานด้านเทคนิค  
การผลิตตามมาตรฐานอาชีพ 
 
จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให้ 
 1. เข้าใจหลักการทำงานเครื่องกัดและเครื่องกลึงซีเอ็นซี การควบคุม บำรุงรักษาเครื่องมือกลและ  
อุปกรณ ์ 
 2. มีทักษะในการป้อนโปรแกรมเอ็นซีกับชุดควบคุมบนเครื่องกัดและเครื่องกลึงซีเอ็นซี เลือกใช้  
เครื่องมือตัด Cutting Tools ทดลองงานกัด งานกลึง กับเครื่องมือกลซีเอ็นซี  
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการทำงานด้วยความรับผิดชอบ มีความประณีต รอบคอบ ปลอดภัย  โดย
ตระหนักถึงคุณภาพงาน  
 4. ประยุกต์โปรแกรมเอ็นซีกับชุดควบคุมบนเครื่องกัดและเครื่องกลึงซีเอ็นซี เลือกใช้เครื่องมือตัด  
Cutting Tools ทดลองงานกัด งานกลึง กับเครื่องมือกลซีเอ็นซีตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 
 
สมรรถนะรายวิชา  

1. ประมวลความรู้เกี่ยวกับหลักการทำงานเครื่องกัดและเครื่องกลึงซีเอ็นซี วางแผนการผลิต กำหนด
ขั้นตอนการทำงาน  

2. เตรียมวัสดุ เลือกใช้เครื่องมือตัด กำหนดเงื่อนไขการตัดเฉือน จับยึดชิ้นงาน ปรับตั้งเครื่องมือตัด 
Set-Up Tool  

3. กัดและกลึงชิ้นส่วนด้วยคำสั่ง เส้นตรง เส้นโค้ง โปรแกรมย่อย Sub Program โปรแกรมวัฏจักร 
Cycle ตรวจสอบและแก้ไขโปรแกรม 
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4. ประยุกต์ใช้โปรแกรมเอ็นซีกับชุดควบคุมบนเครื่องกัดและเครื่องกลึงซีเอ็นซีตามมาตรฐานอาชีพ
อุตสาหกรรมการผลิต 
 
คำอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการทำงานเครื่องกัดซีเอ็นซีเครื่องกลึงซีเอ็นซีวางแผนการผลิตลำดับ
ขั้นตอน การทำงาน เตรียมวัสดุ เลือกใช้เครื่องมือตัด กำหนดเงื่อนไขการตัดเฉือน การจับยึดชิ้นงาน  การ
ปรับตั้งเครื่องมือตัด Set-Up Tool การปรับตั้งศูนย์ชิ้นงาน Set-Up Work Piece การป้อนโปรแกรมเอ็นซีกับ
ช ุดควบคุม Control Panel งานกัด งานกลึง โปรแกรมย่อย Sub Program โปรแกรมว ัฏจ ักร Cycle 
ตรวจสอบ แก้ไขโปรแกรม การเขียนโปรแกรม รูปแบบโปรแกรม โครงสร้างโปรแกรม ขึ้นรูปชิ้นส่วนด้วย
เครื่องกัด เครื่องกลึงซีเอ็นซี ใช้เครื่องมือวัด ตรวจสอบ บำรุงรักษาเครื่องมือกลซีเอ็นซีและปฏิบัติงานตามหลัก
ความปลอดภัย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



มาตรฐานอาชีพ (ถ้ามี) 
 

หน่วยงานรับรองมาตรฐานอาชีพ   มาตรฐานฝีมือแรงงาน หน่วยงานกรมพัฒนาฝีมือแรงงาน  
มาตรฐานอาชีพ สาขาวิชาชีพ   ช่างควบคุมเครื่องกลึง CNC  

อาชีพ   ช่างควบคุมเครื่องกลึง CNC   ระดับ   3  
หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย 

เกณฑ์การปฏิบัติงาน วิธีประเมิน 
รหัส คำอธิบาย รหัส คำอธิบาย 

0920082091003 
 

เพื่อให้ผู้รับการฝึกมคีวามรู้ทักษะและมีความ
พร้อมท้ังด้านร่างกาย จิตใจ ตลอดจนมี
ทัศนคติที่ดีต่อการประกอบอาชีพช่าง
ควบคุมเครื่องกลึง CNCระดับ 3 และ
สามารถปฏิบัติงานไดด้ังนี ้
1.1 สามารถจัดเตรียมและปฏิบัติงาน
เครื่องกลึง CNC ได ้
1.2 สามารถวิเคราะห์ชิ้นงาน/แบบงานและ
ขั้นตอนการกลึงได ้
1.3 สามารถคํานวณหรือเลือกเงื่อนไขในการ
กลึงงาน เลือกเครื่องมือตัดและอุปกรณ์จับ
งานได ้
1.4 สามารถเขียนแก้ไขและตรวจสอบ
โปรแกรม ได้อยา่งถูกต้อง 
1.5 สามารถกําหนดจุดและวิธีการตรวจสอบ
ขนาดของช้ินงานได้ 

0920921011 
การจัดเตรียม
เครื่องกลึง 

     ฝึกปฏิบัติเกี่ยวกับระบบการทำงานของเครื่องกลึง 
CNC ขั้นตอนการเตรยีมงาน การจัดอุปกรณ์เครื่องมือต่าง 
ๆ ก่อนและหลังการทำงาน 

ไม่น้อยกว่า 80% แบบทดสอบวัดความรู ้
(ภาคความรู้) 

0920921012 
การอ่านแบบ

เครื่องกล 

ศึกษาเกี่ยวกับมาตรฐานการเขียนแบบเครื่องกล ไม่น้อยกว่า 80% แบบทดสอบวัดความรู ้
(ภาคความรู้) 

0920921013 
วัสดุเครื่องมือตัด 
อุปกรณ์ประกอบ
และเครื่องมือวัด

ละเอียด 

   ศึกษาเกี่ยวกับสมบัติของวัสดุ เครื่องมือตัด ให้เหมาะสม
กับวัสดุ การเลือกใช้อุปกรณ์ประกอบและเครื่องมือวัด
ละเอียดได้อย่างถูกต้อง 

ไม่น้อยกว่า 80% แบบทดสอบวัดความรู ้
(ภาคความรู้) 

0920921014 
การเขียนโปรแกรม 

    ศึกษาเกี่ยวกับคำสั่งในการเขียนโปรแกรมกลึงช้ินงาน
ระบบโคออร์ดิเนท ระบบแกนของเครื่องกลึง CNC 
จุดอ้างอิง ชนิดและวิธีการป้อนเอน็ซีโปรแกรม แบบเขียน
โปรแกรมที่แผงควบคุม (Control Panel) และ
อินเตอร์เฟส (Interface) เงื่อนไขการกลึง เช่น ความเร็ว 

ไม่น้อยกว่า 80% แบบทดสอบวัดความรู ้
(ภาคความรู้) 
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1.6 สามารถบำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC ได ้
1.7 สามารถนําความรู้และทักษะไปใช้ใน
การปฏิบัติงานหรือพัฒนางานให้มี
ประสิทธิภาพมากขึ้น 

ตดั ความเร็วรอบ อัตราป้อน อัตราป้อนลึก ชนิดการเขียน
เอ็นซีโปรแกรม แบบ ISO และแบบถามตอบ 
(Conversation) การตรวจสอบและแก้ไขโปรแกรม
ถูกต้อง  
     ฝึกปฏิบัติเกี่ยวกับคำสั่งในการเขียนโปรแกร,งานกลึง
ชิ้นงาน ระบบโคออร์ดิเนท ระบบแนวแกนของเครื่องกลึง 
CNC จุดอ้างอิง ชนิดและวิธีการป้อนเอ็นซีโปรแกรม แบบ
เข ียนโปรแกรมที ่แผงควบค ุม(Control Panel) และ
ตรวจสอบ 
อินเตอร์เฟส (Interface) เงื่อนไขการกลึง เช่น ความเร็ว
ตัด ความเร็วรอบ อัตราป้อน อัตราป้อนลึก ชนิดการเขียน
เ อ ็ น ซ ี โ ป ร แ ก ร ม แ บ บ  ISO แ ล ะ แ บ บ ถ า ม ต อ บ 
(Conversation) การตรวจสอบและแก ้ ไขโปรแกรม
ถูกต้อง 

ไม่น้อยกว่า 80% เขียน แก้ไข ตรวจสอบ 
วัดขนาดชิ้นงาน 

(ภาคความสามารถ) 

  0920921015 
การกลึงช้ินงาน 

         ศึกษาเกี่ยวกับการติดตั้ง การถอดเครื่องมือบนป้อม
มีดและการถอดอุปกรณ์จับงานการตั้งระยะและปรับแต่ง
อุปกรณ์จับงาน เช่น การคว้านซอฟท์จอร์ (Soft Jaw) การ
ตั้งตัวกำหนดตำแหน่งชิ้นงาน (Stopper) การป้อนข้อมูล
เครื่องมือตัดโดยการทดลองกลึงและป้อนโดยอุปกรณ์ตั้ง
ค่าเครื่องมือตัด (Tool Per-setter) การเซท 0 หน้างานใน
แนวแกน Z การเรียกโปรแกรมมาใช้งาน การเดินตัวเปล่า 
(Dry Run) การทำงานที่ละบรรทัด (Single Block) การ

ไม่น้อยกว่า 80% แบบทดสอบวัดความรู ้
(ภาคความรู้) 

ไม่น้อยกว่า 80% สอบการกลึงช้ินงาน 
(ภาคความสามารถ) 
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ทำงานแบบป้อนโดยตรงที่ละคำสั่ง (MDI) การทำงานแบบ
ป้อนอัตโนมัติ (Automatic Execution) 
         ฝึกปฏิบัติการติดตั้ง การถอดเครื่องมือบนป้อมมีด
และการถอดอุปกรณ์จับงานการตั ้งระยะและปรับแต่ง
อุปกรณ์จับงาน เช่น การคว้านซอฟท์จอร์ (Soft Jaw) การ
ตั้งตัวกำหนดตำแหน่งชิ้นงาน (Stopper) การป้อนข้อมูล
เครื่องมือตัดโดยการทดลองกลึงและป้อนโดยอุปกรณ์ตั้ง
ค่าเครื่องมือตัด (Tool Per-setter) การเซท 0 หน้างานใน
แนวแกน Z การเรียกโปรแกรมมาใช้งาน การเดินตัวเปล่า 
(Dry Run) การทำงานที่ละบรรทัด (Single Block) การ
ทำงานแบบป้อนโดยตรงที่ละคำสั่ง (MDI) การทำงานแบบ
ป้อนอัตโนมัติ (Automatic Execution) การหล่อเย็นและ
การเลือกใช้ การวัดและวิเคราะห์ชิ้นงาน การปรับแก้ไข 

0920921016 
การบำรุงรักษา
เครื่องกลึง CNC 

และความปลอดภัย
ในการทำงาน 

ศึกษาเกี่ยวกับการบำรุงรักษาเครือ่งกลึงCNC ตามตาราง 
ตรวจสอบการหล่อลื่นการหล่อเยน็ ความปลอดภัยในการ
ทำงาน 

ไม่น้อยกว่า 80% แบบทดสอบวัดความรู้                         
(ภาคความรู้) 

ไม่น้อยกว่า 80% ตรวจสอบและการ
บำรุงรักษาเครื่องกลึง 
CNC 
(ภาคความสามารถ) 

  0920921099 
การวัดและ
ประเมินผล 

       เป็นการทดสอบความรู้และทักษะของผู้รับการฝึก
ตามข้อกำหนดการทดสอบมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ 
สาขาช่างควบคุมเครื่องกลึง CNC ระดับ 3 

ไม่น้อยกว่า 80% แบบทดสอบวัดความรู้                         
(ภาคความรู้) 

ไม่น้อยกว่า 80% สอบการกลึงช้ินงาน 
(ภาคความสามารถ) 
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มาตรฐานอาชีพ (ถ้ามี) 
 

หน่วยงานรับรองมาตรฐานอาชีพ   มาตรฐานฝีมือแรงงาน หน่วยงานกรมพัฒนาฝีมือแรงงาน  
มาตรฐานอาชีพ สาขาวิชาชีพ   ช่างควบคุมเครื่องกัด CNC  

อาชีพ   ช่างควบคุมเครื่องกัด CNC   ระดับ   2  
 

หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย 
เกณฑ์การปฏิบัติงาน วิธีประเมิน 

รหัส คำอธิบาย รหัส คำอธิบาย 
0920082091402 เพื่อใหผู้้รับการฝึกมคีวามรู้ 

ทักษะและมีความพร้อมท้ังด้าน
ร่างกาย จิตใจ ตลอดจนมี
ทัศนคติที่ดีต่อการ ประกอบ
อาชีพ และสามารถปฏิบตัิงานได ้
ดังนี ้
 1.1 อธิบายหลักการใช้งาน
เบื้องต้นของเครื่องกดั CNC 
และควบคมุเครื่องกัด CNC ได ้
1.2 เขียน แกไ้ขและตรวจสอบ
โปรแกรม ได้อยา่งถูกต้อง 
1.3 บำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC 
ได ้

0920921205 
หน้าที่และส่วนประกอบ
ตา่งๆ ของเครื่องกัด CNC 

 

ศึกษาเกี่ยวกับส่วนประกอบและระบบการทำงานของเครื่องกัด CNC 
หน้าท่ีของปุ่มต่างๆ บน แผงควบคมุ (Controller) ของเครื่องกัด CNC 

ไม่น้อยกว่า 80% แบบทดสอบวัดความรู้ 
(ภาคความรู้) 

0920921206 
การอ่านแบบเครื่องกล 

 

ศึกษาเกี่ยวกับมาตรฐานการเขียนแบบเครื่องกล ไม่น้อยกว่า 80% แบบทดสอบวัดความรู้ 
(ภาคความรู้) 

0920921207 
เครื่องมือตัด อุปกรณ์จับงาน 

และเครื่องมือวัดละเอียด 

     ศึกษาเกี่ยวกับเครื่องมือตัด ชิ้นส่วนและหน้าที่ของอุปกรณ์จับงาน 
วิธีการตั ้งระยะ และ ปรับแต่งอุปกรณ์จับงาน ฝึกปฏิบัติเกี ่ยวกับ
อุปกรณ์จับงาน วิธีการตั้งระยะ และปรับแต่งอุปกรณ์จับงาน 
 

ไม่น้อยกว่า 80% แบบทดสอบวัดความรู้ 
(ภาคความรู้) 

0920921208 
การเขียนโปรแกรม 

     ศึกษาเกี ่ยวกับคำสั ่งในการเขียนโปรแกรมกัดชิ ้นงาน ระบบ
โคออร์ดิเนต ระบบแกนของ เครื ่องกัด CNC จุดอ้างอิง ชนิดและ
วิธ ีการป้อนเอ็นซีโปรแกรม แบบเขียนโปรแกรมที ่แผงควบคุม 

ไม่น้อยกว่า 80% แบบทดสอบวัดความรู้ 
(ภาคความรู้) 
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1.4 นำความรู้และทักษะไปใช้ใน
การปฏิบัติงานหรือพัฒนางานให้
มีประสิทธิภาพมากขึ้น 

(Control Panel) และอินเตอร์เฟส (Interface) เงื่อนไขในการกัด เช่น 
ความเร็วตัด ความเร็วรอบ อัตราป้อน อัตราป้อนลึก  
     ฝึกปฏิบัติเกี่ยวกับคำสั่งในการเขียนโปรแกรมกัดชิ้นงาน ระบบ
โคออร์ดิเนต ระบบแกนของ เครื ่องกัด CNC จุดอ้างอิง ชนิดและ
วิธ ีการป้อนเอ็นซีโปรแกรม แบบเขียนโปรแกรมที ่แผงควบคุม 
(Control Panel) และอินเตอร์เฟส (Interface) เงื่อนไขในการกัด เช่น 
ความเร็วตัด ความเร็วรอบ อัตราป้อน อัตราป้อนลึก 

ไม่น้อยกว่า 80% การเขียนโปรแกรมกับ
เครื่องกัด CNC (ภาค

ความสามารถ) 

0920921209 
การกัดชิ้นงาน 

     ฝึกปฏิบัติการติดตั้ง การถอดเครื่องมือตัดและอุปกรณ์จับงาน การ
ป้อนข้อมูลเครื่องมือตัด โดยการทดลองกัดและป้อนโดยอุปกรณ์ตั้งค่า
เครื่องมืดตัด (Tool pre-setter) การเรียกโปรแกรมมาใช้งาน การเดิน
ตัวเปล่า (Dry run) การทำงานทีละคำสั่ง (Single block) การทำงาน
แบบป้อนตรงทีละคำส ั ่ ง (MDI) การทำงานแบบป้อนอ ัตโนมัติ 
(Automatic execution) การหล่อเย็น และการเลือกใช้ การวัดและ
วิเคราะห์ ช้ินงาน การปรับแกไ้ขโปรแกรมและเงื่อนไขต่างๆ ในการกัด 

ไม่น้อยกว่า 80% แบบทดสอบวัดความรู้ 
(ภาคความรู้) 

ไม่น้อยกว่า 80% สอบการกัดชิ้นงานด้วย
เครื่องกัด 

(ภาคความสามารถ 

0920921210 
การบำรุงรักษาเครื่องกัด 

CNC และความปลอดภยัใน
การทำงาน 

ฝึกปฏิบัตเิกี่ยวกับการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC ตามตาราง 
ตรวจสอบการหล่อลื่นและการ หล่อเย็น ความปลอดภัยในการทำงาน 

ไม่น้อยกว่า 80% แบบทดสอบวัดความรู้ 
(ภาคความรู้) 

ไม่น้อยกว่า 80% การบำรุงรักษาเครื่องกัด 
CNC 

0920921099 
การวัดและประเมินผล 

เป็นการทดสอบความรู้และทักษะของผู้รับการฝึกตามข้อกำหนดการ
ทดสอบมาตรฐานฝีมือแรงงานแหง่ชาติ สาขาช่างควบคุมเครื่องกัด 
CNC ระดับ 2 

ไม่น้อยกว่า 80% แบบทดสอบวัดความรู้ 
(ภาคความรู้) 

ไม่น้อยกว่า 80% แบบทดสอบวัด
ความสามารถ 

(ภาคความสามารถ) 



ตารางวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ (1) 
 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา (Job) ประยุกต์ใช้โปรแกรมเอ็นซีกับชุดควบคุมบนเครื่องกัดและ
เครื่องกลึงซีเอ็นซีสําหรับงานด้านเทคนิค การผลิตตามมาตรฐานอาชีพ 

 
งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู้ 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานเขียน NC 
โปรแกรม 
กับเคร่ืองกลึง 
CNC 

1.1 อ่านแบบสั่งงาน
ผลิตและศึกษาแบบ
สั่งงานผลติ 
 

งานอ่านแบบสั่งงาน
การผลิต 
 

มีความรูเ้กี่ยวกับการ
การอ่านแบบสั่งงาน
ผลิต 

มีทักษะการอ่านแบบ
สั่งงานผลติ 

1.2 กำหนดขั้นตอน
การกลึงช้ินงานด้วย
เครื่องกลึง CNC 

งานกำหนดขั้นตอนการ
กลึงช้ินงานด้วย
เครื่องกลึง CNC  

มีความรูเ้กี่ยวกับการ
กำหนดขั้นตอนการ
กลึงช้ินงานด้วย
เครื่องกลึง CNC 
 

มีทักษะการกำหนด
ขั้นตอนการกลึงช้ินงาน
ด้วยเครื่องกลึง CNC 

1.3 กำหนด ค่า
ความเร็วตัด อัตรา
ป้อน และระยะป้อน
ลึก 

งานกำหนด ค่า
ความเร็วตัด อัตราป้อน 
และระยะป้อนลึก
สำหรับเครื่องกลึง CNC  

มีความรูเ้กี่ยวกับการ
กำหนด ค่าความเร็วตดั 
อัตราป้อน และระยะ
ป้อนลึกสำหรับ
เครื่องกลึง CNC 
 

มีทักษะการกำหนด ค่า
ความเร็วตัด อัตราป้อน 
และระยะป้อนลึกสำหรับ
เครื่องกลึง CNC 

1.4 เขียนNC 
โปรแกรม กับ
เครื่องกลึง CNC 

งานเขียน NC 
โปรแกรม กับ
เครื่องกลึง CNC 
 

มีความรูเ้กี่ยวกับการ
เขียน NC โปรแกรม 
กับเครื่องกลึง CNC 

มีทักษะการเขียน NC 
โปรแกรม กับเครื่องกลึง 
CNC 

งานผลิตชิ้นงาน
ด้วยเคร่ืองกลึง 
CNC  

2.1 เตรียม วัสดุ
ช้ินงาน เครื่องมือตัด 
เครื่องมือ อุปกรณ ์

งานวางแผนการเตรียม 
วัสดุช้ินงาน เครื่องมือ
ตัด  เครื่องมือ อุปกรณ์  

มีความรูเ้กี่ยวกับการ
วางแผนการเตรียม 
วัสดุช้ินงาน เครื่องมือ
ตัด  เครื่องมือ อุปกรณ ์
 

มีทักษะการวางแผนการ
เตรียม วัสดุช้ินงาน 
เครื่องมือตัด  เครื่องมือ 
อุปกรณ ์

2.2 ติดตั้ง เครื่องมือ
ตัดกับ Tool 
Turrets  

งานติดตั้ง เครื่องมือตดั
กับ Tool Turrets กับ
เครื่องกลึง CNC  

มีความรูเ้กี่ยวกับการ
ติดตั้ง เครื่องมือตัดกับ 
Tool Turrets กับ
เครื่องกลึง CNC 
 

มีทักษะการตดิตั้ง 
เครื่องมือตัดกับ Tool 
Turrets กับเครื่องกลึง 
CNC 
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2.3 ตั้งศูนย์ช้ินงาน งานตั้งศูนย์ชิ้นงานกับ
เครื่องกลึง CNC  

มีความรูเ้กี่ยวกับการตั้ง
ศูนย์ช้ินงานกับ
เครื่องกลึง CNC  
 

มีทักษะการตั้งศูนย์
ช้ินงานกับเครื่องกลึง 
CNC  

2.4 ปรับค่า offset 
เครื่องมือตัด 

งานปรับค่า offset 
เครื่องมือตัดกับ
เครื่องกลึง CNC  

มีความรูเ้กี่ยวกับการ
ปรับค่า offset 
เครื่องมือตัดกับ
เครื่องกลึง CNC 
 

มีทักษะการปรับค่า 
offset เครื่องมือตัดกับ
เครื่องกลึง CNC 

2.5 ตรวจสอบขนาด
ช้ินงานด้วยเครื่องมือ
วัด 

งานตรวจสอบขนาด
ช้ินงานด้วยเครื่องมือ
วัด 

มีความรูเ้กี่ยวกับ
ตรวจสอบขนาดชิ้นงาน
ด้วยเครื่องมือวัด 
 

มีทักษะการตรวจสอบ
ขนาดชิ้นงานด้วย
เครื่องมือวัด 

2.6 ปฏิบัติงานตาม
ขั้นตอนด้วยความ
ปลอดภัยสวมใส่
เครื่องป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล 
 

งานปฏิบัติงานกับ
เครื่องกลึง CNC ด้วย
ความปลอดภัย 

มีความรูเ้กี่ยวกับการ
ปฏิบัติงานกับ
เครื่องกลึง CNC ด้วย
ความปลอดภัย 

มีทักษะการปฏิบตัิงาน
กับเครื่องกลึง CNC ด้วย
ความปลอดภัย 

งานตรวจสอบ
และ บำรุงรักษา
เคร่ืองกลึง CNC 

3.1 ตรวจสอบเช็ก
เครื่องกลึง CNC 
ก่อนหลัง 

งานปฏิบัติการ
ตรวจสอบ ก่อนและ
หลังการใช้เครื่องกลึง 
CNC  

มีความรูเ้กี่ยวกับการ
ปฏิบัติการตรวจสอบ 
ก่อนและหลังการใช้
เครื่องกลึง CNC  
 

มีทักษะการปฏิบตัิการ
ตรวจสอบ ก่อนและหลัง
การใช้เครื่องกลึง CNC  

3.2 บำรุงรักษา
เครื่องกลึง CNC 

งานวางแผนการ
บำรุงรักษาเครื่องกลึง 
CNC  

มีความรูเ้กี่ยวกับการ
วางแผนการบำรุงรักษา
เครื่องกลึง CNC 
 

มีทักษะการวางแผนการ
บำรุงรักษาเครื่องกลึง 
CNC 

3.3 ดูแลทำความ
สะอาดเครื่องกลึง 
CNC 

งานทำความสะอาด
เครื่องกลึง CNCก่อน
และหลังการได้ใช้งาน 

มีความรูเ้กี่ยวกับการ
ทำความสะอาด
เครื่องกลึง CNC ก่อน
และหลังการใช้งาน 
 

มีทักษะการทำความ
สะอาดเครื่อง กลึง CNC 
ก่อนและหลังการใช้งาน 
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ตารางวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ (2) 
 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา (Job) ประยุกต์ใช้โปรแกรมเอ็นซีกับชุดควบคุมบนเครื่องกัดและ
เครื่องกลึงซีเอ็นซีสําหรับงานด้านเทคนิค การผลิตตามมาตรฐานอาชีพ 

 
งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู้ 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานเขียนNC 
โปรแกรม 
กับเคร่ืองกัด 
CNC 

1.1 อ่านแบบสั่งงาน
ผลิตและศึกษาแบบ
สั่งงานผลติ 
 

งานอ่านแบบสั่งงาน
การผลิต 
 

มีความรูเ้กี่ยวกับการ
อ่านแบบสั่งงานผลติ 

มีทักษะการอ่านแบบ
สั่งงานผลติ 

1.2 กำหนดขั้นตอน
การกัดชิ้นงานด้วย
เครื่องกัด CNC 

งานกำหนดขั้นตอนการ
กัดช้ินงานด้วย
เครื่องกัด CNC  

มีความรูเ้กี่ยวกับการ
กำหนดขั้นตอนการกดั
ช้ินงานด้วยเครื่องกัด 
CNC 
 

มีทักษะการกำหนด
ขั้นตอนการกัดชิ้นงาน
ด้วยเครื่องกัด CNC 

1.3 กำหนด ค่า
ความเร็วตัด อัตรา
ป้อน และระยะป้อน
ลึก 

งานกำหนด ค่า
ความเร็วตัด อัตราป้อน 
และระยะป้อนลึก
สำหรับเครื่องกัด CNC 

มีความรูเ้กี่ยวกับการ
กำหนด ค่าความเร็วตดั 
อัตราป้อน และระยะ
ป้อนลึกสำหรับ
เครื่องกัด CNC 
 

มีทักษะการกำหนด ค่า
ความเร็วตัด อัตราป้อน 
และระยะป้อนลึกสำหรับ
เครื่องกัด CNC 

1.4 เขียน NC 
โปรแกรม กับ
เครื่องกลึง CNC 

งานเขียน NC 
โปรแกรม กับ
เครื่องกลึง CNC 

มีความรูเ้กี่ยวกับการ
เขียนNC โปรแกรม กับ
เครื่องกลึง CNC 
 

มีทักษะการเขียนNC 
โปรแกรม กับเครื่องกลึง 
CNC 

งานผลิตชิ้นงาน
ด้วยเคร่ืองกัด 
CNC 

2.1 เตรียม วัสดุ
ช้ินงาน เครื่องมือตัด 
เครื่องมือ อุปกรณ ์
 

งานวางแผนการเตรียม 
วัสดุช้ินงาน เครื่องมือ
ตัด  เครื่องมือ อุปกรณ์  

มีความรูเ้กี่ยวกับการ
วางแผนการเตรียม 
วัสดุช้ินงาน เครื่องมือ
ตัด  เครื่องมือ อุปกรณ ์
 

มีทักษะการวางแผนการ
เตรียม วัสดุช้ินงาน 
เครื่องมือตัด  เครื่องมือ 
อุปกรณ ์

2.2 ติดตั้ง เครื่องมือ
ตัดกับ Tool 
Holders 

งานติดตั้ง เครื่องมือตดั
กับ Tool Holders กับ
เครื่องกัด CNC 

มีความรูเ้กี่ยวกับการ
ติดตั้ง เครื่องมือตัดกับ 
Tool Holders กับ
เครื่องกัด CNC 

มีทักษะการตดิตั้ง 
เครื่องมือตัดกับ Tool 
Holders กับเครื่องกัด 
CNC 
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2.3 ตั้งศูนย์ช้ินงาน งานตั้งศูนย์ชิ้นงานกับ
เครื่องกัด CNC  

มีความรูเ้กี่ยวกับการตั้ง
ศูนย์ช้ินงานกับ
เครื่องกัด CNC  
 

มีทักษะการตั้งศูนย์
ช้ินงานกับเครื่องกัด 
CNC  

2.4 วัดความยาว 
เครื่องมือตัด 

งานวัดความยาว
เครื่องมือตัดกับ
เครื่องกัด CNC  

มีความรูเ้กี่ยวกับการ
วัดความยาวเครื่องมือ
ตัดกับเครื่องกัด CNC 
 

มีทักษะการวัดความยาว
เครื่องมือตัดกับเครื่องกัด 
CNC 

2.5 ตรวจสอบขนาด
ช้ินงานด้วยเครื่องมือ
วัด 

งานตรวจสอบขนาด
ช้ินงานด้วยเครื่องมือ
วัด 

มีความรูเ้กี่ยวกับการ
ตรวจสอบขนาดชิ้นงาน
ด้วยเครื่องมือวัด 
 

มีทักษะการตรวจสอบ
ขนาดชิ้นงานด้วย
เครื่องมือวัด 

2.6 ปฏิบัติงานตาม
ขั้นตอนด้วยความ
ปลอดภัยสวมใส่
เครื่องป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล 
 

งานปฏิบัติงานกับ
เครื่องกัด CNC ด้วย
ความปลอดภัย 

มีความรูเ้กี่ยวกับการ
ปฏิบัตงิานกับเครื่องกัด 
CNC ด้วยความ
ปลอดภัย 

มีทักษะการปฏิบตังิาน
กับเครื่องกัด CNC ด้วย
ความปลอดภัย 

งานตรวจสอบ
และ บำรุงรักษา
เคร่ืองกัด CNC 

3.1 ตรวจสอบ
เครื่องกัด CNC 
ก่อนหลัง 
 

งานปฏิบัติการ
ตรวจสอบ ก่อนและ
หลังการใช้เครื่องกัด 
CNC  

มีความรูเ้กี่ยวกับการ
ปฏิบัติการตรวจสอบ 
ก่อนและหลังการใช้
เครื่องกัด CNC  
 

มีทักษะการปฏิบตัิการ
ตรวจสอบ ก่อนและหลัง
การใช้เครื่องกัด CNC  

3.2 บำรุงรักษา
เครื่องกัด CNC 

งานวางแผนการ
บำรุงรักษาเครื่องกัด 
CNC 
 

มีความรูเ้กี่ยวกับการ
วางแผนการบำรุงรักษา
เครื่องกัด CNC 

มีทักษะการวางแผนการ
บำรุงรักษาเครื่องกัด 
CNC 

3.3 ดูแลทำความ
สะอาดเครื่องกัด 
CNC 
 

งานทำความสะอาด
เครื่องกัด CNC ก่อน
และหลังการใช้งาน 
 

มีความรูเ้กี่ยวกับการ
ทำความสะอาด
เครื่องกัด CNC ก่อน
และหลังการใช้งาน 
 

มีทักษะการทำความ
สะอาดเครื่องกัด CNC 
ก่อนและหลังการใช้งาน 
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ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้ 
รหัส  30102-2004  ชื่อวิชา  เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี  

ทฤษฎี        1       ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ      6        ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน     3        หน่วยกิต 
 

หน่วยการเรียนรู้ 
ระดับความสามารถที่คาดหวัง จำนวน

ชั่วโมง 
ท/ป 

ร้อยละ 
ประเมินผล 

พุทธ ิ
พิสัย 

ทักษะ
พิสัย 

จิตพิสัย ประยุกต์ 
ใช้ 

1. หลักการทำงานของเครื่องมือกลซีเอ็นซีและการ
ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภยั   

K1, K2, 
K3 

S3 A5 Ap3 1/6 5 

2. การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ ์และเครื่องมือ
ตัดสำหรับเครื่องกลึง CNC 

K1, K2, 
K3 

S3 A5 Ap3 1/6 5 

3. การป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม 
NC กับเครื่องกลึง CNC 

K1, K2, 
K3 

S3 A5 Ap3 2/12 10 

4. การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและ
การบำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC 

K1, K2, 
K3, K4 

S3 A5 Ap3 4/24 20 

5. การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ ์และเครื่องมือ
ตัดสำหรับเครื่องกัด CNC  

K1, K2, 
K3 

S3 A5 Ap3 1/6 5 

6. การป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม 
NC กับเครื่องกัด CNC 

K1, K2, 
K3 

S3 A5 Ap3 2/12 10 

7. การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและ
การบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC 

K1, K2, 
K3, K4 

S3 A5 Ap3 4/24 25 

รวมการจัดการเรียนรู้ตลอดภาคเรียน 80 
ประเมินผลลัพธก์ารเรียนรู้ระดับรายวิชา (เมื่อเรียนรายวิชานีส้ำเรจ็แล้วทำอะไรได้)  20 

รวม 100 
 

ระดับความสามารถที่คาดหวัง.....วิเคราะห์ให้สอดคล้องจุดประสงค์รายวิชาหรอืสูงกว่า 
พุทธิพิสัย ทักษะพิสัย จิตพิสัย 
K1 = ความรู ้ความจำ 
K2 = ความเขา้ใจ         
K3 = การนำไปใช้  
K4 = การวิเคราะห ์
K5 = การประเมินค่า 
K6 = การสร้างสรรค์ 
หมายเหต ุใส่ได้มากกวา่ 1 ระดับ 

S1 = เลียนแบบ 
S2 = ทำได้ตามแบบ 
S3 = ทำได้ถูกต้อง 
S4 = ทำได้อย่างต่อเนื่อง 
S5 = ทำได้อย่างเป็นธรรมชาต ิ
 
หมายเหต ุใส่ระดับที่คาดหวังระดับเดียว 

A1 = รับรู ้
A2 = ตอบสนอง 
A3 = การสร้างคุณค่า 
A4 = จัดระบบคุณค่านิยม 
A5 = การสร้างลักษณะนิสยั 
 
หมายเหต ุใส่ระดับที่คาดหวังระดับเดียว 

ด้านความสามารถประยุกต์ใชแ้ละรับผิดชอบ 
Ap1 = สามารถปฏิบัติงานตามแบบแผนที่กำหนด 
Ap2 = สามารถปฏิบัติงานตามแบบแผน และปรับตัวภายใต้ความเปลี่ยนแปลงที่ไม่ซับซ้อน 
Ap3 = สามารถวางแผนการปฏิบัติงานที่ได้รับมอบหมายและแก้ไขปัญหาการปฏิบัติงานที่ไม่อยู่ภายใต้การควบคุมในบางเร่ือง โดยประยกุต์ใช้ความรู้ 
ทักษะทางวิชาชีพ เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร 
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Ap4 = สามารถวางแผนการปฏิบัติงานที่รับผิดชอบ ปรับตัวและแก้ไขปญัหาการปฏิบัติงานที่ไม่คุ้นเคยหรือซับซ้อนและเป็นนามธรรม โดยประยกุต์ใช้
ความรู้ ทักษะทางวิชาชีพ เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร 
Ap5 = สามารถประยุกต์ใช้ความรู้ ทักษะทางวิชาชพี เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสารในการวางแผนแก้ไขปัญหาและพัฒนานวัตกรรมตามสาย
อาชีพ 
หมายเหต ุใส่ระดับที่คาดหวังระดับเดียว 

 

หน่วยการเรียนรู้ 
รหัส  30102-2004  ชื่อวิชา  เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี  

ทฤษฎี        1       ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ      6        ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน     3        หน่วยกิต 
 

หน่วย 
ที ่

หน่วยการเรียนรู้ 
เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1 หลักการทำงานของเครื่องมือกลซีเอ็นซีและการปฏิบัติงานตามหลัก

ความปลอดภัย   
1 6 7 

2 การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกลึง 
CNC 

1 6 7 

3 การป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง 
CNC 

2 12 14 

4 การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษา
เครื่องกลึง CNC 

4 24 28 

5 การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด 
CNC  

1 6 7 

6 การป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกัด 
CNC 

2 12 14 

7 การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษา
เครื่องกัด CNC 

4 24 28 

 ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา    
รวม 15 90 105 

 
 
 
 
 
 



โครงการจัดการเรียนรู ้
รหัส  30102-2004  ชื่อวิชา  เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี  

ทฤษฎี        1       ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ      6        ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน     3        หน่วยกิต 
 

สัปดาห ์

ที่ 
หน่วยที ่

ชั่วโมง 

ที่ 
สาระการเรียนรู้ กิจกรรมการเรียนรู้ 

จำนวนชั่วโมง 

ทฤษฎี ปฏิบตั ิ

1 1 7 หลักการทำงานของเครื่องมือกลซีเอ็นซีและการปฏิบัติงาน
ตามหลักความปลอดภยั   

ปฐมนิเทศ + เนื้อหาหน่วยที ่1 1 6 

2 2 7 การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับ
เครื่องกลึง CNC 

เนื้อหาหน่วยที่ 2+การทำกิจกรรมใบมอบหมายงาน 1 6 

3 3 7 การป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับ
เครื่องกลึง CNC 

เนื้อหาหน่วยที่ 3+การทำกิจกรรมใบมอบหมายงาน 1 6 

4 3 7 การป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับ
เครื่องกลึง CNC 

เนื้อหาหน่วยที่ 3+การทำกิจกรรมใบมอบหมายงาน 1 6 

5 4 7 การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษา
เครื่องกลึง CNC 

เนื้อหาหน่วยที่ 4+การทำกิจกรรมใบมอบหมายงาน 1 6 

6 4 7 การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษา
เครื่องกลึง CNC 

เนื้อหาหน่วยที่ 4+การทำกิจกรรมใบมอบหมายงาน 1 6 

7 4 7 การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษา
เครื่องกลึง CNC 

เนื้อหาหน่วยที่ 4+การทำกิจกรรมใบมอบหมายงาน 1 6 

8 4 7 การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษา
เครื่องกลึง CNC 

เนื้อหาหน่วยที่ 4+การทำกิจกรรมใบมอบหมายงาน 1 6 

9 5 7 การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับ
เครื่องกัด CNC 

เนื้อหาหน่วยที่ 5+การทำกิจกรรมใบมอบหมายงาน 1 6 

10 6 7 การป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับ
เครื่องกัด CNC 

เนื้อหาหน่วยที่ 6+การทำกิจกรรมใบมอบหมายงาน 1 6 

11 6 7 การป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับ
เครื่องกัด CNC 

เนื้อหาหน่วยที่ 6+การทำกิจกรรมใบมอบหมายงาน 1 6 

12 7 7 การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษา
เครื่องกัด CNC 

เนื้อหาหน่วยที่ 7+การทำกิจกรรมใบมอบหมายงาน 1 6 

13 7 7 การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษา
เครื่องกัด CNC 

เนื้อหาหน่วยที่ 7+การทำกิจกรรมใบมอบหมายงาน 1 6 

14 7 7 การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษา
เครื่องกัด CNC 

เนื้อหาหน่วยที่ 7+การทำกิจกรรมใบมอบหมายงาน 1 6 

15 7 7 การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษา
เครื่องกัด CNC 

เนื้อหาหน่วยที่ 7+การทำกิจกรรมใบมอบหมายงาน 1 6 

   วัดผลและประเมินผลปลายภาคเรยีน ทดสอบปลายภาคเรียน   

  รวม 15 90 

 รวมท้ังหมด 105 

 



1 

 

แผนการจัดการเรียนรู ้ หน่วยที ่  1 

รหัสวิชา  30102-2004  ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซ ี สอนคร้ังที่   1  

ชื่อหน่วยการเรียนรู้   หลักการทำงานของเครื่องมือกลซีเอ็นซีและการปฏิบัติงานตาม
หลักความปลอดภยั 

ทฤษฎี 1  ชม.  
ปฏิบัติ 6  ชม. 

ชื่อเร่ือง/งาน  หลักการทำงานของเครื่องมือกลซีเอ็นซีและการปฏิบตัิงานตามหลักความปลอดภัย 
 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
มีองค์ความรู้เกี่ยวกับหลักการทำงานของเครื่องมือกลซีเอ็นซีและการปฏิบัติงานตามหลักความ

ปลอดภัย 

2. อ้างอิงมาตรฐาน / เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ (ถ้ามี) 
2.1 มาตรฐานอาชีพ 

- ช่างควบคุมเครื่องกลึง CNC ระดับ 3 
- ช่างควบคุมเครื่องกัด CNC ระดับ 2 

2.2 สมรรถนะย่อย 
- ปฏิบัติงานกบัเครื่องกลึง CNC ด้วยความปลอดภัย 
- ปฏิบัติงานกับเครื่องกัด CNC ด้วยความปลอดภัย 

2.3 บูรณาการกลุ่มอาชีพ 
- อุตสาหกรรมการผลิต 

3. สาระการเรียนรู้ 
1. หลักการทำงานของเครื่องจักร CNC  

 2. ระบบควบคุมซีเอ็นซี (CNC Control System) 
 3. ระบบการวัดตำแหน่ง (Measuring System)  
 4. ระบบโคออร์ดิเนต กฎมือขวา สัญญาลักษณ์ และแนวแกนต่าง ๆ ของเครื่องจักร CNC 
 5. การกำหนดตำแหน่งสำหรับการเคลื่อนที่ของเครื่องจักรกล CNC   

6. หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงานกับเครื่องจักรกล CNC  

4. สมรรถนะประจำหน่วย 
1. แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการทำงานกับเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
2. แสดงความรู้เกี่ยวกับการกำหนดแนวแกนการเคลื่อนที่และตำแหน่งของเครื่องจักรกล CNC  
3. แสดงความรู้เกี่ยวกับความปลอดภัยในการทำงานกับเครื่องมือกลซีเอ็นซี  
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5. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
ด้านความรู้ (Knowledge) 

1. อธิบายหลักการทำงานของเครื่องจักร CNC ได้อย่างถูกต้อง 
2. บอกข้อข้อดีและข้อเสียของเครื่องจักรกล CNC 
3. บอกลักษณะของระบบควบคุมซีเอ็นซี ได้อย่างถูกต้อง 
4. บอกชนิดของระบบการวัดตำแหน่งได้อย่างถูกต้อง 
5. บอกส่วนประกอบของชุดควบคุมซีเอ็นซีได้อย่างถูกต้อง 
6. บอกหลักการของกฎมือขวาได้อย่างถูกต้อง 
7. อธิบายจุดศูนย์ต่าง ๆ ของเครื่องจักรกล CNC ได้อย่างถูกต้อง 
8. บอกแนวแกนต่าง ๆ ของเครื่องจักรกล CNC ได้อย่างถูกต้อง 
9. เขียนตำแหน่งสำหรับการเคลื่อนที่ของเครื่องจักรกล CNC ได้อย่างถูกต้อง 
10. บอกหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงานกับเครื่องจักรกล CNC ได้อย่างถูกต้อง 

ด้านทักษะ/กระบวนการ (Process) 
1. อภิิปรายและนำเสนอความรู้เกี่่ยวกัับหลัักการทำงานของเครื่่องจัักร Manual พ้ืนฐาน 

และเครื่องจัักรกล CNC ได ้
2. อภิิปรายและนำเสนอความรู้เกี่่ยวกัับหลัักความปลอดภััยในการปฏิิบัติงานและความปลอด

ภััยในการทำงานกัับเครื่่องจัักรกล CNC ได้ 

คุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ (Attitude) 
1. มีเจตคติและกิจนิสัยในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีความประณีต รอบคอบ 

ปลอดภัยโดยตระหนักถึงคุณภาพงาน 

ด้านการประยุกต์ใช้ (Apply) 
1. ค้นคว้าและศึกษาหลักการทำงานของเครื่องมือกล CNC พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม 

Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 
2. ค้นคว้าและศึกษาหาสาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุและการปฏิบัติงานกับเครื่องจักรกล CNC 

อย่างไรที่จะทำให้เกิดความปลอดภัย พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line  
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6. กิจกรรมการเรียนการสอน (2W3P : 5 ขั้นการจัดการเรียนรู้) 
6.1 ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (Warm up) 

ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผู้สอนช้ีแจงและแจ้งวัตถุประสงค์ของการเรียน
ของหน่วยการเรียนรู้ที่  1 เรื่อง หลักการทำงาน
ของเครื่องมือกลซีเอ็นซีและการปฏิบัติงานตาม
หลักความปลอดภั ย  พร้อมแบ่ งกลุ่ มผู้ เรียน 
ออกเป็นกลุ่ม ๆ  กลุ่มละ 4–5 คน ตามความ
สมัครใจ 

ผู้เรียนรับฟังที่ครูช้ีแจงและแจ้งวัตถุประสงค์ของการ
เรียนของหน่วยการเรียนรู้ที่ 1 เรื่อง หลักการทำงาน
ของเครื่องมือกลซีเอ็นซีและการปฏิบัติงานตามหลัก
ความปลอดภัย พร้อมแบ่งกลุมและตั้งช่ือกลุ่ม เลือก 
ประธานกลุ่ม เลขานุการกลุ่ม 

2) ครูผู้สอนแจกแบบทดสอบก่อนเรียน (Pre-Test) ผู้เรียนทำแบบทดสอบก่อนเรียน (Pre-Test) 

3) 

ครูผู้สอนนำเข้าสู่บทเรียน ด้วยการเปิดคลิปวีดีโอ              
จาก YouTube เรื่อง การทำงานกับเครื่องมือกล 
ซีเอ็นซีด้วยความปลอดภัย และคลิปวีดีโอจาก 
YouTube เรื่อง การทำงานเครื่องมือกลทั่ว ๆ ไป
กับเครื่องมือกลซีเอ็นซี เปิดให้ผู้เรียนดูพร้อมตั้ง
คำถามประมาณ 1–2 คำถาม 

ผู้ เรียนดูคลิปจาก YouTube เรื่อง การทำงานกับ
เครื่องมือกลซีเอ็นซีด้วยความปลอดภัย และคลิปวีดีโอ 
จาก YouTube เรื่อง การทำงานเครื่องมือกลทั่ว ๆ ไป
กับเครื่องมือกลซีเอ็นซี แล้วเสร็จร่วมกันคิด ค้นหา
คำตอบท่ีจากคำถามของครูผู้สอน 

        6.2 ขั้นการสอน / การนำเสนอ (Presentation) 
ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผูส้อน สอนด้วยวิธีการบรรยายประกอบหนังสือ
เรียน ใบความรู้  และสื่อ Power Point เรื่อง 
หลักการทำงานของเครือ่งมือกลซเีอ็นซีและการ
ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภยั เพื่อใหผู้้เรยีน
เข้าใจในเนื้อหาสาระของการเรียนรู้และเข้าใจ
เนื้อหา 

ผู้เรยีนฟังการบรรยาย เรื่อง หลักการทำงานของ
เครื่องมือกลซเีอ็นซีและการปฏิบัตงิานตามหลักความ
ปลอดภัย พร้อมมีข้อซักถามสามารถสอบถามเนื้อหา
สาระของการเรียนรู้และเข้าใจเนื้อหา 

2) 

ครูผู้สอนอธิบายสรุปเนื้อหา เรื่อง หลักการทำงาน
ของเครื่องมือกลซีเอ็นซีและการปฏิบัติงานตาม
หลักความปลอดภยั ตามหัวข้อท่ีกำหนดไว ้

ผู้เรยีนฟังอธิบายสรุปเนื้อหา เรื่อง หลักการทำงานของ
เครื่องมือกลซเีอ็นซีและการปฏิบัตงิานตามหลักความ
ปลอดภัย ตามหัวข้อท่ีกำหนดไว้พร้อมมีข้อซักถาม
สามารถสอบถามเนื้อหาสาระของการเรยีนรู้  
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6.3 ขั้นฝึกฝน/ลงมือปฏิบัติ (Practice) 
ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผู้ สอนให้ทำแบบฝึกหัด  หน่วยที่  1  เรื่อง 
หลักการทำงานของเครื่องมือกลซีเอ็นซีและการ
ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
ครูผู้สอนเฉลยคำตอบแบบฝึกหัด  หน่วยที่  1 
พร้อมตรวจคำตอบ เพื่อประเมินผลการเรียน 

ผู้เรียนทำแบบฝึกหัด หน่วยที่ 1 เรื่อง หลักการทำงาน
ของเครื่องมือกลซีเอ็นซีและการปฏิบัติงานตามหลัก
ความปลอดภัย 
ผู้เรียนร่วมกันเฉลยคำตอบแบบฝึกหัด หน่วยที่  1  
พร้อมตรวจคำตอบ เพื่อประเมินผลการเรียน 

2) 

ครูผู้สอนให้ ผู้ เรียนแต่ละกลุ่มทำงานตามใบ
มอบหมายงานที่  1 เรื่อง หลักการทำงานของ
เครื่องมือกลซีเอ็นซีและการปฏิบัติงานตามหลักความ
ปลอดภัย 

ผู้เรียนแต่ละกลุ่มช่วยกันทำงานตามใบมอบหมายงาน
ที่ 1 เรื่อง หลักการทำงานของเครื่องมือกลซีเอ็นซีและการ
ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 

6.4 ขั้นประยุกต์ใช้ (Production) 
ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผู้สอนได้มอบหมาย 
     1. ค้นคว้าและศึกษาหลักการทำงานของ
เครื่องมือกล CNC พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม 
Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล 
CNC 
     2. ค้นคว้าและศึกษาหาสาเหตุของการเกิด
อุบัติเหตุและการปฏิบัตงิานกับเครื่องจักรกล CNC  
อย่างไรที่จะทำให้เกิดความปลอดภัย พร้อมทำ
เป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการ
ผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC  

ผู้เรียนค้นคว้าและศึกษา 
     1. ค้นคว้าและศึกษาหลักการทำงานของเครื่องมือ
กล  CNC พร้อมทำเป็ นรายงานส่ งในกลุ่ ม  Line 
รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 
     2. ค้นคว้าและศึกษาหาสาเหตุของการเกิด
อุบัติเหตุและการปฏิบัติงานกับเครื่องจักรกล CNC  
อย่างไรที่จะทำให้เกิดความปลอดภัย พร้อมทำเป็น
รายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วย
เครื่องมือกล CNC  

        6.5 ขั้นสรุป/ประเมินผล (Wrap up) 
ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผู้สอน อธิบาย สรุปเนื้อหา เรื่อง หลักการ
ทำงานของเครื่องมือกลซีเอ็นซีและการปฏิบัติงาน
ตามหลักความปลอดภัยให้กับผู้เรียนแต่ละกลุ่ม
ทราบ  

ผู้เรียนร่วมกับครูผู้สอน อธิบาย สรุป เนื้อหา เรื่อง 
หลักการทำงานของเครื่องมือกลซี เอ็นซีและการ
ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย พร้อมข้อซักถาม
(ถ้ามี) ให้กับผู้เรียนแต่ละกลุ่ม 

2) 
ครูผู้สอนแจกแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการ
เรียน หลังเรียน (Post-Test) 

ผู้เรียนทำแบบแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
หลังเรียน (Post-Test) 
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3) 

ค รู ผู้ ส อ น แ จ้ งผ ล ก า ร ป ร ะ เมิ น   ค ะ แ น น
แบบทดสอบก่อนเรียน แบบฝึกหัด ใบมอบหมาย
งาน แบบทดสอบหลังเรียน  ให้ผู้ เรียนทราบ 
ผู้เรียนที่มีผลการประเมินไม่ผ่านครูผู้สอนนัดมาทำ
การซ่อมจนกว่าจะได้ผลการประเมินตามเกณฑ์ที่
กำหนด 

ผู้เรียนรับทราบผลการประเมิน คะแนนแบบทดสอบ
ก่อนเรียน แบบฝึกหัด ใบมอบหมายงาน แบบทดสอบ
หลังเรียน (ถ้ามีผู้เรียนผลการประเมินไม่ผ่าน ให้ติดต่อ
ครูผู้สอนแล้วทำการซ่อมเสริม จนกว่าผลการประเมิน
ผ่านตามเกณฑ์กำหนด)  

 

7. ส่ือและแหล่งการเรียนรู้ 
7.1 สื่อสิ่งพิมพ์ 
หนังสือเรียน รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี รหัสวิชา 30102-2004 
7.2 สื่อโสตทัศน์ 
สื่อ Power Point เรื่อง ความปลอดภัยในการทำงานและหลักการทำงานของเครื่องมือกลซีเอ็นซี  
7.3 สื่อออนไลน์ 
1) คลิปวีดีโอจาก YouTube เรื่อง การทำงานกับเครื่องมือกลซีเอ็นซีด้วยความปลอดภัย  
2) คลิปวีดีโอจาก YouTube เรื่อง การทำงานเครื่องมือกลทั่ว ๆ ไปกับเครื่องมือกลซีเอ็นซี  
7.4 สื่อจำลองหรือของจริง 
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที่ครูผู้สอนจัดเตรียม 
7.5 อ่ืน ๆ  
1) หาข้อมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับความปลอดภัยในการทำงานและหลักการทำงานของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 

จากห้องสมุดของทางวิทยาลัย  
2) หาข้อมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับความปลอดภัยในการทำงานและหลักการทำงานของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 

จากอินเตอร์เน็ต 
3) ค้นคว้าและศึกษาหาสาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุและการปฏิบัติงานกับเครื่องจักรกล CNC อย่างไร

ทีจ่ะทำให้เกิดความปลอดภัย สำหรับจัดทำรายงาน 

8. หลักฐาน/เอกสารประกอบการเรียนรู้ (เช่น ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ชิ้นงาน ฯลฯ) 
แบบฝึกหัดหน่วยที่ 1 เรื่อง หลักการทำงานของเครื่องมือกลซีเอ็นซีและการปฏิบัติงานตามหลักความ 

ปลอดภัย      
ใบมอบหมายงานที่ 1 เรื่อง หลักการทำงานของเครื่องมือกลซีเอ็นซีและการปฏิบัติงานตามหลักความ 

ปลอดภัย      
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9. การวัดและการประเมินผล 
9.1 วิธีการวัดและประเมินผล 
ก่อนเรียน 

1. ทำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 1 เรื่อง หลักการทำงานของเครื่องมือกลซีเอ็นซีและการ
ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย      
ขณะเรียน 

1. ทำแบบฝึกหัด หน่วยที่ 1  เรื่อง หลักการทำงานของเครื่องมือกลซีเอ็นซีและการปฏิบัติงาน
ตามหลักความปลอดภัย     

2. ฝึกปฏิบัติตามใบมอบหมายงานที่ 1 เรื่อง หลักการทำงานของเครื่องมือกลซีเอ็นซีและการ
ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
หลังเรียน 

1. ทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยที่ 1 เรื่อง หลักการทำงานของเครื่องมือกล
ซีเอ็นซีและการปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย  

2. ค้นคว้าและศึกษาหลักการทำงานของเครื่องมือกล CNC พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม 
Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 

3. ค้นคว้าและศึกษาหาสาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุและการปฏิบัติงานกับเครื่องจักรกล CNC 
อย่างไรที่จะทำให้เกิดความปลอดภัย  พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line  
9.2 เครื่องมือวัดและการประเมินผล 

1) แบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 1 หลักการทำงานของเครื่องมือกลซีเอ็นซีและการปฏิบัติงาน
ตามหลักความปลอดภัย  

2) แบบฝึกหัด หน่วยที่ 1 เรื่อง หลักการทำงานของเครื่องมือกลซีเอ็นซีและการปฏิบัติงานตาม
หลักความปลอดภัย  

3) แบบประเมินใบมอบหมายงานที่ 1 เรื่อง หลักการทำงานของเครื่องมือกลซีเอ็นซีและการ
ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 

4) แบบสังเกตพฤติกรรมรายบุคคล 
5) แบบประเมินพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม 
6) แบบสังเกตพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม  
7) แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่านิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
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8) แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยที่ 1 เรื่อง หลักการทำงานของเครื่องมือกล
ซีเอ็นซีและการปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย  

9) รายงานการค้นคว้าและศึกษาความรู้เกี่ยวกับ 
- หลักการทำงานของเครื่องมือกล CNC พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line 

รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 
- สาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุและการปฏิบัติงานกับเครื่องจักรกล CNC อย่างไรที่จะ

ทำให้เกิดความปลอดภัย พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วย
เครื่องมือกล CNC  

9.3 เกณฑ์วัดและการประเมินผล 
1) คะแนนที่ได้จากการทำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 1 หลักการทำงานของเครื่องมือกล

ซี เอ็นซีและการปฏิบัติ งานตามหลักความปลอดภัย (ไม่มี เกณฑ์ผ่าน สำหรับนำไปใช้ดูความรู้
ความก้าวหน้าผู้เรียนและเทียบความก้าวหน้ากับหลังจากการเรียน) 

2) คะแนนที่ได้จากการทำแบบฝึกหัด หน่วยที่ 1 เรื่อง หลักการทำงานของเครื่องมือกลซีเอ็นซี
และการปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย ไม่ตำ่กว่าร้อยละ 60 

3) คะแนนที่ได้จากแบบประเมินใบมอบหมายงานที่ 1 เรื่อง หลักการทำงานของเครื่องมือกล
ซีเอ็นซีและการปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัยไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 

4) คะแนนที่ได้จากแบบสังเกตพฤติกรรมรายบุคคล ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
5) คะแนนที่ได้จากแบบประเมินพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
6) คะแนนที่ได้จากแบบสังเกตพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60  
7) คะแนนที่ได้จากแบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่านิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
8) คะแนนที่ได้จากการทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยที่ 1 เรื่อง หลักการ

ทำงานของเครื่องมือกลซีเอ็นซีและการปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย ไมต่่ำกว่าร้อยละ 60 
9) คะแนนที่ได้จากรายงานการค้นคว้าและศึกษาความรู้เกี่ยวกับหลักการทำงานของ

เครื่องมือกล CNC พร้อมทำเป็นรายงาน ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
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10. บันทกึผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
10.1 ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
1) วัน เดือน ปี                  สอนครั้งที ่ 1/15  สาขา/ชั้นปี                     จำนวนผู้เรียน       คน    
มาเรียนปกต ิ       คน ขาดเรียน        คน ลาป่วย       คน ลากิจ       คน มาสาย        คน 

 2) หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :   
1. หลักการทำงานของเครื่องจักร CNC  

  2. ระบบควบคุมซีเอ็นซี (CNC Control System) 
  3 ระบบการวัดตำแหน่ง (Measuring System)  
  4 ระบบโคออร์ดิเนต กฎมือขวา สัญญาลักษณ์ และแนวแกนต่าง ๆ ของเครื่องจักร CNC 
  5. การกำหนดตำแหน่งสำหรับการเคลื่อนที่ของเครื่องจักรกล CNC   
   6. หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงานกับเครื่องจักรกล CNC  

  ❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก    

 3) กิจกรรม/วิธีการสอน 
  ❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครูอธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/ 
  ❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน      ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 
  ❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา      ❑ ทำใบกิจกรรม/ใบงาน 
  ❑ อ่ืน ๆ (ระบุ)           

4) สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ :        
            

10.2 ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
1) การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน :      
            
2) สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ :         
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3) สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม :       
            
4) ผลการสอนของครู :          
            
5) ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย :         
            

 10.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน/แก้ปัญหา 
1) ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ :     

           
           
           
           
            

2) แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน   
           
           
           
           
            

 
 
 

ลงชื่อ 
(นายอัฐพล  พิไชยฤกษ์) 

ครูผู้สอน 
………./…………/………… 
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แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่   2 
รหัสวิชา  30102-2004  ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซ ี สอนครั้งที ่  2  
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัด
สำหรับเครื่องกลึง CNC 

ทฤษฎี 1  ชม.  
ปฏิบัติ 6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน  การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกลึง CNC 
 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
มีองค์ความรู้เกี่ยวกับการเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกลึง CNC  

2. อ้างอิงมาตรฐาน / เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ (ถ้ามี) 
2.1 มาตรฐานอาชีพ ช่างควบคุมเครื่องกลึง CNC ระดับ 3 และช่างควบคุม เครื่องกัด CNC  
ระดับ 2  สมรรถนะย่อย  - 
2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ   อุตสาหกรรมการผลิต  

3. สาระการเรียนรู้ 
1. เครือ่งมือและอุปกรณ์สำหรับเครื่องกลึง CNC 
2. รหัสมาตรฐานสำหรับเม็ดมีดและเครื่องมือสำหรับเครื่องกลึง CNC 
3. เงื่อนไขการตัดเฉือน (Cutting Conditions) สำหรับงานกลึงด้วยเครื่องกลึง CNC 
4. น้ำมันตัด (Cutting Oil) ที่ใช้กับเครื่องกลึง CNC 

4. สมรรถนะประจำหน่วย 
1. แสดงความรู้เกี่ยวกับเครื่องมือและอุปกรณ์สำหรับเครื่องกลึง CNC 
2. แสดงความรู้เกี่ยวกับรหัสมาตรฐานสำหรับเม็ดมืดและรหัสมาตรฐานสำหรับด้ามมืดกลึงสำหรับงาน
กลึงกับเครือ่งกลึง CNC 
3. แสดงความรู้เกี่ยวกับเงื่อนไขการตัดเฉือน (Cutting Conditions) สำหรับงานกลึงด้วยเครื่องกลึง 
CNC 
4. แสดงความรู้เกี่ยวกับน้ำมันตัด (Cutting Oil) ที่ใช้กับเครื่องกลึง CNC 

5. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
ด้านความรู้ (Knowledge) 

1. อธิบายเครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้กับเครื่องจักร CNC ได้อย่างถูกต้อง 
2. อธิบายรหัสเม็ดมีดอินเสิร์ตที่ใช้กับเครื่องกลึง CNC ได้อย่างถูกต้อง 
3. อธิบายรหัสด้ามมีดอินเสิร์ตที่ใช้กับเครื่องกลึง CNC ได้อย่างถูกต้อง 
4. อธิบายการประกอบเม็ดมีดกลึงอินเสิร์ตกับด้ามมีดกลึงอินเสิร์ท ได้อย่างถูกต้อง 
5. คำนวณค่าความเร็วรอบของเครื่องมือตัดสำหรับงานกลึงกับเครื่องกลึง CNC ได้อย่างถูกต้อง 
6. คำนวณค่าอัตราป้อนของเครื่องมือตัดสำหรับงานกลึงกับเครื่องกลึง CNC ได้อย่างถูกต้อง 
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สำหรับเครื่องกลึง CNC 
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7. อธิบายค่าระยะป้อนลึกของเครื่องมือตัดสำหรับงานกลึงกับเครื่องกลึง CNC ได้อย่างถูกต้อง 
8. บอกชนิดของน้ำมันที่ใช้กับเครื่องกลึง CNC ได้อย่างถูกต้อง 
9.  บอกประโยชน์ของน้ำมันที่ใช้กับเครื่องกลึง CNC ได้อย่างถูกต้อง 
10. ประกอบเม็ดมีดมีดกลึง Insert กับ ด้ามมีดกลึง Holder ได้อย่างถูกต้อง 

ด้านทักษะ/กระบวนการ  (Process) 
1. ประกอบเม็ดมีดมีดกลึง Insert กับ ด้ามมีดกลึง Holder ได้อย่างถูกต้อง 
2. ประกอบด้ามมีดกลึง Holder กับ ชุดจับยึดเครื่องมือตัด (Tools Turret) ได้อย่างถกูต้อง 

คุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ (Attitude)       
1. มีเจตคติและกิจนิสัยในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีความประณีต รอบคอบ 

ปลอดภัยโดยตระหนักถึงคุณภาพงาน 
ด้านการประยุกต์ใช้ (Apply)       

1. ค้นคว้าและศึกษาการเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกลึง CNC 
พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 

6. กิจกรรมการเรียนการสอน (2W3P : 5 ขั้นการจัดการเรียนรู้) 
6.1 ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (Warm up) 

ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผู้สอนช้ีแจงและแจ้งวัตถุประสงค์ของการเรียนของ
หน่วยการเรียนรู้ที่ 2 การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ 
และเครื่องมือตัดสำหรบัเครือ่งกลึง CNC พร้อมแบ่งกลุ่ม
ผู้เรียน ออกเป็นกลุ่ม ๆ  กลุ่มละ 4–5 คน ตามความ
สมัครใจ 

ผู้เรียนรับฟังที่ครูช้ีแจงและแจ้งวัตถุประสงค์ของการ
เรียนของหน่วยการเรียนรู้ที่  2 เรื่อง การเลือกใช้ 
เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกลึง
CNC พร้อมแบ่งกันและตั้งช่ือกลุ่ม เลือกประธานกลุ่ม 
เลขานุการกลุ่ม 

2) ครูผู้สอนแจกแบบทดสอบก่อนเรียน (Pre-Test) ผู้เรียนทำแบบทดสอบก่อนเรียน (Pre-Test) 

3) 

- ครูผู้สอนนำเข้าสู่บทเรียน ด้วยการเปิดคลิปวีดีโอ จาก 
YouTube เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดที่ใช้
สำหรับผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกลึง CNC เปิดใหผู้้เรียนดู 
- ครูนำ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดของจริง ที่
ใช้ในการผลิตช้ินงานด้วยเครื่องกลึง CNC ให้ผู้เรียนดู 
พร้อมตั้งคำถามประมาณ 1–2 คำถาม 

- ผู้ เรี ย นดู ค ลิ ป จาก  YouTube เรื่ อ ง  เครื่ อ งมื อ 
อุปกรณ์และเครื่องมือตัดที่ใช้สำหรับผลิตช้ินงานด้วย
เครื่องกลึง CNC 
- ผู้เรียนดูเครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดของจริง 
ที่ใช้ในการผลิตช้ินงานด้วยเครื่องกลึง CNC แล้วเสร็จ
ร่วมกันคิด ค้นหาคำตอบท่ีจากคำถามของครูผู้สอน 
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6.2 ขั้นการสอน / การนำเสนอ (Presentation) 
ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผู้สอน สอนด้วยวิธีการบรรยาย ประกอบหนังสือ
เรียน  ใบความรู้  และสื่อ Power Point เรื่อง การ
เลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับ
เครื่องกลึง CNC เพื่อให้ผู้เรียนเข้าใจในเนื้อหาสาระ
ของการเรียนรู้และเข้าใจเนื้อหา 

ผู้ เรียนฟังการบรรยาย เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ 
อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกลึง CNC พร้อมมี
ข้อซักถามสามารถสอบถามเนื้อหาสาระของการเรียนรู้
และเข้าใจเนื้อหา 

 

2) 

ครูผู้สอนอธิบายสรุปเนื้อหา เรื่อง การเลือกใช้ 
เครื่ อ งมื อ  อุปกรณ์  และเครื่ องมื อตั ดสำหรับ
เครื่องกลึง CNC ตามหัวข้อท่ีกำหนดไว้ 
 

ผู้เรียนฟังอธิบายสรุปเนื้อหา เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ 
อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกลึง CNC ตาม
หัวข้อที่กำหนดไว้พร้อมมีข้อซักถามสามารถสอบถาม
เนื้อหาสาระของการเรียนรู้  

 
6.3 ขั้นฝึกฝน/ลงมือปฏิบัติ (Practice) 

ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

- ครูผู้สอนให้ทำแบบฝึกหัด หน่วยที่ 2  เรื่อง การ
เลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับ
เครื่องกลึงCNC 
- ครูผู้สอนเฉลยคำตอบแบบฝึกหดั หน่วยท่ี 2 พร้อม
ตรวจคำตอบ เพื่อประเมินผลการเรียน 

- ผู้เรียนทำแบบฝึกหัด หน่วยท่ี 2 เรื่อง การเลือกใช้ 
เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกลึง 
CNC 
- ผู้เรียนร่วมกันเฉลยคำตอบแบบฝึกหัด หน่วยท่ี 2 พร้อม
ตรวจคำตอบ เพื่อประเมินผลการเรียน 

2) 
ครูผูส้อนใหผู้้เรียนแตล่ะกลุ่มทำงานตามใบ
มอบหมายงานท่ี 2 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ 
อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกลึง CNC 

ผู้เรยีนแต่ละกลุม่ช่วยกันทำงานตามใบมอบหมายงานท่ี 2 
เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตดั
สำหรับเครื่องกลึง CNC 

 
6.4 ขั้นประยุกต์ใช้ (Production) 

ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

 

ครูผูส้อนไดม้อบหมาย 
1. ค้นคว้าและศึกษาการเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ 
และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกลงึ CNC พร้อมทำ
เป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวชิาเทคนิคการผลิต
ด้วยเครื่องมือกล CNC 

ผู้เรยีนค้นคว้าและศึกษา 
1. ค้นคว้าและศึกษาการเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
เครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกลึง CNC พร้อมทำเป็นรายงาน
ส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล 
CNC 
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6.5 ขั้นสรุป/ประเมินผล (Wrap up) 
ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผู้สอน อธิบาย สรุปเนื้อหา เรื่อง การเลือกใช้ 
เครื่ องมื อ  อุปกรณ์  และเครื่อ งมื อตั ดสำหรับ
เครื่องกลึง CNC ให้กับผู้เรียนแต่ละกลุ่มทราบ  

 

ผู้เรียนร่วมกับครูผู้สอน อธิบาย สรุปเนื้อหา เรื่อง การ
เลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์  และเครื่องมือตัดสำหรับ
เครื่องกลึง CNC พร้อมข้อซักถาม (ถ้ามี) ให้กับผู้เรียนแต่
ละกลุ่ม 

2) 
ครูผู้สอนแจกแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการ
เรียน หลังเรียน (Post-Test) 

ผู้เรียนทำแบบแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
หลังเรียน (Post-Test) 

3) 

ครูผู้สอนแจ้งผลการประเมิน  คะแนนแบบทดสอบ
ก่ อ น เรี ย น  แ บ บ ฝึ ก หั ด  ใบ ม อ บ ห ม าย งาน 
แบบทดสอบหลังเรียน ให้ผู้เรียนทราบ ผู้เรียนท่ีมีผล
การประเมินไม่ผ่านครูผู้สอนนัดมาทำการซ่อม
จนกว่าจะได้ผลการประเมินตามเกณฑ์ท ี่กำหนด 

ผู้เรียนรับรู้ผลการประเมิน คะแนนแบบทดสอบก่อนเรียน 
แบบฝึกหัด ใบมอบหมายงาน แบบทดสอบหลังเรียน (ถ้ามี
ผู้เรียนผลการประเมินไม่ผ่าน ให้ติดต่อครูผู้สอนแล้วทำ
การซ่อมเสริม จนกว่าผลการประเมินผ่านตามเกณฑ์
กำหนด)  

7. ส่ือและแหล่งการเรียนรู้ 
7.1 สื่อสิ่งพิมพ์ 
หนังสือเรียน รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี รหัสวิชา 30102-2004  
7.2 ส่ือโสตทัศน์ 

1) สื่อ Power Point หน่วยที่ 2 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัด
สำหรับเครื่องกลึง CNC 
7.3 สื่อออนไลน์ 

1) คลิปวีดีโอจาก YouTube เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดที่ใช้สำหรับผลิต
ชิ้นงานด้วยเครื่องกลึง CNC 
7.4 ส่ือจำลองหรือของจริง 

เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกลึง CNC ที่ครูผู้สอนจัดเตรียม 
เครื่องมือตัดชนิดต่าง ๆ ที่ใช้ในการผลิตชิ้นงาน ด้วยเครื่องกลึง CNC ที่ครูผู้สอนจัดเตรียม 

7.5 อ่ืน ๆ 
1) หาข้อมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับการเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับ

เครื่องกลึง CNC จากห้องสมุดของทางวิทยาลัย  
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แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่   2 
รหัสวิชา  30102-2004  ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซ ี สอนครั้งที ่  2  
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัด
สำหรับเครื่องกลึง CNC 

ทฤษฎี 1  ชม.  
ปฏิบัติ 6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน  การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกลึง CNC 
 

2) หาข้อมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับการเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับ
เครื่องกลึง CNC จากอินเตอร์เน็ต 

3) ค้นคว้าและศึกษาการเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกลึง CNC 
 สำหรับจัดทำรายงาน 

8. หลักฐาน/เอกสารประกอบการเรียนรู้ (เช่น ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ชิ้นงาน ฯลฯ) 
แบบฝึกหัดหน่วยที่ 2 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกลึง 
CNC     
ใบมอบหมายงานที่ 2 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกลึง 
CNC     

9. การวัดและการประเมินผล 
9.1 วิธีการวัดและประเมินผล 
ก่อนเรียน 
 1. ทำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 2 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือ

ตัดสำหรับเครื่องกลึง CNC 
ขณะเรียน 

1. ทำแบบฝึกหัด หน่วยที่ 2 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับ
เครื่องกลึงCNC     

2. ฝึกปฏิบัติตามใบมอบหมายงานที่ 2 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือ
ตัดสำหรับเครื่องกลึง CNC 
หลงัเรียน 

1. ทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยที่ 2 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ 
อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกลึง  CNC 
 2. ค้นคว้าและศึกษาความรู้เกี่ยวกับการเลือกใช้ เครือ่งมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับ

เครื่องกลึง CNC พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC  
9.2 เครื่องมือวัดและการประเมินผล 

1) แบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 2 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัด
สำหรับเครื่องกลึง CNC  
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แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่   2 
รหัสวิชา  30102-2004  ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซ ี สอนครั้งที ่  2  
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัด
สำหรับเครื่องกลึง CNC 

ทฤษฎี 1  ชม.  
ปฏิบัติ 6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน  การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกลึง CNC 
 

2) แบบฝึกหัด หน่วยที ่2 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกลึง 
CNC  
3) แบบประเมินใบมอบหมายงานที่ 2 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัด
สำหรับเครื่องกลึง CNC 
4) แบบสังเกตพฤติกรรมรายบุคคล 
5) แบบประเมินพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม 
6) แบบสังเกตพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม  
7) แบบประเมินคุณธรรม จรยิธรรม ค่านิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
8) แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยที่ 2 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ 

และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกลึง CNC 
9) รายงานการค้นคว้าและศึกษาความรู้เกี่ยวกับการเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือ

ตัดสำหรับเครื่องกลึง CNC พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือ
กล CNC 
9.3 เกณฑ์วัดและการประเมินผล 

1) คะแนนที่ได้จากการทำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 2 เรื่อง  การเลือกใช้ เครื่องมือ 
อุปกรณ์  และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกลึง CNC (ไม่มีเกณฑ์ผ่าน สำหรับนำไปใช้ดูความรู้
ความก้าวหน้าผู้เรียนและเทียบความก้าวหน้ากับหลังจากการเรียน) 

2) คะแนนที่ได้จากการทำแบบฝึกหัด หน่วยที่ 2 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
เครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกลึง CNC ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 

3) คะแนนที่ได้จากแบบประเมินใบมอบหมายงานที่ 2 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ 
และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกลึง CNC ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 

4) คะแนนที่ได้จากแบบสังเกตพฤติกรรมรายบุคคล ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
5) คะแนนที่ได้จากแบบประเมินพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
6) คะแนนที่ได้จากแบบสังเกตพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60  
7) คะแนนที่ได้จากแบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่านิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
8) คะแนนที่ได้จากการทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยที่ 2 เรื่อง การ

เลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกลึง CNC ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 



7 

 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่   2 
รหัสวิชา  30102-2004  ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซ ี สอนครั้งที ่  2  
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัด
สำหรับเครื่องกลึง CNC 

ทฤษฎี 1  ชม.  
ปฏิบัติ 6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน  การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกลึง CNC 
 

9) คะแนนที่ได้จากรายงานการค้นคว้าและศึกษาความรู้เกี่ยวกับการเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ 
และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกลึง CNC พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิต
ด้วยเครื่องมือกล CNC ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 

 
10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้  

10.1 ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
1) วัน เดือน ปี ..............สอนครั้งที่ ...2 /15.... สาขา/ชั้นปี  .............จำนวนผู้เรียน..........คน    
มาเรียนปกติ..........คน ขาดเรียน..........คน ลาป่วย...........คน ลากิจ..........คน มาสาย.......คน 
2) หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :   

1. เครือ่งมือและอุปกรณ์สำหรับเครื่องกลึง CNC 
2. รหัสมาตรฐานสำหรับเม็ดมีดและเครื่องมือสำหรับเครื่องกลึง CNC 
3. เงื่อนไขการตัดเฉือน (Cutting Conditions) สำหรับงานกลึงด้วยเครื่องกลึง CNC 
4. น้ำมันตัด (Cutting Oil) ที่ใช้กับเครื่องกลึง CNC 
❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก   

3) กิจกรรม/วิธีการสอน 
❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครูอธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/. 
❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน      ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 
❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา      ❑ ทำใบกจิกรรม/ใบงาน 
❑ อ่ืน ๆ (ระบุ)          
4) สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ :       

            
10.2 ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 

1) การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน :     
           
            

2) สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ :        
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แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่   2 
รหัสวิชา  30102-2004  ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซ ี สอนครั้งที ่  2  
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัด
สำหรับเครื่องกลึง CNC 

ทฤษฎี 1  ชม.  
ปฏิบัติ 6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน  การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกลึง CNC 
 

3) สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม :      
           
            

4) ผลการสอนของครู :         
           
            

5) ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย :        
           
            

10.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน/แก้ปัญหา 
1) ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ :      

           
            
 2) แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน   

          
           
            
 
 
 

ลงชื่อ 
                      (นายอฐัพล พิไชยฤกษ์) 

                                   ครูผู้สอน 
         ………./…………/………… 
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(Machine Production Technique) 

ทฤษฎี 1  ชม.  
ปฏิบัติ 6  ชม. 
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1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
มีองค์ความรู้เกี่ยวกับการป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC 

 

2. อ้างอิงมาตรฐาน / เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ (ถ้ามี) 
2.1 มาตรฐานอาชีพ ช่างควบคุมเครื่องกลึง CNC ระดับ 3 และช่างควบคุมเครื่องกัด CNC ระดับ 2  

สมรรถนะย่อย งานเขียน NC โปรแกรมกับเครื่องกลึง CNC 
        2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ....อุตสาหกรรมการผลิต..... 
3. สาระการเรียนรู้ 

 1. ขั้นตอนการเขียนโปรแกรม NC สำหรับงานกลึงกับเครื่องกลึง CNC 
 2. การเขียนโปรแกรม NC งานกลึงคำสั่งการเคลื่อนท่ีแนวเส้นตรง (Linear Interpolation) ด้วยคำสั่ง 
G - Code และ M - Code 
 3. การเขียนโปรแกรม NC งานกถึงคำสั่งการเคลื่อนที่แนวเส้นโค้ง (Circular Interpolation) ด้วย
คำสั่ง G - Code และ M - Code 
 4. การเขียนโปรแกรม NC งานกลึงสำหรับการกลึงเซาะร่อง (Grooving) 
 5. การเขียนโปรแกรม NC งานกถึงสำหรับการกลึงเกลียว (Threading) 
 6. การเขียนโปรแกรม NC สำหรับงานเจาะรู และงานคว้านรูบนเครื่องกลึงซีเอ็นซี (Drilling and 
Boring) 
 7. การเขียนโปรแกรมงานกถึงด้วยคำสั่งการกถึงแบบวัฏจักร (Cycle) และคำสั่งโปรแกรมย่อย (Sub 
Program) 
 8. การป้อน แก้ไขและตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC  
4. สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับขั้นตอนการเขียนโปรแกรม NC สำหรับงานกลึงกับเครื่องกลึง CNC 
2. แสดงความรู้เกี่ยวกับการเขียนโปรแกรม NC งานกถึงคำสั่งคำสั่งการเคลื่อนที่แนวเส้นตรง (Linear 

Interpolation) ด้วยคำสั่ง G - Code และ M - Code 
3. แสดงความรู้เกี่ยวกับการเขียนโปรแกรม NC งานกลึงคำสั่งคำสั่งการเคลื่อนที่แนวเส้นโค้ง (Circular 

Interpolation) ด้วยคำสั่ง G - Code และ M - Code 
4. แสดงความรู้เกี่ยวกับการเขียนโปรแกรม NC งานกลึงสำหรับการกลึงเซาะร่อง (Grooving) 
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5. แสดงความรู้เกี่ยวกับการเขียนโปรแกรม NC งานกถึงสำหรับการกลึงเกลียว (Threading) 
6. แสดงความรู้เกี่ยวกับการเขียนโปรแกรม NC สำหรับงานเจาะรู และงานคว้านรูบนเครื่องกลึง

ซีเอ็นซี (Driling and Boring) 
7. แสดงความรู้เกี่ยวกับการเขียนโปรแกรมงานกถึงด้วยคำสั่งการกลึงแบบวัฏจักร (Cycle) และคำสั่ง

โปรแกรมย่อย (Sub Program) 
8. แสดงความรู้เกี่ยวกับการป้อน แก้ไขและตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC 

5. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
ด้านความรู้ (Knowledge) 

1. บอกขั้นตอนการเขียนโปรแกรม NC สำหรับงานกลึง CNC ได้อย่างถูกต้อง 
2. เขียนโปรแกรม NC งานกลึงคำสั่งการเคลื่อนที่แนวเส้นตรง ได้อย่างถูกต้อง 
3. เขียนโปรแกรม NC งานกลึงคำสั่งการเคลื่อนที่แนวเส้นโค้ง ได้อย่างถูกต้อง 
4. เขียนโปรแกรม NC งานกลึงสำหรับงานกลึงเซาะร่อง ได้อย่างถูกต้อง 
5. เขียนโปรแกรม NC งานกลึงสำหรับงานกลึงเกลียว ได้อย่างถูกต้อง 
6. เขียนโปรแกรม NC งานกลึงสำหรับงานเจาะรูและงานคว้านรู ได้อย่างถูกต้อง 
7. เขียนโปรแกรม NC งานกลึงด้วยคำสั่งการกลึงแบบวัฏจักร และคำสั่งโปรแกรมย่อย ได้อย่าง 

ถูกต้อง 
       8. ปฏิบัติการป้อน แก้ไขและตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC ได้อย่างถูกต้อง 

ด้านทักษะ/กระบวนการ  (Process) 
                 1. เขียนโปรแกรม NC ตามแบบงาน กับแบบฟอร์ม Operation Sheet 01, Operation Sheet  
02 และ NC Program Sheet ได้อย่างถูกต้อง 

2. ป้อนโปรแกรม NC ตามแบบสั่งงานกับเครื่องกลึง CNC ได้อย่างถูกต้อง 
  3. แก้ไขและตรวจสอบโปรแกรม NC ตามแบบงาน ได้อย่างถูกต้อง 

คุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ (Attitude)       
1. มีเจตคติและกิจนิสัยในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีความประณีต รอบคอบ ปลอดภัย 

โดยตระหนักถึงคุณภาพงาน 
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ด้านการประยุกต์ใช้ (Apply)       
      1. ค้นคว้าและศึกษาความรู้เกี่ยวกับโปรแกรม NC รูปแบบของ คำสั่ง G – Code และ M – 

Code สำหรับเครื่องกลึง CNC รุ่นอื่น ๆ พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วย
เครื่องมือกล CNC 
 

6. กิจกรรมการเรียนการสอน (2W3P : 5 ขั้นการจัดการเรียนรู้) 
6.1 ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (Warm up) 

ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผู้สอนชี้แจงและแจ้งวัตถุประสงค์ของการเรียนของ
หน่วยการเรียนรู้ที่ 3 เรื่อง  การป้อน การแก้ไขและการ
ตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC พร้อม
แบ่งกลุ่มผู้เรียน ออกเป็นกลุ่ม ๆ กลุ่มละ 4–5 คน ตาม
ความสมัครใจ  

ผู้เรียนรับฟังที่ครูชี้แจงและแจ้งวัตถุประสงค์ของการ
เรียนของหน่วยการเรียนรู้ที่ 3 เรื่อง การป้อน การ
แก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง 
CNC พร้อมแบ่งกันและตั้งชื่อกลุ่ม เลือกประธานกลุ่ม 
เลขานุการกลุ่ม 

2) ครูผู้สอนแจกแบบทดสอบก่อนเรียน (Pre - Test)  ผู้เรียนทำแบบทดสอบก่อนเรียน (Pre - Test) 

3) 

ครูผู้สอนนำเข้าสู่บทเรียน ด้วยการเปิดคลิปวีดีโอ              
จาก YouTube เรื่อง การป้อน การแก้ไขและการ
ตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC เปิดให้
ผู้เรียนดู  
 
สาธิตการใช้เครื่องกลึง CNC เกี่ยวกับการป้อน การแก้ไข
และการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC
พร้อมตั้งคำถามประมาณ 1 – 2 คำถาม 
 

ผู้เรียนดูคลิปจาก YouTube เรื่อง การป้อน การแก้ไข
และการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC  

 

 

ผู้เรียนดูการสาธิตการใช้เครื่องกลึง CNC เกี่ยวกับ 
การป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC 
กับเครื่องกลึง CNC แล้วเสร็จร่วมกันคิด ค้นหาคำตอบ
ที่จากคำถามของครูผู้สอน 

        6.2 ขั้นการสอน / การนำเสนอ (Presentation) 
 

ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 
ครูผู้สอน สอนด้วยวิธีการบรรยาย ประกอบหนังสือเรียน 
ใบความรู้ และสื่อ Power Point เรื่อง การป้อน การ
แก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC 

ผู้เรียนฟังการบรรยาย เรื่อง การป้อน การแก้ไขและ
การตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC 
พร้อมมีข้อซักถามสามารถสอบถามเนื้อหาสาระของ
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เพ่ือให้ผู้เรียนเข้าใจในเนื้อหาสาระของการเรียนรู้และ
เข้าใจเนื้อหา 

การเรียนรู้และเข้าใจเนื้อหา 
 

2) 

ครูผู้สอนอธิบายสรุปเนื้อหา เรื่อง การป้อน การแก้ไขและ
การตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC ตาม
หัวข้อที่กำหนดไว้ 
 

ผู้เรียนฟังอธิบายสรุปเนื้อหา เรื่อง การป้อน การแก้ไข
และการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC 
ตามหัวข้อที่กำหนดไว้พร้อมมีข้อซักถามสามารถ
สอบถามเนื้อหาสาระของการเรียนรู้  

 
 
6.3 ขั้นฝึกฝน/ลงมือปฏิบัติ (Practice) 

ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผู้สอนให้ทำแบบฝึกหัด หน่วยที่ 3  เรื่อง การป้อน การ
แก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC 
 
 
ครผูู้สอนเฉลยคำตอบแบบฝึกหัด หน่วยที่ 3  พร้อมตรวจ
คำตอบ เพ่ือประเมินผลการเรียน 

ผู้เรียนทำแบบฝึกหัด หน่วยที่ 3 เรื่อง การป้อน การ
แก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง 
CNC 

 
ผู้เรียนร่วมกันเฉลยคำตอบแบบฝึกหัด หน่วยที่ 3  
พร้อมตรวจคำตอบ เพ่ือประเมินผลการเรียน 

2) 
ครูผู้สอนให้นักศึกษาแต่ละกลุ่มทำงานตามใบมอบหมาย
งานที ่3-8 เรื่อง การเขียน การป้อน การแก้ไข และการ
ตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC 

ผู้เรียนแต่ละกลุ่มช่วยกันทำงานตาม ใบมอบหมายงาน
ที่ 3-8 เรื่อง การเขียน การป้อน การแก้ไข และการ
ตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC 

6.4 ขั้นประยุกต์ใช้ (Production) 
ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผู้สอนได้มอบหมาย 
    1. ค้นคว้าและศึกษาโปรแกรม NC รูปแบบของคำสั่ง 
G – Code และ M – Code สำหรับเครื่องกลึง CNC รุ่น
อ่ืน ๆ พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชา
เทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 
 

ผู้เรียนค้นคว้าและศึกษา 
      1. ค้นคว้าและศึกษาโปรแกรม NC รูปแบบของ 
คำสั่ง G – Code และ M – Code สำหรับ 
เครื่องกลึง CNC รุ่นอื่น ๆ พร้อมทำเป็นรายงานส่งใน
กลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล 
CNC 

    6.5 ขั้นสรุป/ประเมินผล (Wrap up) 
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ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครผูู้สอน อธิบาย สรุปเนื้อหา เรื่อง การป้อน การแก้ไข
และการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC 
ให้กับผู้เรียนแต่ละกลุ่มทราบ  
 

ผู้เรียนร่วมกับครูผู้สอน อธิบาย สรุปเนื้อหา เรื่อง การ
ป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับ
เครื่องกลึง CNC พร้อมข้อซักถาม (ถ้ามี) ให้กับผู้เรียน
แต่ละกลุ่ม 

2) 
ครูผู้สอนแจกแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หลัง
เรียน (Post-Test) 

ผู้เรียนทำแบบแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
หลังเรียน (Post-Test) 

3) 

ครูผู้สอนแจ้งผลการประเมิน  คะแนนแบบทดสอบก่อน
เรียน แบบฝึกหัด ใบมอบหมายงาน แบบทดสอบหลัง
เรียน ให้ผู้เรียนทราบ ผู้เรียนที่มีผลการประเมินไม่ผ่าน
ครูผู้สอนนัดมาทำการซ่อมจนกว่าจะได้ผลการประเมิน
ตามเกณฑ์ที่กำหนด 

ผู้เรียนรับรู้ผลการประเมิน คะแนนแบบทดสอบก่อน
เรียน แบบฝึกหัด ใบมอบหมายงาน แบบทดสอบหลัง
เรียน (ถ้ามผีู้เรียนผลการประเมินไม่ผ่าน ให้ติดต่อ
ครูผู้สอนแล้วทำการซ่อมเสริม จนกว่าผลการประเมิน
ผ่านตามเกณฑ์กำหนด)  

 
7. ส่ือและแหล่งการเรียนรู้ 

 7.1 สื่อสิ่งพิมพ์ 
1) หนังสือเรียน รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี รหัสวิชา 30102-2004 โดย 

สำนักพิมพ์เอมพันธ์ จำกัด                                                         

 7.2 สื่อโสตทัศน์ 

  1) สื่อ Power Point หน่วยที่ 3 เรื่อง การป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับ
เครื่องกลึง CNC 

 7.3 สื่อออนไลน์ 
  1) คลิปวีดีโอจาก YouTube เรื่อง การป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับ
เครื่องกลึง CNC 
 7.4 สื่อจำลองหรือของจริง 

1) เครื่องมือ และอุปกรณ์ท่ีใช้ในการผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกลึง CNC ที่ครูผู้สอนจัดเตรียม 
2) เครื่องมือตัด ชนิดต่าง ๆ  ที่ใช้ในการผลิตชิ้นงาน ด้วยเครื่องกลึง CNC ที่ครูผู้สอนจัดเตรียม 
3) เครื่องกลึง CNC หรอืชุดฝึกเครื่องกลึง CNC 
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 7.5 อ่ืน ๆ  

  1) หาข้อมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับการป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง 
CNC จากห้องสมุดของทางวิทยาลัย  
              2) หาข้อมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับการป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง 
CNC จากอินเตอร์เน็ต 

 3) ค้นคว้าและศึกษาโปรแกรม NC รูปแบบของคำสั่ง G – Code และ M – Code สำหรับ 
เครื่องกลึง CNC รุ่นอื่น ๆ พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 
8. หลักฐาน/เอกสารประกอบการเรียนรู้ (เช่น ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ชิ้นงาน ฯลฯ) 

8.1  แบบฝึกหัดหน่วยที่ 3 เรื่อง การป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC 
8.2  ใบมอบหมายงานที่ 3-8 เรื่อง การเขียน การป้อน การแก้ไข และการตรวจสอบโปรแกรม NC กับ 

เครื่องกลึง CNC     
9. การวัดและการประเมินผล 
          9.1 วิธีการวดัและประเมินผล 

  ก่อนเรียน 
  1. ทำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 3 เรื่อง การเขียน การป้อน การแก้ไข และการตรวจสอบ
โปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC    

           ขณะเรียน 

             1. ทำแบบฝึกหัด หน่วยที่ 3  เรื่อง การเขียน การป้อน การแก้ไข และการตรวจสอบโปรแกรม 
NC กับเครื่องกลึง CNC 

  2. ฝึกปฏิบัติตามใบมอบหมายงานที่ 3-8 เรื่อง การเขียน การป้อน การแก้ไข และการตรวจสอบ
โปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC 

         หลังเรียน 
                1. ทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยที่ 3 เรื่อง การเขียน การป้อน การแก้ไข และ
การตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC  

 2. ค้นคว้าและศึกษาโปรแกรม NC รูปแบบของคำสั่ง G – Code และ M – Code สำหรับ 
เครื่องกลึง CNC รุ่นอื่น ๆ พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 
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 9.2 เครื่องมือวัดและการประเมินผล 
 1) แบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 3 เรื่อง  การเขียน การป้อน การแก้ไข และการตรวจสอบ
โปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC 
 2) แบบฝึกหัด หน่วยที ่3  เรื่อง  การเขียน การป้อน การแก้ไข และการตรวจสอบโปรแกรม NC กับ
เครื่องกลึง CNC 
 3) แบบประเมินใบมอบหมายงานที่ 3-8 เรื่อง การเขียน การป้อน การแก้ไข และการตรวจสอบ
โปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC 
               4) แบบสังเกตพฤติกรรมรายบุคคล 
               5) แบบประเมินพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม 
               6) แบบสังเกตพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม                                                                               
               7) แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่านิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
               8) แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยที่ 3 เรื่อง การเขียน การป้อน การแก้ไข และ
การตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC 

    9) รายงานการค้นคว้าและศึกษาโปรแกรม NC รูปแบบของคำสั่ง G – Code และ M – Code  
สำหรับเครื่องกลึง CNC รุ่นอื่น ๆ พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือ
กล CNC 

9.3 เกณฑ์วัดและการประเมินผล 
 1) คะแนนที่ได้จากการทำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 3 เรื่อง  การเขียน การป้อน การแก้ไข 
และการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC (ไม่มีเกณฑ์ผ่าน สำหรับนำไปใช้ดูความรู้ความก้าวหน้า
ผู้เรียนและเทียบความก้าวหน้ากับหลังจากการเรียน) 
 2) คะแนนที่ได้จากการทำแบบฝึกหัด หน่วยที่ 3 เรื่อง การเขียน การป้อน การแก้ไข และการ
ตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
  3) คะแนนที่ได้จากแบบประเมินใบมอบหมายงานที่ 3-8 เรื่อง การเขียน การป้อน การแก้ไข และ
การตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
  4) คะแนนที่ได้จากแบบสังเกตพฤติกรรมรายบุคคล ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
   5) คะแนนที่ได้จากแบบประเมินพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
  6) คะแนนที่ได้จากแบบสังเกตพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60                                             
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   7) คะแนนที่ได้จากแบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่านิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
                8) คะแนนที่ได้จากการทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยที่ 3 เรื่อง การเขียน การ
ป้อน การแก้ไข และการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกลึง CNC ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 

9) คะแนนที่ได้จากรายงานการค้นคว้าและศึกษา โปแกรม NC รูปแบบของ คำสั่ง G – Code 
และ M – Code สำหรับเครื่องกลึง CNC รุ่นอื่น ๆ พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการ
ผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
 
10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้  

10.1 ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
1) วัน เดือน ปี ..............สอนครั้งที่ ...2 /15.... สาขา/ชั้นปี  .............จำนวนผู้เรียน..........คน    
มาเรียนปกติ..........คน ขาดเรียน..........คน ลาป่วย...........คน ลากิจ..........คน มาสาย.......คน 
2) หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :   

1. เครือ่งมือและอุปกรณ์สำหรับเครื่องกลึง CNC 
2. รหัสมาตรฐานสำหรับเม็ดมีดและเครื่องมือสำหรับเครื่องกลึง CNC 
3. เงื่อนไขการตัดเฉือน (Cutting Conditions) สำหรับงานกลึงด้วยเครื่องกลึง CNC 
4. น้ำมันตัด (Cutting Oil) ที่ใช้กับเครื่องกลึง CNC 
❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก   

3) กิจกรรม/วิธีการสอน 
❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครูอธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/. 
❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน      ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 
❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา      ❑ ทำใบกจิกรรม/ใบงาน 
❑ อ่ืน ๆ (ระบุ)          
4) สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ :         
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10.2 ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
1) การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน :      

               
2) สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ :          

               
3) สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม :       

               
4) ผลการสอนของครู :           

               
5) ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย :          

               

10.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน/แก้ปัญหา 
1) ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ :       

               
 2) แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน   

             
               
 
 
 

ลงชื่อ 
                      (นายอฐัพล พิไชยฤกษ์) 

                                   ครูผู้สอน 
         ………./…………/………… 
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1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
มีองค์ความรู้เกี่ยวกับการวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC 

 

2. อ้างอิงมาตรฐาน / เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ (ถ้ามี) 
2.1 มาตรฐานอาชีพ ช่างควบคุมเครื่องกลึง CNC ระดับ 3 และช่างควบคุมเครื่องกัด CNC ระดับ 2 

สมรรถนะย่อย  งานผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกลึง CNC งานตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC 
        2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ....อุตสาหกรรมการผลิต..... 
3. สาระการเรียนรู้ 
 1. การวางแผนในการผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกลึง CNC 
 2. การผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกลึง CNC 
 3. การบำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC 
4. สมรรถนะประจำหน่วย 

 1. แสดงความรู้เกี่ยวกับการวางแผนในการผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกลึง CNC 
 2. แสดงความรู้เกี่ยวกับการการผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกลึง CNC  
 3. แสดงความรู้เกี่ยวกับการบำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC 

5. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
ด้านความรู้ (Knowledge) 

1. บอกขั้นตอนการวางแผนในการผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกลึง CNC ได้อย่างถูกต้อง 
2. อธิบายขั้นตอนปฏิบัติการผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกลึง CNC ไดอ้ย่างถูกต้อง 
3. บอกขั้นตอนปฏิบัติการบำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC ได้อย่างถูกต้อง 

ด้านทักษะ/กระบวนการ  (Process) 
1. ปฏิบัติการผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกลึง CNC ได้อย่างถูกต้อง 

          2. วางแผนและลำดับขั้นตอนการผลิตชิ้นงานกับเครื่องกลึง CNC ได้อย่างถูกต้อง 
 3. ปฏิบัติการบำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC ได้อย่างถูกต้อง 
     คุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ (Attitude)       

1. มีเจตคติและกิจนิสัยในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีความประณีต รอบคอบ ปลอดภัย 
โดยตระหนักถึงคุณภาพงาน 
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ด้านการประยุกต์ใช้ (Apply)       
1. ค้นคว้าและศึกษาเกี่ยวกบัการวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง  

CNC รุ่นอื่น ๆ พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 
 

6. กิจกรรมการเรียนการสอน (2W3P : 5 ขั้นการจัดการเรียนรู้) 
6.1 ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (Warm up) 

ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผู้สอนชี้แจงและแจ้งวัตถุประสงค์ของการเรียนของ
หน่วยการเรียนรู้ที่ 4 เรื่อง  การวางแผนและขั้นตอนการ
ผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC พร้อม
แบ่งกลุ่มผู้เรียน ออกเป็นกลุ่ม ๆ  กลุ่มละ 4–5 คน ตาม
ความสมัครใจ  

ผู้เรียนรับฟังที่ครูชี้แจงและแจ้งวัตถุประสงค์ของการ
เรียนของหน่วยการเรียนรู้ที่ 4 เรื่อง การวางแผนและ
ขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง 
CNC พร้อมแบ่งกันและตั้งชื่อกลุ่ม เลือกประธานกลุ่ม 
เลขานุการกลุ่ม 

2) ครูผู้สอนแจกแบบทดสอบก่อนเรียน (Pre-Test)  ผู้เรียนทำแบบทดสอบก่อนเรียน (Pre-Test) 

3) 

ครูผู้สอนนำเข้าสู่บทเรียน ด้วยการเปิดคลิปวีดีโอจาก 
YouTube เรื่อง การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วน
และการบำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC เปิดให้ผู้เรียนดู 
  
สาธิตการใช้เครื่องกลึง CNC เกี่ยวกับการวางแผนและ
ขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วนและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง 
CNC พร้อมตั้งคำถามประมาณ 1–2 คำถาม 
 

ผู้เรียนดูคลิปจาก YouTube เรื่อง การวางแผนและ
ขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วนและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง 
CNC  

 
ผู้เรียนดูการสาธิตการใช้เครื่องกลึง CNC เกี่ยวกับ 
การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วนและการ
บำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC แล้วเสร็จร่วมกันคิด 
ค้นหาคำตอบที่จากคำถามของครูผู้สอน 

         
6.2 ขั้นการสอน / การนำเสนอ (Presentation) 
 

ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผู้สอน สอนด้วยวิธีการบรรยาย ประกอบหนังสือเรียน
ใบความรู ้ และสื่อ Power Point เรื่อง การวางแผนและ
ขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง 
CNC เพ่ือให้ผู้เรียนเข้าใจในเนื้อหาสาระของการเรียนรู้

ผู้เรียนฟังการบรรยาย เรื่อง การวางแผนและขั้นตอน
การผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC 
พร้อมมีข้อซักถามสามารถสอบถามเนื้อหาสาระของ
การเรียนรู้และเข้าใจเนื้อหา 
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และเข้าใจเนื้อหา  

2) 

ครูผู้สอนอธิบายสรุปเนื้อหา เรื่อง การวางแผนและข้ันตอน
การผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC ตาม
หัวข้อที่กำหนดไว้ 
 

ผู้เรียนฟังอธิบายสรุปเนื้อหา เรื่อง การวางแผนและ
ขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง 
CNC ตามหัวข้อที่กำหนดไว้พร้อมมีข้อซักถามสามารถ
สอบถามเนื้อหาสาระของการเรียนรู้  

 
6.3 ขั้นฝึกฝน/ลงมือปฏิบัติ (Practice) 

ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผู้สอนให้ทำแบบฝึกหัด หน่วยที่ 4  เรื่อง การวางแผน
และข้ันตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง 
CNC 
 
ครผูู้สอนเฉลยคำตอบแบบฝึกหัด หน่วยที่ 4  พร้อมตรวจ
คำตอบ เพ่ือประเมินผลการเรียน 

ผู้เรียนทำแบบฝึกหัด หน่วยที่ 4 เรื่อง การวางแผน
และข้ันตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษา
เครื่องกลึง CNC  
 
ผู้เรียนร่วมกันเฉลยคำตอบแบบฝึกหัด หน่วยที่ 4  
พร้อมตรวจคำตอบ เพ่ือประเมินผลการเรียน 

2) 
ครูผู้สอนให้นักศึกษาแต่ละกลุ่มทำงานตามใบมอบหมาย
งานที ่9-14 เรื่อง การผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกลึง CNC 

ผู้เรียนแต่ละกลุ่มช่วยกันทำงานตาม ใบมอบหมายงาน
ที่ 9-14 เรื่อง การผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกลึง CNC 

 
6.4 ขั้นประยุกต์ใช้ (Production) 

ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผู้สอนได้มอบหมาย 
      1. ค้นคว้าและศึกษาการวางแผนและขั้นตอนการ
ผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC รุ่นอื่น ๆ 
พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการ
ผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 

ผู้เรียนค้นคว้าและศึกษา 
   1. ค้นคว้าและศึกษาการวางแผนและขั้นตอนการ
ผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC รุ่นอื่น 
ๆ พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชา
เทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 

        
 6.5 ขั้นสรุป/ประเมินผล (Wrap up) 

ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 
1) ครผูู้สอน อธิบาย สรุปเนื้อหา เรื่อง การวางแผนและ ผู้เรียนร่วมกับครูผู้สอน อธิบาย สรุปเนื้อหา เรื่อง การ
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ขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง 
CNC  ให้กับผู้เรียนแต่ละกลุ่มทราบ  
 

วางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการ
บำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC พร้อมข้อซักถาม (ถ้ามี) 
ให้กับผู้เรียนแต่ละกลุ่ม 

2) 
ครูผู้สอนแจกแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หลัง
เรียน (Post-Test) 

ผู้เรียนทำแบบแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
หลังเรียน (Post-Test) 

3) 

ครูผู้สอนแจ้งผลการประเมิน คะแนนแบบทดสอบก่อน
เรียน แบบฝึกหัด ใบมอบหมายงาน แบบทดสอบหลัง
เรียน ให้ผู้เรียนทราบ ผู้เรียนที่มีผลการประเมินไม่ผ่าน
ครูผู้สอนนัดมาทำการซ่อมจนกว่าจะได้ผลการประเมิน
ตามเกณฑ์ที่กำหนด 

ผู้เรียนรับรู้ผลการประเมิน คะแนนแบบทดสอบก่อน
เรียน แบบฝึกหัด ใบมอบหมายงาน แบบทดสอบหลัง
เรียน (ถ้ามผีู้เรียนผลการประเมินไม่ผ่าน ให้ติดต่อ
ครูผู้สอนแล้วทำการซ่อมเสริม จนกว่าผลการประเมิน
ผ่านตามเกณฑ์กำหนด)  

 
7. ส่ือและแหล่งการเรียนรู้ 

 7.1 สื่อสิ่งพิมพ์ 
1) หนังสือเรียน รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี รหัสวิชา 30102-2004 โดย 

สำนักพิมพ์เอมพันธ์ จำกัด                                                         

 7.2 สื่อโสตทัศน์ 

  1) สื่อ Power Point หน่วยที่ 4 เรื่อง การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการ
บำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC 

 7.3 สื่อออนไลน์ 
  1) คลิปวีดีโอจาก YouTube เรื่อง การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วนและการบำรุงรักษา
เครื่องกลึง CNC 
 7.4 สื่อจำลองหรือของจริง 

1) เครื่องมือ และอุปกรณ์ท่ีใช้ในการผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกลึง CNC ที่ครูผู้สอนจัดเตรียม 
2) เครื่องมือตัด ชนิดต่าง ๆ ที่ใช้ในการผลิตชิ้นงาน ด้วยเครื่องกลึง CNC ที่ครูผู้สอนจัดเตรียม 
3) เครื่องกลึง CNC หรือชุดฝึกเครื่องกลึง CNC 

 7.5 อ่ืน ๆ  



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่   4 
รหัสวิชา  30102-2004  ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซ ี สอนครั้งที ่5-8   
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี  
(Machine Production Technique) 

ทฤษฎี 1  ชม.  
ปฏิบัติ 6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน  การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC 
 

  1) หาข้อมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับการวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วนและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง 
CNC จากห้องสมุดของทางวิทยาลัย  

              2) หาข้อมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับ การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วนและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง 
CNC จากอินเตอร์เน็ต 
  3) ค้นคว้าและศึกษาการวางแผนและข้ันตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC 
รุ่นอื่น ๆ พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 

 

8. หลักฐาน/เอกสารประกอบการเรียนรู้ (เช่น ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ชิ้นงาน ฯลฯ) 
8.1  แบบฝึกหัดหน่วยที่ 4 เรื่อง การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง 

CNC 
8.2  ใบมอบหมายงานที่ 9-14 เรื่อง การผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกลึง CNC 

 
9. การวัดและการประเมินผล 
          9.1 วิธีการวัดและประเมินผล 

  ก่อนเรียน 
  1. ทำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 4 เรื่อง การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วนและการ
บำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC   

           ขณะเรียน 

             1. ทำแบบฝึกหัด หน่วยที่ 4 เรื่อง การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วนและการบำรุงรักษา
เครื่องกลึง CNC 

  2. ฝึกปฏิบัติตามใบมอบหมายงานที่ 9-14 เรื่อง การผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกลึง CNC 

         หลังเรียน 
                1. ทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยที่ 4 เรื่อง การวางแผนและขั้นตอนการผลิต
ชิ้นส่วนและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC  

 2. ค้นคว้าและศึกษาการวางแผนและข้ันตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC  
รุ่นอื่น ๆ พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 
  



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่   4 
รหัสวิชา  30102-2004  ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซ ี สอนครั้งที ่5-8   
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี  
(Machine Production Technique) 

ทฤษฎี 1  ชม.  
ปฏิบัติ 6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน  การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC 
 

9.2 เครื่องมือวัดและการประเมินผล 
 1) แบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 4 เรื่อง การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วนและการ
บำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC 
 2) แบบฝึกหัด หน่วยที ่4  เรื่อง  การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วนและการบำรุงรักษา
เครื่องกลึง CNC 
 3) แบบประเมินใบมอบหมายงานที่ 9-14 เรื่อง การผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกลึง CNC 
               4) แบบสังเกตพฤติกรรมรายบุคคล 
               5) แบบประเมินพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม 
               6) แบบสังเกตพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม                                                                               
               7) แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่านิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
               8) แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยที่ 4 เรื่อง การวางแผนและขั้นตอนการผลิต
ชิ้นส่วนและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC 
               9) รายงานการค้นคว้าการวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง 
CNC รุ่นอื่น ๆ พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 
 
 9.3 เกณฑ์วัดและการประเมินผล 
 1) คะแนนที่ได้จากการทำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 4 เรื่อง  การวางแผนและขั้นตอนการ
ผลิตชิ้นส่วนและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC (ไม่มีเกณฑ์ผ่าน สำหรับนำไปใช้ดูความรู้ความก้าวหน้าผู้เรียน
และเทียบความก้าวหน้ากับหลังจากการเรียน) 
 2) คะแนนที่ได้จากการทำแบบฝึกหัด หน่วยที่ 4 เรื่อง การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วนและ
การบำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
 3) คะแนนที่ได้จากแบบประเมินใบมอบหมายงานที่ 9-14 เรื่อง การผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกลึง 
CNC ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
  4) คะแนนที่ได้จากแบบสังเกตพฤติกรรมรายบุคคล ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
   5) คะแนนที่ได้จากแบบประเมินพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
  6) คะแนนที่ได้จากแบบสังเกตพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60                                             
   7) คะแนนที่ได้จากแบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่านิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่   4 
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ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี  
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ชื่อเรื่อง/งาน  การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC 
 

                8) คะแนนที่ได้จากการทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยที่ 4 เรื่อง การวางแผน
และขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วนและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 

9) คะแนนที่ได้จากรายงานการค้นคว้าการวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการ 
บำรุงรักษาเครื่องกลึง CNC รุ่นอื่น ๆ พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วย
เครื่องมือกล CNC ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
 
10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้  

10.1 ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
1) วัน เดือน ปี ..............สอนครั้งที่ ...2 /15.... สาขา/ชั้นปี  .............จำนวนผู้เรียน..........คน    
มาเรียนปกติ..........คน ขาดเรียน..........คน ลาป่วย...........คน ลากิจ..........คน มาสาย.......คน 
2) หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :   

1. เครือ่งมือและอุปกรณ์สำหรับเครื่องกลึง CNC 
2. รหัสมาตรฐานสำหรับเม็ดมีดและเครื่องมือสำหรับเครื่องกลึง CNC 
3. เงื่อนไขการตัดเฉือน (Cutting Conditions) สำหรับงานกลึงด้วยเครื่องกลึง CNC 
4. น้ำมันตัด (Cutting Oil) ที่ใช้กับเครื่องกลึง CNC 
❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก   

3) กิจกรรม/วิธีการสอน 
❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครูอธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/. 
❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน      ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 
❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา      ❑ ทำใบกจิกรรม/ใบงาน 
❑ อ่ืน ๆ (ระบุ)          
4) สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ :         

          
10.2 ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 

1) การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน :      
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2) สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ :          
               

3) สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม :       
               

4) ผลการสอนของครู :           
               

5) ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย :          
               

10.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน/แก้ปัญหา 
1) ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ :       

               
 2) แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน   

             
               
 
 
 

ลงชื่อ 
                      (นายอฐัพล พิไชยฤกษ์) 

                                         ครูผู้สอน 
         ………./…………/………… 

 
 



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่   5 
รหัสวิชา  30102-2004  ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซ ี สอนครั้งที ่9   
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ชื่อเรื่อง/งาน  การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด CNC 
 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
มีองค์ความรู้เกี่ยวกับการเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด CNC  

 

2. อ้างอิงมาตรฐาน / เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ (ถ้ามี) 
2.1 มาตรฐานอาชีพ  ช่างควบคุมเครื่องกลึง CNC ระดับ 3 และช่างควบคุมเครื่องกัด CNC ระดับ 2  

สมรรถนะย่อย  - 
        2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ.....อุตสาหกรรมการผลิต...... 
3. สาระการเรียนรู้ 
 1. เครื่องมือและอุปกรณ์สำหรับเครื่องกัด CNC 
 2. รหัสมาตรฐานสำหรับเม็ดมีดอินเสิร์ตและรหัสมาตรฐานดอกกัด Solid End Mill 
 3. รหัสมาตรฐานอุปกรณ์จับยึดเครื่องมือตัดสำหรับงานกัด CNC 
 4. ความเร็วรอบ (Spindle Speed) สำหรับงานกัด CNC 
 5. อัตราป้อนเครื่องมือตัด (Feed Rate) 
 6. ระยะป้อนลึก (Depth of Cut) สำหรับงานกัด CNC 
 7. ชนิดน้ำมันตัดสำหรับงานกัด CNC 
 8. การถอดประกอบดอกกัดกับ Tool Holder สำหรับเครื่องกัด CNC 
 9. การประกอบชุด Tool Holder กับเครื่องกัด CNC  
4. สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับเครื่องมือและอุปกรณ์สำหรับเครื่องกัด CNC 
2. แสดงความรู้เกี่ยวกับรหัสมาตรฐานสำหรับเม็ดมีดอินเสิร์ตและรหัสมาตรฐานดอกกัด Solid End Mill 
3. แสดงความรู้เกี่ยวกับรหสัมาตรฐานอุปกรณ์จับยึดเครื่องมือตัดสำหรับงานกัด CNC 
4. แสดงความรู้เกี่ยวกับความเร็วรอบ (Spindle Speed) สำหรับงานกัด CNC 
5. แสดงความรู้เกี่ยวกับอัตราป้อนเครื่องมือตัด (Feed Rate) 
6. แสดงความรู้เกี่ยวกับระยะป้อนลึก (Depth of Cut) สำหรับงานกัด CNC 
7. แสดงความรู้เกี่ยวกับชนิดน้ำมันตัดสำหรับงานกัด CNC 
8. แสดงความรู้เกี่ยวกับการถอดประกอบตอกกัดกับ Tool Holder สำหรับเครื่องกัด ONC 
9. แสดงความรู้เกี่ยวกับการประกอบชุด Tool Holder กับเครื่องกัด CNC 

5. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
ด้านความรู้ (Knowledge) 
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       1. บอกชนิดเครื่องมือและอุปกรณ์สำหรับเครื่องกัด CNC ได้อย่างถูกต้อง 
       2. อธิบายรหัสมาตรฐานสำหรับเม็ดมีดอินเสิร์ตงานกัด CNC และ ดอกกัด Solid End Mill ได้อย่างถูกต้อง 
       3. อธิบายรหัสอุปกรณ์จับยึดเครื่องมือตัดสำหรับงานกัด CNC ได้อย่างถูกต้อง  
       4. คำนวณหาค่าความเร็วรอบได้อย่างถูกต้อง 

        5. คำนวณหาค่าอัตราป้อนเครื่องมือตัดได้อย่างถูกต้อง 
        6. อธิบายระยะป้อนลึกสำหรับงานกัด CNC ได้อย่างถูกต้อง 

          7. บอกชนิดน้ำมันตัดสำหรับงานกัด CNC ได้อย่างถูกต้อง 
8. บอกชนิดของน้ำมันที่ใช้กับเครื่องกลึง CNC ได้อย่างถูกต้อง 

ด้านทักษะ/กระบวนการ  (Process) 
        1. ถอดประกอบ Solid End Mill กับชุด Tool Holder ได้อย่างถูกต้อง 
       2. ถอดประกอบชุด Tool Holder กับเครื่องกัด CNC ไดอ้ย่างถูกต้อง 

คุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ (Attitude)       
1. มีเจตคติและกิจนิสัยในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีความประณีต รอบคอบ ปลอดภัย 

โดยตระหนักถึงคุณภาพงาน 
ด้านการประยุกต์ใช้ (Apply)       

1. ค้นคว้าและศึกษาการเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด CNC  
พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 

6. กิจกรรมการเรียนการสอน (2W3P : 5 ขั้นการจัดการเรียนรู้) 
6.1 ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (Warm up) 

ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผู้สอนชี้แจงและแจ้งวัตถุประสงค์ของการเรียนของ
หน่วยการเรียนรู้ที่ 5 การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
เครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด CNC พร้อมแบ่งกลุ่มผู้เรียน 
ออกเป็นกลุ่ม ๆ  กลุ่มละ 4–5 คน ตามความสมัครใจ  

ผู้เรียนรับฟังที่ครูชี้แจงและแจ้งวัตถุประสงค์ของการ
เรียนของหน่วยการเรียนรู้ที่ 5 เรื่อง การเลือกใช้ 
เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด 
CNC พร้อมแบ่งกันและตั้งชื่อกลุ่ม เลือกประธานกลุ่ม 
เลขานุการกลุ่ม 

2) ครูผู้สอนแจกแบบทดสอบก่อนเรียน (Pre-Test)  ผู้เรียนทำแบบทดสอบก่อนเรียน (Pre-Test) 

3) 
ครูผู้สอนนำเข้าสู่บทเรียน ด้วยการเปิดคลิปวีดีโอ              
จาก YouTube เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัด

ผู้เรียนดูคลิปจาก YouTube เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์
และเครื่องมือตัดที่ใช้สำหรับผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกัด 
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ที่ใช้สำหรับผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกัด CNC เปิดให้ผู้เรียนดู 
  
ครนูำเครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดของจริงที่ใช้ใน
การผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกดั CNC ให้ผู้เรียนดู พร้อมตั้ง
คำถามประมาณ 1–2 คำถาม 

CNC  
 
ผู้เรียนดูเครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดของจริง 
ที่ใช้ในการผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกดั CNC แล้วเสร็จ
ร่วมกันคิด ค้นหาคำตอบที่จากคำถามของครูผู้สอน 

6.2 ขั้นการสอน / การนำเสนอ (Presentation) 
ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผู้สอน สอนด้วยวิธีการบรรยาย ประกอบหนังสือเรียน
ใบความรู ้และสื่อ Power Point เรื่อง การเลือกใช้ 
เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด 
CNC เพ่ือใหผู้้เรียนเข้าใจในเนื้อหาสาระของการเรียนรู้
และเข้าใจเนื้อหา 

ผู้เรียนฟังการบรรยาย เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ 
อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด CNC 
พร้อมมีข้อซักถามสามารถสอบถามเนื้อหาสาระของ
การเรียนรู้และเข้าใจเนื้อหา 
 

2) 

ครูผู้สอนอธิบายสรุปเนื้อหา เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ 
อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด CNC ตาม
หัวข้อที่กำหนดไว้ 
 

ผู้เรียนฟังอธิบายสรุปเนื้อหา เรื่อง การเลือกใช้ 
เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด 
CNC ตามหัวข้อที่กำหนดไว้พร้อมมีข้อซักถามสามารถ
สอบถามเนื้อหาสาระของการเรียนรู้  

6.3 ขั้นฝึกฝน/ลงมือปฏิบัติ (Practice) 
ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผู้สอนให้ทำแบบฝึกหัด หน่วยที่ 5  เรื่อง การเลือกใช้ 
เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด 
CNC 

 
ครผูู้สอนเฉลยคำตอบแบบฝึกหัด หน่วยที่ 5 พร้อมตรวจ
คำตอบ เพ่ือประเมินผลการเรียน 

ผู้เรียนทำแบบฝึกหัด หน่วยที่ 5 เรื่อง การเลือกใช้ 
เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด 
CNC 
 
ผู้เรียนร่วมกันเฉลยคำตอบแบบฝึกหัด หน่วยที่ 5  
พร้อมตรวจคำตอบ เพ่ือประเมินผลการเรียน 

2) 
ครูผู้สอนให้นักศึกษาแต่ละกลุ่มทำงานตามใบมอบหมาย
งานที ่15 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
เครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด CNC 

ผู้เรียนแต่ละกลุ่มช่วยกัยทำงานตาม ใบมอบหมายงาน
ที่ 5 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
เครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด CNC 

6.4 ขั้นประยุกต์ใช้ (Production) 
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ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผู้สอนได้มอบหมาย 
     1. ค้นคว้าและศึกษาการเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ 
และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด CNC พร้อมทำเป็น
รายงานส่งในกลุ่มLine รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วย
เครื่องมือกล CNC 

ผู้เรียนค้นคว้าและศึกษา 
     1. ค้นคว้าและศึกษาการเลือกใช้ เครื่องมือ 
อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด CNC  
พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิค
การผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 

6.5 ขั้นสรุป/ประเมินผล (Wrap up) 
ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครผูู้สอน อธิบาย สรุปเนื้อหา เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ 
อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด CNC ให้กับ
ผู้เรียนแต่ละกลุ่มทราบ  
 

ผู้เรียนร่วมกับครูผู้สอน อธิบาย สรุปเนื้อหา เรื่อง การ
เลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับ
เครื่องกดั CNC พร้อมข้อซักถาม (ถ้ามี) ให้กับผู้เรียน
แต่ละกลุ่ม 

2) 
ครูผู้สอนแจกแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หลัง
เรียน (Post-Test) 

ผู้เรียนทำแบบแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
หลังเรียน (Post-Test) 

3) 

ครูผู้สอนแจ้งผลการประเมิน  คะแนนแบบทดสอบก่อน
เรียน แบบฝึกหัด ใบมอบหมายงาน แบบทดสอบหลัง
เรียน   ให้ผู้เรียนทราบ ผู้เรียนที่มีผลการประเมินไม่ผ่าน
ครูผู้สอนนัดมาทำการซ่อมจนกว่าจะได้ผลการประเมิน
ตามเกณฑ์ท่กำหนด 

ผู้เรียนรับรู้ผลการประเมิน คะแนนแบบทดสอบก่อน
เรียน แบบฝึกหัด ใบมอบหมายงาน แบบทดสอบหลัง
เรียน (ถ้ามผีู้เรียนผลการประเมินไม่ผ่าน ให้ติดต่อ
ครูผู้สอนแล้วทำการซ่อมเสริม จนกว่าผลการประเมิน
ผ่านตามเกณฑ์กำหนด)  

 
7. ส่ือและแหล่งการเรียนรู้ 

 7.1 สื่อสิ่งพิมพ์ 
1) หนังสือเรียน รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี รหัสวิชา 30102-2004 โดย 

สำนักพิมพ์เอมพันธ์ จำกัด                                                         

 7.2 ส่ือโสตทัศน์ 

  1) สื่อ Power Point หน่วยที่ 5 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด 
CNC 
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 7.3 สื่อออนไลน์ 
  1) คลิปวีดีโอจาก YouTube เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดที่ใช้สำหรับผลิตชิ้นงานด้วย
เครื่องกดั CNC 

 7.4 สื่อจำลองหรือของจริง 
1) เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ในการผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกัด CNC ที่ครูผู้สอนจัดเตรียม 
2) เครื่องมือตัดชนิดต่าง ๆ  ที่ใช้ในการผลิตชิ้นงาน ด้วยเครื่องกัด CNC ที่ครูผู้สอนจัดเตรียม 

 7.5 อ่ืน ๆ  
  1) หาข้อมูลเพ่ิมเติมเกี่ยวกับการเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด CNC 
จากห้องสมุดของทางวิทยาลัย  
              2) หาข้อมูลเพ่ิมเติมเกี่ยวกับการเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด CNC 
จากอินเตอร์เน็ต 

   3) ค้นคว้าและศึกษาการเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด CNC 

 สำหรับจัดทำรายงาน 
 

8. หลักฐาน/เอกสารประกอบการเรียนรู้ (เช่น ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ชิ้นงาน ฯลฯ) 
8.1  แบบฝึกหัดหน่วยที่ 5 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด 

CNC 
8.2  ใบมอบหมายงานที่ 5 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด 

CNC     
9. การวัดและการประเมินผล 
          9.1 วิธีการวัดและประเมินผล 

  ก่อนเรียน 
  1. ทำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 5 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับ
เครื่องกดั CNC      

           ขณะเรียน 

  1. ทำแบบฝึกหัด หน่วยที่ 5 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด
CNC 



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่   5 
รหัสวิชา  30102-2004  ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซ ี สอนครั้งที ่9   
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี  
(Machine Production Technique) 

ทฤษฎี 1  ชม.  
ปฏิบัติ 6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน  การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด CNC 
 

  2. ฝึกปฏิบัติตามใบมอบหมายงานที่ 5 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับ
เครื่องกดั CNC 

         หลังเรียน 
                1. ทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยที่ 5 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
เครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด  CNC 
 2. ค้นคว้าและศึกษาการเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด CNC 
พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC  

 9.2 เครื่องมือวัดและการประเมินผล 
 1) แบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 5 เรื่อง  การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับ
เครื่องกดั CNC  
 2) แบบฝึกหัด หน่วยที ่5 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด CNC  
      3) แบบประเมินใบมอบหมายงานที่ 15 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับ
เครื่องกดั CNC 
               4) แบบสังเกตพฤติกรรมรายบุคคล 
               5) แบบประเมินพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม 
               6) แบบสังเกตพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม                                                                               
               7) แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่านิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
               8) แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยที่ 5 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
เครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด CNC 
    9) รายงานการค้นคว้าและศึกษาการเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัดCNC 
พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 

9.3 เกณฑ์วัดและการประเมินผล 
   1) คะแนนที่ได้จากการทำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 5 เรื่อง  การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
เครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด CNC (ไม่มีเกณฑ์ผ่าน สำหรับนำไปใช้ดูความรู้ความก้าวหน้าผู้เรียนและเทียบ
ความก้าวหน้ากับหลังจากการเรียน) 
   2) คะแนนที่ได้จากการทำแบบฝึกหัด หน่วยที่ 5 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัด
สำหรับเครื่องกดั CNC ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่   5 
รหัสวิชา  30102-2004  ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซ ี สอนครั้งที ่9   
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี  
(Machine Production Technique) 

ทฤษฎี 1  ชม.  
ปฏิบัติ 6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน  การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด CNC 
 

  3) คะแนนที่ได้จากแบบประเมินใบมอบหมายงานที่ 5 เรื่อง การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
เครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด CNC ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
  4) คะแนนที่ได้จากแบบสังเกตพฤติกรรมรายบุคคล ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
   5) คะแนนที่ได้จากแบบประเมินพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
  6) คะแนนที่ได้จากแบบสังเกตพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60                                             
   7) คะแนนที่ได้จากแบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่านิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
                8) คะแนนที่ได้จากการทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยที่ 5 เรื่อง การเลือกใช้ 
เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด CNC ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 

9) คะแนนที่ได้จากรายงานการค้นคว้าและศึกษาการเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัด 
สำหรับเครื่องกดั CNC พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC ไม่ต่ำกว่า
ร้อยละ 60 
 
 
 
 
 
10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้  

10.1 ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
1) วัน เดือน ปี ..............สอนครั้งที่ ...9 /15.... สาขา/ชั้นปี  .............จำนวนผู้เรียน..........คน    
มาเรียนปกติ..........คน ขาดเรียน..........คน ลาป่วย...........คน ลากิจ..........คน มาสาย.......คน 
2) หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :   

1. เครือ่งมือและอุปกรณ์สำหรับเครื่องกลึง CNC 
2. รหัสมาตรฐานสำหรับเม็ดมีดและเครื่องมือสำหรับเครื่องกลึง CNC 
3. เงื่อนไขการตัดเฉือน (Cutting Conditions) สำหรับงานกลึงด้วยเครื่องกลึง CNC 
4. น้ำมันตัด (Cutting Oil) ที่ใช้กับเครื่องกลึง CNC 
❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก   

3) กิจกรรม/วิธีการสอน 
❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครอูธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/. 



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่   5 
รหัสวิชา  30102-2004  ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซ ี สอนครั้งที ่9   
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี  
(Machine Production Technique) 

ทฤษฎี 1  ชม.  
ปฏิบัติ 6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน  การเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดสำหรับเครื่องกัด CNC 
 

❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน      ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 
❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา      ❑ ทำใบกจิกรรม/ใบงาน 
❑ อ่ืน ๆ (ระบุ)          
4) สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ :          

         
10.2 ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 

1) การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน :       
              

2) สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ :           
              

3) สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม :        
              

4) ผลการสอนของครู :            
              

5) ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย :           
              

10.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน/แก้ปัญหา 
1) ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ :        

              
 2) แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน   

              
              
 
 

ลงชื่อ 
(นายอฐัพล พิไชยฤกษ์) 

ครูผู้สอน 
………./…………/………… 



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่   6 
รหัสวิชา  30102-2004  ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล
ซีเอ็นซ ี

สอนครั้งที ่10-11   

ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี  
(Machine Production Technique) 

ทฤษฎี 1  ชม.  
ปฏิบัติ 6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน  การป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกัด CNC 
 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
มีองค์ความรู้เกี่ยวกับการป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกดั CNC 

 

2. อ้างอิงมาตรฐาน / เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ (ถ้ามี) 
2.1 มาตรฐานอาชีพ ช่างควบคุมเครื่องกลึง CNC ระดับ 3 และช่างควบคุมเครื่องกัด CNC  ระดับ 2  

สมรรถนะย่อย งานเขียน NC โปรแกรมกับเครื่องกัด CNC 
        2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ.....อุตสาหกรรมการผลิต..... 
3. สาระการเรียนรู้ 
 1. ขั้นตอนการเขียนโปรแกรม NC สำหรับงานกัด CNC 
 2. การเขียนโปรแกรม NC งานกัดคำสั่งการเคลื่อนที่แนวเส้นตรงและเส้นโค้ง 
 3. การเขียนโปรแกรม NC งานกัดโดยใช้คำสั่งโปรแกรมย่อย (Sub Program) 
 4. การเขียนโปรแกรม NC การทำงานแบบวัฏจักร (Canned Cycle) 
 5. การป้อน แก้ไขและตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกัด CNC  
4. สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับขั้นตอนการเขียนโปรแกรม NC สำหรับงานกัด ONC 
2. แสดงความรู้เกี่ยวกับการเขียนโปรแกรม NC งานกัดคำสั่งการเคลื่อนที่แนวเส้นตรงและเส้นโค้ง 
3. แสดงความรู้เกี่ยวกับการเขียนโปรแกรม NC งานกัดโดยใช้คำสั่งโปรแกรมย่อย (Sub Program) 
4. แสดงควนรู้เกี่ยวกับการชื่อนโปรแกรม NC การทำงานแบบวัฏจักร (Canned Cycle) 
5. แสดงความรู้กี่ยวกับการป้อน แก้ไขและตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกัด CNC 

5. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
ด้านความรู้ (Knowledge) 

       1. บอกขั้นตอนการเขียนโปรแกรม NC สำหรับงานกัด CNC ได้อย่างถูกต้อง 
                2. เขียนโปรแกรม NC งานกดัคำสั่งการเคลื่อนที่แนวเส้นตรงและเส้นโค้ง ได้อย่างถูกต้อง 
                3. เขียนโปรแกรม NC งานกัดโดยใช้คำสั่งโปรแกรมย่อย (Sub Program) ได้อย่างถูกต้อง 
                4. เขียนโปรแกรม NC การทำงานแบบวัฏจักร (Canned Cycle) ได้อย่างถูกต้อง 
 

ด้านทักษะ/กระบวนการ  (Process) 
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(Machine Production Technique) 

ทฤษฎี 1  ชม.  
ปฏิบัติ 6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน  การป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกัด CNC 
 

1. เขียนโปรแกรม NC ตามแบบงาน กับแบบฟอร์ม Operation Sheet 01, Operation Sheet  
02 และ NC Program Sheet ได้อย่างถูกต้อง 

2. ป้อนโปรแกรม NC ตามแบบสั่งงานกับเครื่องกัด CNC ได้อย่างถูกต้อง 
3. แก้ไขและตรวจสอบโปรแกรม NC ตามแบบงาน ได้อย่างถูกต้อง     

คุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ (Attitude)       
1. มีเจตคติและกิจนิสัยในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีความประณีต รอบคอบ ปลอดภัย 

โดยตระหนักถึงคุณภาพงาน 
 

ด้านการประยุกต์ใช้ (Apply)       
      1. ค้นคว้าและศึกษาโปรแกรม NC รูปแบบของคำสั่ง G – Code และ M – Code สำหรับ 

เครื่องกดั CNC รุ่นอื่น ๆ พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 
 

6. กิจกรรมการเรียนการสอน (2W3P : 5 ขั้นการจัดการเรียนรู้) 
6.1 ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (Warm up) 

ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผู้สอนชี้แจงและแจ้งวัตถุประสงค์ของการเรียนของ
หน่วยการเรียนรู้ที ่6 เรื่อง  การป้อน การแก้ไขและการ
ตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกดั CNC พร้อม
แบ่งกลุ่มผู้เรียน ออกเป็นกลุ่ม ๆ กลุ่มละ 4–5 คน ตาม
ความสมัครใจ  

ผู้เรียนรับฟังที่ครูชี้แจงและแจ้งวัตถุประสงค์ของการ
เรียนของหน่วยการเรียนรู้ที่ 6 เรื่อง การป้อน การ
แก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกัด 
CNC พร้อมแบ่งกันและตั้งชื่อกลุ่ม เลือกประธานกลุ่ม 
เลขานุการกลุ่ม 

2) ครูผู้สอนแจกแบบทดสอบก่อนเรียน (Pre-Test)  ผู้เรียนทำแบบทดสอบก่อนเรียน (Pre-Test) 

3) 

ครูผู้สอนนำเข้าสู่บทเรียน ด้วยการเปิดคลิปวีดีโอจาก 
YouTube เรื่อง การป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบ
โปรแกรม NC กับเครื่องกัด CNC เปิดให้ผู้เรียนดู  
 
สาธิตการใช้เครื่องกดั CNC เกี่ยวกับการป้อน การแก้ไข
และการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกดั CNC 
พร้อมตั้งคำถามประมาณ 1–2 คำถาม 

ผู้เรียนดูคลิปจาก YouTube เรื่อง การป้อน การแก้ไข
และการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกดั CNC  

 
 
ผู้เรียนดูการสาธิตการใช้เครื่องกัด CNC เกี่ยวกับการ
ป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับ
เครื่องกดั CNC แล้วเสร็จร่วมกันคิด ค้นหาคำตอบที่
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 จากคำถามของครูผู้สอน 
        
 6.2 ขั้นการสอน / การนำเสนอ (Presentation) 

 

ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผู้สอน สอนด้วยวิธีการบรรยาย ประกอบหนังสือเรียน 
ใบความรู ้ และ สื่อ Power Point เรื่อง การป้อน การ
แก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกัด CNC 
เพ่ือให้ผู้เรียนเข้าใจในเนื้อหาสาระของการเรียนรู้และ
เข้าใจเนื้อหา 

ผู้เรียนฟังการบรรยาย เรื่อง การป้อน การแก้ไขและ
การตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกัด CNC พร้อม
มีข้อซักถามสามารถสอบถามเนื้อหาสาระของการ
เรียนรู้และเข้าใจเนื้อหา 
 

2) 

ครูผู้สอนอธิบายสรุปเนื้อหา เรื่อง การป้อน การแก้ไขและ
การตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกัด CNC ตาม
หัวข้อที่กำหนดไว้ 
 

ผู้เรียนฟังอธิบายสรุปเนื้อหา เรื่อง การป้อน การแก้ไข
และการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกดั CNC 
ตามหัวข้อที่กำหนดไว้พร้อมมีข้อซักถามสามารถ
สอบถามเนื้อหาสาระของการเรียนรู้  

 
6.3 ขั้นฝึกฝน/ลงมือปฏิบัติ (Practice) 

ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผู้สอนให้ทำแบบฝึกหัด หน่วยที่ 6  เรื่อง การป้อน การ
แก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกัด CNC 
 
ครผูู้สอนเฉลยคำตอบแบบฝึกหัด หน่วยที่ 6  พร้อมตรวจ
คำตอบ เพ่ือประเมินผลการเรียน 

ผู้เรียนทำแบบฝึกหัด หน่วยที่ 6 เรื่อง การป้อน การ
แก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกัด 
CNC 

ผู้เรียนร่วมกันเฉลยคำตอบแบบฝึกหัด หน่วยที่ 6  
พร้อมตรวจคำตอบ เพ่ือประเมินผลการเรียน 

2) 
ครูผู้สอนให้นักศึกษาแต่ละกลุ่มทำงานตามใบมอบหมาย
งานที ่16-19 เรื่อง การเขียน การป้อน การแก้ไข และการ
ตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกดั CNC 

ผู้เรียนแต่ละกลุ่มช่วยกัยทำงานตามใบมอบหมายงาน
ที่ 16-19 เรื่อง การเขียน การป้อน การแก้ไข และการ
ตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกดั CNC 

 
6.4 ขั้นประยุกต์ใช้ (Production) 
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ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผู้สอนได้มอบหมาย 
    1. ค้นคว้าและศึกษาโปรแกรม NC รูปแบบของคำสั่ง 
G – Code และ M – Code สำหรับเครื่องกดั CNC รุ่น
อ่ืน ๆ พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชา
เทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 
 

ผู้เรียนค้นคว้าและศึกษา 
      1. ค้นคว้าและศึกษาโปรแกรม NC รูปแบบของ 
คำสั่ง G – Code และ M – Code สำหรับ 
เครื่องกดั CNC รุ่นอื่น ๆ พร้อมทำเป็นรายงานส่งใน
กลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล 
CNC 

        
 6.5 ขั้นสรุป/ประเมินผล (Wrap up) 

ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครผูู้สอน อธิบาย สรุปเนื้อหา เรื่อง การป้อน การแก้ไข
และการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกดั CNC ให้กับ
ผู้เรียนแต่ละกลุ่มทราบ  
 

ผู้เรียนร่วมกับครูผู้สอน อธิบาย สรุปเนื้อหา เรื่อง การ
ป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับ
เครื่องกดั CNC พร้อมข้อซักถาม (ถ้ามี) ให้กับผู้เรียน
แต่ละกลุ่ม 

2) 
ครูผู้สอนแจกแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หลัง
เรียน (Post-Test) 

ผู้เรียนทำแบบแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
หลังเรียน (Post-Test) 

3) 

ครูผู้สอนแจ้งผลการประเมิน  คะแนนแบบทดสอบก่อน
เรียน แบบฝึกหัด ใบมอบหมายงาน แบบทดสอบหลัง
เรียน ให้ผู้เรียนทราบ ผู้เรียนที่มีผลการประเมินไม่ผ่าน
ครูผู้สอนนัดมาทำการซ่อมจนกว่าจะได้ผลการประเมิน
ตามเกณฑ์ที่กำหนด 

ผู้เรียนรับรู้ผลการประเมิน คะแนนแบบทดสอบก่อน
เรียน แบบฝึกหัด ใบมอบหมายงาน แบบทดสอบหลัง
เรียน (ถ้ามผีู้เรียนผลการประเมินไม่ผ่าน ให้ติดต่อ
ครูผู้สอนแล้วทำการซ่อมเสริม จนกว่าผลการประเมิน
ผ่านตามเกณฑ์กำหนด)  

 
7. ส่ือและแหล่งการเรียนรู้ 

 7.1 สื่อสิ่งพิมพ์ 
1) หนังสือเรียน รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี รหัสวิชา 30102-2004 โดย 

สำนักพิมพ์เอมพันธ์ จำกัด                                                         
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 7.2 สื่อโสตทัศน์ 

  1) สื่อ Power Point หน่วยที่ 6 เรื่อง การป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับ
เครื่องกดั CNC 

 7.3 สื่อออนไลน์ 
  1) คลิปวีดีโอจาก YouTube เรื่อง การป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับ
เครื่องกดั CNC 
 7.4 สื่อจำลองหรือของจริง 

1) เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ในการผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกัด CNC ที่ครูผู้สอนจัดเตรียม 
2) เครื่องมือตัดชนิดต่าง ๆ ที่ใช้ในการผลิตชิ้นงาน ด้วยเครื่องกัด CNC ที่ครูผู้สอนจัดเตรียม 
3) เครื่องกัด CNC หรือชุดฝึกเครื่องกัด CNC 

 7.5 อ่ืน ๆ  

  1) หาข้อมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับการป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกัด 
CNC จากห้องสมุดของทางวิทยาลัย  

              2) หาข้อมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับการป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกัด 
CNC จากอินเตอร์เน็ต 

 3) ค้นคว้าและศึกษาโปรแกรม NC รูปแบบของ คำสั่ง G – Code และ M – Code สำหรับ 
เครื่องกดั CNC รุ่นอื่น ๆ พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 
 

8. หลักฐาน/เอกสารประกอบการเรียนรู้ (เช่น ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ชิ้นงาน ฯลฯ) 
8.1  แบบฝึกหัดหน่วยที่ 6 เรื่อง การป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกัด CNC 
8.2  ใบมอบหมายงานที่ 16-19 เรื่อง การเขียน การป้อน การแก้ไข และการตรวจสอบโปรแกรม NC  

กับเครื่องกัด CNC     
 
9. การวัดและการประเมินผล 
          9.1 วิธีการวัดและประเมินผล 
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ปฏิบัติ 6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน  การป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกัด CNC 
 

  ก่อนเรียน 
  1. ทำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 6 เรื่อง การเขียน การป้อน การแก้ไข และการตรวจสอบ
โปรแกรม NC กับเครื่องกัด CNC    

           ขณะเรียน 

             1. ทำแบบฝึกหัด หน่วยที่ 6  เรื่อง การเขียน การป้อน การแก้ไข และการตรวจสอบโปรแกรม 
NC กับเครื่องกดั CNC 

  2. ฝึกปฏิบัติตามใบมอบหมายงานที่ 16-19 เรื่อง การเขียน การป้อน การแก้ไข และการ
ตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกดั CNC 

         หลังเรียน 
                1. ทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยที่ 6 เรื่อง การเขียน การป้อน การแก้ไข และ
การตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกัด CNC  

 2. ค้นคว้าและศึกษาโปรแกรม NC รูปแบบของ คำสั่ง G – Code และ M – Code สำหรับ 
เครื่องกดั CNC รุ่นอื่น ๆ พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 
 9.2 เครื่องมือวัดและการประเมินผล 
 1) แบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 6 เรื่อง การเขียน การป้อน การแก้ไข และการตรวจสอบ
โปรแกรม NC กับเครื่องกัด CNC 
 2) แบบฝึกหัด หน่วยที ่6  เรื่อง  การเขียน การป้อน การแก้ไข และการตรวจสอบโปรแกรม NC กับ
เครื่องกดั CNC 
 3) แบบประเมินใบมอบหมายงานที่ 16-19 เรื่อง การเขียน การป้อน การแก้ไข และการ
ตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกดั CNC 
               4) แบบสังเกตพฤติกรรมรายบุคคล 
               5) แบบประเมินพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม 
               6) แบบสังเกตพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม                                                                               
               7) แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่านิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่   6 
รหัสวิชา  30102-2004  ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล
ซีเอ็นซ ี

สอนครั้งที ่10-11   

ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี  
(Machine Production Technique) 

ทฤษฎี 1  ชม.  
ปฏิบัติ 6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน  การป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกัด CNC 
 

               8) แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยที่ 6 เรื่อง การเขียน การป้อน การแก้ไข และ
การตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกัด CNC 

    9) รายงานการค้นคว้าและศึกษาโปรแกรม NC รูปแบบของ คำสั่ง G – Code และ M – Code  
สำหรับเครื่องกดั CNC รุ่นอื่น ๆ พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล 
CNC 

9.3 เกณฑ์วัดและการประเมินผล 
 1) คะแนนที่ได้จากการทำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 6 เรื่อง  การเขียน การป้อน การแก้ไข 
และการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกดั CNC  (ไม่มีเกณฑ์ผ่าน สำหรับนำไปใช้ดูความรู้ความก้าวหน้า
ผู้เรียนและเทียบความก้าวหน้ากับหลังจากการเรียน) 
 2) คะแนนที่ได้จากการทำแบบฝึกหัด หน่วยที่ 6 เรื่อง การเขียน การป้อน การแก้ไข และการ
ตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกดั CNC ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
  3) คะแนนที่ได้จากแบบประเมินใบมอบหมายงานที่ 16-19 เรื่อง การเขียน การป้อน การแก้ไข 
และการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกดั CNC ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
  4) คะแนนที่ได้จากแบบสังเกตพฤติกรรมรายบุคคล ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
   5) คะแนนที่ได้จากแบบประเมินพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
  6) คะแนนที่ได้จากแบบสังเกตพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60                                             
   7) คะแนนที่ได้จากแบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่านิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
                8) คะแนนที่ได้จากการทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยที่ 6 เรื่อง การเขียน การ
ป้อน การแก้ไข และการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกดั CNC ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 

9) คะแนนที่ได้จากรายงานการค้นคว้าและศึกษาโปรแกรม NC รูปแบบของ คำสั่ง G – Code  
และ M – Code สำหรับเครื่องกัด CNC รุ่นอื่น ๆ พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการ
ผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
 
 
 
 
 



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่   6 
รหัสวิชา  30102-2004  ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล
ซีเอ็นซ ี

สอนครั้งที ่10-11   

ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี  
(Machine Production Technique) 

ทฤษฎี 1  ชม.  
ปฏิบัติ 6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน  การป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกัด CNC 
 

10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้  
10.1 ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 

1) วัน เดือน ปี ..............สอนครั้งที่ ...9 /15.... สาขา/ชั้นปี  .............จำนวนผู้เรียน..........คน    
มาเรียนปกติ..........คน ขาดเรียน..........คน ลาป่วย...........คน ลากิจ..........คน มาสาย.......คน 
2) หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :   

1. เครือ่งมือและอุปกรณ์สำหรับเครื่องกลึง CNC 
2. รหัสมาตรฐานสำหรับเม็ดมีดและเครื่องมือสำหรับเครื่องกลึง CNC 
3. เงื่อนไขการตัดเฉือน (Cutting Conditions) สำหรับงานกลึงด้วยเครื่องกลึง CNC 
4. น้ำมันตัด (Cutting Oil) ที่ใช้กับเครื่องกลึง CNC 
❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก   

3) กิจกรรม/วิธีการสอน 
❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครอูธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/. 
❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน      ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 
❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา      ❑ ทำใบกจิกรรม/ใบงาน 
❑ อ่ืน ๆ (ระบุ)          
4) สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ :         

          
10.2 ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 

1) การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน :      
               

2) สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ :          
               

3) สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม :       
               

4) ผลการสอนของครู :           
               



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่   6 
รหัสวิชา  30102-2004  ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล
ซีเอ็นซ ี

สอนครั้งที ่10-11   

ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี  
(Machine Production Technique) 

ทฤษฎี 1  ชม.  
ปฏิบัติ 6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน  การป้อน การแก้ไขและการตรวจสอบโปรแกรม NC กับเครื่องกัด CNC 
 

5) ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย :          
               

10.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน/แก้ปัญหา 
1) ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ :       

               
 2) แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน   

             
               
 
 

ลงชื่อ 
(นายอฐัพล พิไชยฤกษ์) 

ครูผู้สอน 
………./…………/………… 

 



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่   7 
รหัสวิชา  30102-2004  ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล
ซีเอ็นซ ี

สอนครั้งที ่12-15   

ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี  
(Machine Production Technique) 

ทฤษฎี 1  ชม.  
ปฏิบัติ 6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน  การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC 
 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
มีองค์ความรู้เกี่ยวกับการวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC 

 

2. อ้างอิงมาตรฐาน / เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ (ถ้ามี) 
2.1 มาตรฐานอาชีพ ช่างควบคุมเครื่องกลึง CNC ระดับ 3 และช่างควบคุมเครื่องกัด CNC ระดับ 2 

สมรรถนะย่อย  งานผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกัด CNC งานตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC 
        2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ....อุตสาหกรรมการผลิต..... 
3. สาระการเรียนรู้ 
 1. การวางแผนในการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องกัด CNC 
 2. การผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องกัด CNC 
 3. การบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC  
4. สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับการวางแผนในการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องกัด CNC 
  2. แสดงความรู้เกี่ยวกับการการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องกัด CNC  

3. แสดงความรู้เกี่ยวกับการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC 
5. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

ด้านความรู้ (Knowledge) 
1. บอกขั้นตอนการวางแผนในการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องกัด CNC ได้อย่างถูกต้อง 
2. อธิบายขั้นตอนปฏิบัติการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องกัด CNC ได้อย่างถูกต้อง 
3. บอกขั้นตอนปฏิบัติการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC ได้อย่างถูกต้อง 

ด้านทักษะ/กระบวนการ  (Process) 
1. ปฏิบัติงานกัดชิ้นงาน งานกัดป้ายกับเครื่องกัด CNC ได้อย่างถูกต้อง 

          2. วางแผนและลำดับขั้นตอนการผลิตชิ้นงานกับเครื่องกัด CNC ได้อย่างถูกต้อง 
3. ปฏิบัติงานบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC ได้อย่างถูกต้อง 

คุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ (Attitude)       
1. มีเจตคติและกิจนิสัยในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีความประณีต รอบคอบ ปลอดภัย 

โดยตระหนักถึงคุณภาพงาน 
 



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่   7 
รหัสวิชา  30102-2004  ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล
ซีเอ็นซ ี

สอนครั้งที ่12-15   

ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี  
(Machine Production Technique) 

ทฤษฎี 1  ชม.  
ปฏิบัติ 6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน  การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC 
 

ด้านการประยุกต์ใช้ (Apply)       
1. ค้นคว้าและศึกษา การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกัด  

CNC รุ่นอื่น ๆ พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 
 

6. กิจกรรมการเรียนการสอน (2W3P : 5 ขั้นการจัดการเรียนรู้) 
6.1 ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (Warm up) 

ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผู้สอนชี้แจงและแจ้งวัตถุประสงค์ของการเรียนของ
หน่วยการเรียนรู้ที่ 7 เรื่อง การวางแผนและขั้นตอนการ
ผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC พร้อม
แบ่งกลุ่มผู้เรียน ออกเป็นกลุ่ม ๆ  กลุ่มละ 4 – 5 คน ตาม
ความสมัครใจ  

ผู้เรียนรับฟังที่ครูชี้แจงและแจ้งวัตถุประสงค์ของการ
เรียนของหน่วยการเรียนรู้ที่ 7 เรื่อง การวางแผนและ
ขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกัด 
CNC พร้อมแบ่งกันและตั้งชื่อกลุ่ม เลือกประธานกลุ่ม 
เลขานุการกลุ่ม 

2) ครูผู้สอนแจกแบบทดสอบก่อนเรียน (Pre-Test)  ผู้เรียนทำแบบทดสอบก่อนเรียน (Pre-Test) 

3) 

ครูผู้สอนนำเข้าสู่บทเรียน ด้วยการเปิดคลิปวีดีโอจาก 
YouTube เรื่อง การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วน
และการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC เปิดให้ผู้เรียนดู 
  
สาธิตการใช้เครื่องกัด CNC เกี่ยวกับการวางแผนและ
ขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วนและการบำรุงรักษาเครื่องกลึง 
CNC พร้อมตั้งคำถามประมาณ 1–2 คำถาม 
 

ผู้เรียนดูคลิปจาก YouTube เรื่อง การวางแผนและ
ขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วนและการบำรุงรักษาเครื่องกัด 

CNC  

 
ผู้เรียนดูการสาธิตเกี่ยวกับการวางแผนและขั้นตอน
การผลิตชิ้นส่วนและการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC 
แล้วเสร็จร่วมกันคิด ค้นหาคำตอบที่จากคำถามของ
ครูผู้สอน 

6.2 ขั้นการสอน / การนำเสนอ (Presentation) 
 

ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผู้สอน สอนด้วยวิธีการบรรยาย ประกอบหนังสือเรียน 
ใบความรู ้ และสื่อ Power Point เรื่อง การวางแผนและ
ขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC 
เพ่ือใหผู้้เรียนเข้าใจในเนื้อหาสาระของการเรียนรู้และ

ผู้เรียนฟังการบรรยาย เรื่อง การวางแผนและขั้นตอน
การผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC 
พร้อมมีข้อซักถามสามารถสอบถามเนื้อหาสาระของ
การเรียนรู้และเข้าใจเนื้อหา 



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่   7 
รหัสวิชา  30102-2004  ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล
ซีเอ็นซ ี

สอนครั้งที ่12-15   

ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี  
(Machine Production Technique) 

ทฤษฎี 1  ชม.  
ปฏิบัติ 6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน  การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC 
 

เข้าใจเนื้อหา  

2) 

ครูผู้สอนอธิบายสรุปเนื้อหา เรื่อง การวางแผนและข้ันตอน
การผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC ตาม
หัวข้อที่กำหนดไว้ 
 

ผู้เรียนฟังอธิบายสรุปเนื้อหา เรื่อง การวางแผนและ
ขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกัด 
CNC ตามหัวข้อที่กำหนดไว้พร้อมมีข้อซักถามสามารถ
สอบถามเนื้อหาสาระของการเรียนรู้  

6.3 ขั้นฝึกฝน/ลงมือปฏิบัติ (Practice) 
ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผู้สอนให้ทำแบบฝึกหัด หน่วยที่ 7  เรื่อง การวางแผน
และข้ันตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกัด 
CNC 
 
ครผูู้สอนเฉลยคำตอบแบบฝึกหัด หน่วยที่ 7  พร้อมตรวจ
คำตอบ เพ่ือประเมินผลการเรียน 

ผู้เรียนทำแบบฝึกหัด หน่วยที่ 7 เรื่อง การวางแผน
และข้ันตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษา
เครื่องกดั CNC  
 
ผู้เรียนร่วมกันเฉลยคำตอบแบบฝึกหัด หน่วยที่ 7 
พร้อมตรวจคำตอบ เพ่ือประเมินผลการเรียน 

2) 
ครูผู้สอนให้นักศึกษาแต่ละกลุ่มทำงานตามใบมอบหมาย
งานที ่20-23 เรื่อง การผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกัด CNC 

ผู้เรียนแต่ละกลุ่มช่วยกัยทำงานตาม ใบมอบหมายงาน
ที่ 20-23 เรื่อง การผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกัด CNC 

 
6.4 ขั้นประยุกต์ใช้ (Production) 

ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 

1) 

ครูผู้สอนได้มอบหมาย 
      1. ค้นคว้าและศึกษาการวางแผนและขั้นตอนการ
ผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC รุ่นอื่น ๆ 
พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการ
ผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 

ผู้เรียนค้นคว้าและศึกษา 
   1. ค้นคว้าและศึกษาการวางแผนและขั้นตอนการ
ผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC รุ่นอื่น 
ๆ พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชา
เทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 

        
  6.5 ขั้นสรุป/ประเมินผล (Wrap up) 

ลำดับ ผู้สอน ผู้เรียน 
1) ครผูู้สอน อธิบาย สรุปเนื้อหา เรื่อง การวางแผนและ ผู้เรียนร่วมกับครูผู้สอน อธิบาย สรุปเนื้อหา เรื่อง การ



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่   7 
รหัสวิชา  30102-2004  ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล
ซีเอ็นซ ี

สอนครั้งที ่12-15   

ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี  
(Machine Production Technique) 

ทฤษฎี 1  ชม.  
ปฏิบัติ 6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน  การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC 
 

ขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC  
ให้กับผู้เรียนแต่ละกลุ่มทราบ  
 

วางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการ
บำรุงรักษาเครื่องกัด CNC พร้อมข้อซักถาม (ถ้ามี) 
ให้กับผู้เรียนแต่ละกลุ่ม 

2) 
ครูผู้สอนแจกแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หลัง
เรียน (Post-Test) 

ผู้เรียนทำแบบแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
หลังเรียน (Post-Test) 

3) 

ครูผู้สอนแจ้งผลการประเมิน  คะแนนแบบทดสอบก่อน
เรียน แบบฝึกหัด ใบมอบหมายงาน แบบทดสอบหลัง
เรียน ให้ผู้เรียนทราบ ผู้เรียนที่มีผลการประเมินไม่ผ่าน
ครูผู้สอนนัดมาทำการซ่อมจนกว่าจะได้ผลการประเมิน
ตามเกณฑ์ท่กำหนด 

ผู้เรียนรับรู้ผลการประเมิน คะแนนแบบทดสอบก่อน
เรียน แบบฝึกหัด ใบมอบหมายงาน แบบทดสอบหลัง
เรียน (ถ้ามผีู้เรียนผลการประเมินไม่ผ่าน ให้ติดต่อ
ครูผู้สอนแล้วทำการซ่อมเสริม จนกว่าผลการประเมิน
ผ่านตามเกณฑ์กำหนด)  

 
7. ส่ือและแหล่งการเรียนรู้ 

 7.1 สื่อสิ่งพิมพ์ 
1) หนังสือเรียน รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี รหัสวิชา 30102-2004 โดย 

สำนักพิมพ์เอมพันธ์ จำกัด                                                         

 7.2 สื่อโสตทัศน์ 

  1) สื่อ Power Point หน่วยที่ 7 เรื่อง การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการ
บำรุงรักษาเครื่องกดั CNC 

 7.3 สื่อออนไลน์ 
  1) คลิปวีดีโอจาก YouTube เรื่อง การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วนและการบำรุงรักษา
เครื่องกดั CNC 
 7.4 สื่อจำลองหรือของจริง 

1) เครื่องมอืและอุปกรณท์ี่ใช้ในการผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกัด CNC ที่ครูผู้สอนจัดเตรียม 
2) เครื่องมือตัดชนิดต่าง ๆ ที่ใช้ในการผลิตชิ้นงาน ด้วยเครื่องกัด CNC ที่ครูผู้สอนจัดเตรียม 
3) เครื่องกัด CNC หรือชุดฝึกเครื่องกัด CNC 

 



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่   7 
รหัสวิชา  30102-2004  ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล
ซีเอ็นซ ี

สอนครั้งที ่12-15   

ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี  
(Machine Production Technique) 

ทฤษฎี 1  ชม.  
ปฏิบัติ 6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน  การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC 
 

 7.5 อ่ืน ๆ  

  1) หาข้อมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับการวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วนและการบำรุงรักษาเครื่องกัด 
CNC จากห้องสมุดของทางวิทยาลัย  

              2) หาข้อมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับการวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วนและการบำรุงรักษาเครื่องกัด 
CNC จากอินเตอร์เน็ต 
  3) ค้นคว้าและศึกษาการวางแผนและข้ันตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC 
รุ่นอื่น ๆ พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 

 

8. หลักฐาน/เอกสารประกอบการเรียนรู้ (เช่น ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ชิ้นงาน ฯลฯ) 
8.1  แบบฝึกหัดหน่วยที่ 7 เรื่อง การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกัด 

CNC 
8.2  ใบมอบหมายงานที่ 20-23 เรื่อง การผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกัด CNC 

 
9. การวัดและการประเมินผล 
          9.1 วิธีการวัดและประเมินผล 

  ก่อนเรียน 
  1. ทำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 7 เรื่อง การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วนและการ
บำรุงรักษาเครื่องกัด CNC   

           ขณะเรียน 

             1. ทำแบบฝึกหัด หน่วยที่ 7 เรื่อง การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วนและการบำรุงรักษา
เครื่องกดั CNC 

  2. ฝึกปฏิบัติตามใบมอบหมายงานที่ 20-23 เรื่อง การผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกัด CNC 

         หลังเรียน 
                1. ทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยที่ 7 เรื่อง การวางแผนและขั้นตอนการผลิต
ชิ้นส่วนและการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC  



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่   7 
รหัสวิชา  30102-2004  ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล
ซีเอ็นซ ี

สอนครั้งที ่12-15   

ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี  
(Machine Production Technique) 

ทฤษฎี 1  ชม.  
ปฏิบัติ 6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน  การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC 
 

 2. ค้นคว้าและศึกษาการวางแผนและข้ันตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC  
รุ่นอื่น ๆ พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 
  

9.2 เครื่องมือวัดและการประเมินผล 
 1) แบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 7 เรื่อง การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วนและการ
บำรุงรักษาเครื่องกัด CNC 
 2) แบบฝึกหัด หน่วยที ่7  เรื่อง  การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วนและการบำรุงรักษาเครื่องกัด 
CNC 
 3) แบบประเมินใบมอบหมายงานที่ 20-23 เรื่อง การผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกัด CNC 
               4) แบบสังเกตพฤติกรรมรายบุคคล 
               5) แบบประเมินพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม 
               6) แบบสังเกตพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม                                                                               
               7) แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่านิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
               8) แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยที่ 7 เรื่อง การวางแผนและขั้นตอนการผลิต
ชิ้นส่วนและการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC 
               9) รายงานการค้นคว้าการวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC 
รุ่นอื่น ๆ พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกล CNC 
 
 9.3 เกณฑ์วัดและการประเมินผล 
 1) คะแนนที่ได้จากการทำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 7 เรื่อง  การวางแผนและขั้นตอนการ
ผลิตชิ้นส่วนและการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC (ไม่มีเกณฑ์ผ่าน สำหรับนำไปใช้ดูความรู้ความก้าวหน้าผู้เรียน
และเทียบความก้าวหน้ากับหลังจากการเรียน) 
 2) คะแนนที่ได้จากการทำแบบฝึกหัด หน่วยที่ 7 เรื่อง การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วนและ
การบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
 3) คะแนนที่ได้จากแบบประเมินใบมอบหมายงานที่ 20 - 23 เรื่อง การผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกัด
CNC ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
  4) คะแนนที่ได้จากแบบสังเกตพฤติกรรมรายบุคคล ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่   7 
รหัสวิชา  30102-2004  ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล
ซีเอ็นซ ี

สอนครั้งที ่12-15   

ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี  
(Machine Production Technique) 

ทฤษฎี 1  ชม.  
ปฏิบัติ 6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน  การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC 
 

   5) คะแนนที่ได้จากแบบประเมินพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
  6) คะแนนที่ได้จากแบบสังเกตพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60                                             
   7) คะแนนที่ได้จากแบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่านิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค ์
                8) คะแนนที่ได้จากการทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยที่ 7 เรื่อง การวางแผน
และขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วนและการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 

9) คะแนนที่ได้จากรายงานการค้นคว้าการวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการ 
บำรุงรักษาเครื่องกดั CNC รุ่นอ่ืน ๆ พร้อมทำเป็นรายงานส่งในกลุ่ม Line รายวิชาเทคนิคการผลิตด้วย
เครื่องมือกล CNC ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60 
 
10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้  

10.1 ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
1) วัน เดือน ปี ..............สอนครั้งที่ ...9 /15.... สาขา/ชั้นปี  .............จำนวนผู้เรียน..........คน    
มาเรียนปกติ..........คน ขาดเรียน..........คน ลาป่วย...........คน ลากิจ..........คน มาสาย.......คน 
2) หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :   

1. เครือ่งมือและอุปกรณ์สำหรับเครื่องกลึง CNC 
2. รหัสมาตรฐานสำหรับเม็ดมีดและเครื่องมือสำหรับเครื่องกลึง CNC 
3. เงื่อนไขการตัดเฉือน (Cutting Conditions) สำหรับงานกลึงด้วยเครื่องกลึง CNC 
4. น้ำมันตัด (Cutting Oil) ที่ใช้กับเครื่องกลึง CNC 
❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก   

3) กิจกรรม/วิธีการสอน 
❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครอูธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/. 
❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน      ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 
❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา      ❑ ทำใบกจิกรรม/ใบงาน 
❑ อ่ืน ๆ (ระบุ)          
4) สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ :         

          



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่   7 
รหัสวิชา  30102-2004  ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล
ซีเอ็นซ ี

สอนครั้งที ่12-15   

ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี  
(Machine Production Technique) 

ทฤษฎี 1  ชม.  
ปฏิบัติ 6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน  การวางแผนและขั้นตอนการผลิตชิ้นงานและการบำรุงรักษาเครื่องกัด CNC 
 

10.2 ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
1) การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน :      

               
2) สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ :          

               
3) สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม :       

               
4) ผลการสอนของครู :           

               
5) ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย :          

               

10.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน/แก้ปัญหา 
1) ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ :       

               
 2) แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน   

             
               
 
 

ลงชื่อ 
(นายอฐัพล พิไชยฤกษ์) 

ครูผู้สอน 
………./…………/………… 

 


