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หลักสตูรรายวชิา 
หลักสตูรประกาศนียบตัรวชิาชีพ 

ประเภทวชิา อุตสาหกรรม  กลุม่อาชีพ พ้ืนฐานอาชีพ  สาขาวชิา เทคนิคพ้ืนฐาน 
รหสั  20100-1007 ชือ่วชิา  งานเครื่องมือกลเบื้องต้น 

ทฤษฎ ี1 ชัว่โมง/สปัดาห ์ ปฏบิตัิ 3 ชัว่โมง/สัปดาห ์ จ านวน 2 หนว่ยกติ 

อ้างองิมาตรฐาน 

 หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ของส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
 มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ (กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน) สาขาช่างอุตสาหกรรม 
 มาตรฐานอาชีพจากสภาวิชาชีพและอุตสาหกรรมที่เก่ียวข้อง 

ผลลัพธก์ารเรยีนรูร้ะดบัรายวชิา 

✅      ผลลัพธก์ารเรยีนรู ้(Learning Outcomes) 

เมื่อเรียนจบรายวิชานี้ ผู้เรียนจะสามารถ: 

1. อธิบายประเภทและหลักการท างานของเครื่องมือช่างพ้ืนฐานได้ 
2. เลือกและใช้เครื่องมือให้เหมาะสมกับลักษณะของงานฝีมือ 
3. ปฏิบัติงานฝีมือ เช่น งานเลื่อย เจาะ ตะไบ ได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 
4. ตรวจสอบและประเมินคุณภาพของชิ้นงานเบื้องต้นได้ 
5. ปฏิบัติงานด้วยความมีวินัย มีความรับผิดชอบ และใส่ใจความปลอดภัยในสถานประกอบการ 

จดุประสงคร์ายวชิา เพ่ือให้ 
๑. เพ่ือให้ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับเครื่องมือช่างเบื้องต้น 
๒. เพ่ือให้ผู้เรียนสามารถใช้เครื่องมือช่างพ้ืนฐานได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 
๓. เพ่ือให้ผู้เรียนมีทักษะในการปฏิบัติงานฝีมือเบื้องต้น 
๔. เพ่ือปลูกฝังจิตส านึกในความปลอดภัย มีระเบียบวินัย และมีความรับผิดชอบในการท างาน 

สมรรถนะรายวชิา  

สมรรถนะหลัก (Core Competency) 

“สามารถใชเ้ครื่องมอืพืน้ฐานในการปฏบิตังิานฝมีือเบื้องตน้ได้อยา่งถูกต้องและปลอดภยั” 

สมรรถนะย่อย (Element Competencies) 

1. อธิบายชนิดของเครื่องมือช่างพ้ืนฐานและการใช้งาน 
2. เลือกใช้เครื่องมือให้เหมาะสมกับลักษณะของงาน 
3. ปฏิบัติงานฝีมือพื้นฐาน เช่น เลื่อย ตะไบ เจาะ 



4. ใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) และปฏิบัติตามกฎความปลอดภัย 
5. ตรวจสอบความเรียบร้อยของชิ้นงานและดูแลรักษาเครื่องมือหลังใช้งาน 

 

✅ ตวัชีว้ดัความส าเรจ็ของสมรรถนะ (Performance Criteria) 

 ตัดชิ้นงานได้ตรงตามแบบ ≥ 80% 
 ใช้เลื่อยและเลื่อยกลอย่างถูกต้องและปลอดภัย 100% 
 ปฏิบัติงานได้ภายในเวลาที่ก าหนด 
 ปฏิบัติตามข้ันตอนการบ ารุงรักษาเครื่องมือหลังใช้งานครบถ้วน 

 

✅ หลักฐานแสดงผลสมัฤทธิ ์(Evidence) 

 ชิ้นงานที่ผ่านเกณฑ์คุณภาพ 
 ใบงานหรือแบบประเมินผลการปฏิบัติ 
 การสังเกตพฤติกรรมการใช้เครื่องมืออย่างปลอดภัย 
 แบบทดสอบหลังเรียน/แบบสัมภาษณ์ 

ค าอธบิายรายวชิา 
ปฏิบัติเกี่ยวกับการใช้การบ ารุงรักษาเครื่องมือและเครื่องมือกลเบื้องต้น งานวัดและตรวจสอบงานร่าง

แบบ งานเลื่อย งานสกัด งานตะไบ งานเจาะ งานลับคมตัด งานท าเกลี่ยว งานเครื่องมือกลเบื้องต้น และการ
ประกอบชิ้นงาน ด้วยความละเอียดรอบคอบและความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
 

 หนว่ยงานรบัรองมาตรฐานอาชีพ   หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ของ
ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 

มาตรฐานอาชีพ  สาขาวชิาชพี การใช้เครื่องมือช่างและปฏิบัติงานพื้นฐาน 
อาชีพ ช่างอุตสาหกรรม  ระดับ 1 

 
หนว่ยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย เกณฑ์การ

ปฏบิตัิงาน 
 

วธิปีระเมนิ รหสั ค าอธบิาย รหสั ค าอธบิาย 
20100-
1007 

ปฏิบติังาน
เคร่ืองมือ

สามารถใช้
เครื่องมือวัด 
เครื่องมือกล 
และเครื่องจักร
พ้ืนฐานในการ

20100-
1007-
01  

ความ

ปฏิบัติงานตาม
หลักอาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัยในการ
ใช้เครื่องมือกล

  ปฏิบติังาน
โดยค านึงถึง
ความ
ปลอดภยัของ

1. การประเมนิด้าน
ความรู้ (Knowledge) 

ประเมินโดย 



กล
เบ้ืองตน้ 

  

ปฏิบัติงานกลึง 
งานเจาะ งานไส 
และงานตัด
เฉือนเบื้องต้นได้
อย่างถูกต้อง 
ปลอดภัย และ
เป็นไปตาม
มาตรฐานงาน
อุตสาหกรรม 

ปลอดภยั
ในงาน
เคร่ืองมือ
กล  

และเครื่องจักร ตนเองและ
ผูอ่ื้น  

  ใช้
เคร่ืองมือวดั
ไดถู้กตอ้ง
และอ่านค่า
การวดัได้
แม่นย  า  

  ใช้
เคร่ืองมือกล
และอุปกรณ์
ไดถู้กวธีิตาม
คู่มือและ
ขั้นตอนการ
ท างาน  

  เลือกใช้
เคร่ืองมือตดั
และความเร็ว
รอบได้
เหมาะสมกบั
วสัดุงาน  

  ปฏิบติังาน
กลึง งานเจาะ 
และงานไสได้
ตามแบบงาน
ท่ีก าหนด  

  ผลิต
ช้ินงานได้
ขนาดตามค่า
ความคลาด
เคล่ือนท่ี
ก าหนด  

 แบบทดสอบ
ก่อนเรียนและ
หลงัเรียน  

 การตอบค าถาม
ในชั้นเรียน  

 ใบงานและ
รายงาน  

 การสอบขอ้เขียน  

2. การประเมนิด้าน
ทกัษะ (Skill) 

ประเมินโดย 

 การสังเกตการ
ปฏิบติังานจริง  

 การใชเ้คร่ืองมือ
วดัและเคร่ืองมือ
กล  

 การปฏิบติังาน
กลึง งานเจาะ 
และงานไส  

 การตรวจสอบ
คุณภาพช้ินงาน  

 การประเมินผล
งานช้ินงาน
ส าเร็จ  

3. การประเมนิด้าน
คุณลกัษณะอนัพงึ
ประสงค์ (Attitude) 

ประเมินโดย 



  ตรวจสอบ
คุณภาพ
ช้ินงานก่อน
ส่งงานได ้ 

  ดูแลรักษา
เคร่ืองมือ 
เคร่ืองจกัร 
และพื้นท่ี
ปฏิบติังานได้
อยา่ง
เหมาะสม  

  ปฏิบติังาน
ดว้ยความ
รับผิดชอบ มี
ระเบียบวนิยั 
และตรงต่อเวลา 

 ความรับผดิชอบ
ในการท างาน  

 ความมีระเบียบ
วนิยั  

 การปฏิบติัตาม
กฎความ
ปลอดภยั  

 ความสะอาดและ
ความเป็น
ระเบียบของ
พื้นท่ีปฏิบติังาน  

 การท างาน
ร่วมกบัผูอ่ื้นและ
การมีมนุษย
สัมพนัธ์ท่ีดี 

  
20100-
1007-
02 การใช้
เครื่องมือ
วัด 

ใช้เวอร์เนียร์คา
ลิปเปอร์ 
ไมโครมิเตอร์ 
และเครื่องมือวัด
พ้ืนฐานได้
ถูกต้อง 

 

  ปฏิบติังาน
โดยค านึงถึง
ความ
ปลอดภยัของ
ตนเองและ
ผูอ่ื้น  

  ใช้
เคร่ืองมือวดั
ไดถู้กตอ้ง
และอ่านค่า
การวดัได้
แม่นย  า  

  ใช้
เคร่ืองมือกล
และอุปกรณ์

1. การประเมนิด้าน
ความรู้ (Knowledge) 

ประเมินโดย 

 แบบทดสอบ
ก่อนเรียนและ
หลงัเรียน  

 การตอบค าถาม
ในชั้นเรียน  

 ใบงานและ
รายงาน  

 การสอบขอ้เขียน  

2. การประเมนิด้าน



ไดถู้กวธีิตาม
คู่มือและ
ขั้นตอนการ
ท างาน  

  เลือกใช้
เคร่ืองมือตดั
และความเร็ว
รอบได้
เหมาะสมกบั
วสัดุงาน  

  ปฏิบติังาน
กลึง งานเจาะ 
และงานไสได้
ตามแบบงาน
ท่ีก าหนด  

  ผลิต
ช้ินงานได้
ขนาดตามค่า
ความคลาด
เคล่ือนท่ี
ก าหนด  

  ตรวจสอบ
คุณภาพ
ช้ินงานก่อน
ส่งงานได ้ 

  ดูแลรักษา
เคร่ืองมือ 
เคร่ืองจกัร 
และพื้นท่ี
ปฏิบติังานได้
อยา่ง
เหมาะสม  

ทกัษะ (Skill) 

ประเมินโดย 

 การสังเกตการ
ปฏิบติังานจริง  

 การใชเ้คร่ืองมือ
วดัและเคร่ืองมือ
กล  

 การปฏิบติังาน
กลึง งานเจาะ 
และงานไส  

 การตรวจสอบ
คุณภาพช้ินงาน  

 การประเมินผล
งานช้ินงาน
ส าเร็จ  

3. การประเมนิด้าน
คุณลกัษณะอนัพงึ
ประสงค์ (Attitude) 

ประเมินโดย 

 ความรับผดิชอบ
ในการท างาน  

 ความมีระเบียบ
วนิยั  

 การปฏิบติัตาม
กฎความ
ปลอดภยั  

 ความสะอาดและ
ความเป็น



  ปฏิบติังาน
ดว้ยความ
รับผิดชอบ มี
ระเบียบวนิยั 
และตรงต่อเวลา 

ระเบียบของ
พื้นท่ีปฏิบติังาน  

 การท างาน
ร่วมกบัผูอ่ื้นและ
การมีมนุษย
สัมพนัธ์ท่ีดี 

 
20100-
1007-
03 การใช้
เครื่อง
เจาะ 

 

 

ปฏิบัติงานเจาะ
รูและยึดจับ
ชิ้นงานได้
ถูกต้องตาม
ขั้นตอน 

  ปฏิบติังาน
โดยค านึงถึง
ความ
ปลอดภยัของ
ตนเองและ
ผูอ่ื้น  

  ใช้
เคร่ืองมือวดั
ไดถู้กตอ้ง
และอ่านค่า
การวดัได้
แม่นย  า  

  ใช้
เคร่ืองมือกล
และอุปกรณ์
ไดถู้กวธีิตาม
คู่มือและ
ขั้นตอนการ
ท างาน  

  เลือกใช้
เคร่ืองมือตดั
และความเร็ว
รอบได้
เหมาะสมกบั

ปฏบิตัิจรงิ 1. การ
ประเมนิด้านความรู้ 
(Knowledge) 

ประเมินโดย 

 แบบทดสอบ
ก่อนเรียนและ
หลงัเรียน  

 การตอบค าถาม
ในชั้นเรียน  

 ใบงานและ
รายงาน  

 การสอบขอ้เขียน  

2. การประเมนิด้าน
ทกัษะ (Skill) 

ประเมินโดย 

 การสังเกตการ
ปฏิบติังานจริง  

 การใชเ้คร่ืองมือ
วดัและเคร่ืองมือ
กล  



วสัดุงาน  

  ปฏิบติังาน
กลึง งานเจาะ 
และงานไสได้
ตามแบบงาน
ท่ีก าหนด  

  ผลิต
ช้ินงานได้
ขนาดตามค่า
ความคลาด
เคล่ือนท่ี
ก าหนด  

  ตรวจสอบ
คุณภาพ
ช้ินงานก่อน
ส่งงานได ้ 

  ดูแลรักษา
เคร่ืองมือ 
เคร่ืองจกัร 
และพื้นท่ี
ปฏิบติังานได้
อยา่ง
เหมาะสม  

  ปฏิบติังาน
ดว้ยความ
รับผิดชอบ มี
ระเบียบวนิยั 
และตรงต่อเวลา 

 การปฏิบติังาน
กลึง งานเจาะ 
และงานไส  

 การตรวจสอบ
คุณภาพช้ินงาน  

 การประเมินผล
งานช้ินงาน
ส าเร็จ  

3. การประเมนิด้าน
คุณลกัษณะอนัพงึ
ประสงค์ (Attitude) 

ประเมินโดย 

 ความรับผดิชอบ
ในการท างาน  

 ความมีระเบียบ
วนิยั  

 การปฏิบติัตาม
กฎความ
ปลอดภยั  

 ความสะอาดและ
ความเป็น
ระเบียบของ
พื้นท่ีปฏิบติังาน  

 การท างาน
ร่วมกบัผูอ่ื้นและ
การมีมนุษย
สัมพนัธ์ท่ีดี 

 



20100-
1007-
04 การใช้
เครื่องกลึง
เบื้องต้น 

ปฏิบัติงานกลึง
ปาดหน้า กลึง
ปอก และกลึง
ขึ้นรูปชิ้นงาน
พ้ืนฐานได้ 

 

   ปฏิบติังาน
โดยค านึงถึง
ความ
ปลอดภยัของ
ตนเองและ
ผูอ่ื้น  

  ใช้
เคร่ืองมือวดั
ไดถู้กตอ้ง
และอ่านค่า
การวดัได้
แม่นย  า  

  ใช้
เคร่ืองมือกล
และอุปกรณ์
ไดถู้กวธีิตาม
คู่มือและ
ขั้นตอนการ
ท างาน  

  เลือกใช้
เคร่ืองมือตดั
และความเร็ว
รอบได้
เหมาะสมกบั
วสัดุงาน  

  ปฏิบติังาน
กลึง งานเจาะ 
และงานไสได้
ตามแบบงาน
ท่ีก าหนด  

  ผลิต
ช้ินงานได้

สังเกตพฤติกรรมขณะ
ปฏิบัติ 



ขนาดตามค่า
ความคลาด
เคล่ือนท่ี
ก าหนด  

  ตรวจสอบ
คุณภาพ
ช้ินงานก่อน
ส่งงานได ้ 

  ดูแลรักษา
เคร่ืองมือ 
เคร่ืองจกัร 
และพื้นท่ี
ปฏิบติังานได้
อยา่ง
เหมาะสม  

  ปฏิบติังาน
ดว้ยความ
รับผิดชอบ มี
ระเบียบวนิยั 
และตรงต่อเวลา 

  20100-
1007-
05 

การใช้
เครื่องไส
และ
เครื่องมือ
ตัด 

 

ใช้เครื่องไสและ
ลับคมเครื่องมือ
ตัดได้เหมาะสม
กับลักษณะงาน 

  ปฏิบติังาน
โดยค านึงถึง
ความ
ปลอดภยัของ
ตนเองและ
ผูอ่ื้น  

  ใช้
เคร่ืองมือวดั
ไดถู้กตอ้ง
และอ่านค่า
การวดัได้
แม่นย  า  

1. การประเมนิด้าน
ความรู้ (Knowledge) 

ประเมินโดย 

 แบบทดสอบก่อน
เรียนและหลงั
เรียน  

 การตอบค าถามใน
ชั้นเรียน  

 ใบงานและ
รายงาน  



  ใช้
เคร่ืองมือกล
และอุปกรณ์
ไดถู้กวธีิตาม
คู่มือและ
ขั้นตอนการ
ท างาน  

  เลือกใช้
เคร่ืองมือตดั
และความเร็ว
รอบได้
เหมาะสมกบั
วสัดุงาน  

  ปฏิบติังาน
กลึง งานเจาะ 
และงานไสได้
ตามแบบงาน
ท่ีก าหนด  

  ผลิต
ช้ินงานได้
ขนาดตามค่า
ความคลาด
เคล่ือนท่ี
ก าหนด  

  ตรวจสอบ
คุณภาพ
ช้ินงานก่อน
ส่งงานได ้ 

  ดูแลรักษา
เคร่ืองมือ 
เคร่ืองจกัร 
และพื้นท่ี

 การสอบขอ้เขียน  

2. การประเมนิด้าน
ทกัษะ (Skill) 

ประเมินโดย 

 การสงัเกตการ
ปฏิบติังานจริง  

 การใชเ้คร่ืองมือ
วดัและเคร่ืองมือ
กล  

 การปฏิบติังาน
กลึง งานเจาะ และ
งานไส  

 การตรวจสอบ
คุณภาพช้ินงาน  

 การประเมินผล
งานช้ินงานส าเร็จ  

3. การประเมนิด้าน
คุณลกัษณะอนัพงึ
ประสงค์ (Attitude) 

ประเมินโดย 

 ความรับผิดชอบ
ในการท างาน  

 ความมีระเบียบ
วนิยั  

 การปฏิบติัตามกฎ
ความปลอดภยั  

 ความสะอาดและ
ความเป็นระเบียบ
ของพ้ืนท่ี
ปฏิบติังาน  



ปฏิบติังานได้
อยา่ง
เหมาะสม  

  ปฏิบติังาน
ดว้ยความ
รับผิดชอบ มี
ระเบียบวนิยั 
และตรงต่อเวลา 

 การท างานร่วมกบั
ผูอ่ื้นและการมี
มนุษยสมัพนัธ์ท่ีดี 

  

  20100-
1007-
06 การ
ตรวจสอบ
คุณภาพ
ชิ้นงาน 

ตรวจสอบขนาด 
ความเรียบ และ
คุณภาพของ
ชิ้นงานตามแบบ
งาน 

  ปฏิบติังาน
โดยค านึงถึง
ความ
ปลอดภยัของ
ตนเองและ
ผูอ่ื้น  

  ใช้
เคร่ืองมือวดั
ไดถู้กตอ้ง
และอ่านค่า
การวดัได้
แม่นย  า  

  ใช้
เคร่ืองมือกล
และอุปกรณ์
ไดถู้กวธีิตาม
คู่มือและ
ขั้นตอนการ
ท างาน  

  เลือกใช้
เคร่ืองมือตดั
และความเร็ว
รอบได้
เหมาะสมกบั

 

 
 



วสัดุงาน  

  ปฏิบติังาน
กลึง งานเจาะ 
และงานไสได้
ตามแบบงาน
ท่ีก าหนด  

  ผลิต
ช้ินงานได้
ขนาดตามค่า
ความคลาด
เคล่ือนท่ี
ก าหนด  

  ตรวจสอบ
คุณภาพ
ช้ินงานก่อน
ส่งงานได ้ 

  ดูแลรักษา
เคร่ืองมือ 
เคร่ืองจกัร 
และพื้นท่ี
ปฏิบติังานได้
อยา่ง
เหมาะสม  

  ปฏิบติังาน
ดว้ยความ
รับผิดชอบ มี
ระเบียบวนิยั 
และตรงต่อเวลา 



  20100-
1007-07 

การ
บ ารุงรักษา
เคร่ืองมือ
กล 

 

ท าความสะอาด 
ตรวจเช็ก และ
บ ารุงรักษา
เครื่องมือและ
เครื่องจักรหลัง
การใช้งาน 

  ปฏิบติังาน
โดยค านึงถึง
ความ
ปลอดภยัของ
ตนเองและ
ผูอ่ื้น  

  ใช้
เคร่ืองมือวดั
ไดถู้กตอ้ง
และอ่านค่า
การวดัได้
แม่นย  า  

  ใช้
เคร่ืองมือกล
และอุปกรณ์
ไดถู้กวธีิตาม
คู่มือและ
ขั้นตอนการ
ท างาน  

  เลือกใช้
เคร่ืองมือตดั
และความเร็ว
รอบได้
เหมาะสมกบั
วสัดุงาน  

  ปฏิบติังาน
กลึง งานเจาะ 
และงานไสได้
ตามแบบงาน
ท่ีก าหนด  

  ผลิต
ช้ินงานได้

 



ขนาดตามค่า
ความคลาด
เคล่ือนท่ี
ก าหนด  

  ตรวจสอบ
คุณภาพ
ช้ินงานก่อน
ส่งงานได ้ 

  ดูแลรักษา
เคร่ืองมือ 
เคร่ืองจกัร 
และพื้นท่ี
ปฏิบติังานได้
อยา่ง
เหมาะสม  

  ปฏิบติังาน
ดว้ยความ
รับผิดชอบ มี
ระเบียบวนิยั 
และตรงต่อเวลา 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ตารางวเิคราะหห์นว่ยการเรยีนรู้ 
ผลลัพธก์ารเรยีนรูร้ะดบัรายวชิา ผู้เรียนสามารถใช้เครื่องมือวัด เครื่องมือกล และเครื่องจักรพ้ืนฐานในการ
ปฏิบัติงานเครื่องมือกลเบื้องต้นได้อย่างถูกต้อง ปลอดภัย ตรวจสอบคุณภาพชิ้นงานได้ และมีคุณลักษณะที่ 

  เหมาะสมต่อวิชาชีพอุตสาหกรรม 
งานหลกั (Duty) งานย่อย (Task) สมรรถนะย่อย ความรู้ ทกัษะในการปฏบิัตงิาน 

1. ความปลอดภยั
ในงานเคร่ืองมือ
กล 

1.1 ปฏิบติัตามกฎ
ความปลอดภยั 

ปฏิบติังานตามหลกัอาชี
วอนามยัและความ
ปลอดภยั 

หลกัความปลอดภยัในการใช้
เคร่ืองมือกล อุปกรณ์ป้องกนั
อนัตราย 

ใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัส่วน
บุคคลและปฏิบติังาน
อยา่งปลอดภยั 

 

1.2 ตรวจสอบพ้ืนท่ี
และอุปกรณ์ก่อนใช้
งาน 

ตรวจสอบความพร้อม
ของเคร่ืองมือและพ้ืนท่ี
ปฏิบติังาน 

ขั้นตอนการตรวจสอบ
เคร่ืองจกัรและพ้ืนท่ี
ปฏิบติังาน 

ตรวจสอบสภาพ
เคร่ืองจกัรและอปุกรณ์
ก่อนใชง้าน 

2. งานวดัและ
ตรวจสอบช้ินงาน 

2.1 ใชเ้วอร์เนียร์คาลิป
เปอร์ 

ใชเ้คร่ืองมือวดัพ้ืนฐาน
ไดถู้กตอ้ง 

หลกัการอ่านค่าและการวดั
ขนาด 

วดัขนาดภายนอก ภายใน 
และความลึกได ้

 
2.2 ใชไ้มโครมิเตอร์ 

ตรวจสอบขนาดช้ินงาน
ไดต้ามมาตรฐาน 

หลกัการอ่านค่าไมโครมิเตอร์ 
วดัขนาดละเอียดไดอ้ยา่ง
แม่นย  า 

3. งานเคร่ืองเจาะ
เบ้ืองตน้ 

3.1 เตรียมเคร่ืองเจาะ
และอุปกรณ์ 

ใชเ้คร่ืองเจาะไดอ้ยา่ง
ถูกตอ้ง 

ส่วนประกอบและหลกัการ
ท างานของเคร่ืองเจาะ 

ติดตั้งดอกสวา่นและจบั
ยดึช้ินงานได ้

 
3.2 ปฏิบติังานเจาะรู 

ปฏิบติังานเจาะรูตาม
แบบงาน 

ความเร็วรอบและชนิดดอก
สวา่น 

เจาะรูไดต้รงต าแหน่งและ
ขนาด 

4. งานเคร่ืองกลึง
เบ้ืองตน้ 

4.1 เตรียมเคร่ืองกลึง 
ใชเ้คร่ืองกลึงไดอ้ยา่ง
ปลอดภยั 

ส่วนประกอบและหลกัการ
ท างานของเคร่ืองกลึง 

ตรวจสอบและเตรียม
เคร่ืองกลึงก่อนใชง้าน 

 
4.2 ปฏิบติังานกลึงปาด
หนา้ 

กลึงปาดหนา้ช้ินงานได ้ หลกัการกลึงปาดหนา้ 
ใชมี้ดกลึงและตั้งงานได้
ถูกตอ้ง 

 
4.3 ปฏิบติังานกลึง
ปอก 

กลึงปอกช้ินงานตาม
ขนาด 

หลกัการกลึงปอกและอตัรา
ป้อน 

กลึงช้ินงานไดต้ามขนาด
ก าหนด 

5. งานเคร่ืองไส
เบ้ืองตน้ 

5.1 เตรียมเคร่ืองไส 
ใชเ้คร่ืองไสไดอ้ยา่ง
ถูกตอ้ง 

หลกัการท างานของเคร่ืองไส 
จบัยดึช้ินงานและตั้งระยะ
ป้อนได ้

 
5.2 ปฏิบติังานไสผิว
ราบ 

ไสผิวงานไดต้ามแบบ วธีิการไสผิวราบ 
ควบคุมการป้อนได้
เหมาะสม 

6. งานลบัคม
เคร่ืองมือตดั 

6.1 เลือกเคร่ืองมือตดั 
เลือกใชเ้คร่ืองมือตดัได้
เหมาะสม 

ชนิดและคุณสมบติัเคร่ืองมือ
ตดั 

เลือกเคร่ืองมือตดัให้
เหมาะกบัวสัดุ 

 
6.2 ลบัคมเคร่ืองมือตดั 

ลบัคมเคร่ืองมือได้
ถูกตอ้ง 

มุมคมตดัและหลกัการลบัคม 
ลบัคมมีดกลึงไดต้ามมุม
มาตรฐาน 



งานหลกั (Duty) งานย่อย (Task) สมรรถนะย่อย ความรู้ ทกัษะในการปฏบิัตงิาน 

7. การตรวจสอบ
คุณภาพช้ินงาน 

7.1 ตรวจสอบขนาด
ช้ินงาน 

ตรวจสอบคุณภาพงาน
ได ้

หลกัเกณฑก์ารตรวจสอบ
ช้ินงาน 

ตรวจสอบขนาดและ
ความเรียบผิวงาน 

 
7.2 สรุปผลและจดัเก็บ
งาน 

จดัเก็บเคร่ืองมือและท า
ความสะอาดพ้ืนท่ี 

หลกัการบ ารุงรักษาเคร่ืองมือ
กล 

ท าความสะอาดและ
บ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรหลงั
ใชง้าน 

 
 

ตารางวเิคราะห์พฤติกรรมการเรยีนรู้ (แบบ 1) 
รหสั  20100-1003 ชือ่วชิา งานฝึกฝีมือ 

ทฤษฎ ี1 ชัว่โมง/สปัดาห ์ ปฏบิตัิ  5  ชัว่โมง/สปัดาห ์ จ านวน 2  หนว่ยกติ 

หนว่ยการเรยีนรู้ 

ความสามารถที่คาดหวงั 

รวม 
จ านวน
ชัว่โมง 
ท/ป 

พุทธิพสิยั 

ทักษะ 
พิสยั 

จติ 
พิสยั 

ประยุกต ์
ใช ้

  ค
วา

มร
ู ้

  ค
วา

มข
้าใ

จ 

  ก
าร

น า
ไป

ใช
 ้

  ก
าร

วเิค
รา

ะห
 ์

  ก
าร

ปร
ะเ

มิน
คา่

 

  ก
าร

สร
า้ง

สร
รค

 ์

1. เครื่องเจียระไนและงาน
ลับคมตัด 

/ / /    / / / 16 1/15 

2.งานเลื่อยกลและงานเลื่อย / / /    / / / 8 1/7 
3.งานเครื่องกลึงและงาน
กลึง 

/ / /    / / / 36 3/35 

4.เครื่องเจาะและงานเจาะ / / /    / / / 12 1/11 
รวม          72 6/66 

ประเมนิผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดบัรายวชิา  มดีกลงึแบบเหลก็ธรรมดา บชูประต ู บชูมี
สลกัล๊อก  

  

รวมทัง้รายวชิา   
 

หนว่ยการเรยีนรู้ 
รหสั  20100-1003 ชือ่วชิา งานฝกึฝีมือ 

ทฤษฎ ี1 ชัว่โมง/สปัดาห ์ ปฏบิตั ิ 5  ชัว่โมง/สปัดาห ์ จ านวน 2  หนว่ยกติ 
หนว่ย 

ที ่
หนว่ยการเรยีนรู้ 

เวลาเรียน (ชม.) 
ทฤษฎ ี ปฏบิตั ิ รวม 

1 เครื่องเจียระไนและงานลับคมตัด 1 15 16 

2 งานเลื่อยกลและงานเลื่อย 1 7 8 



3 งานเครื่องกลึงและงานกลึง 3 47 48 

4 เครื่องเจาะและงานเจาะ 1 11 12 

 ประเมนิผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดบัรายวชิา 6 66 72 

รวม    

 


