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ค าน า 

 

  รายงานฉบับนี้เป็นส่วนหนึ่งของรายวิชา งานฝกึฝีมือ ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ซึ่งมี
วัตถุประสงค์เพ่ือพัฒนาทักษะด้านการปฏิบัติงานจริง ฝึกความคิดสร้างสรรค์ ความประณีต ความรับผิดชอบ และ
การน าความรู้ไปประยุกต์ใช้ในการสร้างชิ้นงานให้ส าเร็จลุล่วงอย่างมีคุณภาพ 

ผู้จัดท าได้ศึกษาและฝึกปฏิบัติการท าชิ้นงานตามข้ันตอนที่ถูกต้อง ตั้งแต่การวางแผน ออกแบบ เลือกใช้วัสดุ 
อุปกรณ์ ไปจนถึงขั้นตอนการผลิต เพื่อให้ผลงานที่ได้มีความแข็งแรง สวยงาม และตรงตามวัตถุประสงค์ของ
รายวิชา นอกจากนี้ยังเป็นการเสริมสร้างทักษะพ้ืนฐานที่สามารถน าไปต่อยอดในการเรียนระดับสูงขึ้นและการ
ประกอบอาชีพในอนาคตได้ 

ผู้จัดท าหวังว่ารายงานฉบับนี้จะเป็นประโยชน์ต่อผู้ที่สนใจศึกษาเกี่ยวกับขั้นตอนการท างานฝึกฝีมือ และ
ขอขอบคุณครูผู้สอนที่ให้ค าแนะน าและสนับสนุนตลอดการจัดท างานครั้งนี้ หากมีข้อผิดพลาดประการใด ผู้จัดท า
ขอน้อมรับไว้เพ่ือปรับปรุงแก้ไขต่อไป 
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สารบัญ 
 

หนา้ 
ค าน า    1 
สารบัญ  
หลักสูตรรายวิชา  
มาตรฐานอาชีพ (ถ้ามี) x 
ตาราวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ x 
หน่วยการเรียนรู้ x 
ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้ x 
หน่วยที่ 1 เรื่องเลื่อยและความปลอดภัยในงานอาชีพ 
/งานเลื่อยและเลื่อยกลแบบชักและความปลอดภัยในงานอาชีพ 

แผนการจัดการเรียนรู้  
ใบความรู้  
ใบกิจกรรม  
ใบงาน  
ใบมอบหมายงาน  
แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ  

หน่วยที่ 2 เรื่อง/งานงานตะไบ 35 
แผนการจัดการเรียนรู้  
ใบความรู้  
ใบกิจกรรม  
ใบงาน  
ใบมอบหมายงาน  
แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ  

หน่วยที่ 3 เรื่อง/งานงานวดัละเอยีด x 
แผนการจัดการเรียนรู้  
ใบความรู้  
ใบกิจกรรม  
ใบงาน  
ใบมอบหมายงาน  

แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ 
หน่วยที่ 4 เรื่อง/งานงานร่างแบบ x 

แผนการจัดการเรียนรู้  
ใบความรู้  
ใบกิจกรรม  
ใบงาน  
ใบมอบหมายงาน  
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แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ 
หน่วยที่ 5 เรื่อง/งานเจาะ x 

แผนการจัดการเรียนรู้  
ใบความรู้  
ใบกิจกรรม  
ใบงาน  
ใบมอบหมายงาน  

   แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ 
หน่วยที่ 6 เรื่อง/งานสกัด x 

แผนการจัดการเรียนรู้  
ใบความรู้  
ใบกิจกรรม  
ใบงาน  
ใบมอบหมายงาน  

   แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ 
หน่วยที่ 7 เรื่อง/งานท าเกลียว x 

แผนการจัดการเรียนรู้  
ใบความรู้  
ใบกิจกรรม  
ใบงาน  
ใบมอบหมายงาน  

   แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ 
หน่วยที่ 8 เรื่อง/งานเครื่องมือกลเบื้องต้น x 

แผนการจัดการเรียนรู้  
ใบความรู้  
ใบกิจกรรม  
ใบงาน  
ใบมอบหมายงาน  

   แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ 
หน่วยที่ 9 เรื่อง/งานลับคมตัด x 

แผนการจัดการเรียนรู้  
ใบความรู้  
ใบกิจกรรม  
ใบงาน  
ใบมอบหมายงาน  

   แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ 
บรรณานุกรม x 
ภาคผนวก  
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หลักสตูรรายวชิา 
หลักสตูรประกาศนียบตัรวชิาชีพ 

ประเภทวชิา อุตสาหกรรม  กลุม่อาชีพ พ้ืนฐานอาชีพ  สาขาวชิา เทคนิคพ้ืนฐาน 
รหสั  20100-1003 ชือ่วชิา  งานฝึกฝีมือ 

ทฤษฎ ี1 ชัว่โมง/สปัดาห ์ ปฏบิตัิ 5 ชัว่โมง/สัปดาห ์ จ านวน 2 หนว่ยกติ 

อ้างองิมาตรฐาน 

 หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ของส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
 มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ (กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน) สาขาช่างอุตสาหกรรม 
 มาตรฐานอาชีพจากสภาวิชาชีพและอุตสาหกรรมที่เก่ียวข้อง 

ผลลัพธก์ารเรยีนรูร้ะดบัรายวชิา 

✅      ผลลัพธก์ารเรยีนรู ้(Learning Outcomes) 

เมื่อเรียนจบรายวิชานี้ ผู้เรียนจะสามารถ: 

1. อธิบายประเภทและหลักการท างานของเครื่องมือช่างพ้ืนฐานได้ 
2. เลือกและใช้เครื่องมือให้เหมาะสมกับลักษณะของงานฝีมือ 
3. ปฏิบัติงานฝีมือ เช่น งานเลื่อย เจาะ ตะไบ ได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 
4. ตรวจสอบและประเมินคุณภาพของชิ้นงานเบื้องต้นได้ 
5. ปฏิบัติงานด้วยความมีวินัย มีความรับผิดชอบ และใส่ใจความปลอดภัยในสถานประกอบการ 

จดุประสงคร์ายวชิา เพ่ือให้ 

๑. เพ่ือให้ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับเครื่องมือช่างเบื้องต้น 
๒. เพ่ือให้ผู้เรียนสามารถใช้เครื่องมือช่างพ้ืนฐานได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 
๓. เพ่ือให้ผู้เรียนมีทักษะในการปฏิบัติงานฝีมือเบื้องต้น 
๔. เพ่ือปลูกฝังจิตส านึกในความปลอดภัย มีระเบียบวินัย และมีความรับผิดชอบในการท างาน 

สมรรถนะรายวชิา  

สมรรถนะหลัก (Core Competency) 

“สามารถใชเ้ครื่องมอืพืน้ฐานในการปฏบิตังิานฝมีือเบื้องตน้ได้อยา่งถูกต้องและปลอดภยั” 

สมรรถนะย่อย (Element Competencies) 

1. อธิบายชนิดของเครื่องมือช่างพ้ืนฐานและการใช้งาน 
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2. เลือกใช้เครื่องมือให้เหมาะสมกับลักษณะของงาน 
3. ปฏิบัติงานฝีมือพื้นฐาน เช่น เลื่อย ตะไบ เจาะ 
4. ใช้อุปกรณ์ปูองกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) และปฏิบัติตามกฎความปลอดภัย 
5. ตรวจสอบความเรียบร้อยของชิ้นงานและดูแลรักษาเครื่องมือหลังใช้งาน 

✅ ตวัชีว้ดัความส าเรจ็ของสมรรถนะ (Performance Criteria) 

 ตัดชิ้นงานได้ตรงตามแบบ ≥ 80% 
 ใช้เลื่อยและเลื่อยกลอย่างถูกต้องและปลอดภัย 100% 
 ปฏิบัติงานได้ภายในเวลาที่ก าหนด 
 ปฏิบัติตามข้ันตอนการบ ารุงรักษาเครื่องมือหลังใช้งานครบถ้วน 

✅ หลักฐานแสดงผลสมัฤทธิ ์(Evidence) 

 ชิ้นงานที่ผ่านเกณฑ์คุณภาพ 
 ใบงานหรือแบบประเมินผลการปฏิบัติ 
 การสังเกตพฤติกรรมการใช้เครื่องมืออย่างปลอดภัย 
 แบบทดสอบหลังเรียน/แบบสัมภาษณ์ 

ค าอธบิายรายวชิา 
ปฏิบัติเกี่ยวกับการใช้การบ ารุงรักษาเครื่องมือและเครื่องมือกลเบื้องต้น งานวัดและตรวจสอบงานร่างแบบ 

งานเลื่อย งานสกัด งานตะไบ งานเจาะ งานลับคมตัด งานท าเกลี่ยว งานเครื่องมือกลเบื้องต้น และการประกอบ
ชิ้นงาน ด้วยความละเอียดรอบคอบและความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

 หนว่ยงานรบัรองมาตรฐานอาชีพ   หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ของส านักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา 

มาตรฐานอาชีพ  สาขาวชิาชพี การใช้เครื่องมือช่างและปฏิบัติงานพื้นฐาน 
อาชีพ ช่างอุตสาหกรรม  ระดับ 1 

 
หนว่ยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย เกณฑ์การ

ปฏบิตัิงาน 
 

วธิปีระเมนิ รหสั ค าอธบิาย รหสั ค าอธบิาย 
20100-
1003 

“สามารถใช้เครื่องมือ
ช่างพ้ืนฐานและ
ปฏิบัติงานช่าง
เบื้องต้นได้อย่าง
ถูกต้อง ปลอดภัย 
และมีประสิทธิภาพ” 

20100-
1003 

1.แสดงความรู้
เกี่ยวกับหลักการ
พ้ืนฐานของงานช่าง 

1.เข้าใจประเภท
ของงานฝีมือ เช่น 
งานโลหะเบื้องต้น  

2.เข้าใจหลักความ
ปลอดภัยในการ
ท างาน 

สอบถาม / 
แบบทดสอบ 
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 2. เลือกใช้เครื่องมอืได้

เหมาะสมกับงาน 
1. ระบุชนิด
เครื่องมือ เช่น 
ค้อน เลื่อย ไขควง 
ตะไบ ฯลฯ 

2.เลือกใช้งานได้
อย่างถูกต้องและมี
ประสิทธิภาพ 

 

สังเกตการเลือก
เครื่องมือระหว่าง
ปฏิบัติ 

 3.ปฏิบัติงานตัด เจาะ 
ตะไบ และขัดแต่ง
ชิ้นงานเบื้องต้นได้
อย่างปลอดภัย 

๑. ใช้เครื่องมือ
พ้ืนฐานในการตัด
และขัดแต่งวัสดุ 

๒. ควบคุมทิศทาง
และแรงขณะ
ท างานให้ถูกต้อง 

 

ปฏิบัติจริง 

 4.ใช้อุปกรณ์ความ
ปลอดภัย (PPE) ได้
ถูกต้อง 

 ๑. สวมใส่อุปกรณ์
ปูองกัน เช่น 
แว่นตานิรภัย ถุง
มือ รองเท้า 

๒. ปฏิบัติตาม
กฎระเบียบด้าน
ความปลอดภัยใน
สถานที่ปฏิบัติงาน 

 

สังเกตพฤติกรรม
ขณะปฏิบัติ 

   5. ตรวจสอบและ
ประเมินชิ้นงาน
เบื้องต้นหลังการ
ปฏิบัติงาน 

๑.วัดขนาด 
ตรวจสอบความ
เรียบร้อย ความ
ตรง รอยตัด 

๒.เปรียบเทียบกับ
แบบหรือ
ข้อก าหนดงาน 

ตรวจสอบ
ร่วมกับครูผู้สอน  
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   6.บ ารุงรักษาเครื่องมือ

และอุปกรณ์หลังใช้
งาน 

1.ท าความสะอาด 
จัดเก็บเครื่องมือให้
อยู่ในสภาพพร้อม
ใช้งาน 

2.รายงานหรือ
ซ่อมแซมเครื่องมือ
ที่ช ารุดเบื้องต้นได้ 

 

สังเกตการ
จัดเก็บและดูแล 

 

 
ตารางวเิคราะหห์นว่ยการเรยีนรู้ 

ผลลัพธก์ารเรยีนรูร้ะดบัรายวชิา เมื่อเรียนจบรายวิชานี้ ผู้เรยีนจะสามารถ: 

1. อธิบายประเภทและหลักการท างานของเครื่องมือช่างพ้ืนฐานได้ 
2. เลือกและใช้เครื่องมือให้เหมาะสมกับลักษณะของงานฝีมือ 
3. ปฏิบัติงานฝีมือ เช่น งานเลื่อย เจาะ ตะไบ ได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 
4. ตรวจสอบและประเมินคุณภาพของชิ้นงานเบื้องต้นได้ 
5. ปฏิบัติงานด้วยความมีวินัย มีความรับผิดชอบ และใส่ใจความปลอดภัยในสถานประกอบการ 

งานหลกั 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชพี) 

ความรู ้
ในการปฏบิตังิาน 

ทักษะ 
ในการปฏบิตังิาน 

1. เตรียมความ
พร้อมในการ

ท างาน 

1.ตรวจสอบสถานที่ 
อุปกรณ์ และ
เครื่องมือช่าง 

1. ปฏิบัติตาม
ข้อก าหนดความ
ปลอดภัยในงาน
ฝีมือ 

- ความรู้พื้นฐานด้าน
ความปลอดภัย 
- การใช้ PPE 

- ใช้อุปกรณ์ปูองกันภัย
ส่วนบุคคล 
- ตรวจสอบเครื่องมือ
เบื้องต้น 

2. ใช้เครื่องมือ
พ้ืนฐาน 

2.เลือกและใช้
เครื่องมือช่างได้
ถูกต้อง 

2. ใช้เครื่องมือช่าง
มือพื้นฐานได้อย่าง
ถูกวิธีและปลอดภัย 

- ประเภทของ
เครื่องมือช่าง 
- วิธีการใช้งานอย่าง
ถูกต้อง 

- จับและใช้งาน
เครื่องมอืได้อย่าง
คล่องแคล่ว 
- ตรวจสอบสภาพ
เครื่องมือ 

3. ปฏิบัติงาน
ฝีมือพ้ืนฐาน 

3.เลื่อย ตะไบ เจาะ 
และขัดแต่งชิ้นงาน 

3. ปฏิบัติงานฝีมือ

เบื้องต้นได้ตรงตาม

แบบและปลอดภัย 

- หลักการเลื่อยและ

ตะไบ 

- มุมตัด มุมขัดของ

วัสดุ 

- ตัด ตะไบ เจาะวัสดุ

อย่างถูกต้องและ

แม่นย า 
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4. ตรวจสอบ
และควบคุม

คุณภาพชิ้นงาน 

4.วัดขนาด 
ตรวจสอบความถูก
ต้อง 

4. ตรวจสอบ

ชิ้นงานตามแบบที่

ก าหนด 

- วิธีวัดขนาดด้วย

เวอร์เนียร์/ตลับเมตร 

- เกณฑ์มาตรฐาน

งานฝีมือ 

- ใช้เครื่องมือวัดได้

แม่นย า 

- เปรียบเทียบกับแบบ

งาน 

5. การ
บ ารุงรักษา
เครื่องมือ 

5.ท าความสะอาด
และจัดเก็บ
เครื่องมือ 

5. รักษาเครื่องมือ

ให้อยู่ในสภาพ

พร้อมใช้งาน 

- วิธีบ ารุงรักษา

เครื่องมือแต่ละชนิด 

- เช็ด ลับคม จัดเก็บ

เครื่องมือได้เหมาะสม 

6. แสดง
คุณลักษณะ

อาชีพ 

6.ท างานเป็นทีม 
ตรงต่อเวลา 
รับผิดชอบ 

6. แสดงพฤติกรรม

ที่เหมาะสมในการ

ท างานอาชีพ 

- มารยาทในการ

ท างาน 

- ความรับผิดชอบใน

หน้าที่ 

- สื่อสารในทีมได้ดี 

- ตรงต่อเวลา 

รับผิดชอบงานของตน 

 
ตารางวเิคราะห์พฤติกรรมการเรยีนรู้ (แบบ 1) 
รหสั  20100-1003 ชือ่วชิา งานฝึกฝีมือ 

ทฤษฎ ี1 ชัว่โมง/สปัดาห ์ ปฏบิตัิ  5  ชัว่โมง/สปัดาห ์ จ านวน 2  หนว่ยกติ 

หนว่ยการเรยีนรู้ 

ความสามารถที่คาดหวงั 

รวม 
จ านวน
ชัว่โมง 
ท/ป 

พุทธิพสิยั 

ทักษะ 
พิสยั 

จติ 
พิสยั 

ประยุกต ์
ใช ้

  ค
วา

มร
ู ้

  ค
วา

มข
้าใ

จ 

  ก
าร

น า
ไป

ใช
 ้

  ก
าร

วเิค
รา

ะห
 ์

  ก
าร

ปร
ะเ

มิน
คา่

 

  ก
าร

สร
า้ง

สร
รค

 ์

1. งานเลื่อยและความ
ปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมใน
งานอาชีพ 

/ / /    / / / 6 1/5 

2.เครื่องมือวัดและเครื่องมือ
ตรวจสอบ 

/ / /    / / / 3 1/2 

3.งานตะไบ / / /    / / / 48 1/47 
4.งานร่างแบบ / / /    / / / 3 1/2 
5.งานเจาะ / / /    / / / 6 1/5 
6.งานสกัด / / /    / / / 6 1/5 
7.งานท าเกลียว / / /    / / / 6 1/5 
8งานเครื่องมือกลเบื้องต้น / / /    / / / 6 1/5 
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9.งานลับคมตัด / / /    / / / 6 1/5 
รวม          108 9/99 

ประเมนิผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดบัรายวชิา ค้อนตสีายไฟขนาด 20x20x93 ดา้มไม ้   
รวมทัง้รายวชิา   

 
ตารางวเิคราะห์พฤติกรรมการเรยีนรู้ (แบบ 2) 
รหสั  20100-1003 ชือ่วชิา งานฝึกฝีมือ 

ทฤษฎ ี1 ชัว่โมง/สปัดาห ์ ปฏิบตั ิ 5  ชัว่โมง/สปัดาห ์ จ านวน 2  หนว่ยกติ 
 

หนว่ยการเรยีนรู้ 
ระดบัความสามารถที่คาดหวงั จ านวน

ชัว่โมง 
ท/ป 

ร้อยละ 
ประเมนิผล พุทธ ิ

พิสยั 
ทักษะ
พิสยั 

จติพสิยั ประยุกต ์
ใช ้

1.อธิบายหลักการเลื่อยและ
ข้อควรระวังด้านความ
ปลอดภัย 

-ใช้งาน
เลื่อย

อย่างถูก
วิธ ี

-มีวินัย 
ปฏิบัติ
ตามกฎ
ความ

ปลอดภัย 

-ปูองกัน
อุบัติเหตุใน

สถานที่
ท างาน 

-อธิบาย
หลักการ
เลื่อยและ
ข้อควร

ระวังด้าน
ความ

ปลอดภัย 

1/5 80 

2.อธิบายประเภทและการใช้
งานของเครื่องมือวัด 

-ใช้
เครื่องมือ
วัดในการ
ตรวจสอบ
ชิ้นงาน 

-มีความ
ละเอียด
รอบคอบ 

-ควบคุม
คุณภาพงาน
ผลิต 

-อธิบาย
ประเภท
และการใช้
งานของ
เครื่องมือ
วัด 

3 1/2 

3. อธิบายลักษณะงานตะไบ
และชนิดตะไบ 

-
ปฏิบัติงาน
ตะไบ
ชิ้นงานให้
ได้ขนาด 

-ใส่ใจใน
ความ
เรียบร้อย
ของ
ชิ้นงาน 

-สร้างชิ้นงาน
ให้ตรงตาม
แบบ 

-อธิบาย
ลักษณะ
งานตะไบ
และชนิด
ตะไบ 

48 1/47 

4. อธิบายหลักการเขียนแบบ -วาดแบบ
ชิ้นงาน
ด้วยมือ 

-มี
ความคิด
สร้างสรรค์
และความ
อดทน 

-ใช้ในการ
ผลิตชิ้นงาน
ตามแบบ 

-อธิบาย
หลักการ
เขียนแบบ 

3 1/2 

5.อธิบายขั้นตอนและ
เครื่องมือที่ใช้ในการเจาะ 

-
ปฏิบัติงาน

-มีความ
รอบคอบ

-ประยุกต์ใช้
ในการ

-อธิบาย
ขั้นตอน

6 1/5 
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เจาะได้
อย่าง
แม่นย า 

และ
อดทน 

ประกอบ
ชิ้นส่วน 

และ
เครื่องมือ
ที่ใช้ในการ
เจาะ 

6. อธิบายวิธีการและลักษณะ
ของงานสกัด 

-สกัดวัสดุ
ออกตาม
แนวที่
ต้องการ 

-มีความ
มุ่งม่ันและ
ตั้งใจ 

-ใช้แก้ไข
ชิ้นงานหรือ
แยกวัสดุ 

-อธิบาย
วิธีการ
และ
ลักษณะ
ของงาน
สกัด 

6 1/5 

7.อธิบายหลักการท าเกลียว -
ปฏิบัติงาน
ท าเกลียว
ทั้งภายใน
และ
ภายนอก 

-มีความ
แม่นย า
และ
ละเอียด 

-ประกอบ
ชิ้นส่วนที่ต้อง
มีการขันยึด 

-อธิบาย
หลักการ
ท าเกลียว 

6 1/5 

8.อธิบายประเภทเครื่องมือกล
และการใช้งาน 

-ใช้
เครื่องมือ
กล
พ้ืนฐานใน
การข้ึนรูป
วัสดุ 

-มีความ
รับผิดชอบ
ในการใช้
เครื่องมือ 

-เพ่ิม
ประสิทธิภาพ
ในการผลิต 

-อธิบาย
ประเภท
เครื่องมือ
กลและ
การใช้งาน 

6 1/5 

9.อธิบายหลักการลับคม -ลับคม
เครื่องมือ
ตัดให้คม
และได้มุม
ที่ถูกต้อง 

-ใส่ใจใน
เครื่องมือ
และความ
ปลอดภัย 

-ยืดอายุการ
ใช้งานของ
เครื่องมือ 

-อธิบาย
หลักการ
ลับคม 

6 1/5 

รวมการจัดการเรียนรู้ตลอดภาคเรียน  
ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา ค้อนตีสายไฟขนาด 20x20x93 ด้ามไม้   

รวม 108 
 

ระดบัความสามารถที่คาดหวงั.....วิเคราะห์ให้สอดคล้องจุดประสงค์รายวิชาหรือสูงกว่า 
พุทธิพสิยั ทักษะพสิยั จติพสิยั 

K1 = ความรู้ ความจ า 
K2 = ความเข้าใจ         
K3 = การน าไปใช้  
K4 = การวิเคราะห์ 
K5 = การประเมินค่า 

S1 = เลียนแบบ 
S2 = ท าได้ตามแบบ 
S3 = ท าได้ถูกต้อง 
S4 = ท าได้อย่างต่อเนื่อง 
S5 = ท าได้อย่างเป็นธรรมชาติ 

A1 = รับรู้ 
A2 = ตอบสนอง 
A3 = การสร้างคุณค่า 
A4 = จัดระบบคุณค่านิยม 
A5 = การสร้างลักษณะนิสัย 
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K6 = การสร้างสรรค์ 
หมายเหต ุใส่ได้มากกว่า 1 
ระดับ 

 
หมายเหต ุใส่ระดับที่คาดหวังระดับเดียว 

 
หมายเหต ุใส่ระดับท่ีคาดหวัง

ระดับเดียว 
ด้านความสามารถประยุกต์ใชแ้ละรบัผิดชอบ 

Ap1 = สามารถปฏิบัติงานตามแบบแผนที่ก าหนด 
Ap2 = สามารถปฏิบัติงานตามแบบแผน และปรับตัวภายใต้ความเปลี่ยนแปลงที่ไม่ซับซ้อน 
Ap3 = สามารถวางแผนการปฏิบัติงานที่ได้รับมอบหมายและแก้ไขปัญหาการปฏิบัติงานที่ไม่อยู่ภายใต้การ

ควบคุมในบางเรื่อง โดยประยุกต์ใช้ความรู้ ทักษะทางวิชาชีพ เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร 
Ap4 = สามารถวางแผนการปฏิบัติงานที่รับผิดชอบ ปรับตัวและแก้ไขปัญหาการปฏิบัติงานที่ไม่คุ้นเคยหรือ

ซับซ้อนและเป็นนามธรรม โดยประยุกต์ใช้ความรู้ ทักษะทางวิชาชีพ เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร 
Ap5 = สามารถประยุกต์ใช้ความรู้ ทักษะทางวิชาชีพ เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสารในการวางแผนแก้ไข

ปัญหาและพัฒนานวัตกรรมตามสายอาชีพ 
หมายเหต ุใส่ระดับที่คาดหวังระดับเดียว 
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หนว่ยการเรยีนรู้ 
รหสั  20100-1003 ชือ่วชิา งานฝกึฝีมือ 

ทฤษฎ ี1 ชัว่โมง/สปัดาห ์ ปฏบิตั ิ 5  ชัว่โมง/สปัดาห ์ จ านวน 2  หนว่ยกติ 
หนว่ย 

ที ่
หนว่ยการเรยีนรู้ 

เวลาเรียน (ชม.) 
ทฤษฎ ี ปฏบิตั ิ รวม 

1 งานเลื่อยและความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมในงานอาชีพ 1 5 6 

2 เครื่องมือวัดและเครื่องมือตรวจสอบ 1 2 3 

3 งานตะไบ 1 47 48 

4 งานร่างแบบ 1 2 3 

5 งานเจาะ 1 5 6 

6 งานสกัด 1 5 6 

7 งานท าเกลียว 1 5 6 

8 งานเครื่องมือกลเบื้องต้น 1 5 6 

9 งานลับคมตัด 1 5 6 

10. งานประกอบ 1 5 6 
 ประเมนิผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดบัรายวชิา 10 98 10

8 

รวม    
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แผนการจัดการเรยีนรู ้ หน่วยที่ 1 
รหัสวิชา 20100-1003 ชื่อวิชา          สอนครั้งที ่1       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้งานเลื่อยและความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม
ในงานอาชีพ 

ทฤษฎี  1ชม.  
ปฏิบัติ 5 ชม. 

ชื่อเรื่อง/งานเลื่อยตามเส้นแบบที่ก าหนด     

1.  ผลลพัธ์การเรยีนรูร้ะดับหนว่ยการเรยีน 
เมื่อสิ้นสุดการเรียนรู้ในหน่วยนี้ นักเรียนสามารถ: 

 
1. อธิบายหลักการเลื่อย ชนิดของเลื่อย และวิธีใช้งานได้อย่างถูกต้อง 
2. ระบุข้อควรระวังและปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยในการใช้เครื่องมือเลื่อย 
3. อธิบายหลักการเกี่ยวกับสิ่งแวดล้อมในงานอาชีพ และวิธีการลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 
4. เลือกใช้เลื่อยให้เหมาะสมกับชนิดของวัสดุและงานที่ท าได้ 
5. ปฏิบัติงานเลื่อยชิ้นงานตามแบบได้อย่างถูกวิธี ปลอดภัย และเรียบร้อย 

 
มีความตระหนกัในความปลอดภยัสว่นบุคคลและสิ่งแวดล้อมในสถานประกอบการ 2.  อา้งอิงมาตรฐาน/
เชื่อมโยงกลุม่อาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ 

 มาตรฐานอาชีพ: มาตรฐานคุณวุฒิวิชาชีพแห่งชาติ กลุ่มอาชีพช่างเทคนิคเครื่องมือกล/ช่างกลโรงงาน 
 สมรรถนะย่อย: ปฏิบัติงานช่างพ้ืนฐานอย่างปลอดภัย และค านึงถึงสิ่งแวดล้อมในสถานประกอบการ 

1) เกณฑ์การปฏิบตังิาน 

 ปฏิบัติงานเลื่อยวัสดุด้วยท่าทางที่ถูกต้อง 
 สวมใส่อุปกรณ์ปูองกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) อย่างเหมาะสม 
 ตรวจสอบและบ ารุงรักษาเครื่องมือก่อนใช้งาน 
 จัดเก็บวัสดุและเศษวัสดุอย่างเป็นระเบียบ 
 ปฏิบัติตามแนวทางการลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 

2) วธิปีระเมนิ 

 การสังเกตพฤติกรรมขณะปฏิบัติงานจริง (Observation) 
 การสัมภาษณ์และซักถามความเข้าใจ (Interview) 
 การประเมินจากแฟูมสะสมงาน (Portfolio) 
 การทดสอบภาคปฏิบัติ (Practical Test) 
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3) หลักฐานการปฏบิัตงิาน (Performance Evidence) 

 ผลงานจากการเลื่อยวัสดุที่ได้มาตรฐาน 
 ภาพถ่าย/วิดีโอระหว่างปฏิบัติงานที่ถูกต้องตามหลักความปลอดภัย 
 บันทึกการตรวจสอบเครื่องมือก่อนใช้งาน 

4) หลักฐานความรู ้(Knowledge Evidence) 

 แบบทดสอบความรู้เกี่ยวกับความปลอดภัยในงานช่าง 
 การบรรยายหรือการตอบค าถามเก่ียวกับสิ่งแวดล้อมในงานอาชีพ 
 แผนผังหรือเอกสารประกอบความเข้าใจเกี่ยวกับเครื่องมือและการใช้งาน 

 

2.2 บรูณาการกลุ่มอาชพี 

ความรู้และทักษะในหน่วยการเรียนรู้นี้สามารถบูรณาการกับกลุ่มอาชีพดังนี้: 

 ชา่งกลโรงงาน: ใช้ทักษะการเลื่อยและการปฏิบัติงานปลอดภัยในการผลิตและซ่อมแซมชิ้นงาน 
 ชา่งเทคนคิเครื่องมอืกล: ปรับพ้ืนฐานการใช้เลื่อยและเครื่องมือช่างก่อนเข้าสู่การใช้เครื่องจักร 
 ชา่งโลหะ/ชา่งเชือ่ม: ตัดแต่งวัสดุโลหะก่อนเข้าสู่กระบวนการเชื่อม หรือประกอบชิ้นงาน 
 ผูค้วบคมุงานผลติในโรงงานอตุสาหกรรม: ต้องเข้าใจความปลอดภัยในการท างานและจัดการสิ่งแวดล้อม

อย่างมีประสิทธิภาพ 

3.  สมรรถนะประจ าหนว่ย 

3.1 แสดงความรูเ้กีย่วกบั (สมรรถนะทางปัญญา) 

 อธิบายหลักการท างานของเลื่อยชนิดต่าง ๆ เช่น เลื่อยมือ เลื่อยวงเดือน เลื่อยสายพาน 
 อธิบายลักษณะและการเลือกใช้งานของฟันเลื่อยให้เหมาะสมกับวัสดุ 
 อธิบายข้อควรระวัง ความปลอดภัย และแนวทางปูองกันอุบัติเหตุจากการใช้เลื่อย 
 อธิบายผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมจากเศษวัสดุในกระบวนการเลื่อย 

3.2 สมรรถนะการฝกึและการปฏบิัตงิาน 

 เลือกใช้เลื่อยได้อย่างเหมาะสมกับลักษณะงาน 
 ปฏิบัติงานเลื่อยวัสดุได้ตรงตามแบบและขนาดที่ก าหนด 
 ปฏิบัติงานโดยใช้เครื่องมือได้อย่างปลอดภัย มีประสิทธิภาพ และลดการสูญเสียวัสดุ 
 ดูแล บ ารุงรักษาเครื่องมือเลื่อยให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน 
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3.3 ประยกุตใ์ช ้

 ประยุกต์ใช้ทักษะการเลื่อยในงานจริง เช่น การตัดโลหะ ไม้ หรือวัสดุอ่ืน ๆ ในการผลิตหรือซ่อมแซม 
 ใช้ความรู้เรื่องความปลอดภัยในการท างาน เพ่ือปูองกันอุบัติเหตุในสถานประกอบการ 
 น าหลักการจัดการเศษวัสดุมาใช้ในการลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 
 สร้างพ้ืนฐานด้านความปลอดภัยที่สามารถประยุกต์ใช้ในงานช่างอ่ืน เช่น งานเชื่อม งานกลึง หรืองาน

ติดตั้งเครื่องกล 

4.  จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม (เขียนให้ครบด้าน พุทธิพิสัย ทักษะพิสัย จิตพิสัย และประยุกต์ใช้ฯ) 

1. พุทธพิสิยั (Cognitive Domain) 

1.1 อธิบายหลักการท างานของเลื่อยชนิดต่าง ๆ ได้อย่างถูกต้อง 
1.2 อธิบายวิธีการเลือกใช้เลื่อยให้เหมาะสมกับชนิดของวัสดุ 
1.3 อธิบายหลักความปลอดภัยในการใช้เลื่อย และข้อควรระวังในการท างาน 
1.4 อธิบายผลกระทบจากเศษวัสดุหรือของเสียต่อสิ่งแวดล้อมในงานอาชีพ 

2. ทักษะพสิยั (Psychomotor Domain) 

2.1 เลือกใช้เลื่อยได้เหมาะสมกับวัสดุและลักษณะของงาน 
2.2 ปฏิบัติงานเลื่อยวัสดุได้อย่างถูกต้อง ตามแบบ และปลอดภัย 
2.3 ดูแล บ ารุงรักษาเครื่องมือเลื่อยให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน 
2.4 จัดการพ้ืนที่ท างานให้สะอาด เป็นระเบียบ และปลอดภัย 

3. จติพสิยั (Affective Domain) 

3.1 แสดงความรับผิดชอบต่องานที่ได้รับมอบหมาย 
3.2 ปฏิบัติงานด้วยความมีวินัย รอบคอบ และระมัดระวัง 
3.3 ตระหนักและเคารพในกฎความปลอดภัยของสถานศึกษา/สถานประกอบการ 
3.4 แสดงพฤติกรรมที่เอ้ือต่อการรักษาสิ่งแวดล้อมขณะท างาน 

4. การประยกุตใ์ช ้(Application/Integration) 

4.1 ประยุกต์ใช้ความรู้เรื่องการเลื่อยในการท าชิ้นงานจริงในชีวิตประจ าวันหรือในสถานประกอบการ 
4.2 ประยุกต์ใช้แนวทางความปลอดภัยและการลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมในงานอาชีพอ่ืน 
4.3 บูรณาการการเลื่อยร่วมกับกระบวนการท างานช่างอ่ืน เช่น ตะไบ เจาะ หรือประกอบชิ้นงาน 
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5.  สาระการเรยีนรู ้

   1. ความรู้เกี่ยวกับประเภทของเลื่อยที่ใช้ในงานฝีมือ เช่น เลื่อยมือ เลื่อยฉลุ เลื่อยลันดา เลื่อยวงเดือน 

2. ส่วนประกอบของเลื่อย ลักษณะของฟันเลื่อย และหลักการเลือกใช้เลื่อยให้เหมาะสมกับวัสดุและงาน 

3. วิธีการใช้เลื่อยอย่างถูกต้อง ท่าทางการเลื่อย และเทคนิคการควบคุมคุณภาพงานเลื่อย 

4. การบ ารุงรักษาเลื่อยและเครื่องมือที่เกี่ยวข้องให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน 

5. หลักความปลอดภัยในการใช้เลื่อย และข้อควรระวังในการปฏิบัติงาน  

6.การจัดพ้ืนที่ท างานให้ปลอดภัย และมีความเป็นระเบียบ 

7. การจัดการเศษวัสดุและของเสียอย่างเหมาะสม เพ่ือลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 

8. การฝึกทักษะเลื่อยวัสดุจริงตามแบบท่ีก าหนด 

9. การประเมินความเรียบร้อย ความแม่นย า และความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

10. การปลูกฝังจิตส านึกด้านความปลอดภัย ความมีระเบียบวินัย และความรับผิดชอบในการท างาน 

 6.  กจิกรรมการเรยีนรู้     

1. ขัน้น าเข้าสูบ่ทเรยีน (Engage) 

 ครูตั้งค าถามกระตุ้น เช่น 

“ถ้าเราใช้เลื่อยผิดประเภทหรือไม่ใส่อุปกรณ์ปูองกัน จะเกิดอะไรขึ้น?” 

 ฉายวิดีโอสั้นแสดงการใช้เลื่อยผิดวิธีและผลกระทบที่เกิดข้ึน เพ่ือกระตุ้นการคิด 
 นักเรียนร่วมกันอภิปราย แลกเปลี่ยนความคิดเห็นเกี่ยวกับอุบัติเหตุในงานช่าง 

2. ขัน้ส ารวจและเรยีนรู ้(Explore) 

 นักเรียนแบ่งกลุ่ม 3–5 คน ศึกษาประเภทของเลื่อย และวิธีใช้อย่างถูกต้องจากใบความรู้/สื่อ
มัลติมีเดีย 

 ทดลองจับ/สังเกตเลื่อยจริง วิเคราะห์ความแตกต่างของแต่ละชนิด 
 ครูสาธิตวิธีใช้เลื่อยอย่างปลอดภัย และเทคนิคการเลื่อยอย่างมีประสิทธิภาพ 
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3. ขัน้ลงมือปฏบิตั ิ(Explain & Elaborate) 

 นักเรียนฝึกปฏิบัติเลื่อยชิ้นงานจริง ตามแบบที่ครูก าหนด โดย 
o สวมใส่ PPE 
o ใช้ท่าทางท่ีถูกต้อง 
o บันทึกข้ันตอนการปฏิบัติงาน และผลที่ได้ 

 ครูเดินตรวจ ติดตาม ให้ข้อเสนอแนะเป็นรายบุคคล 
 นักเรียนประเมินตนเองและเพ่ือนร่วมกลุ่ม (Peer Evaluation) 

4. ขัน้อภปิรายและสะท้อนผล (Reflect & Share) 

 นักเรียนร่วมกันสะท้อนผลการเรียนรู้ เช่น 

“สิ่งที่ได้เรียนรู้วันนี้คืออะไร?” 
“สิ่งที่ยากหรือง่ายในงานเลื่อยคืออะไร?” 

 น าเสนอผลงานชิ้นงานของกลุ่มหน้าชั้นเรียน 
 ครูร่วมสะท้อนการเรียนรู้ สรุปความรู้ และเชื่อมโยงกับการใช้จริงในสถานประกอบการ 

5. ขัน้ขยายผลและประยกุต์ใช ้(Apply) 

 นักเรียนออกแบบงานชิ้นเล็ก ๆ ที่ต้องใช้เลื่อย เช่น ที่วางโทรศัพท์ หรือชั้นไม้เล็ก 
 ประยุกต์ใช้ความรู้เรื่องความปลอดภัย และการจัดการเศษวัสดุ 
 สรุปบทเรียนผ่านการเขียน Mind Map หรือ Infographic 

7.  สือ่และแหลง่การเรยีนรู้ 

1. เอกสารประกอบการเรยีนการสอน 

 เอกสารประกอบชดุการเรยีนรู ้วชิางานฝกึฝีมอื รหสัวชิา 20100-1003 
จัดท าโดย นายณรงค์ องอาจ  

 หนังสอืดิจทิลั วชิางานฝกึฝมีอื รหสัวชิา 20100-1003 
จัดท าโดย นางสาวพิชญาภา อิ่มรักษา  

2. สือ่ออนไลนแ์ละบทความความรู้ 

 การใชง้านเลื่อยโซย่นตข์ัน้พืน้ฐาน 
หลักสูตรออนไลน์จากส านักพัฒนาการเรียนรู้ตลอดชีวิต มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์  

 ท างานกบัเลื่อยอยา่งไรใหป้ลอดภยั 
บทความจาก World Machine Store  
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 งานฝกึฝีมอืเบื้องตน้ - งานเลือ่ยมือ 
เว็บไซต์ให้ความรู้เกี่ยวกับงานเลื่อยมือ  

 บทที ่2 งานเลื่อย - งานฝึกฝมีือ 
บทความจาก GotoKnow  

3. แหลง่เรยีนรู้ออนไลน์เพิ่มเติม 

 ความต้องการดา้นความปลอดภยัของเลื่อยโซย่นต ์| Husqvarna TH 
ข้อมูลเกี่ยวกับอุปกรณ์ความปลอดภัยและการใช้งานเลื่อยโซ่ยนต์อย่างปลอดภัย  

 มือใหมเ่รียนรูว้ธิใีชเ้ครื่องเลื่อยยนตใ์หป้ลอดภยั 
ค าแนะน าและข้อควรระวังในการใช้เครื่องเลื่อยยนต์ 

 8.  หลกัฐานการเรยีนรู ้

8.1 หลกัฐานความรู ้(Knowledge Evidence) 

หลักฐานที่แสดงถึงความรู้และความเข้าใจของผู้เรียนเกี่ยวกับเนื้อหาวิชา สามารถรวบรวมได้จาก: 

 แบบทดสอบก่อนเรยีน/หลงัเรยีน: เพ่ือประเมินความรู้พ้ืนฐานและความก้าวหน้าในการเรียนรู้ของผู้เรียน 
 ใบงานและแบบฝึกหดั: ที่ผู้เรียนได้ท าระหว่างการเรียนการสอน 
 บนัทกึการอภปิรายกลุ่ม: แสดงถึงการมีส่วนร่วมและความเข้าใจในเนื้อหาวิชา 
 รายงานการศกึษาคน้ควา้: เกี่ยวกับประเภทของเลื่อย การใช้งาน และมาตรการความปลอดภัยในงาน

อาชีพ 
 แบบประเมินตนเอง: ที่ผู้เรียนสะท้อนถึงความเข้าใจและการเรียนรู้ของตนเอง 

8.2 หลกัฐานการปฏบิตังิาน (Performance Evidence) 

หลักฐานที่แสดงถึงทักษะและความสามารถในการปฏิบัติงานของผู้เรียน สามารถรวบรวมได้จาก: 

 ชิน้งานทีผู่เ้รยีนผลติ: เช่น ชิ้นส่วนที่ตัดด้วยเลื่อยตามแบบที่ก าหนด 
 แบบประเมินการปฏบิตังิาน: ที่ครูผู้สอนใช้ประเมินความถูกต้อง ความปลอดภัย และความประณีตในการ

ปฏิบัติงานของผู้เรียน 
 ภาพถ่ายหรือวดิโีอ: บันทึกการปฏิบัติงานของผู้เรียนในระหว่างการฝึกปฏิบัติ 
 บนัทกึการสังเกตพฤติกรรม: เช่น ความมีวินัย ความรับผิดชอบ และการปฏิบัติตามมาตรการความ

ปลอดภัย 
 แบบประเมินจากเพือ่นรว่มกลุม่: เพ่ือสะท้อนถึงการท างานร่วมกันและการสื่อสารในทีมGoogle Sites 

 
 
 

https://sites.google.com/view/mechanicalwork/%E0%B8%87%E0%B8%B2%E0%B8%99%E0%B9%80%E0%B8%A5%E0%B8%AD%E0%B8%A2%E0%B8%A1%E0%B8%AD?utm_source=chatgpt.com
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 9.  การวัดและประเมนิผล 

๙.๑เกณฑก์ารปฏบิตังิาน (Performance Criteria) 

รายการประเมนิ รายละเอยีด 
ระดบั

คะแนน 

1. การเลือกใช้เลื่อยอย่างถูกประเภท เลือกเลื่อยให้เหมาะสมกับวัสดุและลักษณะงาน 5 คะแนน 

2. ความปลอดภัยในการใช้งาน 
สวมอุปกรณ์ปูองกันตนเอง (PPE) ถูกต้อง ใช้เลื่อยอย่าง
ระมัดระวัง 

10 คะแนน 

3. ท่าทางและข้ันตอนการเลื่อย 
ท่าทางเหมาะสม จับเลื่อยถูกต้อง เลื่อยได้แนวตรง มี
ความมั่นคง 

10 คะแนน 

4. คุณภาพของชิ้นงาน แนวเลื่อยเรียบ ไม่แตกหัก ขนาดถูกต้องตามแบบ 10 คะแนน 

5. การจัดเก็บเครื่องมือและดูแลความ
สะอาดพ้ืนที่ 

เก็บเลื่อยอย่างปลอดภัย ก าจัดเศษไม้ถูกวิธี 5 คะแนน 

รวม 
 

40 คะแนน 

หมายเหต:ุ คะแนนอาจปรับตามสถานการณ์ของชั้นเรียนหรือทรัพยากรที่มี 

✅ 9.2 วธิกีารประเมนิ (Assessment Methods) 

วธิกีาร  รายละเอยีด จดุประสงค์ที ่

   ประเมนิ 

แบบทดสอบก่อน/หลงั
เรยีน 

 
แบบปรนัยหรืออัตนัย เพ่ือวัดความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับประเภท
ของเลื่อย วิธีใช้งาน และความปลอดภัย 

พุทธิพิสัย 

    
การสงัเกตพฤตกิรรมการ
ท างาน 

 
 
ครูใช้แบบประเมินขณะนักเรียนฝึกปฏิบัติงานจริง 

ทักษะพิสัย + จิต
พิสัย 

การประเมนิผลงาน 
(ชิน้งานทีเ่ลือ่ย) 

 
 
ตรวจสอบชิ้นงานที่นักเรียนตัดจริงตามแบบที่ก าหนด ทักษะพิสัย 

การประเมนิจากการ
น าเสนอ/สะทอ้นผล 

 
 
นักเรียนอธิบายขั้นตอนการท างาน ปัญหาที่พบ และแนวทาง
แก้ไข 

พุทธิพิสัย + 
ประยุกต์ใช้ 

แบบประเมินตนเอง/เพื่อน
ประเมนิ 

 
 
นักเรียนสะท้อนการท างานตนเอง และให้ความคิดเห็นกับเพ่ือน จิตพิสัย 
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✅ 9.3 เครื่องมือประเมนิ (Assessment Tools) 

เครื่องมือ รายละเอยีด 

  

✔ แบบฟอร์มประเมินการปฏิบัติงาน ใช้โดยครูเพ่ือให้คะแนนด้านทักษะและความปลอดภัย 

✔ แบบประเมินชิ้นงาน ใช้ตรวจสอบความเรียบร้อย ความแม่นย าของงานเลื่อย 

✔ แบบทดสอบหลังเรียน ประเมินความรู้พ้ืนฐานและความเข้าใจในบทเรียน 

✔ แบบประเมินตนเอง/เพ่ือน ให้ผู้เรียนประเมินพฤติกรรมและการมีส่วนร่วม 

✔ แบบบันทึกการสะท้อนผลการเรียนรู้ ผู้เรียนเขียนหรือพูดอธิบายกระบวนการและความรู้ที่ได้รับ 

 
10.  บนัทึกผลหลงัการจัดการเรยีนรู ้

๑๐.๑ ผูเ้รยีนสามารถเข้าถึงสิง่ทีเ่รยีนและเขา้ใจบทเรยีน 

ผู้เรียนส่วนใหญ่สามารถเข้าถึงเนื้อหาได้ดีผ่านการน าเสนอด้วยสื่อวิดีทัศน์การใช้งานเลื่อย และการ
อภิปรายร่วมกันก่อนลงมือปฏิบัติจริง มีการทบทวนค าศัพท์พ้ืนฐานและอธิบายหลักการท างานของเครื่องมือ
เลื่อยอย่างชัดเจน 

๑๐.๒ ผูเ้รยีนสามารถเชือ่มโยงความรู้หรอืประสบการณเ์ดมิกบัการเรียนรูใ้หม่ 

ผู้เรียนเชื่อมโยงประสบการณ์ที่เคยใช้อุปกรณ์พ้ืนฐานจากที่บ้าน เช่น เลื่อยมือกับงานที่เรียนใน
บทเรียนนี้ได้ โดยเฉพาะการเปรียบเทียบเลื่อยชนิดต่าง ๆ และผลกระทบต่อความแม่นย าของงาน 

๑๐.๓ ผูเ้รยีนไดสรา้งความรูเ้องหรือไดส้รา้งประสบการณ์ใหมจ่ากการเรยีนรู้ 

นักเรียนได้ลงมือปฏิบัติงานเลื่อยไม้จริงในสถานการณ์จ าลอง โดยเริ่มตั้งแต่การเลือกเครื่องมือ การ
ตรวจสอบอุปกรณ์ ไปจนถึงการเลื่อยไม้ตามแบบที่ก าหนด ส่งผลให้เกิดประสบการณ์ตรงและเรียนรู้จาก
ข้อผิดพลาดที่เกิดขึ้นจริง 

๑๐.๔ ผูเ้รยีนไดร้บัการกระตุน้และเกดิแรงจูงใจในการเรยีนรู้ 

การออกแบบกิจกรรมให้นักเรียนแข่งขันเลื่อยไม้ตามแบบในเวลาจ ากัด ส่งผลให้เกิดความสนุกสนาน
และท้าทาย อีกทั้งยังมีการให้รางวัลเล็ก ๆ เพื่อเสริมแรงจูงใจ 

๑๐.๕ผูเ้รยีนไดร้บัการพฒันาทักษะความเชีย่วชาญจากการเรยีนรู้ 

จากการสังเกตพบว่าผู้เรียนมีพัฒนาการในการใช้เลื่อยมากขึ้น เช่น จับเลื่อยได้ถูกต้อง เดินเลื่อยได้
ตรงและสม่ าเสมอ รวมทั้งระมัดระวังในเรื่องความปลอดภัยมากขึ้นเมื่อฝึกปฏิบัติซ้ า 
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๑๐.๖ผูเ้รยีนไดร้บัข้อมลูสะทอ้นกลับเพือ่ปรบัปรุงการเรยีนรู ้

ครูให้ข้อมูลย้อนกลับรายบุคคลและรายกลุ่ม ทั้งในระหว่างการปฏิบัติงานและหลังการปฏิบัติงาน 
พร้อมทั้งเสนอแนะแนวทางปรับปรุงอย่างชัดเจน เช่น การปรับท่าทางในการเลื่อย หรือวิธีวางต าแหน่งไม้ให้
มั่นคง 

๑๐.๗ ผูเ้รยีนไดร้บัการพฒันาการเรยีนรูใ้นบรรยากาศชัน้เรยีนทีเ่หมาะสม 

บรรยากาศในชั้นเรียนเปิดโอกาสให้นักเรียนสอบถาม พูดคุย แลกเปลี่ยนประสบการณ์กันได้อย่าง
อิสระ มีการจัดโต๊ะ เครื่องมือ และสภาพแวดล้อมการเรียนรู้อย่างเป็นระบบ ปลอดภัย 

๑๐.๘ ผูเ้รยีนสามารถก ากบัการเรยีนรูแ้ละมีการเรยีนรูแ้บบน าตนเอง 

ผู้เรียนบางคนสามารถตรวจสอบคุณภาพชิ้นงานของตนเองได้ และปรับปรุงเทคนิคการเลื่อยโดยไม่
ต้องพ่ึงครูตลอดเวลา มีการสืบค้นข้อมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับประเภทของเลื่อยจากโทรศัพท์หรือเอกสาร
ประกอบการเรียนรู้ 
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ใบชว่ยสอน 
 

ใบชว่ยสอน (Instruction Sheet) การน าไปใช ้

ใบความรู ้(Information Sheet)    ใช้เ พ่ือรวบรวม เรียบเรียง จัดระบบองค์ความรู้ 
เพ่ือให้ผู้เรียนได้เรียนรู้ได้ง่ายขึ้น อาจใช้ในกรณีที่ต้องน า
ความรู้มาจากต าราหลายเล่ม หรือหนังสือเรียน มีเนื้อหา
ไม่ครบถ้วน  

ใบงาน (Job Sheet)    เป็นใบช่วยสอนที่เขียนขึ้นมาเพ่ือบ่งบอกขั้นตอนการ
ปฏิบัติงาน วิธีการและเงื่อนไขต่าง ๆ ในการปฏิบัติ 
เพ่ือให้ผู้เรียนฝึกทักษะทางวิชาชีพ ให้มีสมรรถนะตามที่
ก าหนดไว้ในหน่วยการเรียนรู้ ซึ่งในบางศาสตร์จะเรียก
ต่างการไป เช่น ใบทดลองหรือใบประลอง (Lab Sheet) 
ใบกิจกรรม (Activity Sheet) เป็นต้น 

ใบปฏบิตังิาน (Operation Sheet)     เป็นใบช่วยสอนที่เขียนขึ้นมาเพ่ือบ่งบอกในขั้นตอน
หนึ่งของการปฏิบัติงาน หรืองานย่อยอย่างชัดเจน มักใช้
ควบคู่กับใบงาน หรือใบมอบหมายงาน  

ใบมอบหมายงาน (Assignment Sheet)    เป็นใบช่วยสอนที่เขียนขึ้นมาเพ่ือ ก าหนดงานหรือ
มอบหมายงานให้ผู้เรียนน าไปศึกษาค้นคว้า และการ
ปฏิบัติงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



-24- 
 

 
 

 

ใบความรูท้ี ่1 หน่วยที 1 
รหัสวิชา 20100-1003 ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ          สอนครั้งที่        
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ งานเลื่อยและความปลอดภยัในงาน
อาชีพ 

ทฤษฎี    ชม.  
ปฏิบัติ    ชม. 

ชื่อเรื่อง งานเลือ่ยและความปลอดภยัในงานอาชีพ      
 
1.  ผลลพัธ์การเรยีนรูร้ะดบัหนว่ยการเรยีน 

1. อธิบายหลักการเลื่อย ชนิดของเลื่อย และวิธีใช้งานได้อย่างถูกต้อง 
2. ระบุข้อควรระวังและปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยในการใช้เครื่องมือเลื่อย 
3. อธิบายหลักการเกี่ยวกับสิ่งแวดล้อมในงานอาชีพ และวิธีการลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 
4. เลือกใช้เลื่อยให้เหมาะสมกับชนิดของวัสดุและงานที่ท าได้ 
5. ปฏิบัติงานเลื่อยชิ้นงานตามแบบได้อย่างถูกวิธี ปลอดภัย และเรียบร้อย 

2.1 มาตรฐานอาชีพ 

 มาตรฐานอาชีพ: มาตรฐานคุณวุฒิวิชาชีพแห่งชาติ กลุ่มอาชีพช่างเทคนิคเครื่องมือกล/ช่างกลโรงงาน 
 สมรรถนะย่อย: ปฏิบัติงานช่างพ้ืนฐานอย่างปลอดภัย และค านึงถึงสิ่งแวดล้อมในสถานประกอบการ 

1) เกณฑ์การปฏิบตังิาน 

 ปฏิบัติงานเลื่อยวัสดุด้วยท่าทางที่ถูกต้อง 
 สวมใส่อุปกรณ์ปูองกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) อย่างเหมาะสม 
 ตรวจสอบและบ ารุงรักษาเครื่องมือก่อนใช้งาน 
 จัดเก็บวัสดุและเศษวัสดุอย่างเป็นระเบียบ 
 ปฏิบัติตามแนวทางการลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 

2) วธิปีระเมนิ 

 การสังเกตพฤติกรรมขณะปฏิบัติงานจริง (Observation) 
 การสัมภาษณ์และซักถามความเข้าใจ (Interview) 
 การประเมินจากแฟูมสะสมงาน (Portfolio) 
 การทดสอบภาคปฏิบัติ (Practical Test) 

3) หลักฐานการปฏบิัตงิาน (Performance Evidence) 

 ผลงานจากการเลื่อยวัสดุที่ได้มาตรฐาน 
 ภาพถ่าย/วิดีโอระหว่างปฏิบัติงานที่ถูกต้องตามหลักความปลอดภัย 
 บันทึกการตรวจสอบเครื่องมือก่อนใช้งาน 
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4) หลักฐานความรู ้(Knowledge Evidence) 

 แบบทดสอบความรู้เกี่ยวกับความปลอดภัยในงานช่าง 
 การบรรยายหรือการตอบค าถามเก่ียวกับสิ่งแวดล้อมในงานอาชีพ 
 แผนผังหรือเอกสารประกอบความเข้าใจเกี่ยวกับเครื่องมือและการใช้งาน 

2.2 บรูณาการกลุ่มอาชพี 

ความรู้และทักษะในหน่วยการเรียนรู้นี้สามารถบูรณาการกับกลุ่มอาชีพดังนี้: 

 ชา่งกลโรงงาน: ใช้ทักษะการเลื่อยและการปฏิบัติงานปลอดภัยในการผลิตและซ่อมแซมชิ้นงาน 
 ชา่งเทคนคิเครื่องมอืกล: ปรับพ้ืนฐานการใช้เลื่อยและเครื่องมือช่างก่อนเข้าสู่การใช้เครื่องจักร 
 ชา่งโลหะ/ชา่งเชือ่ม: ตัดแต่งวัสดุโลหะก่อนเข้าสู่กระบวนการเชื่อม หรือประกอบชิ้นงาน 
 ผูค้วบคมุงานผลติในโรงงานอตุสาหกรรม: ต้องเข้าใจความปลอดภัยในการท างานและจัดการสิ่งแวดล้อม

อย่างมีประสิทธิภาพ 

3.  สมรรถนะประจ าหนว่ย 

3.1 แสดงความรูเ้กีย่วกบั (สมรรถนะทางปัญญา) 

 อธิบายหลักการท างานของเลื่อยชนิดต่าง ๆ เช่น เลื่อยมือ เลื่อยวงเดือน เลื่อยสายพาน 
 อธิบายลักษณะและการเลือกใช้งานของฟันเลื่อยให้เหมาะสมกับวัสดุ 
 อธิบายข้อควรระวัง ความปลอดภัย และแนวทางปูองกันอุบัติเหตุจากการใช้เลื่อย 
 อธิบายผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมจากเศษวัสดุในกระบวนการเลื่อย 

3.2 สมรรถนะการฝกึและการปฏบิัตงิาน 

 เลือกใช้เลื่อยได้อย่างเหมาะสมกับลักษณะงาน 
 ปฏิบัติงานเลื่อยวัสดุได้ตรงตามแบบและขนาดที่ก าหนด 
 ปฏิบัติงานโดยใช้เครื่องมือได้อย่างปลอดภัย มีประสิทธิภาพ และลดการสูญเสียวัสดุ 
 ดูแล บ ารุงรักษาเครื่องมือเลื่อยให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน 

3.3 ประยกุตใ์ช ้

 ประยุกต์ใช้ทักษะการเลื่อยในงานจริง เช่น การตัดโลหะ ไม้ หรือวัสดุอ่ืน ๆ ในการผลิตหรือซ่อมแซม 
 ใช้ความรู้เรื่องความปลอดภัยในการท างาน เพ่ือปูองกันอุบัติเหตุในสถานประกอบการ 
 น าหลักการจัดการเศษวัสดุมาใช้ในการลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 
 สร้างพ้ืนฐานด้านความปลอดภัยที่สามารถประยุกต์ใช้ในงานช่างอ่ืน เช่น งานเชื่อม งานกลึง หรืองาน

ติดตั้งเครื่องกล 
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4.  จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม (เขียนให้ครบด้าน พุทธิพิสัย ทักษะพิสัย จิตพิสัย และประยุกต์ใช้ฯ) 

1. พุทธพิสิยั (Cognitive Domain) 

1.1 อธิบายหลักการท างานของเลื่อยชนิดต่าง ๆ ได้อย่างถูกต้อง 
1.2 อธิบายวิธีการเลือกใช้เลื่อยให้เหมาะสมกับชนิดของวัสดุ 
1.3 อธิบายหลักความปลอดภัยในการใช้เลื่อย และข้อควรระวังในการท างาน 
1.4 อธิบายผลกระทบจากเศษวัสดุหรือของเสียต่อสิ่งแวดล้อมในงานอาชีพ 

2. ทักษะพสิยั (Psychomotor Domain) 

2.1 เลือกใช้เลื่อยได้เหมาะสมกับวัสดุและลักษณะของงาน 
2.2 ปฏิบัติงานเลื่อยวัสดุได้อย่างถูกต้อง ตามแบบ และปลอดภัย 
2.3 ดูแล บ ารุงรักษาเครื่องมือเลื่อยให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน 
2.4 จัดการพ้ืนที่ท างานให้สะอาด เป็นระเบียบ และปลอดภัย 

3. จติพสิยั (Affective Domain) 

3.1 แสดงความรับผิดชอบต่องานที่ได้รับมอบหมาย 
3.2 ปฏิบัติงานด้วยความมีวินัย รอบคอบ และระมัดระวัง 
3.3 ตระหนักและเคารพในกฎความปลอดภัยของสถานศึกษา/สถานประกอบการ 
3.4 แสดงพฤติกรรมที่เอ้ือต่อการรักษาสิ่งแวดล้อมขณะท างาน 

4. การประยกุตใ์ช ้(Application/Integration) 

4.1 ประยุกต์ใช้ความรู้เรื่องการเลื่อยในการท าชิ้นงานจริงในชีวิตประจ าวันหรือในสถานประกอบการ 
4.2 ประยุกต์ใช้แนวทางความปลอดภัยและการลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมในงานอาชีพอ่ืน 
4.3 บูรณาการการเลื่อยร่วมกับกระบวนการท างานช่างอ่ืน เช่น ตะไบ เจาะ หรือประกอบชิ้นงาน 

5.  เนื้อหาสาระ   

๕.๑. ความรูเ้บื้องตน้เกีย่วกบังานเลื่อย 

 ความส าคัญของงานเลื่อยในงานฝีมือ 
 ประเภทของงานเลื่อย เช่น งานเลื่อยไม้ งานเลื่อยเหล็ก 
 ลักษณะงานและการประยุกต์ใช้ในอาชีพ เช่น ช่างไม้ ช่างโลหะ 
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๕.๒ ประเภทของเลื่อย 

 เลื่อยมือ (Hand Saw) 
 เลื่อยกลไฟฟูาแบบชัก  
 เลื่อยลันดา เลื่อยฉลุ เลื่อยโค้ง 
 ส่วนประกอบของเลื่อยแต่ละชนิด 
 การเลือกใช้เลื่อยให้เหมาะสมกับวัสดุและลักษณะงาน 

3. หลกัการและเทคนคิการเลือ่ย 

 ท่าทางที่ถูกต้องในการเลื่อย 
 การจับชิ้นงานให้มั่นคง 
 เทคนิคการเริ่มเลื่อยและควบคุมแนวเลื่อย 
 วิธีการเลื่อยให้ได้ผิวงานเรียบ ขอบตรง 

4. การดแูลรักษาและบ ารุงรกัษาเลื่อย 

 การท าความสะอาดเลื่อย 
 การจัดเก็บอย่างปลอดภัย 
 การลับฟันเลื่อยเบื้องต้น 
 การตรวจสอบความคมและความพร้อมใช้งาน 

5. ความปลอดภยัในการท างานเลือ่ย 

 อันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการใช้เลื่อย 
 การใช้เลื่อยอย่างปลอดภัย 
 การสวมใส่อุปกรณ์ปูองกันตนเอง (PPE) เช่น แว่นตา ถุงมือ 
 ปูายเตือนและมาตรการความปลอดภัยในสถานที่ท างาน 

6. การจดัการสิง่แวดลอ้มในสถานประกอบการ 

 ความหมายและความส าคัญของสิ่งแวดล้อมในงานอาชีพ 
 การจัดเก็บเศษวัสดุ เศษไม้ เศษโลหะอย่างถูกต้อง 
 การแยกประเภทของขยะและวัสดุเหลือใช้ 
 การลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมจากกระบวนการผลิต 

7. การปฏบิตังิานเลื่อยเบื้องตน้ 

 การวางแผนการท างานเลื่อย 
 การเลือกเลื่อยให้เหมาะสมกับวัสดุ 
 การลงมือเลื่อยตามแบบ 
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 การตรวจสอบผลงาน และการปรับปรุงแก้ไขงาน 

6.  แบบฝึกหดั/แบบทดสอบ 

1. ข้อใดคือวตัถปุระสงคห์ลักของการใชเ้ลื่อยในงานชา่งฝีมอื? 

A. ใช้ตกแต่งผิววัสดุให้เรียบ 
B. ใช้เชื่อมวัสดุเข้าด้วยกัน 
C. ใช้ตัดวัสดุตามขนาดที่ต้องการ 
D. ใช้ท าความสะอาดอุปกรณ์ 

2. เลื่อยชนดิใดทีเ่หมาะส าหรบัตัดโลหะ? 

A. เลื่อยลันดา 
B. เลื่อยฉลุ 
C. เลื่อยล้อ 
D. เลื่อยเหล็ก 

3. ก่อนการใชเ้ลื่อยควรปฏบิตัิอยา่งไรเปน็อนัดบัแรก? 

A. ตรวจสอบการวางแนวเลื่อย 
B. ตรวจสอบความคมของฟันเลื่อย 
C. เลือกไม้ที่จะตัด 
D. ลงมือเลื่อยทันที 

4. การปูองกันอนัตรายจากการเลือ่ยควรท าอย่างไร? 

A. สวมแว่นตานิรภัย และจับงานให้มั่นคง 
B. เลื่อยอย่างรวดเร็ว 
C. ไม่ต้องสวมถุงมือเพ่ือให้คล่องตัว 
D. เลื่อยในพ้ืนที่แสงน้อยเพ่ือไม่ให้ร้อน 

5. ข้อใดคือแนวทางในการจดัการเศษวสัดุทีเ่หลือจากการเลื่อย? 

A. ทิ้งรวมกันทั้งหมด 
B. กวาดเข้าใตโ้ต๊ะ 
C. แยกประเภทและจัดเก็บให้เหมาะสม 
D. เผาทิ้งทันที 
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6. การเลือ่ยที่ถกูตอ้งควรใช้แรงในชว่งใด? 

A. ขณะดึงเลื่อยกลับ 
B. ขณะผลักเลื่อยไปข้างหน้า 
C. ใช้แรงเท่ากันตลอด 
D. ไม่ควรออกแรงเลย 

7. อุปกรณใ์ดทีใ่ชส้ าหรบัยดึจบัชิน้งานให้มัน่คงระหวา่งเลื่อย? 

A. ค้อน 
B. ตะไบ 
C. ปากกาจับชิ้นงาน 
D. ไขควง 

8. ข้อใดเปน็การบ ารงุรักษาเลื่อยที่ถกูตอ้ง? 

A. เช็ดเลื่อยด้วยน้ ามันหล่อลื่น 
B. แช่เลื่อยในน้ า 
C. วางเลื่อยในที่ชื้นเพื่อกันสนิม 
D. ทิ้งเลื่อยไว้ในกล่องรวมกับตะปู 

7.  เอกสารอา้งอิง (ขึน้หนา้ใหม)่ 
               

8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝกึหดั เฉลยแบบทดสอบฯ) 

1. ข้อใดคือวตัถปุระสงคห์ลักของการใชเ้ลื่อยในงานชา่งฝีมอื? 

A. ใช้ตกแต่งผิววัสดุให้เรียบ 
B. ใช้เชื่อมวัสดุเข้าด้วยกัน 
C. ใช้ตัดวัสดุตามขนาดที่ต้องการ 
D. ใช้ท าความสะอาดอุปกรณ์ 

ค าตอบที่ถูกต้อง: C 

2. เลื่อยชนดิใดทีเ่หมาะส าหรบัตัดโลหะ? 

A. เลื่อยลันดา 
B. เลื่อยฉลุ 
C. เลื่อยล้อ 
D. เลื่อยเหล็ก 
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ค าตอบที่ถูกต้อง: D 

3. ก่อนการใชเ้ลื่อยควรปฏบิตัิอยา่งไรเปน็อนัดบัแรก? 

A. ตรวจสอบการวางแนวเลื่อย 
B. ตรวจสอบความคมของฟันเลื่อย 
C. เลือกไม้ที่จะตัด 
D. ลงมือเลื่อยทันที 

ค าตอบที่ถูกต้อง: B 

4. การปูองกันอนัตรายจากการเลือ่ยควรท าอย่างไร? 

A. สวมแว่นตานิรภัย และจับงานให้มั่นคง 
B. เลื่อยอย่างรวดเร็ว 
C. ไม่ต้องสวมถุงมือเพ่ือให้คล่องตัว 
D. เลื่อยในพ้ืนที่แสงน้อยเพ่ือไม่ให้ร้อน 

ค าตอบที่ถูกต้อง: A 

 

5. ข้อใดคือแนวทางในการจดัการเศษวสัดุทีเ่หลือจากการเลื่อย? 

A. ทิ้งรวมกันทั้งหมด 
B. กวาดเข้าใต้โต๊ะ 
C. แยกประเภทและจัดเก็บให้เหมาะสม 
D. เผาทิ้งทันที 

ค าตอบที่ถูกต้อง: C 

6. การเลือ่ยที่ถกูตอ้งควรใช้แรงในชว่งใด? 

A. ขณะดึงเลื่อยกลับ 
B. ขณะผลักเลื่อยไปข้างหน้า 
C. ใช้แรงเท่ากันตลอด 
D. ไม่ควรออกแรงเลย 

ค าตอบที่ถูกต้อง: B 

7. อุปกรณใ์ดทีใ่ชส้ าหรบัยดึจบัชิน้งานให้มัน่คงระหวา่งเลื่อย? 
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A. ค้อน 
B. ตะไบ 
C. ปากกาจับชิ้นงาน 
D. ไขควง 

ค าตอบที่ถูกต้อง: C 

8. ข้อใดเปน็การบ ารงุรักษาเลื่อยที่ถกูตอ้ง? 

A. เช็ดเลื่อยด้วยน้ ามันหล่อลื่น 
B. แช่เลื่อยในน้ า 
C. วางเลื่อยในที่ชื้นเพื่อกันสนิม 
D. ทิ้งเลื่อยไว้ในกล่องรวมกับตะปู 

ค าตอบที่ถูกต้อง: A 
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ใบงานที ่1 หน่วยที่ 1 
รหัสวิชา 201000-1003 ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ  สอนครั้งที่ 1      
ชื่อหน่วยการเรียนรู้.งานเลื่อยและความปลอดภยัในงานอาชีพ ทฤษฎี    ชม.  

ปฏิบัติ    ชม. 
ชื่องานตัดเหล็กสี่เหลี่ยมตัน ขนาด 1 นิ้ว  ตัดแนวขวางเป็นเส้นตรง    

1. ผลลพัธ์การเรยีนรูจ้ากการปฏบิตัิงาน 

 ผู้เรียนสามารถใช้เลื่อยได้อย่างถูกวิธีตามข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
 มีความเข้าใจเรื่องความปลอดภัยในการใช้เครื่องมือเลื่อย 
 สามารถเลือกใช้เลื่อยได้เหมาะสมกับชิ้นงาน 

2. อ้างองิมาตรฐาน/เชือ่มโยงกลุม่อาชีพ 

 เชื่อมโยงกับอาชีพช่างไม้, ช่างฝีมือ, ช่างก่อสร้าง, ช่างเฟอร์นิเจอร์ 
 อ้างอิงมาตรฐานอาชีพด้านช่างไม้ในระดับพ้ืนฐานของส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา (สอศ.) 

3. สมรรถนะการปฏบิตังิาน 

 ความสามารถในการใช้เลื่อยมือ 
 ความสามารถในการอ่านแบบ/วัดขนาด 
 ความสามารถในการท างานอย่างปลอดภัยและมีประสิทธิภาพ 

4. จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม 

เมื่อสิ้นสุดกิจกรรม ผู้เรียนสามารถ: 

1. อธิบายหลักการท างานของเลื่อยได้ 
2. ปฏิบัติงานเลื่อยได้ถูกต้องตามล าดับขั้น 
3. ระบุข้อควรระวังในการใช้เลื่อยได้อย่างถูกต้อง 
4. ปฏิบัติงานโดยยึดหลักความปลอดภัย 

5. เครื่องมือ วสัด ุและอุปกรณ์ 

 เลื่อยเหล็ก 
 เหล็กตันสี่เหลี่ยม 25 x 25 มม. 
 อุปกรณ์จับยึด เช่น ปากกาโต๊ะงาน 
 ไม้บรรทัดเหล็ก, เหล็กขีด, ตลับเมตร 
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6. ค าแนะน า/ข้อควรระวงั 

 ตรวจสอบสภาพของเลื่อยก่อนใช้งานทุกครั้ง 
 ใช้เลื่อยให้เหมาะกับวัสดุ 
 สวมอุปกรณ์ปูองกัน เช่น แว่นตา และถุงมือ 
 ห้ามใช้เลื่อยที่ใบหักหรือหลวม 
 หลีกเลี่ยงการใช้แรงมากเกินไป อาจท าให้ใบเลื่อยหักหรือหลุด 

7. ขัน้ตอนการปฏบิตังิาน 

1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์ให้พร้อม 
2. วัดและขีดเส้นแนวตัดตามแบบ 
3. ติดตั้งวัสดุเข้ากับโต๊ะหรือปากกาให้แน่น 
4. เลื่อยตามแนวเส้นที่ขีดไว้ โดยใช้จังหวะการเลื่อยที่สม่ าเสมอ 
5. ตรวจสอบความเรียบร้อยของชิ้นงาน 
6. ท าความสะอาดบริเวณที่ท างาน 

8. สรปุและวจิารณผ์ล 

 ผู้เรียนส่วนใหญ่สามารถเลื่อยได้ตรงแนวเส้น 
 บางรายยังมีปัญหาเรื่องการควบคุมทิศทางเลื่อย 
 ต้องพัฒนาทักษะด้านการวางมุมใบเลื่อยและการรักษาความปลอดภัยขณะท างาน 

9. การประเมนิผล 

รายการประเมนิ คะแนนเต็ม ไดค้ะแนน 

ปฏิบัติงานได้ถูกล าดับขั้นตอน 10 
 

ความแม่นย าของแนวเลื่อย 10 
 

การเลือกใช้เลื่อยได้เหมาะสม 10 
 

การรักษาความปลอดภัยในการท างาน 10 
 

ความสะอาดและเป็นระเบียบของพ้ืนที่ 10 
 

รวม 50 
 

10. เอกสารอา้งองิ / เอกสารค้นควา้เพิ่มเติม 

 หนังสือวิชาช่างพ้ืนฐาน ปวช. ปี 2567 
 คู่มือมาตรฐานวิชาชีพช่างไม้ (ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา) 
 เว็บไซต์: กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน, thaiprofessionalstandard.org 
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แผนการจัดการเรยีนรู ้ หน่วยที่ 2 
รหัสวิชา 20100-1003 ชื่อวิชา  งานฝึกฝีมือ          สอนครั้งที่ 2       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ งานตะไบ ทฤษฎี  1ชม.  

ปฏิบัติ 5 ชม. 
ชื่อเรื่อง/ งานตะไบปรับผิวราบและปรับฉาก 90 องศา    

1. ผลลพัธ์การเรยีนรูร้ะดบัหนว่ยการเรยีนรู้ 

 นักเรียนมีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับกระบวนการตะไบงานโลหะให้ได้ผิวราบและฉาก 90 องศา 
 นักเรียนสามารถปฏิบัติงานตะไบปรับผิวราบและฉากได้อย่างถูกต้อง ตามล าดับขั้นตอน 
 มีความตระหนักในเรื่องความปลอดภัยส่วนบุคคลและสิ่งแวดล้อมระหว่างปฏิบัติงาน 

2. อ้างองิมาตรฐาน/เชือ่มโยงกลุม่อาชีพ 

มาตรฐานอาชีพที่เกีย่วขอ้ง: 

 สาขาช่างเครื่องมือกล 
 มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ สาขาเครื่องมือกล ระดับ 1 
 เชื่อมโยงกับอาชีพช่างกลโรงงาน ช่างเครื่องจักรกล ช่างซ่อมบ ารุงเครื่องจักร 

 3. สมรรถนะประจ าหนว่ย 

 สามารถเลือกใช้ตะไบและเครื่องมือวัดได้อย่างเหมาะสม 
 ปฏิบัติงานตะไบโลหะเพ่ือให้ได้ผิวเรียบและฉาก 90 องศา 
 ประเมินความเรียบร้อยและความถูกต้องของชิ้นงานตามแบบ 
 ปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัยต่อร่างกายและค านึงถึงสิ่งแวดล้อม 
 มีวินัย รับผิดชอบ และท างานร่วมกับผู้อ่ืนได้ 

4.  จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม (เขียนให้ครบด้าน พุทธิพิสัย ทักษะพิสัย จิตพิสัย และประยุกต์ใช้ฯ) 

จดุประสงคเ์ชงิพฤติกรรม 

1. พุทธพิสิยั (Cognitive Domain) 

 นักเรียนสามารถอธิบายหลักการท างานของตะไบชนิดต่าง ๆ และการเลือกใช้งานได้ถูกต้อง 
 นักเรียนสามารถอธิบายขั้นตอนในการตะไบให้ได้ผิวราบ และมุมฉาก 90 องศาได้อย่างมีเหตุผล 
 นักเรียนสามารถระบุข้อควรระวังด้านความปลอดภัยในการปฏิบัติงานตะไบได้อย่างถูกต้อง 

2. ทักษะพสิยั (Psychomotor Domain) 

 นักเรียนสามารถปฏิบัติงานตะไบผิวโลหะให้เรียบและได้ฉาก 90 องศา ตามแบบที่ก าหนดได้อย่างถูกต้อง 



-35- 
 

 
 

 นักเรียนสามารถวัดขนาดและตรวจสอบความเที่ยงตรงของชิ้นงานด้วยเครื่องมือวัดพ้ืนฐานได้ถูกต้อง 
 นักเรียนสามารถเลือกใช้ตะไบ และเครื่องมือที่เหมาะสมกับลักษณะงานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

3. จติพสิยั (Affective Domain) 

 นักเรียนมีความรับผิดชอบและมีวินัยในการปฏิบัติงาน 
 นักเรียนแสดงออกถึงความตั้งใจ ใส่ใจ และความประณีตในการท างาน 
 นักเรียนมีจิตส านึกด้านความปลอดภัยในการท างาน และรักษาสิ่งแวดล้อมในสถานประกอบการ 
 นักเรียนร่วมมือและช่วยเหลือเพ่ือนในการท างานอย่างเหมาะสม 

4. การประยกุตใ์ชค้วามรู ้(Application / Integration) 

 นักเรียนสามารถน าความรู้และทักษะด้านการตะไบไปประยุกต์ใช้ในการสร้างหรือซ่อมชิ้นงานเบื้องต้น 
 นักเรียนสามารถเชื่อมโยงความรู้เรื่องงานตะไบกับกระบวนการผลิตในภาคอุตสาหกรรม 
 นักเรียนสามารถประเมินคุณภาพชิ้นงานและปรับปรุงผลงานของตนให้ดีขึ้นในงานจริงได้ 

5.  สาระการเรยีนรู ้

   สาระส าคัญ 

การตะไบเป็นกระบวนการข้ึนรูปโลหะท่ีใชแ้รงคนร่วมกบัเคร่ืองมือดว้ยมือ เพ่ือใหช้ิ้นงานมีความเรียบ ฉาก หรือไดข้นาดตาม
ตอ้งการ โดยตอ้งอาศยัทกัษะและความละเอียดรอบคอบ การเรียนรู้กระบวนการตะไบอยา่งถูกตอ้ง ช่วยใหน้กัเรียนสามารถ
น าไปประยกุตใ์ชก้บังานจริงในภาคอุตสาหกรรมได ้อีกทั้งยงัส่งเสริมความรู้ดา้นความปลอดภยัในการท างาน และการอนุรักษ์
ส่ิงแวดลอ้ม 

เนื้อหาสาระ 

1. ความรู้เบื้องต้นเกี่ยวกับงานตะไบ 
o ความหมายของงานตะไบ 
o ประเภทของตะไบ (ตะไบหยาบ, ตะไบละเอียด, ตะไบครึ่งวงกลม ฯลฯ) 
o การเลือกใช้ตะไบให้เหมาะสมกับงาน 

2. เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในงานตะไบ 
o ตะไบชนิดต่าง ๆ 
o ปากกาแท่นจับชิ้นงาน 
o เหล็กตั้งฉาก 
o ไม้บรรทัดเหล็ก / เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ 
o กระดาษทราย / หินขัด 

3. เทคนิคการตะไบ 
o วิธีการจับตะไบอย่างถูกต้อง 
o ท่าทางและแรงกดในการตะไบ 
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o การตะไบให้ได้ผิวราบ 
o การตะไบให้ได้ฉาก 90 องศา 
o การตรวจสอบความเรียบและความฉากของชิ้นงาน 

4. ความปลอดภัยในการท างานตะไบ 
o การแต่งกายท่ีเหมาะสม 
o การใช้เครื่องมืออย่างปลอดภัย 
o การจัดการเศษโลหะและของมีคม 
o การรักษาความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 

5. การประเมินชิ้นงาน 
o การตรวจสอบด้วยสายตาและเครื่องมือวัด 
o การบันทึกผลการตรวจสอบ 
o การปรับปรุงชิ้นงานให้ตรงตามมาตรฐาน 

 6.  กจิกรรมการเรยีนรู้     

✅ กิจกรรมที ่1: ระดมสมอง “งานตะไบคอือะไร” 

 นักเรียนแบ่งกลุ่มย่อยเพ่ือระดมความคิดเห็นจากประสบการณ์หรือความรู้เดิมเก่ียวกับ "งานตะไบ" 
 ตัวแทนกลุ่มน าเสนอหน้าชั้นเรียน 
 ครูสรุปเนื้อหาโดยใช้ Infographic/PowerPoint 

เครื่องมือ: กระดาษโพสต์อิท, กระดานไวท์บอร์ด, PowerPoint 

✅ กิจกรรมที ่2: สถานีการเรยีนรู ้(Learning Stations) 

 นักเรียนหมุนเวียนตามสถานีต่าง ๆ เพื่อเรียนรู้เนื้อหา เช่น 
o สถานีที่ 1: ประเภทของตะไบ 
o สถานีที่ 2: การเลือกใช้เครื่องมือ 
o สถานีที่ 3: ความปลอดภัยในการท างาน 

 แต่ละสถานีมีใบงานหรือกิจกรรมให้ฝึกตอบค าถาม/ฝึกจับเครื่องมือจริง 

เครื่องมือ: สื่อประกอบสถานี, ใบงาน, อุปกรณ์จริงให้ทดลองถือ/ตรวจสอบ 

  กจิกรรมที ่3: ปฏบิตังิานจรงิ (Work-Based Practice) 

 นักเรียนแบ่งกลุ่ม/คู่ ฝึกปฏิบัติงานตะไบให้ผิวราบและได้ฉาก 90 องศา ตามแบบที่ก าหนด 
 ใช้เครื่องมือวัดตรวจสอบผลงาน 
 บันทึกผลการท างานในใบงาน/บันทึกประจ าตัว 

จดุเนน้: ลงมือท าจริง, มีครูเป็นโค้ช (Facilitator) 
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✅ กิจกรรมที ่4: ทดลองและสะท้อนผล (Try and Reflect) 

 นักเรียนแต่ละกลุ่มแสดงชิ้นงาน พร้อมอธิบายขั้นตอนและปัญหาที่พบ 
 เพ่ือนร่วมชั้นและครูให้ข้อเสนอแนะ 
 นักเรียนสะท้อนผลการเรียนรู้ลงใน Journal หรือแบบประเมินตนเอง 

เครื่องมือ: สมุดบันทึก, แบบประเมินชิ้นงาน, กระดาษสะท้อนคิด (Reflection Sheet) 

✅ กิจกรรมที ่5: เกมทบทวนความรู ้(Game-based Learning) 

 ใช้ Kahoot / Quizizz หรือเกมจับคู่การ์ดเพ่ือทบทวนเรื่องตะไบ 
 นักเรียนแข่งขันตอบค าถาม/จับคู่เครื่องมือกับชื่อ-หน้าที่ 

ผลลัพธ:์ สนุกสนานและจ าเนื้อหาได้ดีขึ้น 

✍  กจิกรรมที ่6: การประเมินตนเองและเพื่อน (Self & Peer Assessment) 

 นักเรียนประเมินผลงานตนเองและของเพ่ือน โดยใช้เกณฑ์ที่ครูก าหนด 
 มีการอภิปรายเปรียบเทียบชิ้นงาน พร้อมแนะน าแนวทางพัฒนา 

 7.  สือ่และแหลง่การเรยีนรู้ 

✅ 1. สื่อการเรยีนรู ้

 ใบความรู้เกี่ยวกับงานตะไบ 
 ใบงาน/แบบฝึกปฏิบัติการตะไบ 
 วิดีทัศน์/คลิปสาธิตการตะไบงาน (เช่น YouTube: งานตะไบพื้นฐาน, การตะไบให้ได้ฉาก 90 องศา) 
 สื่อ PowerPoint / อินโฟกราฟิก แสดงขั้นตอนและความปลอดภัยในการตะไบ 
 แบบจ าลองหรือภาพประกอบเครื่องมือตะไบชนิดต่าง ๆ 

✅ 2. วสัด ุอปุกรณ ์และเครื่องมอื 

 ตะไบชนิดต่าง ๆ (ตะไบแบน, ตะไบกลม, ตะไบครึ่งวงกลม ฯลฯ) 
 ปากกาแท่นจับชิ้นงาน (vices) 
 เหล็กตั้งฉาก 
 เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ / ไม้บรรทัดเหล็ก 
 เหล็กกล่อง/เหล็กแท่งส าหรับฝึกตะไบ 
 กระดาษทราย และอุปกรณ์ขัดเงา 
 อุปกรณ์ปูองกันส่วนบุคคล (PPE) เช่น แว่นตา ถุงมือ หน้ากากกันฝุุน 
  



-38- 
 

 
 

✅ 3. แหล่งการเรยีนรูภ้ายใน 

 ห้องปฏิบัติการช่างพ้ืนฐาน 
 ศูนย์สื่อการเรียนรู้ของสถานศึกษา 
 ห้องสมุด: หนังสือวิชาช่างกลพ้ืนฐาน, คู่มือช่างฝีมือ, วารสารวิชาช่าง 
 แหล่งเรียนรู้ร่วม (เช่น กลุ่มเรียนรู้/ฐานการเรียนรู้) 

✅ 4. แหล่งการเรยีนรูน้อกสถานศึกษา 

 ศูนย์พัฒนาฝีมือแรงงาน / ศูนย์อาชีวะใกล้บ้าน 
 สถานประกอบการด้านโลหะ/โรงกลึง 
 เว็บไซต์เพ่ือการเรียนรู้ เช่น: 

o www.thaitechno.net 
o www.dsd.go.th (กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน) 
o YouTube: ช่องช่างยนต์/ช่างฝีมือไทย 

 วิทยาลัยอาชีวศึกษาที่เปิดให้ดูงานหรือฝึกอาชีพ 

 8.  หลกัฐานการเรยีนรู ้

✅ 1. ใบงาน / แบบฝึกหดั 

 ใบงานสรุปความรู้เกี่ยวกับประเภทของตะไบและหลักการใช้งาน 
 แบบฝึกปฏิบัติการตะไบผิวราบและปรับฉาก 90 องศา 
 แบบทดสอบก่อนเรียน/หลังเรียน (Pre-test / Post-test) 

✅ 2. ชิน้งานจรงิ (ผลงานเชิงรปูธรรม) 

 ชิ้นงานเหล็กท่ีผ่านการตะไบปรับผิวราบและมุมฉาก 90 องศา 
 แบบประเมินคุณภาพชิ้นงาน (ตามเกณฑ์ความเรียบร้อย ความราบเรียบ มุมฉาก ขนาด ความปลอดภัย) 

✅ 3. บนัทกึและแบบประเมนิตนเอง 

 แบบฟอร์มประเมินตนเองหลังปฏิบัติงาน 
 บันทึกการเรียนรู้/สมุดจดงานตะไบ 
 แบบฟอร์มสะท้อนผลการเรียนรู้ (Reflection) 

✅ 4. แบบประเมนิเพือ่น (Peer Assessment) 

 แบบประเมินความร่วมมือ การมีส่วนร่วม และวินัยของเพ่ือนร่วมกลุ่ม 
 บันทึกข้อเสนอแนะจากเพ่ือนในกิจกรรมสะท้อนผล 

http://www.thaitechno.net/
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✅ 5. ภาพถ่าย / คลปิวิดโีอระหวา่งการปฏบิัตงิาน 

 ภาพกิจกรรมการตะไบของนักเรียนในชั้นเรียน 
 คลิปสั้นน าเสนอข้ันตอนการท างาน หรือแสดงผลงานพร้อมค าอธิบาย 

✅ 6. แบบประเมนิสมรรถนะรายบุคคล/กลุ่ม 

 เอกสารบันทึกผลการประเมินจากครูผู้สอน 
 แบบฟอร์มตรวจสอบสมรรถนะตามตัวชี้วัด (เช่น ความปลอดภัย ทักษะการใช้เครื่องมือ ความแม่นย าของ

ชิ้นงาน) 

 9.  การวัดและประเมนิผล 

1. วธิกีารวดัผล 

ประเภท วธิกีารวดั เครื่องมือ/หลักฐาน 

ด้านความรู ้(พทุธิพสิยั) 

- แบบทดสอบก่อนเรียน/หลังเรียน (Pre/Post-
test)  
- การตอบค าถามระหว่างเรียน  
- ใบงาน 

แบบทดสอบ 4 ตัวเลือก / เขียน
ตอบ  
ใบงานบทเรียน 

ด้านทักษะ (ทกัษะพสิยั) 
- การสังเกตขณะปฏิบัติงาน  
- การประเมินชิ้นงานจริง 

แบบประเมินชิ้นงานตามเกณฑ์  
แบบสังเกตพฤติกรรมการใช้
เครื่องมือ 

ด้านคุณลกัษณะ/จิต
พิสยั 

- การประเมินตนเอง  
- การประเมินโดยเพ่ือน  
- การสังเกตพฤติกรรม 

แบบประเมินตนเอง  
แบบประเมินเพ่ือนร่วมงาน  
แบบสังเกต 

 

✅ 2. เครื่องมือทีใ่ชใ้นการประเมิน 

 แบบทดสอบความรู้ก่อน-หลังเรียน (Pre-test / Post-test) 
 แบบประเมินชิ้นงาน (Checklists & Rubric) เช่น 

o ความราบเรียบของผิวงาน 
o ความเที่ยงตรงของมุมฉาก 90 องศา 
o ความปลอดภัยและความเรียบร้อย 

 แบบสังเกตพฤติกรรมขณะปฏิบัติงาน 
 แบบประเมินตนเองและประเมินเพ่ือน 
 บันทึกผลการเรียนรู้รายบุคคล 
  
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✅ 3. เกณฑ์การให้คะแนน  

รายการประเมนิ คะแนนเต็ม 

แบบทดสอบความรู้ก่อน-หลังเรียน 20 

ใบงาน / แบบฝึก 10 

คุณภาพชิ้นงาน (ผิวราบ, ฉาก 90 องศา) 40 

พฤติกรรมระหว่างปฏิบัติงาน (ความปลอดภัย, ความรับผิดชอบ) 20 

การประเมินตนเองและประเมินเพื่อน 10 

รวม 100 คะแนน 

หมายเหต:ุ คะแนนสามารถปรับตามสัดส่วนของสถานศึกษาหรือแนวทางของครูผู้สอนได้ 
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บนัทกึผลหลังการจดัการเรยีนรู้ 

รหสัวชิา: 20100-1003       ชื่อวชิา: งานฝึกฝีมือ 
หนว่ยการเรยีนรู:้ งานตะไบ      ชื่อเรื่อง: งานตะไบปรับผิวราบและปรับฉาก 90 องศา 

✅ 10.1 ผูเ้รยีนสามารถเขา้ถึงสิง่ทีเ่รยีนและเขา้ใจบทเรยีน 

นักเรียนส่วนใหญ่สามารถเข้าถึงเนื้อหาได้อย่างชัดเจน ผ่านการอธิบายขั้นตอนตะไบแบบเป็นล าดับ และการสาธิต
ที่เข้าใจง่าย ส่งผลให้สามารถปฏิบัติงานได้อย่างถูกต้องตามหลักการ 

✅ 10.2 ผูเ้รยีนสามารถเชื่อมโยงความรูห้รือประสบการณ์เดมิกบัการเรียนรูใ้หม่ 

ผู้เรียนสามารถเชื่อมโยงความรู้เดิมเกี่ยวกับวัสดุและเครื่องมือพ้ืนฐาน มาประยุกต์ใช้กับการตะไบผิวราบและมุม
ฉากได้อย่างเหมาะสม เช่น การวัดขนาดและการตั้งชิ้นงานบนปากกาแท่นจับ 

✅ 10.3 ผูเ้รยีนไดส้ร้างความรูเ้องหรือไดส้รา้งประสบการณ์ใหม่จากการเรยีนรู้ 

นักเรียนได้ลงมือปฏิบัติงานจริง ฝึกแก้ปัญหาหน้างาน และเกิดความเข้าใจจากประสบการณ์ตรง ท าให้เกิดการ
เรียนรู้แบบสร้างองค์ความรู้ด้วยตนเอง 

✅ 10.4 ผูเ้รยีนได้รบัการกระตุน้และเกดิแรงจูงใจในการเรยีนรู้ 

การใช้กิจกรรมแบบ Active Learning เช่น สถานีการเรียนรู้ การแข่งขันตอบค าถาม และการน าเสนอผลงาน
ชิ้นงาน ช่วยให้นักเรียนมีความกระตือรือร้นและสนใจในการเรียนรู้มากข้ึน 

✅ 10.5 ผูเ้รยีนได้รบัการพฒันาทักษะความเชีย่วชาญจากการเรยีนรู้ 

นักเรียนสามารถใช้เครื่องมือตะไบได้อย่างถูกต้อง มีความแม่นย าในการท าให้ผิวราบและมุมฉากได้ตามเกณฑ์ 
ส่งผลให้เกิดทักษะและความช านาญในการท างานเชิงช่างเพ่ิมข้ึน 

✅ 10.6 ผูเ้รยีนได้รบัข้อมลูสะท้อนกลบัเพือ่ปรบัปรุงการเรยีนรู้ 

มีการให้ข้อมูลย้อนกลับทั้งจากครู เพ่ือนร่วมกลุ่ม และจากการประเมินชิ้นงาน ท าให้นักเรียนสามารถปรับปรุง
วิธีการท างาน และพัฒนาผลงานได้ดียิ่งขึ้น 

 

✅ 10.7 ผูเ้รยีนได้รบัการพฒันาการเรยีนรูใ้นบรรยากาศชัน้เรยีนทีเ่หมาะสม 

บรรยากาศในชั้นเรียนมีความปลอดภัย เอื้อต่อการเรียนรู้แบบกลุ่ม มีพ้ืนที่ส าหรับการปฏิบัติงานที่เพียงพอ และ
นักเรียนมีปฏิสัมพันธ์ที่ดีต่อกัน 
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✅ 10.8 ผูเ้รยีนสามารถก ากบัการเรียนรูแ้ละมีการเรยีนรูแ้บบน าตนเอง 

นักเรียนสามารถวางแผนการปฏิบัติงาน เลือกเครื่องมืออย่างเหมาะสม ติดตามผล และปรับปรุงการท างานได้ด้วย
ตนเอง ซึ่งสะท้อนถึงการเรียนรู้แบบมีความรับผิดชอบต่อตนเองและงานที่ท า 
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ใบความรูท้ี ่2 หน่วยที 2 
รหัสวิชา 20100-1003 ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ          สอนครั้ง       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ งานตะไบ ทฤษฎี    ชม.  

ปฏิบัติ    ชม. 
ชื่อเรื่อง งานตะไบปรับผิวราบและปรับฉาก 90 องศา     

1. ผลลพัธ์การเรยีนรูร้ะดบัหนว่ยการเรยีนรู้ 

 นักเรียนมีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับกระบวนการตะไบงานโลหะให้ได้ผิวราบและฉาก 90 องศา 
 นักเรียนสามารถปฏิบัติงานตะไบปรับผิวราบและฉากได้อย่างถูกต้อง ตามล าดับขั้นตอน 
 มีความตระหนักในเรื่องความปลอดภัยส่วนบุคคลและสิ่งแวดล้อมระหว่างปฏิบัติงาน 

2. อ้างองิมาตรฐาน/เชือ่มโยงกลุม่อาชีพ 

มาตรฐานอาชีพที่เกีย่วขอ้ง: 

 สาขาช่างเครื่องมือกล 
 มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ สาขาเครื่องมือกล ระดับ 1 
 เชื่อมโยงกับอาชีพช่างกลโรงงาน ช่างเครื่องจักรกล ช่างซ่อมบ ารุงเครื่องจักร 

 3. สมรรถนะประจ าหนว่ย 

 สามารถเลือกใช้ตะไบและเครื่องมือวัดได้อย่างเหมาะสม 
 ปฏิบัติงานตะไบโลหะเพ่ือให้ได้ผิวเรียบและฉาก 90 องศา 
 ประเมินความเรียบร้อยและความถูกต้องของชิ้นงานตามแบบ 
 ปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัยต่อร่างกายและค านึงถึงสิ่งแวดล้อม 
 มีวินัย รับผิดชอบ และท างานร่วมกับผู้อ่ืนได้ 

4.  จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม (เขียนให้ครบด้าน พุทธิพิสัย ทักษะพิสัย จิตพิสัย และประยุกต์ใช้ฯ) 

จดุประสงคเ์ชงิพฤติกรรม 

1. พุทธพิสิยั (Cognitive Domain) 

 นักเรียนสามารถอธิบายหลักการท างานของตะไบชนิดต่าง ๆ และการเลือกใช้งานได้ถูกต้อง 
 นักเรียนสามารถอธิบายขั้นตอนในการตะไบให้ได้ผิวราบ และมุมฉาก 90 องศาได้อย่างมีเหตุผล 
 นักเรียนสามารถระบุข้อควรระวังด้านความปลอดภัยในการปฏิบัติงานตะไบได้อย่างถูกต้อง 
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2. ทักษะพสิยั (Psychomotor Domain) 

 นักเรียนสามารถปฏิบัติงานตะไบผิวโลหะให้เรียบและได้ฉาก 90 องศา ตามแบบที่ก าหนดได้อย่างถูกต้อง 
 นักเรียนสามารถวัดขนาดและตรวจสอบความเที่ยงตรงของชิ้นงานด้วยเครื่องมือวัดพ้ืนฐานได้ถูกต้อง 
 นักเรียนสามารถเลือกใช้ตะไบ และเครื่องมือที่เหมาะสมกับลักษณะงานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

3. จติพสิยั (Affective Domain) 

 นักเรียนมีความรับผิดชอบและมีวินัยในการปฏิบัติงาน 
 นักเรียนแสดงออกถึงความตั้งใจ ใส่ใจ และความประณีตในการท างาน 
 นักเรียนมีจิตส านึกด้านความปลอดภัยในการท างาน และรักษาสิ่งแวดล้อมในสถานประกอบการ 
 นักเรียนร่วมมือและช่วยเหลือเพ่ือนในการท างานอย่างเหมาะสม 

4. การประยกุตใ์ชค้วามรู ้(Application / Integration) 

 นักเรียนสามารถน าความรู้และทักษะด้านการตะไบไปประยุกต์ใช้ในการสร้างหรือซ่อมชิ้นงานเบื้องต้น 
 นักเรียนสามารถเชื่อมโยงความรู้เรื่องงานตะไบกับกระบวนการผลิตในภาคอุตสาหกรรม 
 นักเรียนสามารถประเมินคุณภาพชิ้นงานและปรับปรุงผลงานของตนให้ดีขึ้นในงานจริงได้ 

5.  สาระการเรยีนรู ้

   สาระส าคญั 

การตะไบเป็นกระบวนการขึ้นรูปโลหะที่ใช้แรงคนร่วมกับเครื่องมือด้วยมือ เพ่ือให้ชิ้นงานมีความเรียบ ฉาก 
หรือได้ขนาดตามต้องการ โดยต้องอาศัยทักษะและความละเอียดรอบคอบ การเรียนรู้กระบวนการตะไบอย่าง
ถูกต้อง ช่วยให้นักเรียนสามารถน าไปประยุกต์ใช้กับงานจริงในภาคอุตสาหกรรมได้ อีกทั้งยังส่งเสริมความรู้ด้าน
ความปลอดภัยในการท างาน และการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อม 

6.  แบบฝึกหดั/แบบทดสอบ 

✅ แบบทดสอบก่อนเรยีน/หลงัเรยีน (เลือกตอบ - 10 ข้อ) 

ค าชีแ้จง: ให้นักเรียนเลือกค าตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงข้อเดียว 

1. ข้อใดคือจุดประสงค์หลักของการตะไบชิ้นงาน 
ก. ท าให้ชิ้นงานมีน้ าหนักเบา 
ข. ท าให้ชิ้นงานเกิดความร้อน 
ค. ปรับผิวให้เรียบและขจัดส่วนเกิน 
ง. เพ่ิมขนาดของชิ้นงาน 
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2. เครื่องมือใดใช้ยึดจับชิ้นงานขณะตะไบ 
ก. คีมล็อก 
ข. ปากกาแท่น 
ค. เหล็กตั้งฉาก 
ง. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ 

3. การตะไบให้ได้มุมฉาก 90 องศา ต้องใช้เครื่องมือใดในการตรวจสอบ 
ก. ตลับเมตร 
ข. ค้อน 
ค. เหล็กตั้งฉาก 
ง. ตะไบหางหนู 

4. ควรถือและใช้งานตะไบด้วยวิธีใดจึงจะปลอดภัย 
ก. ใช้แรงกดมากขณะตะไบ 
ข. ใช้ตะไบโดยไม่ยึดชิ้นงาน 
ค. สวมถุงมือและจับตะไบอย่างมั่นคง 
ง. ไม่จ าเป็นต้องใส่อุปกรณ์ปูองกันใด ๆ 

5. การตะไบให้ผิวราบต้องตะไบในทิศทางใดเป็นหลัก 
ก. ซ้ายไปขวา 
ข. ด้านบนลงล่าง 
ค. เดินตะไบแนวทแยง 
ง. เดินตะไบเป็นวงกลม 

✅ แบบฝึกหดัปฏบิัต ิ(ส าหรบัใชร้ะหวา่งเรยีน) 

ค าชีแ้จง: ให้นักเรียนปฏิบัติงานตะไบชิ้นงานโลหะตามข้ันตอนที่ก าหนด โดยมีหัวข้อการฝึก ดังนี้ 

แบบฝกึที ่1: การตะไบใหไ้ดผ้วิราบ 

 ยึดชิ้นงานเหล็กบนปากกาแท่น 
 ใช้ตะไบแบนเดินตะไบแบบกดสม่ าเสมอ 
 ตรวจสอบด้วยไม้บรรทัดเหล็กหรือวัดความเรียบโดยการทาบ 

แบบฝกึที ่2: การตะไบใหไ้ดฉ้าก 90 องศา 

 เลือกด้านที่จะตะไบให้ตั้งฉากกับผิวที่เรียบแล้ว 
 ใช้เหล็กตั้งฉากทาบตรวจสอบความแม่นย า 
 แก้ไขหากมุมยังไม่ตรงตามเกณฑ์ 

แบบฝกึที ่3: การประเมนิตนเองหลงัปฏบิตังิาน 

 ชิ้นงานมีความราบเรียบหรือไม่ 
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 ตรวจสอบแล้วมุมฉาก 90 องศาตรงหรือไม่ 
 การจับเครื่องมือถูกต้องหรือไม่ 
 ปฏิบัติงานตามข้ันตอนความปลอดภัยหรือไม่ 

7.  เอกสารอา้งอิง (ขึน้หนา้ใหม)่ 
               

8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝกึหดั เฉลยแบบทดสอบฯ) 
อที ่ค าถามโดยย่อ เฉลย ค าอธบิายเพิม่เตมิ 

1 
จุดประสงค์ของการ
ตะไบ 

ค. ปรับผิวให้เรียบและขจัด
ส่วนเกิน 

การตะไบเป็นการตกแต่งผิวงานให้เรียบเนียนและได้
รูปทรงตามต้องการ 

2 เครื่องมือยึดชิ้นงาน  ข. ปากกาแท่น ปากกาแท่น (bench vise) ใช้ยึดชิ้นงานขณะตะไบเพื่อความปลอดภัย 

3 ตรวจสอบมุมฉาก      ค. เหล็กตั้งฉาก เหล็กตั้งฉาก (Try square) ใช้ตรวจสอบมุม 90 องศาของชิ้นงาน 

4 
การใช้งาน
ตะไบอย่าง
ปลอดภัย 

ค. สวมถุงมือและจับตะไบอย่าง
มั่นคง 

เพ่ือปูองกันอุบัติเหตุจากตะไบลื่นหรือการเสียดสีของ
โลหะ 

5 
ทิศทางการตะไบผิว
ราบ 

ค. เดินตะไบแนว
ทแยง 

การเดินตะไบแนวทแยงจะช่วยให้ผิวเรียบสม่ าเสมอและตะไบได้
ทั่ว 
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ใบงานที ่2 หน่วยที่ 2 
รหัสวิชา 201000-1003 ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ  สอนครั้งที่ 2     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้.งานตะไบ ทฤษฎี    ชม.  

ปฏิบัติ    ชม. 
ชื่องานตะไบผิวชิ้นงานเรียบ และปรับผิวฉาก 90 องศา    

1. ผลลพัธ์การเรยีนรูจ้ากการปฏบิตัิงาน 

 ผู้เรียนสามารถใช้เลื่อยได้อย่างถูกวิธีตามข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
 มีความเข้าใจเรื่องความปลอดภัยในการใช้เครื่องมือเลื่อย 
 สามารถเลือกใช้เลื่อยได้เหมาะสมกับชิ้นงาน 

2. อ้างองิมาตรฐาน/เชือ่มโยงกลุม่อาชีพ 

 เชื่อมโยงกับอาชีพช่างไม้, ช่างฝีมือ, ช่างก่อสร้าง, ช่างเฟอร์นิเจอร์ 
 อ้างอิงมาตรฐานอาชีพด้านช่างไม้ในระดับพ้ืนฐานของส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา (สอศ.) 

3. สมรรถนะการปฏบิตังิาน 

 ความสามารถในการใช้เลื่อยมือ 
 ความสามารถในการอ่านแบบ/วัดขนาด 
 ความสามารถในการท างานอย่างปลอดภัยและมีประสิทธิภาพ 

4. จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม 

เมื่อสิ้นสุดกิจกรรม ผู้เรียนสามารถ: 

5. อธิบายหลักการท างานของเลื่อยได้ 
6. ปฏิบัติงานเลื่อยได้ถูกต้องตามล าดับขั้น 
7. ระบุข้อควรระวังในการใช้เลื่อยได้อย่างถูกต้อง 
8. ปฏิบัติงานโดยยึดหลักความปลอดภัย 

5. เครื่องมือ วสัด ุและอุปกรณ์ 

 เลื่อยเหล็ก 
 เหล็กตันสี่เหลี่ยม 25 x 25 มม. 
 อุปกรณ์จับยึด เช่น ปากกาโต๊ะงาน 
 ไม้บรรทัดเหล็ก, เหล็กขีด, ตลับเมตร 
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6. ค าแนะน า/ข้อควรระวงั 

 ตรวจสอบสภาพของเลื่อยก่อนใช้งานทุกครั้ง 
 ใช้เลื่อยให้เหมาะกับวัสดุ 
 สวมอุปกรณ์ปูองกัน เช่น แว่นตา และถุงมือ 
 ห้ามใช้เลื่อยที่ใบหักหรือหลวม 
 หลีกเลี่ยงการใช้แรงมากเกินไป อาจท าให้ใบเลื่อยหักหรือหลุด 

7. ขัน้ตอนการปฏบิตังิาน 

7. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์ให้พร้อม 
8. วัดและขีดเส้นแนวตัดตามแบบ 
9. ติดตั้งวัสดุเข้ากับโต๊ะหรือปากกาให้แน่น 
10. เลื่อยตามแนวเส้นที่ขีดไว้ โดยใช้จังหวะการเลื่อยที่สม่ าเสมอ 
11. ตรวจสอบความเรียบร้อยของชิ้นงาน 
12. ท าความสะอาดบริเวณที่ท างาน 

8. สรปุและวจิารณผ์ล 

 ผู้เรียนส่วนใหญ่สามารถเลื่อยได้ตรงแนวเส้น 
 บางรายยังมีปัญหาเรื่องการควบคุมทิศทางเลื่อย 
 ต้องพัฒนาทักษะด้านการวางมุมใบเลื่อยและการรักษาความปลอดภัยขณะท างาน 

9. การประเมนิผล 

รายการประเมนิ คะแนนเต็ม ไดค้ะแนน 

ปฏิบัติงานได้ถูกล าดับขั้นตอน 10 
 

ความแม่นย าของแนวเลื่อย 10 
 

การเลือกใช้เลื่อยได้เหมาะสม 10 
 

การรักษาความปลอดภัยในการท างาน 10 
 

ความสะอาดและเป็นระเบียบของพ้ืนที่ 10 
 

รวม 50 
 

10. เอกสารอา้งองิ / เอกสารค้นควา้เพิ่มเติม 

 หนังสือวิชาช่างพ้ืนฐาน ปวช. ปี 2567 
 คู่มือมาตรฐานวิชาชีพช่างไม้ (ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา) 
 เว็บไซต์: กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน, thaiprofessionalstandard.org 
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แผนการจัดการเรยีนรู ้ หน่วยที่ 3 
รหัสวิชา 20100-1003 ชื่อวิชา  งานฝึกฝีมือ          สอนครั้งที่ 3       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ งานวัดละเอียด ทฤษฎี  1ชม.  

ปฏิบัติ 5 ชม. 
ชื่อเรื่อง/ งานวัดละเอียด   

1. ผลลพัธ์การเรยีนรูร้ะดบัหนว่ยการเรยีนรู้ 

หลังจากเรียนรู้หน่วยนี้ ผู้เรียนจะสามารถ: 

✅ 1.1 มีความรูค้วามเข้าใจเกี่ยวกบั 

 หลักการวัดละเอียดในงานช่าง เช่น หน่วยวัด ความละเอียด ความแม่นย า และความคลาดเคลื่อนท่ี
ยอมรับได้ 

 การใช้และบ ารุงรักษาเครื่องมือวัดละเอียด เช่น เวอร์เนียคาลิปเปอร์ ไมโครมิเตอร์ เทปวัด ลิมิตเกจ เป็น
ต้น 

✅ 1.2 มีทักษะในการ 

 เลือกและใช้เครื่องมือวัดละเอียดได้อย่างถูกต้องและเหมาะสมกับลักษณะงาน 
 วัดขนาดชิ้นงานหรือวัสดุด้วยเครื่องมือวัดละเอียดได้อย่างถูกต้องตามมาตรฐาน 
 บันทึกผลการวัดและแปลผลค่าที่ได้อย่างถูกต้อง 

✅ 1.3 มีเจตคตแิละคุณลักษณะทีพ่ึงประสงค์ 

 มีความละเอียดรอบคอบ รับผิดชอบต่องานวัด 
 ปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัย และรักษาเครื่องมือให้อยู่ในสภาพดี 
 มีความตระหนักในคุณภาพงานช่าง และความส าคัญของความแม่นย าในกระบวนการผลิต 

2. อ้างองิมาตรฐาน/เชือ่มโยงกลุม่อาชีพ 

✅  อ้างอิงมาตรฐานอาชีพ: 

มาตรฐานการอาชวีศึกษา (อา้งองิหลักสตูรประกาศนยีบตัรวชิาชพี พ.ศ. 2567) 

 สอดคล้องกับสมรรถนะหลักของรายวิชางานฝึกฝีมือ ด้านการใช้เครื่องมือช่างและการวัดละเอียดในการ
ประกอบชิ้นงาน 

 ตรงตาม มาตรฐานอาชีพของสาขาชา่งอตุสาหกรรม เช่น ชา่งยนต์ ช่างกลโรงงาน ช่างไฟฟูา ช่างเชื่อม 
และช่างเทคนิคท่ัวไป 

 เชื่อมโยงกับ สมรรถนะพืน้ฐาน ได้แก่ ความสามารถในการท างานร่วมกับผู้อ่ืน การคิดวิเคราะห์ ความ
รับผิดชอบ และความแม่นย าในการท างาน 
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เชื่อมโยงกลุม่อาชีพ 

กลุม่อาชีพ ความเชื่อมโยงดา้นทกัษะทีใ่ชใ้นการวัดละเอยีด 

ชา่งยนต ์ ใช้ในการวัดขนาดชิ้นส่วนเครื่องยนต์ เช่น ลูกสูบ เพลาข้อเหวี่ยง 

  3. สมรรถนะประจ าหนว่ย 

ผู้เรียนจะแสดงสมรรถนะที่ส าคัญในการปฏิบัติงานร่างแบบชิ้นงานค้อนตีสายไฟ ดังนี้: 

1. สามารถอ่านและตีความแบบรา่งทางเทคนิคเบื้องต้นได้ 
o วิเคราะห์ส่วนประกอบ รูปทรง มุม มาตราส่วนจากตัวอย่างแบบร่าง 

2. มีทักษะการรา่งแบบชิน้งานดว้ยมืออยา่งถูกต้องตามมาตรฐานงานชา่ง 
o เช่น การร่างภาพ 2 มิติ (ด้านหน้า ด้านบน ด้านข้าง) การก าหนดขนาด การลงเส้น 

3. สามารถใชเ้ครือ่งมือรา่งแบบอยา่งถูกวธิแีละปลอดภยั 
o เช่น ดินสอ EE, กระดานร่าง, ไม้ที, ไม้ฉาก และยางลบ 

4. มีความละเอยีด รอบคอบ และความรบัผดิชอบต่องานฝมีือที่รา่งขึน้ 
o ปฏิบัติงานอย่างมีวินัย ตรวจสอบแบบก่อนส่งครูผู้สอน 

5. สามารถตรวจสอบความถูกตอ้งของแบบรา่ง และสามารถปรบัปรงุแบบตามค าแนะน าได้ 

4.  จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม (เขียนให้ครบด้าน พุทธิพิสัย ทักษะพิสัย จิตพิสัย และประยุกต์ใช้ฯ) 

1. พุทธพิสิยั (Cognitive Domain) 

 นักเรียนสามารถอธิบายหลักการและวิธีการใช้เครื่องมือวัดละเอียด เช่น เวอร์เนีย ไมโครมิเตอร์ ได้อย่าง
ถูกต้อง 

 นักเรียนสามารถจ าแนกประเภทของเครื่องมือวัดละเอียดตามลักษณะการใช้งาน 

2. ทักษะพสิยั (Psychomotor Domain) 

 นักเรียนสามารถใช้เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์และไมโครมิเตอร์วัดชิ้นงานได้อย่างถูกต้องและแม่นย า 
 นักเรียนสามารถบันทึกค่าท่ีวัดได้อย่างมีระบบและชัดเจน 

3. จติพสิยั (Affective Domain) 

 นักเรียนมีความรับผิดชอบในการดูแลรักษาเครื่องมือวัดละเอียดอย่างเหมาะสม 
 นักเรียนมีความตั้งใจและรอบคอบในการวัดชิ้นงานเพื่อให้ได้ค่าท่ีถูกต้อง 

4. การประยกุตใ์ชค้วามรู้ 

 นักเรียนสามารถเลือกใช้เครื่องมือวัดละเอียดให้เหมาะสมกับลักษณะของชิ้นงานในสถานการณ์จริง 
 นักเรียนสามารถน าผลการวัดไปใช้ในการควบคุมคุณภาพชิ้นงานในกระบวนการผลิต 
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1. พุทธพิสิยั (Cognitive Domain) 

 นักเรียนสามารถอธิบายขั้นตอนการปฏิบัติงานฝึกฝีมือ เช่น การตะไบ การเจาะ การใช้เครื่องมือช่าง ได้
อย่างถูกต้อง 

 นักเรียนสามารถวิเคราะห์ข้อผิดพลาดในการท างานฝึกฝีมือเพ่ือพัฒนาผลงานให้ดีขึ้น 

2. ทักษะพสิยั (Psychomotor Domain) 

 นักเรียนสามารถใช้เครื่องมือช่างพ้ืนฐาน เช่น ตะไบ ค้อน เลื่อย ได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 
 นักเรียนสามารถปฏิบัติงานฝีมือให้ได้ตามแบบที่ก าหนดภายในเวลาที่ก าหนด 

3. จติพสิยั (Affective Domain) 

 นักเรียนมีความขยัน อดทน และใส่ใจในรายละเอียดของงานฝีมือ 
 นักเรียนมีวินัยในการท างานร่วมกับผู้อ่ืนอย่างมีระเบียบและเคารพกฎความปลอดภัย 

4. การประยกุตใ์ชค้วามรู้ 

 นักเรียนสามารถน าทักษะฝีมือไปใช้ในชีวิตประจ าวัน เช่น การซ่อมแซมของใช้พ้ืนฐาน 
 นักเรียนสามารถน าความรู้ไปประยุกต์ใช้ในการสร้างชิ้นงานจริงหรือประกอบอาชีพในอนาคต 

5.  สาระการเรยีนรู ้

1.   ความรูเ้กีย่วกบัการวดัละเอยีด 
o ความหมายและความส าคัญของงานวัดละเอียดในงานช่าง 
o หน่วยการวัด (มิลลิเมตร นิ้ว ระบบเมตริก และอังกฤษ) 

2. เครื่องมือวดัละเอยีดชนดิตา่ง ๆ 
o เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ (Vernier Caliper) 
o ไมโครมิเตอร์ (Micrometer) 
o ไดอัลเกจ (Dial Gauge) 
o เกจวัดระยะ (Feeler Gauge / Depth Gauge) 

3. หลักการใชง้านเครื่องมือวดัละเอยีด 
o ส่วนประกอบของเครื่องมือ 
o วิธีอ่านค่าการวัดอย่างถูกต้อง 
o การปรับศูนย์และการตรวจสอบความแม่นย าของเครื่องมือ 

4. การวดัชิน้งานและการบนัทกึผล 
o ขั้นตอนการวัดชิ้นงานจริง 
o วิธีบันทึกผลการวัดให้ถูกต้องและตรวจสอบได้ 

5. การบ ารุงรกัษาเครื่องมอืวดัละเอยีด 
o วิธีท าความสะอาดและเก็บรักษาเครื่องมือ 
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o ความส าคัญของการปูองกันความเสียหาย 

 6.  กจิกรรมการเรยีนรู้     

1. กจิกรรมฐานการเรยีนรู ้(Learning Stations) 

 แบ่งนักเรียนออกเป็นกลุ่มหมุนเวียนตามฐาน 
 ฐานที่ 1: ทดลองใช้เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์วัดชิ้นงานจริง 
 ฐานที่ 2: ใช้ไมโครมิเตอร์วัดความหนาวัสดุ 
 ฐานที่ 3: วิเคราะห์ข้อผิดพลาดจากเครื่องมือวัดผิดมาตรฐาน 

2. กจิกรรมจบัคู่เครื่องมอืกบังาน (Matching Tools to Jobs) 

 ให้นักเรียนจับคู่ภาพเครื่องมือวัดกับลักษณะงานที่เหมาะสม 
 สร้างสถานการณ์จ าลอง (เช่น ชิ้นส่วนจักรยาน, แกนเพลา) ให้นักเรียนเลือกเครื่องมือวัดที่เหมาะสมและ

อธิบายเหตุผล 

3. กจิกรรม “แขง่ขนัวดัละเอยีด” (Measurement Challenge) 

 ให้นักเรียนวัดชิ้นงานที่ครูเตรียมไว้ และจดค่าการวัด 
 เปรียบเทียบค่าที่ได้ระหว่างกลุ่ม และตรวจสอบความคลาดเคลื่อน 
 กลุ่มท่ีวัดได้ใกล้เคียงกับค่ามาตรฐานที่สุดได้รับคะแนนพิเศษ 

4. กจิกรรมสบืคน้ความรู ้(Think-Pair-Share) 

 ให้นักเรียนศึกษาคู่มือเครื่องมือวัด แล้วสรุปหลักการใช้ 
 จับคู่แลกเปลี่ยนความเข้าใจ แล้วน าเสนอหน้าชั้นเรียน 

  หวัข้อ: งานฝึกฝมีือ (Hand Skills Practice) 

1. กจิกรรม “ฝึกจรงิ ท าจรงิ” (Hands-on Workshop) 

 ให้นักเรียนฝึกปฏิบัติงานจริง เช่น การตะไบ การเจาะ การประกอบชิ้นงาน 
 มีแบบงานให้เลือกตามระดับทักษะ เช่น กรอบโลหะ, ตัวจบัยึด, ที่วางปากกา 
 ประเมินด้วยเกณฑ์คุณภาพ: ความเรียบร้อย, ความแม่นย า, เวลา 

2. กจิกรรมออกแบบและสรา้ง (Project-Based Learning) 

 ให้นักเรียนออกแบบชิ้นงานขนาดเล็ก เช่น ที่ใส่นามบัตร, ตะขอแขวนของ 
 วางแผน ออกแบบ เลือกวัสดุ และลงมือผลิตจริง 
 น าเสนอผลงานพร้อมอธิบายขั้นตอน และปัญหาที่พบ 
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3. กจิกรรมวเิคราะหป์ัญหา (Problem-Based Learning) 

 ตั้งโจทย์ว่า “ถ้าอุปกรณ์มีข้อจ ากัด เช่น ไม่มีเลื่อย จะตัดเหล็กอย่างไร?” 
 ให้นักเรียนระดมความคิด วางแผน และสาธิตทางเลือกในการแก้ปัญหา 

4. กจิกรรมสะทอ้นคดิ (Reflective Learning) 

 หลังจากท างานฝีมือเสร็จ ให้นักเรียนบันทึกสิ่งที่ได้เรียนรู้ ปัญหาที่พบ และสิ่งที่อยากพัฒนา 
 แลกเปลี่ยนกับเพ่ือนและครู เพ่ือพัฒนาทักษะอย่างต่อเนื่อง 

7.  สือ่และแหลง่การเรยีนรู้ 

 1. สือ่อปุกรณ์และเครื่องมือจรงิ 

 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ (Vernier Caliper) 
 ไมโครมิเตอร์ (Micrometer – แบบนอก/แบบใน) 
 ไดอัลเกจ (Dial Gauge) 
 เกจวัดความลึก (Depth Gauge), ฟีลเลอร์เกจ (Feeler Gauge) 
 ชิ้นงานมาตรฐาน เช่น แท่งเหล็ก, เพลาขนาดต่างๆ, แผ่นโลหะ 

 2. สือ่การสอน 

 แผ่นพับหรือโปสเตอร์แสดงส่วนประกอบของเครื่องมือวัด 
 แบบฝึกหัดการอ่านค่าเวอร์เนียร์/ไมโครมิเตอร์ 
 ใบงานกิจกรรมการวัดจริงพร้อมบันทึกผล 

 3. สือ่ดจิทิลั 

 วิดีโอสาธิตการใช้งานเครื่องมือวัดละเอียด (เช่นจาก YouTube หรือเว็บไซต์ครูช่าง) 
 ซอฟต์แวร์/แอปฝึกอ่านค่าเวอร์เนียร์และไมโครมิเตอร์แบบเสมือน (เช่น Vernier Caliper Simulator) 
 Infographic แสดงขั้นตอนการวัดและการอ่านค่า 

 4. แหลง่การเรยีนรูน้อกห้องเรยีน 

 ห้องปฏิบัติการช่างกลโรงเรียน 
 ศูนย์ฝึกอบรมวิชาชีพ หรือสถานประกอบการที่มีแผนกควบคุมคุณภาพ (QC) 
 เยี่ยมชมโรงงานหรือสถานประกอบการที่ใช้เครื่องวัดละเอียดจริง 

 

 



-54- 
 

 
 

 สื่อและแหลง่การเรยีนรู:้ งานวดัละเอยีด 

 สื่ออุปกรณแ์ละเครือ่งมือวดั 

 เวอรเ์นยีร์คาลปิเปอร ์(Vernier Caliper) 
 ไมโครมเิตอร ์(Micrometer) 
 ไดอลัเกจ, ฟีลเลอรเ์กจ, เกจวดัความลึก 
 ชิ้นงานมาตรฐาน เช่น แกนเพลา, แผ่นโลหะ, ลูกปืน 

 สื่อการสอน 

 แผนภาพแสดงส่วนประกอบของเครื่องมือวัดละเอียด 
 ใบงานอ่านค่าเวอร์เนียร์/ไมโครมิเตอร์ 
 แบบประเมินการวัดจริง (เน้นความแม่นย าและการใช้เครื่องมือถูกต้อง) 

 สื่อดจิทิลั/มลัติมเีดยี 

 ซอฟต์แวร์ฝึกอ่านค่า (เช่น Vernier Caliper Simulator Online) 
 วิดีโอการสาธิตวิธีการวัดละเอียด (เช่น การตั้งศูนย์ไมโครมิเตอร์) 
 Infographic ขั้นตอนการวัดละเอียด 

 แหล่งเรยีนรูน้อกห้องเรียน 

 ห้องปฏิบัติงานช่างในสถานศึกษา 
 สถานประกอบการที่มีแผนกควบคุมคุณภาพ (QC) 
 ศูนย์ทดสอบมาตรฐานอุตสาหกรรม หรือ สถาบันพัฒนาฝีมือแรงงาน 

 8.  หลกัฐานการเรยีนรู ้

1. ใบงาน / แบบฝกึหัด 

 ใบงานการอ่านค่าเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์และไมโครมิเตอร์ 
 แบบฝึกวิเคราะห์ข้อผิดพลาดจากค่าการวัด 
 แบบฝึกจับคู่เครื่องมือกับลักษณะงานที่เหมาะสม 

2. แบบประเมนิผลการปฏบิัติ 

 แบบประเมินการวัดชิ้นงานจริง (Checklists หรือ Rubrics) เช่น 
✅  ความถูกต้องของค่าท่ีวัด 
✅  วิธีการใช้เครื่องมือ 
✅  ความปลอดภัยขณะใช้งาน 
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3. ผลงานจากกจิกรรม 

 ตารางบันทึกค่าการวัดของนักเรียนจากชิ้นงานจริง 
 รายงานสรุปการวัด พร้อมการสะท้อนผลการเรียนรู้ (Reflection) 

4. ภาพถา่ย / คลปิวดิโีอ 

 ภาพขณะนักเรียนปฏิบัติงานวัดละเอียด 
 วิดีโอสาธิตการวัดที่นักเรียนจัดท าเอง (ในกรณีเรียนออนไลน์/รายงานกลุ่ม) 

 หลักฐานการเรยีนรู:้ งานฝกึฝมีือ 

1. ใบงานฝึกปฏบิตั ิ

 ใบงานส าหรับแต่ละทักษะ เช่น การตะไบ, การเจาะ, การประกอบ 
 แบบวางแผนงานฝีมือ (ระบุวัสดุ เครื่องมือ ขั้นตอน) 

2. ชิน้งานจริง 

 ผลงานฝีมือท่ีผู้เรียนสร้างขึ้น เช่น ชิ้นงานตะไบ, กรอบโลหะ, ที่แขวนของ 
 ประเมินตามเกณฑ์ เช่น ความเรียบร้อย ความแม่นย า ความปลอดภัย 

3. สมดุสะท้อนการเรยีนรู ้/ Reflection 

 บันทึกสิ่งที่ได้เรียนรู้ ปัญหาที่พบ วิธีแก้ไข และข้อเสนอแนะเพ่ือปรับปรุง 
 ใช้ในการประเมินความคิดและเจตคติของผู้เรียน 

4. บนัทึกผลการประเมนิตนเอง/เพื่อน 

 แบบฟอร์มประเมินตนเอง (Self-Assessment) และการประเมินจากเพ่ือนร่วมกลุ่ม (Peer 
Assessment) 

5. แฟมูสะสมผลงาน (Portfolio) 

 รวมภาพถ่ายชิ้นงาน ใบงาน คะแนน และการสะท้อนการเรียนรู้ในแต่ละกิจกรรม 
 ใช้เป็นหลักฐานความก้าวหน้าในการเรียนแต่ละหน่วย 
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9. การวดัและประเมนิผล 

1. ดา้นพุทธพิสิยั (ความรู)้ 

วธิกีาร เครื่องมือ/เกณฑ ์

ทดสอบก่อน-หลังเรียน แบบทดสอบปรนัย/อัตนัยเกี่ยวกับหน่วยการวัด, ชนิดของเครื่องมือ, การอ่านค่า 

ใบงาน/แบบฝึก ตรวจความเข้าใจหลักการใช้และการอ่านค่าจากเครื่องมือ 

2. ดา้นทกัษะพสิัย (การปฏบิตัิ) 

วธิกีาร เครื่องมือ/เกณฑ์ 

การสังเกตขณะใช้งานจริง แบบประเมินการใช้เครื่องมือวัด (Checklists / Rubrics) โดยเน้น: 

✅ ความถูกต้องแม่นย า 
 

✅ การใช้งานอย่างปลอดภัย 
 

✅ การอ่านค่าและบันทึกผลถูกต้อง 
 

ผลงานการวัด ชิ้นงานหรือการวัดชิ้นส่วนจริง พร้อมใบบันทึกผลการวัด 

3. ดา้นจิตพสิยั (คุณลักษณะ/เจตคติ) 

วธิกีาร เครื่องมือ/เกณฑ ์

การสังเกต
พฤติกรรม 

แบบประเมินเจตคติในการเรียน เช่น ความรับผิดชอบ ความมีระเบียบ ความใส่ใจในความ
ละเอียด 

การสะท้อนผล บันทึก Reflection หรือการน าเสนอสิ่งที่เรียนรู้จากการวัด 

 

  การวดัและประเมินผล: งานฝึกฝมีือ 

1. ดา้นพุทธพิสิยั (ความรู)้ 

วธิกีาร เครื่องมือ/เกณฑ์ 

แบบทดสอบความรู้พ้ืนฐาน เรื่องเครื่องมือ วัสดุ และข้ันตอนงานฝีมือ 

การตอบค าถาม /อภิปราย 
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บนัทกึผลหลังการจดัการเรยีนรู้ 

๑๐.๑ ผูเ้รยีนสามารถเข้าถึงสิง่ทีเ่รยีนและเขา้ใจบทเรยีน 

ผู้เรียนส่วนใหญ่สามารถเข้าใจแนวคิดพ้ืนฐานของการใช้เครื่องมือวัดละเอียดและเครื่องมือช่างได้ดี จากการเรียนรู้
ผ่านการสาธิต วิดีโอประกอบ และการทดลองใช้จริง ท าให้ผู้เรียนเข้าถึงบทเรียนได้อย่างชัดเจน 

๑๐.๒ ผูเ้รยีนสามารถเชือ่มโยงความรู้หรอืประสบการณเ์ดมิกบัการเรียนรูใ้หม่ 

ผู้เรียนสามารถเชื่อมโยงความรู้เดิมเกี่ยวกับหน่วยการวัดเบื้องต้นหรือการใช้เครื่องมือช่างพ้ืนฐานกับเนื้อหาใหม่ได้ 
โดยเฉพาะการเข้าใจหลักการอ่านค่าจากเวอร์เนียร์และไมโครมิเตอร์ ซึ่งมีความต่อเนื่องจากวิชาพ้ืนฐานเดิม 

๑๐.๓ ผูเ้รยีนไดส้รา้งความรูเ้องหรือสรา้งประสบการณ์ใหม่จากการเรยีนรู้ 

ผู้เรียนได้ลงมือปฏิบัติงานจริง ทั้งการวัดและการสร้างชิ้นงานด้วยตนเอง ท าให้เกิดประสบการณ์ตรงและสามารถ
สร้างความรู้ใหม่ผ่านการลองผิดลองถูกและสะท้อนผลร่วมกับเพ่ือนและครู 

๑๐.๔ ผูเ้รยีนไดร้บัการกระตุน้และเกดิแรงจูงใจในการเรยีนรู้ 

การเรียนรู้แบบ Active Learning และการใช้สื่อมัลติมีเดียช่วยกระตุ้นให้ผู้เรียนเกิดความสนใจ โดยเฉพาะการที่ได้
จับเครื่องมือจริง ท างานเป็นกลุ่ม และเห็นผลงานของตนเองเป็นรูปธรรม 

๑๐.๕ ผูเ้รยีนไดร้บัการพฒันาทักษะความเชีย่วชาญจากการเรยีนรู้ 

ผู้เรียนได้ฝึกฝนทั้งทักษะการวัดอย่างละเอียด และการใช้เครื่องมือช่างในการสร้างชิ้นงาน ซึ่งช่วยพัฒนา “มือ
อาชีพ” และความช านาญเฉพาะด้านที่สามารถน าไปใช้จริงในการฝึกงานหรือประกอบอาชีพได้ 

๑๐.๖ ผูเ้รยีนไดร้บัข้อมลูสะทอ้นกลับเพือ่ปรบัปรงุการเรยีนรู้ 

มีการใช้แบบประเมินการปฏิบัติ / ใบสะท้อนผล / การอภิปรายร่วมกันในชั้นเรียน ท าให้ผู้เรียนได้รับ Feedback 
จากครู เพ่ือน และตนเอง เพ่ือปรับปรุงผลงานและพัฒนาทักษะอย่างต่อเนื่อง 

๑๐.๗ ผูเ้รยีนไดร้บัการพฒันาการเรยีนรูใ้นบรรยากาศชัน้เรยีนทีเ่หมาะสม 

บรรยากาศในชั้นเรียนเป็นไปในทางบวก มีความปลอดภัย มีอุปกรณ์เพียงพอ มีการจัดพ้ืนที่ให้สามารถท างานเป็น
กลุ่ม ส่งเสริมให้ผู้เรียนมีส่วนร่วมและช่วยเหลือกันในการเรียนรู้ 

๑๐.๘ ผูเ้รยีนสามารถก ากบัการเรยีนรูแ้ละมีการเรยีนรูแ้บบน าตนเอง 

ผู้เรียนเริ่มมีความรับผิดชอบต่องาน ฝึกวางแผนและประเมินตนเอง มีการค้นคว้าข้อมูลเพ่ิมเติม เช่น ดูคลิปการใช้
งานเครื่องมือ การฝึกอ่านค่าด้วยตนเอง และสะท้อนการเรียนรู้ลงในสมุดบันทึกหรือใบงานได้ 
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ใบความรูท้ี ่3 หน่วยที 3 
รหัสวิชา 20100-1003 ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ          สอนครั้ง       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ งานวดัละเอยีด ทฤษฎี    ชม.  

ปฏิบัติ    ชม. 
ชื่อเรื่อง งานวัดละเอียด   

1. ผลลพัธ์การเรยีนรูร้ะดบัหนว่ยการเรยีนรู้ 

หลังจากเรียนรู้หน่วยนี้ ผู้เรียนจะสามารถ: 

✅ 1.1 มีความรูค้วามเข้าใจเกี่ยวกบั 

 หลักการวัดละเอียดในงานช่าง เช่น หน่วยวัด ความละเอียด ความแม่นย า และความคลาดเคลื่อนท่ี
ยอมรับได้ 

 การใช้และบ ารุงรักษาเครื่องมือวัดละเอียด เช่น เวอร์เนียคาลิปเปอร์ ไมโครมิเตอร์ เทปวัด ลิมิตเกจ เป็น
ต้น 

✅ 1.2 มีทักษะในการ 

 เลือกและใช้เครื่องมือวัดละเอียดได้อย่างถูกต้องและเหมาะสมกับลักษณะงาน 
 วัดขนาดชิ้นงานหรือวัสดุด้วยเครื่องมือวัดละเอียดได้อย่างถูกต้องตามมาตรฐาน 
 บันทึกผลการวัดและแปลผลค่าที่ได้อย่างถูกต้อง 

✅ 1.3 มีเจตคตแิละคุณลักษณะทีพ่ึงประสงค์ 

 มีความละเอียดรอบคอบ รับผิดชอบต่องานวัด 
 ปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัย และรักษาเครื่องมือให้อยู่ในสภาพดี 
 มีความตระหนักในคุณภาพงานช่าง และความส าคัญของความแม่นย าในกระบวนการผลิต 

2. อ้างองิมาตรฐาน/เชือ่มโยงกลุม่อาชีพ 

✅  อ้างอิงมาตรฐานอาชีพ: 

มาตรฐานการอาชวีศึกษา (อา้งองิหลักสตูรประกาศนยีบตัรวชิาชพี พ.ศ. 2567) 

 สอดคล้องกับสมรรถนะหลักของรายวิชางานฝึกฝีมือ ด้านการใช้เครื่องมือช่างและการวัดละเอียดในการ
ประกอบชิ้นงาน 

 ตรงตาม มาตรฐานอาชีพของสาขาชา่งอตุสาหกรรม เช่น ชา่งยนต์ ช่างกลโรงงาน ช่างไฟฟูา ช่างเชื่อม 
และช่างเทคนิคท่ัวไป 

 เชื่อมโยงกับ สมรรถนะพืน้ฐาน ได้แก่ ความสามารถในการท างานร่วมกับผู้อ่ืน การคิดวิเคราะห์ ความ
รับผิดชอบ และความแม่นย าในการท างาน 
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  เชือ่มโยงกลุม่อาชีพ 

กลุม่อาชีพ ความเชื่อมโยงดา้นทกัษะทีใ่ชใ้นการวัดละเอยีด 

ชา่งยนต ์ ใช้ในการวัดขนาดชิ้นส่วนเครื่องยนต์ เช่น ลูกสูบ เพลาข้อเหวี่ยง 

 ✅ 3. สมรรถนะประจ าหนว่ย 

ผู้เรียนจะแสดงสมรรถนะที่ส าคัญในการปฏิบัติงานร่างแบบชิ้นงานค้อนตีสายไฟ ดังนี้: 

6. สามารถอ่านและตีความแบบรา่งทางเทคนิคเบื้องต้นได้ 
o วิเคราะห์ส่วนประกอบ รูปทรง มุม มาตราส่วนจากตัวอย่างแบบร่าง 

7. มีทักษะการรา่งแบบชิน้งานดว้ยมืออยา่งถูกต้องตามมาตรฐานงานชา่ง 
o เช่น การร่างภาพ 2 มิติ (ด้านหน้า ด้านบน ด้านข้าง) การก าหนดขนาด การลงเส้น 

8. สามารถใชเ้ครือ่งมือรา่งแบบอยา่งถูกวธิแีละปลอดภยั 
o เช่น ดินสอ EE, กระดานร่าง, ไม้ที, ไม้ฉาก และยางลบ 

9. มีความละเอยีด รอบคอบ และความรบัผดิชอบต่องานฝมีือที่รา่งขึน้ 
o ปฏิบัติงานอย่างมีวินัย ตรวจสอบแบบก่อนส่งครูผู้สอน 

10. สามารถตรวจสอบความถูกตอ้งของแบบรา่ง และสามารถปรบัปรงุแบบตามค าแนะน าได้ 

4.  จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม (เขียนให้ครบด้าน พุทธิพิสัย ทักษะพิสัย จิตพิสัย และประยุกต์ใช้ฯ) 

1. พุทธพิสิยั (Cognitive Domain) 

 นักเรยีนสามารถอธิบายหลักการและวิธีการใช้เครื่องมือวัดละเอียด เช่น เวอร์เนีย ไมโครมิเตอร์ ได้อย่าง
ถูกต้อง 

 นักเรียนสามารถจ าแนกประเภทของเครื่องมือวัดละเอียดตามลักษณะการใช้งาน 

2. ทักษะพสิยั (Psychomotor Domain) 

 นักเรียนสามารถใช้เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์และไมโครมิเตอร์วัดชิ้นงานได้อย่างถูกต้องและแม่นย า 
 นักเรียนสามารถบันทึกค่าท่ีวัดได้อย่างมีระบบและชัดเจน 

3. จติพสิยั (Affective Domain) 

 นักเรียนมีความรับผิดชอบในการดูแลรักษาเครื่องมือวัดละเอียดอย่างเหมาะสม 
 นักเรียนมีความตั้งใจและรอบคอบในการวัดชิ้นงานเพื่อให้ได้ค่าท่ีถูกต้อง 

4. การประยกุตใ์ชค้วามรู้ 

 นักเรียนสามารถเลือกใช้เครื่องมือวัดละเอียดให้เหมาะสมกับลักษณะของชิ้นงานในสถานการณ์จริง 
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 นักเรียนสามารถน าผลการวัดไปใช้ในการควบคุมคุณภาพชิ้นงานในกระบวนการผลิต 

1. พุทธพิสิยั (Cognitive Domain) 

 นักเรียนสามารถอธิบายขั้นตอนการปฏิบัติงานฝึกฝีมือ เช่น การตะไบ การเจาะ การใช้เครื่องมือช่าง ได้
อย่างถูกต้อง 

 นักเรียนสามารถวิเคราะห์ข้อผิดพลาดในการท างานฝึกฝีมือเพ่ือพัฒนาผลงานให้ดีขึ้น 

2. ทักษะพสิยั (Psychomotor Domain) 

 นักเรียนสามารถใช้เครื่องมือช่างพ้ืนฐาน เช่น ตะไบ ค้อน เลื่อย ได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 
 นักเรียนสามารถปฏิบัติงานฝีมือให้ได้ตามแบบที่ก าหนดภายในเวลาที่ก าหนด 

3. จติพสิยั (Affective Domain) 

 นักเรียนมีความขยัน อดทน และใส่ใจในรายละเอียดของงานฝีมือ 
 นักเรียนมีวินัยในการท างานร่วมกับผู้อ่ืนอย่างมีระเบียบและเคารพกฎความปลอดภัย 

4. การประยกุตใ์ชค้วามรู ้

 นักเรียนสามารถน าทักษะฝีมือไปใช้ในชีวิตประจ าวัน เช่น การซ่อมแซมของใช้พ้ืนฐาน 
 นักเรียนสามารถน าความรู้ไปประยุกต์ใช้ในการสร้างชิ้นงานจริงหรือประกอบอาชีพในอนาคต 

5.  สาระการเรยีนรู ้
1.   ความรูเ้กีย่วกับการวดัละเอยีด 
o ความหมายและความส าคญัของงานวดัละเอียดในงานชา่ง 
o หนว่ยการวดั (มลิลเิมตร นิว้ ระบบเมตริก และองักฤษ) 
2. เครื่องมือวดัละเอยีดชนดิตา่ง ๆ 
o เวอรเ์นยีร์คาลปิเปอร ์(Vernier Caliper) 
o ไมโครมเิตอร ์(Micrometer) 
o ไดอลัเกจ (Dial Gauge) 
o เกจวดัระยะ (Feeler Gauge / Depth Gauge) 
3. หลักการใชง้านเครื่องมือวดัละเอยีด 
o สว่นประกอบของเครื่องมือ 
o วธิอี่านค่าการวัดอย่างถกูต้อง 
o การปรบัศนูย์และการตรวจสอบความแมน่ย าของเครื่องมือ 
4. การวดัชิน้งานและการบนัทกึผล 
o ขั้นตอนการวดัชิน้งานจรงิ 
o วธิบีนัทึกผลการวดัให้ถูกต้องและตรวจสอบได้ 
5. การบ ารุงรกัษาเครื่องมอืวดัละเอียด 
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o วธิที าความสะอาดและเกบ็รกัษาเครือ่งมือ 
o ความส าคญัของการปูองกนัความเสยีหาย 
 
6.  แบบฝึกหดั/แบบทดสอบ 

แบบทดสอบเรือ่ง “งานวดัละเอยีด” (จ านวน 20 ข้อ) 

ค าชีแ้จง: เลือกค าตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงข้อเดียว 

1. เครื่องมือใดใชส้ าหรบัวดัความยาวไดอ้ยา่งแมน่ย าทีส่ดุในระดบัไมโครเมตร 
A. ฟุตเหล็ก 
B. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ 
C. ไมโครมิเตอร์ 
D. เทปวัด 

2. เวอร์เนยีร์คาลเิปอรส์ามารถวัดขนาดไดล้ะเอียดสงูสดุประมาณกีม่ลิลเิมตร 
A. 0.1 มม. 
B. 0.02 มม. 
C. 0.01 มม. 
D. 1 มม. 

3. สว่นประกอบใดของไมโครมิเตอรท์ี่ใชห้มนุเพื่อวดัขนาดชิน้งาน 
A. ก้านวัด (Spindle) 
B. ปากจับ 
C. เฟรม 
D. ปลอกปรับละเอียด (Thimble) 

4. หนว่ยวดัในระบบเมตรกิทีใ่ช้ในงานวัดละเอยีดคือข้อใด 
A. นิ้ว 
B. หลา 
C. มิลลิเมตร 
D. ฟุต 

5. หากเวอร์เนยีร์คาลเิปอรแ์สดงคา่หลักเปน็ 24 มม. และขีดเวอรเ์นยีรต์รงกับขดีที ่4 จาก 50 ขีด คา่ทีไ่ดค้ือ
เทา่ใด 
A. 24.02 มม. 
B. 24.04 มม. 
C. 24.08 มม. 
D. 24.40 มม. 
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6. งานวดัละเอยีดเกีย่วข้องกบัลักษณะใดมากทีส่ดุ 
A. การวัดความชื้น 
B. การวัดระยะด้วยตาเปล่า 
C. การวัดความยาวที่ต้องการความแม่นย า 
D. การวัดความเร็ว 

7. ค าว่า “ความเทีย่งตรง” (accuracy) หมายถงึอะไร 
A. ความเร็วในการวัด 
B. ความแม่นในการวัดใกล้เคียงค่าจริง 
C. ความละเอียดในการอ่านค่า 
D. การอ่านค่าซ้ าๆ ได้เหมือนกัน 

8. เครื่องมือใดเหมาะกบัการวดัเสน้ผ่านศนูย์กลางภายในของทอ่ขนาดเลก็ 
A. ไม้บรรทัด 
B. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ 
C. ไมโครมิเตอร์แบบนอก 
D. เทปวัด 

9. ไมโครมเิตอรแ์บบภายนอกเหมาะกบัการวดัสิง่ใด 
A. ความลึกของรู 
B. เส้นผ่านศูนย์กลางท่อ 
C. ความหนาของแผ่นโลหะ 
D. ความสูงของวัตถุ 

10. ถา้การอา่นคา่เวอรเ์นยีรค์าลเิปอรผ์ดิพลาดบอ่ยทีส่ดุ สาเหตอุาจมาจากอะไร 
A. ชิ้นงานไม่สะอาด 
B. ผู้ใช้ไม่จับเครื่องมือถูกต้อง 
C. เครื่องมือช ารุด 
D. ถูกทุกข้อ 

11. ข้อใดไมใ่ชป่ระโยชนข์องการวดัละเอยีด 
A. เพ่ิมต้นทุนการผลิต 
B. ควบคุมคุณภาพสินค้า 
C. ลดของเสีย 
D. ประกอบชิ้นงานให้ได้ตามแบบ 

12. เวอร์เนยีร์คาลเิปอรส์ามารถวดัไดก้ีล่ักษณะหลกั 
A. 1 ลักษณะ 
B. 2 ลักษณะ 
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C. 3 ลักษณะ 
D. 4 ลักษณะ 

13. อุปกรณใ์ดใชว้ดัความลกึได ้
A. ไมโครมิเตอร์ภายนอก 
B. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ 
C. เทปวัด 
D. ฟุตเหล็ก 

14. คา่ละเอยีดทีส่ดุของไมโครมเิตอรค์ือเทา่ไร (ทัว่ไป) 
A. 0.1 มม. 
B. 0.02 มม. 
C. 0.01 มม. 
D. 1 มม. 

15. ข้อใดกลา่วถกูตอ้งเกีย่วกบัการใชไ้มโครมเิตอร์ 
A. ใช้มือเดียวจับทุกส่วน 
B. บิดให้แน่นเพื่อความแม่นย า 
C. ใช้แรงกดน้อยและใช้หัวล็อก 
D. หมุนเร็วเพ่ือประหยัดเวลา 

16. ปากจบัของไมโครมเิตอรท์ าหนา้ทีอ่ะไร 
A. หมุนเพื่ออ่านค่า 
B. จับชิ้นงานเพื่อวัด 
C. ยึดกับฐานเครื่อง 
D. ปูองกันฝุุน 

17. การดแูลรักษาเครือ่งมือวดัละเอยีดควรท าอย่างไร 
A. ล้างด้วยน้ า 
B. ใช้ผ้าแห้งเช็ดและเก็บในกล่อง 
C. แช่น้ ามันไว้ตลอดเวลา 
D. ทิ้งไว้ในที่โล่ง 

18. เวอร์เนยีร์คาลเิปอรแ์บบดจิิตอลตา่งจากแบบธรรมดาอยา่งไร 
A. อ่านค่าละเอียดน้อยกว่า 
B. ต้องใช้คอมพิวเตอร์ 
C. อ่านค่าได้ง่ายและรวดเร็ว 
D. ไม่มีความแม่นย า 
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19. ข้อใดเปน็ขอ้ควรระวงัเมือ่ใชเ้วอรเ์นยีร์คาลเิปอร์ 
A. อย่าใช้กับของเปียก 
B. หลีกเลี่ยงแสง 
C. ใช้วัดอุณหภูมิได้ 
D. ใช้ตัดวัสดุแข็งได้ 

20. หากต้องการวดัความหนาของเหรยีญ ควรใชเ้ครื่องมอืใด 
A. ฟุตเหล็ก 
B. เทปวัด 
C. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ 
D. ตลับเมตร 

7.  เอกสารอา้งอิง (ขึน้หนา้ใหม)่ 
               

8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝกึหดั เฉลยแบบทดสอบฯ) 

เฉลยพร้อมค าอธบิาย 

1. C. ไมโครมเิตอร ์
→ มีความละเอียดสูงที่สุด (แม่นถึง 0.01 มม.) 

2. B. 0.02 มม. 
→ เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ทั่วไปอ่านละเอียดได้ถึง 0.02 มม. 

3. D. ปลอกปรบัละเอยีด (Thimble) 
→ ใช้หมุนเพ่ือควบคุมการวัดอย่างละเอียด 

4. C. มลิลเิมตร 
→ ระบบเมตริกในงานวัดละเอียดใช้มม. เป็นหลัก 

5. B. 24.04 มม. 
→ ขีดเวอร์เนียร์ที่ 4 = 0.04 มม. + ค่าหลัก 24 มม. 

6. C. การวดัความยาวที่ตอ้งการความแมน่ย า 
→ งานวัดละเอียดเน้นความแม่นสูงมาก 

7. B. ความแมน่ในการวัดใกลเ้คยีงคา่จรงิ 
→ Accuracy คือความใกล้เคียงค่าจริง 
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8. B. เวอรเ์นยีร์คาลเิปอร์ 
→ สามารถวัดภายในได้แม่นย า 

9. C. ความหนาของแผน่โลหะ 
→ ไมโครมิเตอร์ภายนอกเหมาะส าหรับวัดภายนอก เช่น ความหนา 

10. D. ถูกทกุขอ้ 
→ ทุกปัจจัยมีผลต่อความผิดพลาดในการวัด 

11. A. เพิม่ต้นทนุการผลติ 
→ งานวัดละเอียดช่วยลดต้นทุน ไม่ใช่เพ่ิม 

12. C. 3 ลกัษณะ 
→ วัดภายนอก, วัดภายใน, วัดความลึก 

13. B. เวอรเ์นยีร์คาลเิปอร์ 
→ มีแกนส าหรับวัดความลึกโดยเฉพาะ 

14. C. 0.01 มม. 
→ ไมโครมิเตอร์ทั่วไปอ่านละเอียดสุด 0.01 มม. 

15. C. ใชแ้รงกดนอ้ยและใชห้วัล็อก 
→ เพ่ือปูองกนัการบิดเพ้ียนค่าท่ีวัด 

16. B. จบัชิน้งานเพื่อวดั 
→ ปากจับคือจุดสัมผัสกับชิ้นงาน 

17. B. ใชผ้า้แหง้เชด็และเกบ็ในกล่อง 
→ ปูองกันสนิมและความเสียหาย 

18. C. อ่านค่าไดง้า่ยและรวดเรว็ 
→ แบบดิจิตอลแสดงค่าชัดเจนบนหน้าจอ 

19. A. อยา่ใช้กบัของเปยีก 
→ น้ าท าให้เครื่องมือเกิดสนิมและคลาดเคลื่อนได้ 

20. C. เวอร์เนยีร์คาลเิปอร์ 
→ เหมาะที่สุดส าหรับวัดความหนาแบบละเอียด 
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ใบงานที ่3 หน่วยที่ 3 
รหัสวิชา 201000-1003 ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ  สอนครั้งที่ 3    
ชื่อหน่วยการเรียนรู้.งานวดัละเอยีด ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบัติ 5 ชม. 
ชื่องานวดัละเอียด    

1. ผลลพัธ์การเรยีนรูร้ะดบัหนว่ยการเรยีนรู้ 

หลังจากเรียนรู้หน่วยนี้ ผู้เรียนจะสามารถ: 

1.1 มีความรู้ความเขา้ใจเกีย่วกับ 

 หลักการวัดละเอียดในงานช่าง เช่น หน่วยวัด ความละเอียด ความแม่นย า และความคลาดเคลื่อนท่ี
ยอมรับได้ 

 การใช้และบ ารุงรักษาเครื่องมือวัดละเอียด เช่น เวอร์เนียคาลิปเปอร์ ไมโครมิเตอร์ เทปวัด ลิมิตเกจ เป็น
ต้น 

1.2 มีทกัษะในการ 

 เลือกและใช้เครื่องมือวัดละเอียดได้อย่างถูกต้องและเหมาะสมกับลักษณะงาน 
 วัดขนาดชิ้นงานหรือวัสดุด้วยเครื่องมือวัดละเอียดได้อย่างถูกต้องตามมาตรฐาน 
 บันทึกผลการวัดและแปลผลค่าที่ได้อย่างถูกต้อง 

1.3 มเีจตคติและคุณลกัษณะที่พึงประสงค์ 

 มีความละเอียดรอบคอบ รับผิดชอบต่องานวัด 
 ปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัย และรักษาเครื่องมือให้อยู่ในสภาพดี 
 มีความตระหนักในคุณภาพงานช่าง และความส าคัญของความแม่นย าในกระบวนการผลิต 

2. อ้างองิมาตรฐาน/เชือ่มโยงกลุ่มอาชีพ 

อ้างองิมาตรฐานอาชพี: 

มาตรฐานการอาชีวศึกษา (อ้างองิหลกัสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พ.ศ. 2567) 

 สอดคลอ้งกบัสมรรถนะหลกัของรายวชิางานฝึกฝีมือ ดา้นการใชเ้คร่ืองมือช่างและการวดัละเอียดในการประกอบ
ช้ินงาน 

 ตรงตาม มาตรฐานอาชีพของสาขาช่างอุตสาหกรรม เช่น ช่างยนต ์ช่างกลโรงงาน ช่างไฟฟ้า ช่างเช่ือม และช่างเทคนิค
ทัว่ไป 

 เช่ือมโยงกบั สมรรถนะพื้นฐาน ไดแ้ก่ ความสามารถในการท างานร่วมกบัผูอ่ื้น การคิดวเิคราะห์ ความรับผิดชอบ และ
ความแม่นย  าในการท างาน 
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  เช่ือมโยงกลุ่มอาชีพ 

กลุ่มอาชีพ ความเช่ือมโยงด้านทกัษะทีใ่ช้ในการวดัละเอยีด 

ช่างยนต์ ใชใ้นการวดัขนาดช้ินส่วนเคร่ืองยนต ์เช่น ลูกสูบ เพลาขอ้เหวีย่ง 

3. สมรรถนะประจ าหนว่ย 

ผู้เรียนจะแสดงสมรรถนะที่ส าคัญในการปฏิบัติงานร่างแบบชิ้นงานค้อนตีสายไฟ ดังนี้: 

11. สามารถอ่านและตีความแบบรา่งทางเทคนิคเบื้องต้นได้ 
o วิเคราะห์ส่วนประกอบ รูปทรง มุม มาตราส่วนจากตัวอย่างแบบร่าง 

12. มีทักษะการรา่งแบบชิน้งานดว้ยมืออยา่งถูกต้องตามมาตรฐานงานชา่ง 
o เช่น การร่างภาพ 2 มิติ (ด้านหน้า ด้านบน ด้านข้าง) การก าหนดขนาด การลงเส้น 

13. สามารถใชเ้ครือ่งมือรา่งแบบอยา่งถูกวธิแีละปลอดภยั 
o เช่น ดินสอ EE, กระดานร่าง, ไม้ที, ไม้ฉาก และยางลบ 

14. มีความละเอยีด รอบคอบ และความรบัผดิชอบต่องานฝมีือที่รา่งขึน้ 
o ปฏิบัติงานอย่างมีวินัย ตรวจสอบแบบก่อนส่งครูผู้สอน 

15. สามารถตรวจสอบความถูกตอ้งของแบบรา่ง และสามารถปรบัปรงุแบบตามค าแนะน าได้ 

4.  จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม (เขียนให้ครบด้าน พุทธิพิสัย ทักษะพิสัย จิตพิสัย และประยุกต์ใช้ฯ) 

1. พุทธพิสิยั (Cognitive Domain) 

o นักเรียนสามารถอธิบายหลักการและวิธีการใช้เครื่องมือวัดละเอียด เช่น เวอร์เนีย ไมโครมิเตอร์ 
ได้อย่างถูกต้อง 

o นักเรียนสามารถจ าแนกประเภทของเครื่องมือวัดละเอียดตามลักษณะการใช้งาน 

2. ทักษะพสิยั (Psychomotor Domain) 

o นักเรียนสามารถใช้เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์และไมโครมิเตอร์วัดชิ้นงานได้อย่างถูกต้องและแม่นย า 
o นักเรียนสามารถบันทึกค่าท่ีวัดได้อย่างมีระบบและชัดเจน 

3. จติพสิยั (Affective Domain) 

o นักเรียนมีความรับผิดชอบในการดูแลรักษาเครื่องมือวัดละเอียดอย่างเหมาะสม 
o นักเรียนมีความตั้งใจและรอบคอบในการวัดชิ้นงานเพื่อให้ได้ค่าท่ีถูกต้อง 
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4. การประยกุตใ์ชค้วามรู้ 

o นักเรียนสามารถเลือกใช้เครื่องมือวัดละเอียดให้เหมาะสมกับลักษณะของชิ้นงานในสถานการณ์
จริง 

o นักเรียนสามารถน าผลการวัดไปใช้ในการควบคุมคุณภาพชิ้นงานในกระบวนการผลิต 

1. พุทธพิสิยั (Cognitive Domain) 

o นักเรียนสามารถอธิบายขั้นตอนการปฏิบัติงานฝึกฝีมือ เช่น การตะไบ การเจาะ การใช้เครื่องมือ
ช่าง ได้อย่างถูกต้อง 

o นักเรียนสามารถวิเคราะห์ข้อผิดพลาดในการท างานฝึกฝีมือเพ่ือพัฒนาผลงานให้ดีขึ้น 

2. ทักษะพสิยั (Psychomotor Domain) 

o นักเรียนสามารถใช้เครื่องมือช่างพ้ืนฐาน เช่น ตะไบ ค้อน เลื่อย ได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 
o นักเรียนสามารถปฏิบัติงานฝีมือให้ได้ตามแบบที่ก าหนดภายในเวลาที่ก าหนด 

3. จติพสิยั (Affective Domain) 

o นักเรียนมีความขยัน อดทน และใส่ใจในรายละเอียดของงานฝีมือ 
o นักเรียนมีวินัยในการท างานร่วมกับผู้อ่ืนอย่างมีระเบียบและเคารพกฎความปลอดภัย 

4. การประยกุตใ์ชค้วามรู้ 

o นักเรียนสามารถน าทักษะฝีมือไปใช้ในชีวิตประจ าวัน เช่น การซ่อมแซมของใช้พ้ืนฐาน 
o นักเรียนสามารถน าความรู้ไปประยุกต์ใช้ในการสร้างชิ้นงานจริงหรือประกอบอาชีพในอนาคต 

๕. เครื่องมือ วสัด ุและอุปกรณ์ 

 เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ 
 ไมโครมิเตอร์ 
 ฟุตเหล็ก 
 ตัวอย่างชิ้นงาน เช่น เหรียญ แผ่นโลหะ น็อต 
 แผ่นบันทึกผล 
 สมุดบันทึก 

6. ค าแนะน า / ขอ้ควรระวงั 

 ตรวจสอบความสะอาดของเครื่องมือก่อนใช้งาน 
 จับเครื่องมือให้มั่นคง อย่าใช้แรงมากเกินไป 
 หลีกเลี่ยงการท าเครื่องมือหล่นหรือกระแทก 
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 หลังใช้งานควรเช็ดให้แห้งและเก็บเข้ากล่องอย่างระมัดระวัง 

7. ขัน้ตอนการปฏบิตังิาน 

1. ศึกษารูปภาพและตัวอย่างเครื่องมือวัดละเอียด 
2. จับกลุ่ม 2-3 คน เพื่อส ารวจอุปกรณ์แต่ละชิ้น 
3. เขียนชื่อและลักษณะการใช้งานของเครื่องมือวัดแต่ละชนิด 
4. ระบุส่วนประกอบหลักของเวอร์เนียร์คาลิเปอร์และไมโครมิเตอร์ 
5. น าเสนอหน้าชั้นเรียนหรือบันทึกลงสมุดรายงาน 

8. สรปุและวจิารณผ์ล 

 นักเรียนได้รู้จักเครื่องมือวัดละเอียดหลายประเภท 
 นักเรียนสามารถแยกแยะการใช้งานของเครื่องมือแต่ละชนิดได้ 
 ปัญหาที่พบ: นักเรียนบางกลุ่มยังจับเครื่องมือผิดวิธี 
 ข้อเสนอแนะ: ควรมีตัวอย่างเครื่องมือจริงให้จับใช้งานทุกคน 

9. การประเมนิผล 

รายการประเมนิ คะแนนเต็ม คะแนนที่ได ้

ความถูกต้องในการระบุชื่อเครื่องมือ 5     

การแยกแยะการใช้งานได้ถูกต้อง 3     

ความร่วมมือในกลุ่ม 2     

รวม 10 คะแนน     

10. เอกสารอา้งองิ / ค้นควา้เพิม่เตมิ 

 หนังสือเรียนวิชางานฝึกฝีมือ ระดับ ปวช. 
 เอกสารอบรมจาก สอศ. 
 วิดีโอสื่อการสอน YouTube: “การใช้เวอร์เนียร์คาลิเปอร์และไมโครมิเตอร์” 

ใบงานที ่1: ศึกษาและจ าแนกเครื่องมือวดัละเอียด 

รายวชิา: งานฝึกฝีมือ   หนว่ย: งานวัดละเอียด 
ชื่อใบงาน: การรู้จักและจ าแนกเครื่องมือวัดละเอียด 
เวลา: 1 ชั่วโมง   ระดับชัน้: ปวช. ปีที่ 1 
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5. เครื่องมือ วสัด ุและอุปกรณ์ 

 เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ 
 ไมโครมิเตอร์ 
 ฟุตเหล็ก 
 ตัวอย่างชิ้นงาน เช่น เหรียญ แผ่นโลหะ น็อต 
 แผ่นบันทึกผล 
 สมุดบันทึก 

6. ค าแนะน า / ขอ้ควรระวงั 

 ตรวจสอบความสะอาดของเครื่องมือก่อนใช้งาน 
 จับเครื่องมือให้มั่นคง อย่าใช้แรงมากเกินไป 
 หลีกเลี่ยงการท าเครื่องมือหล่นหรือกระแทก 
 หลังใช้งานควรเช็ดให้แห้งและเก็บเข้ากล่องอย่างระมัดระวัง 

7. ขัน้ตอนการปฏบิตังิาน 

1. ศึกษารูปภาพและตัวอย่างเครื่องมือวัดละเอียด 
2. จับกลุ่ม 2-3 คน เพื่อส ารวจอุปกรณ์แต่ละชิ้น 
3. เขียนชื่อและลักษณะการใช้งานของเครื่องมือวัดแต่ละชนิด 
4. ระบุส่วนประกอบหลักของเวอร์เนียร์คาลิเปอร์และไมโครมิเตอร์ 
5. น าเสนอหน้าชั้นเรียนหรือบันทึกลงสมุดรายงาน 

8. สรปุและวจิารณผ์ล 

 นักเรียนได้รู้จักเครื่องมือวัดละเอียดหลายประเภท 
 นักเรียนสามารถแยกแยะการใช้งานของเครื่องมือแต่ละชนิดได้ 
 ปัญหาที่พบ: นักเรียนบางกลุ่มยังจับเครื่องมือผิดวิธี 
 ข้อเสนอแนะ: ควรมีตัวอย่างเครื่องมือจริงให้จับใช้งานทุกคน 

9. การประเมนิผล 

 รายการประเมนิ คะแนนเต็ม คะแนนที่ได ้

ความถูกต้องในการระบุชื่อ
เครื่องมือ 

5 
 

การแยกแยะการใช้งานได้ถูกต้อง 3 
 

ความร่วมมือในกลุ่ม 2 
 

รวม 10 คะแนน 
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10. เอกสารอา้งองิ / ค้นควา้เพิม่เตมิ 

 หนังสือเรียนวิชางานฝึกฝีมือ ระดับ ปวช. 
 เอกสารอบรมจาก สอศ. 
 วิดีโอสื่อการสอน YouTube: “การใช้เวอร์เนียร์คาลิเปอร์และไมโครมิเตอร์” 

ใบงานที ่2: วดัชิน้งานดว้ยเวอรเ์นยีร์คาลเิปอร์ 

รายวชิา: งานฝึกฝีมือ   หนว่ย: งานวัดละเอียด 
ชื่อใบงาน: การใช้เวอร์เนียร์คาลิเปอร์วัดขนาดชิ้นงานจริง 
เวลา: 1 ชั่วโมง   ระดับชัน้: ปวช. ปีที่ 1 

5. เครื่องมือ วสัด ุและอุปกรณ์ 

 เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ 
 ชิ้นงานตัวอย่าง: เหรียญ น็อต สกรู แผ่นอลูมิเนียม 
 แผ่นบันทึกผล 
 ผ้าแห้งส าหรับเช็ดอุปกรณ์ 

6. ค าแนะน า / ขอ้ควรระวงั 

 อย่าบีบหัววัดแรงเกินไปขณะวัด 
 หลีกเลี่ยงการวัดชิ้นงานเปียกหรือมีฝุุน 
 อ่านค่าจากเวอร์เนียร์อย่างระมัดระวัง อย่าเร่งรีบ 
 อย่าใช้เครื่องมือในลักษณะผิด เช่น การวัดมุมหรือวัดของร้อน 

7. ขัน้ตอนการปฏบิตังิาน 

1. ศึกษาวิธีการใช้เวอร์เนียร์คาลิเปอร์จากครูหรือวิดีโอ 
2. เลือกชิ้นงานจ านวน 3 ชิ้น 
3. ใช้เวอร์เนียร์คาลิเปอร์วัด 

o ความยาวภายนอก 
o เส้นผ่านศูนย์กลางภายใน (ถ้ามีรู) 
o ความลึก (ถ้ามี) 

4. บันทึกผลในตาราง 
5. เขียนสรุปผลและวิเคราะห์ปัญหาที่พบ 
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ตารางบันทึกผลการวัด 

ล าดับ ชื่อชิน้งาน วดัภายนอก (มม.) วดัภายใน (มม.) ความลึก (มม.) ข้อสังเกต 
1 

     
2 

     
3 

     

8. สรปุและวจิารณผ์ล 

 นักเรียนส่วนใหญ่สามารถอ่านค่าจากเวอร์เนียร์ได้ถูกต้อง 
 ปัญหาที่พบ: นักเรียนบางคนยังไม่เข้าใจวิธีบวกค่าจากสเกลเวอร์เนียร์ 
 ข้อเสนอแนะ: ควรฝึกวัดซ้ าหลายรอบเพ่ือความช านาญ 

9. การประเมนิผล 

รายการประเมนิ คะแนนเต็ม คะแนนที่ได ้

ความถูกต้องของการวัด 4     

ความเข้าใจในการอ่านสเกล 3     

ความเรียบร้อยในการบันทึกผล 2     

การสรุปผลและวิจารณ์ 1     

รวม 10 คะแนน     

10. เอกสารอา้งองิ / ค้นควา้เพิม่เตมิ 

 คู่มือการใช้เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ โดย สอศ. 
 หนงัสือเรียนวิชางานฝึกฝีมือ ระดับ ปวช. 
 คลิปสาธิต: “การอ่านค่าเวอร์เนียร์แบบง่าย” จาก YouTube 
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แผนการจัดการเรยีนรู ้ หน่วยที่ 4 
รหัสวิชา 20100-1003 ชื่อวิชา  งานฝึกฝีมือ          สอนครั้งที่ 4       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ งานร่างแบบ ทฤษฎี  1ชม.  

ปฏิบัต ิ5 ชม. 
ชื่อเรื่อง/ งานร่างแบบค้อนตีสายไฟ   

1. ผลลพัธ์การเรยีนรูร้ะดบัหนว่ยการเรยีนรู้ 

เมื่อผู้เรียนเรียนรู้จบหน่วยนี้แล้ว จะสามารถ... 

1. มีความรูค้วามเข้าใจเกีย่วกบัหลักการรา่งแบบทางเทคนิค 
o เช่น มาตราส่วน, การลากเส้น, การก าหนดขนาด, สัญลักษณ์พ้ืนฐาน 

2. รา่งแบบชิน้งาน "คอ้นตสีายไฟ" ได้ตามมาตรฐานทางชา่ง 
o มีความถูกต้องด้านสัดส่วน ขนาด และรูปร่างตามแบบ 

3. ใชเ้ครื่องมอืและอปุกรณส์ าหรบังานรา่งแบบได้อย่างถูกต้องและปลอดภยั 
o เช่น ไม้ฉาก, ดินสอ EE, ไม้บรรทัด, กระดานร่างแบบ 

4. มีความรอบคอบและความรบัผดิชอบในการท างานรา่งแบบ 
o เช่น ส่งงานตรงเวลา ละเอียดเรียบร้อย 

5. สามารถประเมนิและตรวจสอบความถกูตอ้งของแบบร่างไดด้ว้ยตนเองหรือจากผูอ้ื่น 
6. ตระหนักถึงความส าคญัของการร่างแบบในกระบวนการผลติงานฝมีือจริง 

o เชื่อมโยงกับการขึ้นรูปจริง เช่น การตี การกลึง การประกอบ 

2. อ้างองิมาตรฐาน/เชือ่มโยงกลุม่อาชีพ 

✅  อ้างอิงมาตรฐานอาชีพ: 

 สาขาวชิาชพีชา่งอตุสาหกรรม 
สาขางานเครื่องมือกล ช่างยนต์ และช่างเทคนิคท่ัวไป 
อ้างอิงจาก มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ ระดับ 1 ด้านการอ่านแบบและการปฏิบัติตามแบบ 

✅   เชื่อมโยงกลุ่มอาชพี: 

 ชา่งเครื่องกล / ชา่งกลโรงงาน – ใช้แบบร่างเพ่ือผลิตหรือดัดแปลงเครื่องมือ 
 ชา่งยนต ์– เข้าใจชิ้นส่วนจากแบบก่อนการซ่อมหรือประกอบ 
 ชา่งเทคนคิในโรงงานอุตสาหกรรม – ใช้แบบร่างในการควบคุมกระบวนการผลิตหรือประกอบงาน 
 วศิวกรเทคนิคพื้นฐาน – พัฒนาทักษะด้านการสื่อสารทางเทคนิคและแบบวิศวกรรม 
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✅ 3. สมรรถนะประจ าหนว่ย 

ผู้เรียนจะแสดงสมรรถนะที่ส าคัญในการปฏิบัติงานร่างแบบชิ้นงานค้อนตีสายไฟ ดังนี้: 

16. สามารถอ่านและตีความแบบรา่งทางเทคนิคเบื้องต้นได้ 
o วิเคราะห์ส่วนประกอบ รูปทรง มุม มาตราส่วนจากตัวอย่างแบบร่าง 

17. มีทักษะการรา่งแบบชิน้งานดว้ยมืออยา่งถูกต้องตามมาตรฐานงานชา่ง 
o เช่น การร่างภาพ 2 มิติ (ด้านหน้า ด้านบน ด้านข้าง) การก าหนดขนาด การลงเส้น 

18. สามารถใชเ้ครือ่งมือรา่งแบบอยา่งถูกวธิแีละปลอดภยั 
o เช่น ดินสอ EE, กระดานร่าง, ไม้ที, ไม้ฉาก และยางลบ 

19. มีความละเอยีด รอบคอบ และความรบัผดิชอบต่องานฝมีือที่รา่งขึน้ 
o ปฏิบัติงานอย่างมีวินัย ตรวจสอบแบบก่อนส่งครูผู้สอน 

20. สามารถตรวจสอบความถูกตอ้งของแบบรา่ง และสามารถปรบัปรงุแบบตามค าแนะน าได้ 

4.  จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม (เขียนให้ครบด้าน พุทธิพิสัย ทักษะพิสัย จิตพิสัย และประยุกต์ใช้ฯ) 

✅  1.1 พุทธิพสิยั (Cognitive Domain) – ดา้นความรู ้ความเข้าใจ 

เมื่อสิ้นสุดการเรียนรู้ ผู้เรียนจะสามารถ... 

 อธิบายหลักการร่างแบบชิ้นงานทางเทคนิคได้อย่างถูกต้อง 
 บอกองค์ประกอบของแบบร่าง เช่น เส้น มาตราส่วน และการก าหนดขนาด 
 วิเคราะห์แบบค้อนตีสายไฟ และแยกแยะภาพมุมฉากได้ 3 ด้าน (Top, Front, Side) 

✍  1.2 ทักษะพสิยั (Psychomotor Domain) – ด้านการปฏบิตั ิ

เมื่อสิ้นสุดการเรียนรู้ ผู้เรียนจะสามารถ... 

 ใช้เครื่องมือร่างแบบ เช่น ดินสอ EE ไม้ที ไม้ฉาก และกระดานร่างได้อย่างถูกต้อง 
 ร่างภาพแบบค้อนตีสายไฟจากมุมมองต่าง ๆ ได้อย่างแม่นย า 
 ตรวจสอบความถูกต้องของแบบร่างก่อนส่งงานได้ด้วยตนเอง 

✅ 1.3 จติพสิยั (Affective Domain) – ดา้นคา่นยิม เจตคติ 

เมื่อสิ้นสุดการเรียนรู้ ผู้เรียนจะ... 

 มีความรับผิดชอบและความละเอียดรอบคอบในการร่างแบบ 
 แสดงออกถึงความมีวินัย ความอดทน และความตั้งใจในการเรียนรู้ 
 เคารพความคิดเห็นของผู้อ่ืนเมื่อมีการวิจารณ์หรือสะท้อนงานแบบร่าง 
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✅ 1.4 การประยุกตใ์ช ้(Application/Integration) 

เมื่อสิ้นสุดการเรียนรู้ ผู้เรียนจะสามารถ... 

 เชื่อมโยงความรู้เรื่องการร่างแบบ ไปใช้ในการผลิตชิ้นงานจริง เช่น งานตี งานกลึง หรืองานประกอบ 
 ประยุกต์ใช้ทักษะการอ่านแบบและร่างแบบในการปฏิบัติงานในโรงงานหรือสถานประกอบการ 
 วางแผนงานฝีมือได้จากการตีความแบบร่างที่ตนเองออกแบบหรือน ามาจากผู้อ่ืน 

5.  สาระการเรยีนรู ้

   สาระการเรียนรู้ในหน่วยนี้มุ่งเน้นให้ผู้เรียนมีความรู้ ความเข้าใจ และทักษะในการร่างแบบชิ้นงานพื้นฐาน 
เพ่ือเป็นรากฐานส าคัญของการผลิตงานฝีมือจริง โดยเนื้อหาที่เรียนรู้ประกอบด้วย: 

1. ความรู้พืน้ฐานเกีย่วกบังานรา่งแบบ 
o ความส าคัญของการร่างแบบในงานอุตสาหกรรม 
o ประเภทของแบบ (เช่น แบบภาพฉาย 2 มิติ แบบภาพระเบิด) 
o มาตรฐานการเขียนแบบทางเทคนิคเบื้องต้น 

2. สว่นประกอบของแบบรา่งทางชา่ง 
o ชนิดของเส้น (เส้นโครง, เส้นศูนย์กลาง, เส้นตัด) 
o การก าหนดขนาดและมาตราส่วน 
o การจัดวางภาพฉาย (Top view, Front view, Side view) 

3. เครื่องมือและอปุกรณส์ าหรบังานรา่งแบบ 
o กระดานร่างแบบ, ดินสอ EE, ไม้ที, ไม้ฉาก, ยางลบ, ไม้บรรทัด 
o วิธีการดูแลและใช้เครื่องมืออย่างปลอดภัย 

4. การรา่งแบบชิน้งาน "ค้อนตสีายไฟ" 
o การวิเคราะห์รูปทรงของค้อนตีสายไฟ 
o การเขียนภาพฉาย 3 ด้าน (มุมฉาก) 
o การก าหนดขนาดตามสัดส่วนที่เหมาะสม 

5. การตรวจสอบคณุภาพของแบบร่าง 
o การประเมินความถูกต้องของแบบ (สัดส่วน ความชัดเจน ความครบถ้วน) 
o การปรับปรุงแบบตามค าแนะน า 

6. การเชื่อมโยงงานรา่งแบบกบักระบวนการผลิตจรงิ 
o การใช้แบบร่างเป็นต้นแบบในงานผลิต เช่น งานตี งานกลึง งานเชื่อม 
o การสื่อสารแบบร่างระหว่างผู้เขียนแบบ ช่างเทคนิค และช่างปฏิบัติ 
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 6.  กจิกรรมการเรยีนรู้     

1. กจิกรรมการเรยีนรู ้(Active Learning) 

การเรียนรู้เน้นผู้เรียนเป็นศูนย์กลาง กระตุ้นให้มีการคิด วิเคราะห์ และปฏิบัติจริง โดยใช้กิจกรรมหลากหลาย
รูปแบบ ดังนี้: 

✅ ขั้นน าเขา้สู่บทเรยีน (Motivation) 

 ครใูชค้ าถามกระตุน้ เช่น 
“ถ้าไม่มีแบบร่าง ช่างจะท าค้อนตีสายไฟได้ไหม?” 

 น าเสนอภาพหรือวดิโีอ การท างานของช่างที่ใช้แบบร่างเป็นต้นแบบ 

✅ ขั้นสบืคน้และลงมอืปฏบิตั ิ(Active Exploration) 

กิจกรรมที ่1: "แบ่งกลุ่มวเิคราะหแ์บบ" 

 ครูแจก แบบรา่งค้อนตสีายไฟที่ยงัไมส่มบรูณ์ 
 นักเรียนท างานกลุ่ม วเิคราะหแ์ละระบจุดุบกพร่อง เช่น ขนาดไม่ชัดเจน, มุมมองไม่ครบ 
 ตัวแทนกลุ่มน าเสนอ และครูสรุป 

กิจกรรมที ่2: "เวริ์กชอ็ปลงมอืรา่งจรงิ" 

 ครูสาธิตการใช้ เครื่องมอืรา่งแบบ 
 นักเรียน ลงมือรา่งภาพฉาย 3 ดา้น ของค้อนตีสายไฟ บนกระดาษร่าง 
 ท าแบบฝึกเดี่ยว ฝึกการก าหนดขนาดตามสัดส่วนที่ก าหนด 

กิจกรรมที ่3: "จบัคูต่รวจงาน" 

 นักเรียน จับคูแ่ลกแบบรา่งกนัตรวจสอบ 
 ให้เพ่ือนให้ข้อเสนอแนะในด้านความถูกต้องและความเรียบร้อย 
 แก้ไขงานตามค าแนะน า 

 ขั้นสรปุและสะท้อนผล (Reflection & Wrap-up) 

 นักเรียนสะท้อนการเรียนรู้โดยใช้ เทคนิค Think-Pair-Share 
→ คิด: สิ่งที่เรียนรู้ → คู่: แลกเปลี่ยนความคิดเห็น → แชร์: สรุปหน้าชั้น 
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 ครูสรุปประเด็นส าคัญของบทเรียน 
เช่น ความส าคัญของแบบร่าง, ความแม่นย า, การเตรียมก่อนการผลิตจริง 

7.  สือ่และแหลง่การเรยีนรู ้

1. สือ่การเรยีนรู ้

เพ่ือส่งเสริมการเรียนรู้เชิงปฏิบัติและสร้างความเข้าใจในเรื่องงานร่างแบบค้อนตีสายไฟ สื่อการเรียนรู้
ที่ใช้ประกอบกิจกรรมการเรียนรู้มีดังนี้: 

1. สือ่สิ่งพิมพ ์

 ใบความรู้เกี่ยวกับการร่างแบบทางเทคนิค (เส้น มาตราส่วน ภาพฉาย ฯลฯ) 
 แบบฝึกหัดเรื่องการอ่านและการเขียนแบบร่าง 
 แบบร่างค้อนตีสายไฟตัวอย่าง (ที่สมบูรณ์และที่ยังไม่สมบูรณ์) 

2. สือ่ดจิทิลั / เทคโนโลยี 

 วิดีโอสาธิตการร่างแบบด้วยมือ 
 ไฟล์ PowerPoint/Canva เรื่องส่วนประกอบของแบบร่าง และการวิเคราะห์แบบ 
 โปรแกรมแสดงภาพ 3 มิติของค้อนตีสายไฟ (หากมีอุปกรณ์รองรับ เช่น SketchUp, AutoCAD 

Viewer) 

3. เครื่องมือและอปุกรณ์ 

 ,เหล็กฉาก,  
 น้ ายาร่างแบบเหล็กขีด 
 ไม้บรรทัดเหล็ก 
 เวอร์เนียไฮเกจ 
 โต๊ะระดับ 

4. แหลง่เรยีนรู้อืน่ ๆ 

 ห้องปฏิบัติการงานเขียนแบบ 
 ตัวอย่างจริงของค้อนตีสายไฟ (ให้ผู้เรียนเข้าใจรูปร่างจริงก่อนร่าง) 
 สื่อออนไลน์ เช่น คลิป YouTube/เว็บไซต์ด้านงานช่าง/งานเขียนแบบพื้นฐาน 
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 8.  หลกัฐานการเรยีนรู ้

1. หลกัฐานการเรยีนรู ้

หลักฐานการเรียนรู้เป็นสิ่งที่แสดงให้เห็นถึงพัฒนาการ ความรู้ ความสามารถ และทักษะของผู้เรียน
จากการเรียนรู้ในหน่วยนี้ โดยมีรูปแบบดังนี้: 

1. แบบฝึก/ชิน้งานรา่งแบบ 

 แบบร่างค้อนตีสายไฟที่ผู้เรียนเขียนด้วยตนเอง แสดงภาพฉาย 3 ด้าน (Top, Front, Side) พร้อมการ
ก าหนดขนาดและมาตราส่วนที่ถูกต้อง 

2. แบบประเมนิตนเองและเพือ่นประเมนิ (Self & Peer Assessment) 

 แบบฟอร์มประเมินความถูกต้อง ความเรียบร้อย และความสมบูรณ์ของชิ้นงานร่างแบบ 

3. ใบกจิกรรมกลุม่ 

 เอกสารที่บันทึกผลการท างานกลุ่ม เช่น การวิเคราะห์แบบร่าง การอภิปราย หรือการร่วมออกแบบร่าง
ต้นแบบร่วมกัน 

4. แบบทดสอบหลงัเรยีน 

 แบบทดสอบวัดความรู้เกี่ยวกับองค์ประกอบของแบบร่าง มาตราส่วน การจัดวางภาพฉาย และการใช้
เครื่องมอืร่างแบบ 

5. ภาพถา่ยหรอืบนัทึกวดิโีอ 

 ภาพกิจกรรมในชั้นเรียน/การร่างแบบของผู้เรียน 
 วิดีโอสะท้อนผลการเรียนรู้ของผู้เรียน (อาจท าในกลุ่ม) 

6. บนัทึกของครผููส้อน 

 บันทึกพฤติกรรมการเรียนรู้ของผู้เรียนระหว่างปฏิบัติงาน เช่น ความตั้งใจ การมีส่วนร่วม ความละเอียด
รอบคอบ 

 9.  การวัดและประเมนิผล 

1.1 จดุประสงคก์ารประเมิน 

เพ่ือประเมินความรู้ ความเข้าใจ ทักษะการปฏิบัติ และคุณลักษณะที่พึงประสงค์ของผู้เรียนเกี่ยวกับการ
ร่างแบบค้อนตีสายไฟ โดยมุ่งเน้นทั้ง 3 ด้าน คือ 
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 พุทธิพสิยั (Cognitive Domain) 
 ทักษะพสิยั (Psychomotor Domain) 
 จติพสิยั (Affective Domain) 

  1.2 วธิกีารวดัผลและเครื่องมอื 

ด้านทีป่ระเมนิ วธิกีารวดัผล เครื่องมือทีใ่ช ้

พุทธิพสิยั สอบถาม พูดคุย ทดสอบหลังเรียน แบบทดสอบปรนัย/อัตนัย ใบกิจกรรม 

ทักษะพสิยั สังเกตขณะปฏิบัติงานร่างแบบ แบบประเมินชิ้นงาน แบบตรวจงาน 

จติพสิยั สังเกตพฤติกรรม ความรับผิดชอบ ความตั้งใจ แบบสังเกตพฤติกรรมในชั้นเรียน 
 

1.3 ตวัชีว้ดั/เกณฑก์ารประเมิน 

พุทธิพสิยั 

 ข้าใจหลักการร่างแบบชิ้นงานเบื้องต้น 
 อ่านและแปลความหมายของภาพร่างได้ถูกต้อง 

เกณฑผ์า่น: ได้คะแนนไม่น้อยกว่า 60% 

ทักษะพสิยั 

 สามารถร่างแบบค้อนตีสายไฟได้ครบ 3 มุมมอง 
 ก าหนดขนาด มาตราส่วน เส้นร่างได้ถูกต้องตามหลักการ 

เกณฑผ์า่น: ร่างแบบถูกต้องครบถ้วน 80% ขึ้นไป 

จติพสิยั 

 มีความตั้งใจ มีระเบียบวินัยในการท างาน 
 รักษาความสะอาดของโต๊ะท างาน และดูแลรักษาเครื่องมือ 

เกณฑผ์า่น: ได้คะแนนจากการสังเกต ≥ 3 ในระดับ 5 

1.4 การให้คะแนน 

 

รายการประเมนิ คะแนนเต็ม 

ความรู้ความเข้าใจ (แบบทดสอบ) 20 คะแนน 

การร่างแบบชิ้นงาน (ชิ้นงานจริง) 50 คะแนน 
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รายการประเมนิ คะแนนเต็ม 

พฤติกรรมระหว่างเรียน (จิตพิสัย) 20 คะแนน 

การประเมินตนเอง/เพ่ือนประเมิน 10 คะแนน 

รวม 100 คะแนน 
 

บนัทกึผลหลังการจดัการเรยีนรู้ 

๑๐.๑ ผูเ้รยีนสามารถเขา้ถงึสิง่ทีเ่รยีนและเขา้ใจบทเรยีน 

ผู้เรียนส่วนใหญ่สามารถเข้าใจขั้นตอนการร่างแบบค้อนตีสายไฟ ตั้งแต่การวางต าแหน่งภาพ การเลือกเส้น และการ
ก าหนดขนาดได้อย่างถูกต้องตามหลักวิชาช่าง 

๑๐.๒ ผูเ้รยีนสามารถเชื่อมโยงความรู้หรอืประสบการณเ์ดมิกบัการเรียนรูใ้หม่ 

ผู้เรียนสามารถน าความรู้พ้ืนฐานเกี่ยวกับเครื่องมือร่างแบบ และประสบการณ์จากการดูของจริงมาประยุกต์ใช้ใน
การจัดวางและเขียนแบบชิ้นงานได้ 

๑๐.๓ ผูเ้รยีนไดส้ร้างความรูเ้องหรือไดส้รา้งประสบการณ์ใหมจ่ากการเรยีนรู้ 

ผู้เรียนสามารถลงมือร่างแบบด้วยตนเอง ฝึกฝนการอ่านภาพฉายและวิเคราะห์โครงสร้างชิ้นงาน ซึ่งส่งผลให้เกิด
ประสบการณ์ใหม่ในการเรียนรู้แบบลงมือท า 

๑๐.๔ ผูเ้รยีนไดร้ับการกระตุน้และเกดิแรงจูงใจในการเรยีนรู้ 

การใช้ชิ้นงานจริงเป็นตัวอย่างและการให้ผู้เรียนประเมินผลงานของตนเอง ท าให้เกิดความสนใจ และรู้สึกท้าทายใน
การปรับปรุงแบบร่างให้ดีขึ้น 

๑๐.๕ ผูเ้รยีนไดร้ับการพฒันาทักษะความเชีย่วชาญจากการเรยีนรู้ 

ผู้เรียนได้ฝึกทักษะการใช้เครื่องมือร่างแบบ การควบคุมเส้น ความแม่นย าในการก าหนดขนาด รวมถึงความประณีต
ในการปฏิบัติงาน 

๑๐.๖ ผูเ้รยีนไดร้ับข้อมลูสะทอ้นกลับเพือ่ปรบัปรงุการเรยีนรู้ 

ครูได้ให้ค าแนะน ารายบุคคลและรายกลุ่ม รวมถึงการให้เพ่ือนร่วมชั้นประเมินซึ่งกันและกัน เพ่ือให้เกิดการปรับปรุง
ชิ้นงานให้ดียิ่งขึ้น 

๑๐.๗ ผูเ้รยีนไดร้ับการพฒันาการเรยีนรูใ้นบรรยากาศชัน้เรยีนทีเ่หมาะสม 
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การจัดห้องเรียนแบบปฏิบัติการ การจัดกลุ่มเรียนรู้ และบรรยากาศเชิงบวกช่วยส่งเสริมให้ผู้เรียนเกิดสมาธิและ
เรียนรู้อย่างมีประสิทธิภาพ 

๑๐.๘ ผูเ้รยีนสามารถก ากบัการเรยีนรูแ้ละมีการเรยีนรูแ้บบน าตนเอง 

ผู้เรียนสามารถตรวจสอบผลงานของตนเอง ปรับปรุงแก้ไขตามข้อเสนอแนะ และมีการตั้งเปูาหมายในการพัฒนา
ผลงานของตนเองได้ 
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ใบความรูท้ี ่4 หน่วยที 4 
รหัสวิชา 20100-1003 ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ          สอนครั้ง       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ งานรา่งแบบ ทฤษฎี    ชม.  

ปฏิบัติ    ชม. 
ชื่อเรื่อง งานร่างแบบค้อนตีสายไฟ    

1. ผลลพัธ์การเรยีนรูร้ะดบัหนว่ยการเรยีนรู้ 

 นักเรียนมีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับกระบวนการตะไบงานโลหะให้ได้ผิวราบและฉาก 90 องศา 
 นักเรียนสามารถปฏิบัติงานตะไบปรับผิวราบและฉากได้อย่างถูกต้อง ตามล าดับขั้นตอน 
 มีความตระหนักในเรื่องความปลอดภัยส่วนบุคคลและสิ่งแวดล้อมระหว่างปฏิบัติงาน 

2. อ้างองิมาตรฐาน/เชือ่มโยงกลุม่อาชีพ 

มาตรฐานอาชีพที่เกีย่วขอ้ง: 

 สาขาช่างเครื่องมือกล 
 มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ สาขาเครื่องมือกล ระดับ 1 
 เชื่อมโยงกับอาชีพช่างกลโรงงาน ช่างเครื่องจักรกล ช่างซ่อมบ ารุงเครื่องจักร 

 3. สมรรถนะประจ าหนว่ย 

 สามารถเลือกใช้ตะไบและเครื่องมือวัดได้อย่างเหมาะสม 
 ปฏิบัติงานตะไบโลหะเพ่ือให้ได้ผิวเรียบและฉาก 90 องศา 
 ประเมินความเรียบร้อยและความถูกต้องของชิ้นงานตามแบบ 
 ปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัยต่อร่างกายและค านึงถึงสิ่งแวดล้อม 
 มีวินัย รับผิดชอบ และท างานร่วมกับผู้อ่ืนได้ 

4.  จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม (เขียนให้ครบด้าน พุทธิพิสัย ทักษะพิสัย จิตพิสัย และประยุกต์ใช้ฯ) 

จดุประสงคเ์ชงิพฤติกรรม 

1. พุทธพิสิยั (Cognitive Domain) 

 นักเรียนสามารถอธิบายหลักการท างานของตะไบชนิดต่าง ๆ และการเลือกใช้งานได้ถูกต้อง 
 นักเรียนสามารถอธิบายขั้นตอนในการตะไบให้ได้ผิวราบ และมุมฉาก 90 องศาได้อย่างมีเหตุผล 
 นักเรียนสามารถระบุข้อควรระวังด้านความปลอดภัยในการปฏิบัติงานตะไบได้อย่างถูกต้อง 
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2. ทักษะพสิยั (Psychomotor Domain) 

 นักเรียนสามารถปฏิบัติงานตะไบผิวโลหะให้เรียบและได้ฉาก 90 องศา ตามแบบที่ก าหนดได้อย่างถูกต้อง 
 นักเรียนสามารถวัดขนาดและตรวจสอบความเที่ยงตรงของชิ้นงานด้วยเครื่องมือวัดพ้ืนฐานได้ถูกต้อง 
 นักเรียนสามารถเลือกใช้ตะไบ และเครื่องมือที่เหมาะสมกับลักษณะงานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

3. จติพสิยั (Affective Domain) 

 นักเรียนมีความรับผิดชอบและมีวินัยในการปฏิบัติงาน 
 นักเรียนแสดงออกถึงความตั้งใจ ใส่ใจ และความประณีตในการท างาน 
 นักเรียนมีจิตส านึกด้านความปลอดภัยในการท างาน และรักษาสิ่งแวดล้อมในสถานประกอบการ 
 นักเรียนร่วมมือและช่วยเหลือเพ่ือนในการท างานอย่างเหมาะสม 

4. การประยกุตใ์ชค้วามรู ้(Application / Integration) 

 นักเรียนสามารถน าความรู้และทักษะด้านการตะไบไปประยุกต์ใช้ในการสร้างหรือซ่อมชิ้นงานเบื้องต้น 
 นักเรียนสามารถเชื่อมโยงความรู้เรื่องงานตะไบกับกระบวนการผลิตในภาคอุตสาหกรรม 
 นักเรียนสามารถประเมินคุณภาพชิ้นงานและปรับปรุงผลงานของตนให้ดีขึ้นในงานจริงได้ 

5.  สาระการเรยีนรู ้

   สาระส าคญั 

การตะไบเป็นกระบวนการขึ้นรูปโลหะที่ใช้แรงคนร่วมกับเครื่องมือด้วยมือ เพ่ือให้ชิ้นงานมีความเรียบ ฉาก หรือได้
ขนาดตามต้องการ โดยต้องอาศัยทักษะและความละเอียดรอบคอบ การเรียนรู้กระบวนการตะไบอย่างถูกต้อง ช่วย
ให้นักเรียนสามารถน าไปประยุกต์ใช้กับงานจริงในภาคอุตสาหกรรมได้ อีกทั้งยังส่งเสริมความรู้ด้านความปลอดภัย
ในการท างาน และการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อม 

6.  แบบฝึกหดั/แบบทดสอบ 

 แบบทดสอบก่อนเรยีน/หลงัเรยีน (เลือกตอบ - 10 ข้อ) 

ค าชีแ้จง: ให้นักเรียนเลือกค าตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงข้อเดียว 

6. ข้อใดคือจุดประสงค์หลักของการตะไบชิ้นงาน 
ก. ท าให้ชิ้นงานมีน้ าหนักเบา 
ข. ท าให้ชิ้นงานเกิดความร้อน 
ค. ปรับผิวให้เรียบและขจัดส่วนเกิน 
ง. เพ่ิมขนาดของชิ้นงาน 
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7. เครื่องมือใดใช้ยึดจับชิ้นงานขณะตะไบ 
ก. คีมล็อก 
ข. ปากกาแท่น 
ค. เหล็กตั้งฉาก 
ง. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ 

8. การตะไบให้ได้มุมฉาก 90 องศา ต้องใช้เครื่องมือใดในการตรวจสอบ 
ก. ตลับเมตร 
ข. ค้อน 
ค. เหล็กตัง้ฉาก 
ง. ตะไบหางหนู 

9. ควรถือและใช้งานตะไบด้วยวิธีใดจึงจะปลอดภัย 
ก. ใช้แรงกดมากขณะตะไบ 
ข. ใช้ตะไบโดยไม่ยึดชิ้นงาน 
ค. สวมถุงมือและจับตะไบอย่างมั่นคง 
ง. ไม่จ าเป็นต้องใส่อุปกรณ์ปูองกันใด ๆ 

10. การตะไบให้ผิวราบต้องตะไบในทิศทางใดเป็นหลัก 
ก. ซ้ายไปขวา 
ข. ด้านบนลงล่าง 
ค. เดินตะไบแนวทแยง 
ง. เดินตะไบเป็นวงกลม 

แบบฝกึหัดปฏบิตั ิ(ส าหรบัใชร้ะหวา่งเรยีน) 

ค าชีแ้จง: ให้นักเรียนปฏิบัติงานตะไบชิ้นงานโลหะตามข้ันตอนที่ก าหนด โดยมีหัวข้อการฝึก ดังนี้ 

แบบฝกึที ่1: การตะไบใหไ้ดผ้วิราบ 

 ยึดชิ้นงานเหล็กบนปากกาแท่น 
 ใช้ตะไบแบนเดินตะไบแบบกดสม่ าเสมอ 
 ตรวจสอบด้วยไม้บรรทัดเหล็กหรือวัดความเรียบโดยการทาบ 

แบบฝกึที ่2: การตะไบใหไ้ดฉ้าก 90 องศา 

 เลือกด้านที่จะตะไบให้ตั้งฉากกับผิวที่เรียบแล้ว 
 ใช้เหล็กตั้งฉากทาบตรวจสอบความแม่นย า 
 แก้ไขหากมุมยังไม่ตรงตามเกณฑ์ 

แบบฝกึที ่3: การประเมนิตนเองหลงัปฏบิตังิาน 

 ชิ้นงานมีความราบเรียบหรือไม่ 
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 ตรวจสอบแล้วมุมฉาก 90 องศาตรงหรือไม่ 
 การจับเครื่องมือถูกต้องหรือไม่ 
 ปฏิบัติงานตามข้ันตอนความปลอดภัยหรือไม่ 

7.  เอกสารอา้งอิง (ขึน้หนา้ใหม)่ 
               

8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝกึหดั เฉลยแบบทดสอบฯ) 
อที ่ค าถามโดยย่อ เฉลย ค าอธบิายเพิม่เติม 

1 
จุดประสงค์ของการ
ตะไบ 

ค. ปรับผิวให้เรียบและขจัด
ส่วนเกิน 

การตะไบเป็นการตกแต่งผิวงานให้เรียบเนียนและได้
รูปทรงตามต้องการ 

2 เครื่องมือยึดชิ้นงาน  ข. ปากกาแท่น ปากกาแท่น (bench vise) ใช้ยึดชิ้นงานขณะตะไบเพื่อความปลอดภัย 

3 ตรวจสอบมุมฉาก      ค. เหล็กตัง้ฉาก เหล็กตั้งฉาก (Try square) ใช้ตรวจสอบมุม 90 องศาของชิ้นงาน 

4 
การใช้งาน
ตะไบอย่าง
ปลอดภัย 

ค. สวมถุงมือและจับตะไบอย่าง
มั่นคง 

เพ่ือปูองกันอุบัติเหตุจากตะไบลื่นหรือการเสียดสีของ
โลหะ 

5 
ทิศทางการตะไบผิว
ราบ 

ค. เดินตะไบแนว
ทแยง 

การเดินตะไบแนวทแยงจะช่วยให้ผิวเรียบสม่ าเสมอและตะไบได้
ทั่ว 
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ใบงานที ่6 หน่วยที่ 4 
รหัสวิชา 201000-1003 ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ  สอนครั้งที่ 4     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้.งานรา่งแบบ ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบัติ 5 ชม. 
ชื่องานร่างแบบค้อนตีสายไฟ  

1. ผลลพัธ์การเรยีนรูจ้ากการปฏิบตัิงาน 

 ผู้เรียนสามารถใช้เลื่อยได้อย่างถูกวิธีตามข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
 มีความเข้าใจเรื่องความปลอดภัยในการใช้เครื่องมือเลื่อย 
 สามารถเลือกใช้เลื่อยได้เหมาะสมกับชิ้นงาน 

2. อ้างองิมาตรฐาน/เชือ่มโยงกลุม่อาชีพ 

 เชื่อมโยงกับอาชีพช่างไม้, ช่างฝีมือ, ช่างก่อสร้าง, ช่างเฟอร์นิเจอร์ 
 อ้างอิงมาตรฐานอาชีพด้านช่างไม้ในระดับพ้ืนฐานของส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา (สอศ.) 

3. สมรรถนะการปฏบิตังิาน 

 ความสามารถในการใช้เลื่อยมือ 
 ความสามารถในการอ่านแบบ/วัดขนาด 
 ความสามารถในการท างานอย่างปลอดภัยและมีประสิทธิภาพ 

4. จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม 

เมื่อสิ้นสุดกิจกรรม ผู้เรียนสามารถ: 

9. อธิบายหลักการท างานของเลื่อยได้ 
10. ปฏิบัติงานเลื่อยได้ถูกต้องตามล าดับขั้น 
11. ระบุข้อควรระวังในการใช้เลื่อยได้อย่างถูกต้อง 
12. ปฏิบัติงานโดยยึดหลักความปลอดภัย 
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ใบงานที ่1: ศึกษาและออกแบบร่างภาพค้อนตสีายไฟ 

วชิา: งานฝึกฝีมือ     หนว่ยการเรยีนรู:้ งานร่างแบบเครื่องมือช่าง 
ชื่อใบงาน: ร่างภาพค้อนตีสายไฟ (แบบ 2 มิติ) 
เวลา: 1 คาบเรียน (ประมาณ 60 นาที)  ระดบัชัน้: ปวช. ปีที่ 1 

5. เครื่องมือ วสัด ุและอุปกรณ์ 

 เหล็กขีด 
 น้ ายาร่างแบบ 
 ไม้บรรทัด 
 เวอร์เนียไฮเกจ 
 ภาพตัวอย่างค้อนตีสายไฟ 
 โต๊ะระดบั 

6. ค าแนะน า / ขอ้ควรระวงั 

 ใช้เหล็กขีดร่างขีดครั้งเดียวให้ชัดเจน 
 รักษาความสะอาดขณะปฏิบัติงาน 
 หลีกเลี่ยงการใช้ปากกาหรือสีลงในระหว่างการร่าง 
 ตรวจสอบขนาดให้ถูกต้องตามสัดส่วนตัวอย่าง 

7. ขัน้ตอนการปฏบิตังิาน 

1. ศึกษารูปร่างลักษณะของค้อนตีสายไฟจากตัวอย่าง 
2. วัดสัดส่วนความยาว-ความกว้างโดยประมาณของหัวค้อน 
3. เริ่มร่างโครงร่างค้อนในมุมมองด้านหน้าและด้านข้าง (2 มิติ) 
4. ใส่รายละเอียด เช่น เส้นโค้ง หัวค้อน 
5. ตรวจสอบและปรับแต่งความเรียบร้อยก่อนส่ง 

8. สรปุและวจิารณผ์ล 

 นักเรียนสามารถร่างภาพตามตัวอย่างได้ในระดับพ้ืนฐาน 
 ปัญหาที่พบ: บางคนยังวาดสัดส่วนไม่สัมพันธ์กัน 
 ค าแนะน า: ควรฝึกสังเกตมุมมองและวัดระยะให้แม่นย ามากขึ้น 
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9. การประเมนิผล 

รายการประเมนิ คะแนนเต็ม คะแนนที่ได ้

ความถูกต้องของรูปทรง 4   

ความชัดเจนของรายละเอียด 3   

ความเรียบร้อยของงานร่าง 2   

ความตั้งใจและการท างานร่วมกัน 1   

รวม 10 คะแนน   

10. เอกสารอา้งองิ / ค้นควา้เพิม่เตมิ 

 หนังสือวิชางานฝึกฝีมือ ระดับ ปวช. 
 เอกสารประกอบการสอน "เครื่องมือช่างไฟฟูาเบื้องต้น" 
 สื่อวิดีโอ YouTube: “การร่างภาพเครื่องมือช่าง” 
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แผนการจัดการเรยีนรู ้ หน่วยที่ 5 
รหัสวิชา 20100-1003 ชื่อวิชา  งานฝึกฝีมือ          สอนครั้งที่ 5      
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ งานเจาะ ทฤษฎี  1ชม.  

ปฏิบัติ 5 ชม. 
ชื่อเรื่อง/ งานเจาะ   

ผลลัพธก์ารเรยีนรูร้ะดบัหนว่ยการเรยีนรู้ 

เมื่อเรียนจบหน่วยนี้ นักเรียนสามารถ: 
1.1 อธิบายหลักการและประเภทของงานเจาะได้อย่างถูกต้อง 
1.2 เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์งานเจาะได้เหมาะสมกับชิ้นงาน 
1.3 ปฏิบัติงานเจาะชิ้นงานตามแบบด้วยเครื่องมือพ้ืนฐานได้อย่างปลอดภัย 
1.4 บ ารุงรักษาเครื่องมือเจาะหลังใช้งานได้อย่างเหมาะสม 
1.5 แสดงพฤติกรรมความรับผิดชอบ ความมีระเบียบวินัย และความปลอดภัยขณะปฏิบัติงาน 

2. มาตรฐานการเรยีนรู/้เชือ่มโยงกลุม่อาชีพ 

อ้างองิจากหลักสตูรประกาศนยีบัตรวชิาชพี (ปวช.) พุทธศกัราช 2562 

 มาตรฐานอาชีพ: 
o สาขาช่างกลโรงงาน 
o สาขาช่างยนต์ 
o สาขาช่างไฟฟูาก าลัง 
o สาขาช่างอิเล็กทรอนิกส์ 

เชื่อมโยงกบักลุม่อาชีพ: 

 ช่างเทคนิคในโรงงานอุตสาหกรรม 
 ช่างเครื่องมือกล 
 ช่างซ่อมบ ารุง 
 ช่างอุปกรณ์ไฟฟูาและช่างอิเล็กทรอนิกส์ 
 ช่างเทคนิคผลิตแม่พิมพ์ 

มาตรฐานอา้งอิง (ตวัอยา่ง): 

 มาตรฐานอาชีพ สาขาช่างเทคนิคเครื่องมือกล ระดับ 1 
 มาตรฐานอาชีพด้านความปลอดภัยในการใช้เครื่องจักรกลพ้ืนฐาน 
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✅ 3. สมรรถนะประจ าหนว่ย 

สมรรถนะหลักทีผู่เ้รยีนควรม:ี 

 สมรรถนะด้านทักษะการใช้เครื่องมือเจาะ 
 สมรรถนะในการอ่านแบบและวางต าแหน่งเจาะ 
 สมรรถนะด้านความปลอดภัยในงานเจาะ 
 สมรรถนะในการควบคุมคุณภาพงานเจาะ 

ตวัอยา่งพฤติกรรมสมรรถนะ: 

 เลือกใช้ดอกสว่านที่เหมาะสมกับวัสดุ 
 ก าหนดจุดเจาะและใช้เครื่องมือเจาะได้อย่างมั่นคง 
 ปฏิบัติงานเจาะโดยไม่เกิดอันตรายหรือความเสียหาย 
 ตรวจสอบรูเจาะให้ได้ขนาดตามแบบก าหนด 

4.  จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม (เขียนให้ครบด้าน พุทธิพิสัย ทักษะพิสัย จิตพิสัย และประยุกต์ใช้ฯ) 

เมื่อสิ้นสุดการเรียนรู้หน่วยนี้ นักเรียนจะสามารถ: 

1. ดา้นพุทธพิสิยั (Cognitive Domain – ความรู ้ความเข้าใจ) 

 อธิบายหลักการท างานของเครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ในงานเจาะได้อย่างถูกต้อง 
 จ าแนกประเภทของเครื่องมือเจาะและดอกสว่านที่เหมาะสมกับวัสดุต่างๆ ได้ 
 บอกล าดับขั้นตอนการเจาะชิ้นงานตามแบบได้อย่างถูกต้อง 
 อธิบายข้อควรระวังและวิธีการปูองกันอันตรายจากการเจาะได้ 

2. ดา้นทกัษะพสิัย (Psychomotor Domain – ทักษะการปฏบิัต)ิ 

 เลือกใช้เครื่องมือเจาะและอุปกรณ์ท่ีเหมาะสมกับลักษณะของชิ้นงาน 
 วางต าแหน่งจุดเจาะและเจาะชิ้นงานตามแบบได้ถูกต้องแม่นย า 
 ปรับรอบความเร็วและควบคุมเครื่องมือเจาะให้เหมาะกับวัสดุและขนาดของรูเจาะ 
 ท าความสะอาดและบ ารุงรักษาเครื่องมือหลังใช้งานได้อย่างถูกวิธี 

3. ดา้นจิตพสิยั (Affective Domain – เจตคต/ิคา่นยิม) 

 แสดงความรับผิดชอบในการปฏิบัติงาน โดยเตรียมอุปกรณ์ให้พร้อมก่อนเริ่มงาน 
 ปฏิบัติงานด้วยความมีระเบียบ รอบคอบ และเคารพในกฎความปลอดภัย 
 มีความอดทนและตั้งใจในกระบวนการฝึกฝนการเจาะอย่างต่อเนื่อง 
 ร่วมมือกับเพ่ือนร่วมงาน และช่วยเหลือกันในการท างานเป็นทีม 
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4. ดา้นการน าไปประยกุตใ์ช ้(Application/Integration Domain) 

 น าความรู้เรื่องการเจาะไปประยุกต์ใช้ในการท าโครงงานหรือซ่อมแซมชิ้นงานจริง 
 เลือกใช้อุปกรณ์เจาะอย่างเหมาะสมในการท างานช่างประเภทต่าง ๆ เช่น ช่างไฟ ช่างยนต์ ช่างกล 
 พิจารณาเลือกใช้เทคนิคการเจาะท่ีเหมาะกับสถานการณ์หรือวัสดุเฉพาะกรณี 
 ปรับปรุงวิธีการเจาะให้มีประสิทธิภาพและปลอดภัยมากขึ้นในงานจริง 

5.  สาระการเรยีนรู ้

   เนื้อหาที่ผู้เรียนควรเรียนรู้และฝึกปฏิบัติในหน่วยนี้ ประกอบด้วย: 

1. ความรูเ้บื้องตน้เกีย่วกบังานเจาะ 

 ความหมายและความส าคัญของงานเจาะในงานช่าง 
 หลักการท างานของการเจาะในงานโลหะ ไม้ และวัสดุอ่ืน 
 ประเภทของรูเจาะ เช่น รูทะลุ, รูตาบอด, รูน าศูนย์ 

2. เครื่องมือและอปุกรณง์านเจาะ 

 ประเภทของเครื่องมือเจาะ เช่น สว่านมือ สว่านไฟฟูา สว่านแท่น 
 ส่วนประกอบของเครื่องเจาะ 
 ดอกสว่านประเภทต่าง ๆ และลักษณะการใช้งาน 
 อุปกรณ์เสริม เช่น แท่นจับชิ้นงาน ปากกาจับงาน น้ ามันหล่อเย็น 

3. กระบวนการและขัน้ตอนการเจาะ 

 การก าหนดจุดศูนย์กลางก่อนการเจาะ 
 การเลือกความเร็วรอบและแรงกดในการเจาะ 
 การยึดชิ้นงานเพ่ือปูองกันอันตราย 
 ขั้นตอนการเจาะรูอย่างปลอดภัย 
 วิธีการตรวจสอบขนาดและความเรียบร้อยของรูเจาะ 

4. ความปลอดภยัในการท างานเจาะ 

 อันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการใช้สว่านไม่ถูกวิธี 
 การแต่งกายท่ีเหมาะสมขณะท างาน 
 การตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนใช้งาน 
 การจัดเก็บและบ ารุงรักษาเครื่องมือหลังการใช้งาน 

5. การประเมนิและควบคมุคณุภาพงานเจาะ 



-92- 
 

 
 

 การใช้เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์หรือไมโครมิเตอร์วัดขนาดรู 
 การตรวจสอบต าแหน่ง ความเรียบร้อย และความลึกของรู 
 การสรุปปัญหาและแนวทางการปรับปรุงคุณภาพงานเจาะ 

6. กิจกรรมการเรยีนรู้     

กิจกรรมที ่1: ชวนคิด – ตัง้ค าถาม (Think–Pair–Share) 

เวลา: 30 นาที 
กิจกรรม: 

1. ครูเปิดคลิปวิดีโอสาธิตการเจาะวัสดุ (โลหะหรือไม้) 
2. ให้นักเรียนดูและตั้งค าถามว่า “เกิดอันตรายอะไรได้บ้างถ้าเจาะผิดวิธี?” 
3. นักเรียนจับคู่กัน (Pair) แลกเปลี่ยนค าตอบ 
4. ตัวแทนกลุ่มน าเสนอแนวคิดต่อชั้นเรียน (Share) 

ส่งเสริม: การคิดวิเคราะห์, ความเข้าใจเรื่องความปลอดภัย, การสื่อสาร 

กิจกรรมที ่2: หมนุเวยีนฐานการเรยีนรู ้(Station Rotation) 

เวลา: 60 นาที 
จดัเปน็ 4 ฐานการเรยีนรู:้ 

1. ฐานที ่1: สังเกตและแยกประเภทเครื่องมือเจาะ 
2. ฐานที ่2: ทดลองจับดอกสว่านให้เหมาะกับวัสดุ 
3. ฐานที ่3: ฝึกก าหนดจุดศูนย์ก่อนเจาะบนวัสดุจริง 
4. ฐานที ่4: ฝึกบ ารุงรักษาและท าความสะอาดเครื่องมือเจาะ 

ส่งเสริม: ทักษะการท างานกลุ่ม, การเรียนรู้จากการลงมือท าจริง, ทักษะวิชาชีพพ้ืนฐาน 

กิจกรรมที ่3: ปฏบิตัิงานจริง (Hands-on Practice) 

เวลา: 90 นาที 
กิจกรรม: 

 นักเรยีนท างานเดี่ยวหรือจับคู่ฝึก “เจาะรูบนชิ้นงานตามแบบ” 
 ครูคอยนิเทศ ชี้แนะเป็นรายบุคคล 
 ตรวจสอบชิ้นงานด้วยเครื่องมือวัด 
 บันทึกผลการเจาะในแบบฟอร์มวิเคราะห์คุณภาพ 

ส่งเสริม: สมรรถนะวิชาชีพ, ทักษะกล้ามเนื้อมัดเล็ก, ความรับผิดชอบต่องาน 
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กิจกรรมที ่4: สะท้อนคดิ–วจิารณผ์ลงาน (Reflection & Peer Review) 

เวลา: 30 นาที 
กิจกรรม: 

1. นักเรียนแต่ละคนสะท้อนผลงานตนเอง (จุดแข็ง/จุดควรปรับปรุง) 
2. ให้เพ่ือนร่วมชั้นวิจารณ์อย่างสร้างสรรค์โดยใช้แบบฟอร์ม Peer Review 
3. ครูชี้แนะเพ่ิมเติม และเสนอเทคนิคแก้ไขข้อบกพร่อง 

ส่งเสริม: การประเมินตนเอง, Soft Skills, การสื่อสารและรับฟังอย่างมีวุฒิภาวะ 

กิจกรรมเสริม (ถา้มเีวลา): Mini Project – งานประดิษฐท์ีม่ีการเจาะรปูระกอบ 

เช่น กล่องไม้เล็กที่ต้องเจาะรูเพ่ือใส่น๊อต หรือเหล็กเจาะส าหรับแขวนอุปกรณ์ 

 นักเรียนเลือกวัสดุ ออกแบบเจาะ ตัด เจาะ และประกอบ 
 น าเสนอผลงานหน้าชั้นเรียน 

ส่งเสริม: การบูรณาการ, ความคิดสร้างสรรค์, การแก้ปัญหาหน้างาน 

7.  สือ่และแหลง่การเรยีนรู้ 

สื่อการเรยีนรู ้

1. สื่อสิง่พมิพแ์ละเอกสารประกอบการเรยีน 
o เอกสารประกอบการเรียนเรื่อง “ประเภทของเครื่องมือเจาะ” 
o แบบฝึกหัด/ใบงานเกี่ยวกับการใช้เครื่องมือเจาะ 
o แผนภาพแสดงขั้นตอนการเจาะวัสดุชนิดต่าง ๆ 

2. สื่อเทคโนโลย ี(Digital Learning Media) 
o วิดีทัศน์การสาธิตการเจาะโลหะและวัสดุอ่ืน ๆ อย่างปลอดภัย 
o สื่อมัลติมีเดีย/สไลด์น าเสนอเกี่ยวกับดอกสว่านประเภทต่าง ๆ 
o แอปพลิเคชันหรือเว็บไซต์จ าลองการเลือกดอกสว่าน 
o QR Code เชื่อมโยงบทเรียนออนไลน์เกี่ยวกับความปลอดภัยในการใช้งานสว่าน 

3. สื่ออุปกรณฝ์กึปฏบิตัิ 
o สว่านไฟฟูา, สว่านแท่น, สว่านมือ 
o ดอกสว่านหลายขนาดและชนิด (HSS, คาร์ไบด์ ฯลฯ) 
o ปากกาจับชิ้นงาน, แว่นตานิรภัย, แผ่นไม้/โลหะส าหรับฝึก 
o เครื่องมือวัด (เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์, ไมโครมิเตอร์, ไม้บรรทัดเหล็ก) 
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แหล่งการเรยีนรู ้

1. ห้องปฏบิัตกิารงานฝึกฝมีือของสถานศกึษา 
o ส าหรับการฝึกปฏิบัติจริงภายใต้การดูแลของครูผู้สอน 
o ใช้ในการสาธิต และทดลองใช้งานเครื่องมือเจาะ 

2. ครพูี่เลีย้ง/ผูเ้ชีย่วชาญในงานเครือ่งมือกล 
o เชิญมาบรรยายหรือเป็นวิทยากรพิเศษ 
o ถอดประสบการณ์จากสถานประกอบการจริง 

3. แหล่งเรยีนรูน้อกสถานที ่(ถา้มโีอกาส) 
o โรงงานอุตสาหกรรมขนาดเล็ก-กลาง ที่มีเครื่องจักรกลพ้ืนฐาน 
o ศูนย์พัฒนาฝีมือแรงงาน/ศูนย์เรียนรู้ในชุมชน 
o ร้านวัสดุก่อสร้างหรือร้านขายเครื่องมือช่าง เพ่ือศึกษาดอกสว่านประเภทต่าง ๆ 

4. แหล่งเรยีนรู้ออนไลน์ 
o YouTube: ช่องสาธิตการใช้เครื่องมือช่างอย่างปลอดภัย 
o เว็บไซต์ของกรมพัฒนาฝีมือแรงงาน หรือ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ 
o บทเรียนออนไลน์ในระบบ LMS หรือ Google Classroom ที่ครูจัดท าขึ้น 

 8.  หลกัฐานการเรยีนรู ้

1. ชิน้งานเจาะจรงิ (Workpiece Output) 

 ชิ้นงานเจาะตามแบบ (เช่น แผ่นโลหะ/ไม้ที่เจาะรูตามขนาด ต าแหน่ง และความลึกที่ก าหนด) 
 โครงงานขนาดเล็กท่ีมีการใช้เทคนิคการเจาะ เช่น ชิ้นส่วนกล่องไม้ / ชิ้นส่วนโลหะที่เจาะเพ่ือประกอบ 

2. ใบงานและแบบฝกึหดั (Worksheets & Exercises) 

 ใบงานวิเคราะห์ลักษณะงานเจาะ 
 แบบฝึกวางต าแหน่งจุดเจาะ / ก าหนดความเร็วรอบ 
 แบบฝึกจ าแนกดอกสว่านและเครื่องมือ 

3. แบบบนัทึกการปฏบิตัิงาน (Log Sheet) 

 แบบฟอร์มบันทึกข้ันตอนการเจาะในแต่ละครั้ง 
 รายงานปัญหาที่พบระหว่างฝึกปฏิบัติ และแนวทางแก้ไข 
 การประเมินตนเองรายวัน / รายสัปดาห์ 

4. ภาพถา่ยหรอืคลปิวดิโีอระหวา่งการฝึกปฏบิตัิ 

 ใช้เป็นหลักฐานประกอบการประเมินสมรรถนะและเจตคติ 
 แสดงให้เห็นถึงขั้นตอนการเตรียมงาน ความปลอดภัย และกระบวนการเจาะ 
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5. แบบประเมนิผลการเรียนรู ้(Assessment Forms) 

 แบบประเมินชิ้นงานเจาะจากครูผู้สอน (ตามเกณฑ์ท่ีก าหนด เช่น ความแม่นย า ความเรียบร้อย ความ
ปลอดภัย) 

 แบบประเมินจากเพ่ือน (Peer Review) 
 แบบประเมินตนเอง (Self-Assessment) 

6. การน าเสนอผลงาน (Presentation / Reflection) 

 รายงานสะท้อนความรู้และทักษะที่ได้รับ 
 การน าเสนอชิ้นงานเจาะ หรือโครงงานกลุ่มที่ใช้เทคนิคงานเจาะ 
 การตอบค าถามในชั้นเรียน หรืออภิปรายผลงาน 

 9.  การวัดและประเมนิผล 

การวัดและประเมินผลจะครอบคลุมทั้ง 3 ด้าน ได้แก่ พุทธพิิสยั (ความรู้), ทักษะพสิยั (ทกัษะปฏบิตัิ), และ จติ
พิสยั (เจตคต)ิ ดังนี้: 

1. พุทธพิสิยั (ความรู้) 

วธิกีารวดั: 

 แบบทดสอบก่อน–หลังเรียน 
 แบบฝึกหัด และใบงาน (เกี่ยวกับเครื่องมือ, ความปลอดภัย, การเลือกดอกสว่าน ฯลฯ) 
 การตอบค าถาม / การอภิปรายในชั้นเรียน 

เกณฑ์การประเมนิ: 

 ท าแบบทดสอบถูกต้องไม่น้อยกว่า 60% 
 มีความเข้าใจขั้นตอนงานเจาะและความปลอดภัยเบื้องต้น 

2. ทักษะพสิยั (การปฏบิัต)ิ 

วธิกีารวดั: 

 การฝึกเจาะรูตามแบบ 
 การใช้เครื่องมืออย่างถูกวิธี 
 การตรวจสอบและวัดขนาดรูเจาะ 
 แบบประเมินการปฏิบัติงานจริง (เช่น ความแม่นย า ความเรียบร้อย ความปลอดภัย) 

เกณฑ์การประเมนิ: 
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 ปฏิบัติตามข้ันตอนครบถ้วน ถูกต้อง ≥ 80% 
 ชิ้นงานมีความแม่นย าและปลอดภัยตามเกณฑ์ที่ก าหนด 

3. จติพสิยั (คณุลักษณะ/ทัศนคต)ิ 

วธิกีารวดั: 

 การสังเกตพฤติกรรมระหว่างท างาน 
 แบบประเมินตนเองและประเมินโดยเพื่อน (Peer Review) 
 การมีส่วนร่วม ความรับผิดชอบ การรักษาความสะอาดและความปลอดภัย 

เกณฑ์การประเมนิ: 

 มาตรงเวลา รับผิดชอบเครื่องมือและงาน ≥ 80% 
 ท างานร่วมกับผู้อ่ืนได้ดี มีน้ าใจในการช่วยเหลือกัน 
 ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด 

สรปุคะแนน (ตวัอยา่งการถว่งน้ าหนกัคะแนน) 

ด้านการประเมนิ สดัสว่นคะแนน 

ความรู้ (แบบทดสอบ ใบงาน) 30% 

ทักษะปฏิบัติ (ชิ้นงานจริง) 50% 

เจตคติ/คุณลักษณะ (สังเกต/ประเมิน) 20% 

รวม 100% 
 
 
 

บนัทกึผลหลังการจดัการเรยีนรู้ 

10.1 ผูเ้รยีนสามารถเข้าถึงสิง่ทีเ่รยีนและเขา้ใจบทเรยีน 

ผู้เรียนส่วนใหญ่สามารถเข้าถึงเนื้อหาการเรียนรู้เรื่องงานเจาะได้โดยตรงจากการสาธิต วิดีโอ และใบงาน ประกอบ
กับการเรียนรู้แบบลงมือปฏิบัติจริง ท าให้ผู้เรียนเข้าใจบทเรียนได้อย่างชัดเจน โดยเฉพาะในเรื่องความปลอดภัย 
การเลือกเครื่องมือ และขั้นตอนการเจาะที่ถูกต้อง 

10.2 ผูเ้รยีนสามารถเชือ่มโยงความรู้หรอืประสบการณเ์ดมิกบัการเรียนรูใ้หม่ 
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ผู้เรียนสามารถเชื่อมโยงประสบการณ์จากการใช้อุปกรณ์ท่ัวไป (เช่น สว่านมือ หรือเครื่องมือช่างพ้ืนฐาน) เข้ากับ
การเรียนรู้เรื่องงานเจาะในเชิงวิชาชีพ ท าให้เกิดความเข้าใจเชิงลึกเก่ียวกับการเลือกใช้เครื่องมือที่เหมาะสมกับวัสดุ
และวัตถุประสงค์ 

10.3 ผูเ้รยีนไดส้รา้งความรูเ้องหรือไดส้รา้งประสบการณ์ใหมจ่ากการเรยีนรู้ 

ผู้เรียนได้ทดลองเจาะวัสดุจริงตามแบบด้วยตนเอง ซึ่งเป็นการสร้างประสบการณ์ใหม่ด้านการใช้เครื่องมือช่างและ
กระบวนการควบคุมคุณภาพของงานช่าง ทั้งยังได้ฝึกการวางแผนการท างานอย่างเป็นระบบ 

10.4 ผูเ้รยีนไดร้บัการกระตุน้และเกดิแรงจูงใจในการเรยีนรู้ 

การจัดกิจกรรมแบบ Active Learning เช่น Station Rotation, การปฏิบัติจริง และการสะท้อนผลงาน ท าให้
ผู้เรียนมีส่วนร่วม สนุกกับการเรียน เกิดแรงจูงใจอยากทดลองเจาะวัสดุหลายประเภท และพัฒนาฝีมือให้แม่นย า
มากขึ้น 

10.5 ผูเ้รยีนไดร้บัการพฒันาทักษะความเชีย่วชาญจากการเรยีนรู้ 

จากการฝึกปฏิบัติอย่างต่อเนื่อง ผู้เรียนสามารถพัฒนาได้ทั้งทักษะการใช้เครื่องมือเจาะ ความละเอียดรอบคอบ 
และการอ่านแบบงานเบื้องต้น ซึ่งเป็นทักษะพื้นฐานส าคัญต่อการเรียนวิชาช่างในระดับสูงขึ้น 

10.6 ผูเ้รยีนไดร้บัข้อมลูสะทอ้นกลับเพือ่ปรบัปรงุการเรยีนรู้ 

ครูได้ให้ข้อเสนอแนะเฉพาะรายระหว่างการฝึก พร้อมกับแบบประเมินชิ้นงาน และกิจกรรม Peer Review เพ่ือให้
ผู้เรียนได้น าข้อมูลไปปรับปรุงการเจาะในครั้งต่อไปอย่างชัดเจนและมีทิศทาง 

10.7 ผูเ้รยีนไดร้บัการพฒันาการเรยีนรูใ้นบรรยากาศชัน้เรยีนทีเ่หมาะสม 

ห้องปฏิบัติการฝึกฝีมือถูกจัดให้มีความปลอดภัย อุปกรณ์เพียงพอ และเปิดโอกาสให้เรียนรู้แบบร่วมมือ ส่งเสริม
การมีวินัย ความรับผิดชอบ และความสัมพันธ์ที่ดีในกลุ่ม 

10.8 ผูเ้รยีนสามารถก ากบัการเรยีนรูแ้ละมีการเรยีนรูแ้บบน าตนเอง 

ผู้เรียนสามารถตั้งเปูาหมายในการฝึกเจาะ พัฒนาผลงานตนเอง และขอค าแนะน าเพ่ิมเติมได้อย่างอิสระ โดยบาง
คนค้นคว้าข้อมูลเพ่ิมเติมเก่ียวกับชนิดของดอกสว่านหรือเทคนิคการเจาะเฉพาะทางนอกเวลาเรียน 
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ใบความรูท้ี ่5 หน่วยที 5 
รหัสวิชา 20100-1003 ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ          สอนครั้ง       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ งานเจาะ ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบัติ 5 ชม. 
ชื่อเรื่อง งานเจาะด้ามค้อนตีสายไฟ   

 ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดบัหนว่ยการเรยีนรู้ 

เมื่อเรียนจบหน่วยนี้ นักเรียนสามารถ: 
1.1 อธิบายหลักการและประเภทของงานเจาะได้อย่างถูกต้อง 
1.2 เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์งานเจาะได้เหมาะสมกับชิ้นงาน 
1.3 ปฏิบัติงานเจาะชิ้นงานตามแบบด้วยเครื่องมือพ้ืนฐานได้อย่างปลอดภัย 
1.4 บ ารุงรักษาเครื่องมือเจาะหลังใช้งานได้อย่างเหมาะสม 
1.5 แสดงพฤติกรรมความรับผิดชอบ ความมีระเบียบวินัย และความปลอดภัยขณะปฏิบัติงาน 

.มาตรฐานการเรยีนรู/้เชื่อมโยงกลุม่อาชีพ 

อ้างองิจากหลักสตูรประกาศนยีบัตรวชิาชพี (ปวช.) พุทธศกัราช 2562 

 มาตรฐานอาชีพ: 
o สาขาช่างกลโรงงาน 
o สาขาช่างยนต์ 
o สาขาช่างไฟฟูาก าลัง 
o สาขาช่างอิเล็กทรอนิกส์ 

เชื่อมโยงกบักลุม่อาชีพ: 

 ช่างเทคนิคในโรงงานอุตสาหกรรม 
 ช่างเครื่องมือกล 
 ช่างซ่อมบ ารุง 
 ช่างอุปกรณ์ไฟฟูาและช่างอิเล็กทรอนิกส์ 
 ช่างเทคนิคผลิตแม่พิมพ์ 

มาตรฐานอา้งอิง (ตวัอยา่ง): 

 มาตรฐานอาชีพ สาขาช่างเทคนิคเครื่องมือกล ระดับ 1 
 มาตรฐานอาชีพด้านความปลอดภัยในการใช้เครื่องจักรกลพ้ืนฐาน 

3. สมรรถนะประจ าหนว่ย 

สมรรถนะหลักทีผู่เ้รยีนควรม:ี 
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 สมรรถนะด้านทักษะการใช้เครื่องมือเจาะ 
 สมรรถนะในการอ่านแบบและวางต าแหน่งเจาะ 
 สมรรถนะด้านความปลอดภัยในงานเจาะ 
 สมรรถนะในการควบคุมคุณภาพงานเจาะ 

ตวัอยา่งพฤติกรรมสมรรถนะ: 

 เลือกใช้ดอกสว่านที่เหมาะสมกับวัสดุ 
 ก าหนดจุดเจาะและใช้เครื่องมือเจาะได้อย่างมั่นคง 
 ปฏิบัติงานเจาะโดยไม่เกิดอันตรายหรือความเสียหาย 
 ตรวจสอบรูเจาะให้ได้ขนาดตามแบบก าหนด 

4.  จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม (เขียนให้ครบด้าน พุทธิพิสัย ทักษะพิสัย จิตพิสัย และประยุกต์ใช้ฯ) 

เมื่อสิ้นสุดการเรียนรู้หน่วยนี้ นักเรียนจะสามารถ: 

1. ดา้นพุทธพิสิยั (Cognitive Domain – ความรู ้ความเข้าใจ) 

 อธิบายหลักการท างานของเครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ในงานเจาะได้อย่างถูกต้อง 
 จ าแนกประเภทของเครื่องมือเจาะและดอกสว่านที่เหมาะสมกับวัสดุต่างๆ ได้ 
 บอกล าดับขั้นตอนการเจาะชิ้นงานตามแบบได้อย่างถูกต้อง 
 อธิบายข้อควรระวังและวิธีการปูองกันอันตรายจากการเจาะได้ 

2. ดา้นทกัษะพสิัย (Psychomotor Domain – ทักษะการปฏบิัต)ิ 

 เลือกใช้เครื่องมือเจาะและอุปกรณ์ท่ีเหมาะสมกับลักษณะของชิ้นงาน 
 วางต าแหน่งจุดเจาะและเจาะชิ้นงานตามแบบได้ถูกต้องแม่นย า 
 ปรับรอบความเร็วและควบคุมเครื่องมือเจาะให้เหมาะกับวัสดุและขนาดของรูเจาะ 
 ท าความสะอาดและบ ารุงรักษาเครื่องมือหลังใช้งานได้อย่างถูกวิธี 

 3. ดา้นจิตพสิยั (Affective Domain – เจตคต/ิค่านยิม) 

 แสดงความรับผิดชอบในการปฏิบัติงาน โดยเตรียมอุปกรณ์ให้พร้อมก่อนเริ่มงาน 
 ปฏิบัติงานด้วยความมีระเบียบ รอบคอบ และเคารพในกฎความปลอดภัย 
 มีความอดทนและตั้งใจในกระบวนการฝึกฝนการเจาะอย่างต่อเนื่อง 
 ร่วมมือกับเพ่ือนร่วมงาน และช่วยเหลือกันในการท างานเป็นทีม 

4. ดา้นการน าไปประยกุตใ์ช ้(Application/Integration Domain) 

 น าความรู้เรื่องการเจาะไปประยุกต์ใช้ในการท าโครงงานหรือซ่อมแซมชิ้นงานจริง 
 เลือกใช้อุปกรณ์เจาะอย่างเหมาะสมในการท างานช่างประเภทต่าง ๆ เช่น ช่างไฟ ช่างยนต์ ช่างกล 
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 พิจารณาเลือกใช้เทคนิคการเจาะท่ีเหมาะกับสถานการณ์หรือวัสดุเฉพาะกรณี 
 ปรับปรุงวิธีการเจาะให้มีประสิทธิภาพและปลอดภัยมากขึ้นในงานจริง 

5.  สาระการเรยีนรู ้

   เนื้อหาที่ผู้เรียนควรเรียนรู้และฝึกปฏิบัติในหน่วยนี้ ประกอบด้วย: 

1. ความรูเ้บื้องตน้เกีย่วกบังานเจาะ 

 ความหมายและความส าคัญของงานเจาะในงานช่าง 
 หลักการท างานของการเจาะในงานโลหะ ไม้ และวัสดุอ่ืน 
 ประเภทของรูเจาะ เช่น รูทะลุ, รูตาบอด, รูน าศูนย์ 

2. เครื่องมือและอปุกรณง์านเจาะ 

 ประเภทของเครื่องมือเจาะ เช่น สว่านมือ สว่านไฟฟูา สว่านแท่น 
 ส่วนประกอบของเครื่องเจาะ 
 ดอกสว่านประเภทต่าง ๆ และลักษณะการใช้งาน 
 อุปกรณ์เสริม เช่น แท่นจับชิ้นงาน ปากกาจับงาน น้ ามันหล่อเย็น 

3. กระบวนการและขัน้ตอนการเจาะ 

 การก าหนดจุดศูนย์กลางก่อนการเจาะ 
 การเลือกความเร็วรอบและแรงกดในการเจาะ 
 การยึดชิ้นงานเพ่ือปูองกันอันตราย 
 ขั้นตอนการเจาะรูอย่างปลอดภัย 
 วิธีการตรวจสอบขนาดและความเรียบร้อยของรูเจาะ 

4. ความปลอดภยัในการท างานเจาะ 

 อันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการใช้สว่านไม่ถูกวิธี 
 การแต่งกายท่ีเหมาะสมขณะท างาน 
 การตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนใช้งาน 
 การจัดเก็บและบ ารุงรักษาเครื่องมือหลังการใช้งาน 

5. การประเมนิและควบคมุคณุภาพงานเจาะ 

 การใช้เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์หรือไมโครมิเตอร์วัดขนาดรู 
 การตรวจสอบต าแหน่ง ความเรียบร้อย และความลึกของรู 
 การสรุปปัญหาและแนวทางการปรับปรุงคุณภาพงานเจาะ 
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6.  แบบฝึกหดั/แบบทดสอบ 

 6.1 แบบฝึกหดั (Worksheet) 

ใบงานที ่1: ความรูเ้บื้องตน้เกีย่วกบังานเจาะ 
วตัถปุระสงค:์ ผู้เรียนสามารถอธิบายประเภทของเครื่องมือเจาะ และความปลอดภัยพ้ืนฐานได้ 
ค าชีแ้จง: เติมค าในช่องว่างให้ถูกต้อง 

1. เครื่องมือที่ใช้ส าหรับเจาะรูลงในวัสดุโลหะหรือไม้มักเรียกว่า ________________ 
2. ดอกสว่านที่นิยมใช้กับโลหะมีชื่อเรียกว่า _______________________ 
3. อุปกรณ์ที่ช่วยยึดชิ้นงานให้นิ่งก่อนเจาะ คือ ____________________ 
4. ก่อนเริ่มเจาะ ควรท าสัญลักษณ์ด้วยเครื่องมือที่เรียกว่า ______________ 
5. การใส่แว่นตานิรภัยก่อนปฏิบัติงานเจาะจัดอยู่ในขั้นตอนของ _____________ 

ใบงานที ่2: ขั้นตอนการเจาะและการวดัผลชิน้งาน 
ค าชีแ้จง: เรียงล าดับขั้นตอนการเจาะอย่างถูกต้อง โดยใช้หมายเลข 1–5 

 ___ ตรวจสอบดอกสว่านและอุปกรณ์เจาะ 
 ___ ยึดชิ้นงานให้อยู่กับที่บนโต๊ะเจาะ 
 ___ ใช้เหล็กเจาะ (Center Punch) ท าสัญลักษณ์ 
 ___ เจาะรูลงตามต าแหน่งที่ก าหนด 
 ___ ตรวจสอบขนาดรูด้วยเวอร์เนียหรือเหล็กวัดรู 

6.2 แบบทดสอบหลงัเรยีน (Post-test) 

ค าชีแ้จง: จงเลือกค าตอบที่ถูกที่สุดเพียงข้อเดียว 

1. ข้อใดคือวัตถุประสงค์หลักของการใช้ Center Punch ก่อนการเจาะ 
ก. ท าให้รูเจาะมีขนาดเท่ากัน 
ข. ลดเวลาในการเจาะ 
ค. ช่วยให้ดอกสว่านไม่ลื่นออกนอกต าแหน่ง 
ง. ท าให้ผิววัสดุเรียบ 
✅ เฉลย: ค 

2. หากต้องการเจาะรูที่มีขนาดเท่ากันหลายจุด ควรใช้เครื่องมือใด 
ก. ไม้บรรทัด 
ข. ปากกาโต๊ะ 
ค. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
ง. เหล็กเจาะ/เหล็กตั้งศูนย์ (Center Punch) 
✅ เฉลย: ง 
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3. เครื่องมือใดช่วยให้เจาะรูได้ตรงต าแหน่งและไม่เบี้ยว 
ก. ค้อน 
ข. ปากกาโต๊ะ 
ค. สว่านมือ 
ง. เครื่องเจาะแท่น (Drill Press) 
✅ เฉลย: ง 

4. อันตรายจากการไม่ยึดชิ้นงานให้แน่นก่อนเจาะคือข้อใด 
ก. เครื่องเสียหาย 
ข. งานช้า 
ค. ดอกสว่านหัก 
ง. ชิ้นงานหมุนกระแทกและบาดเจ็บ 
✅ เฉลย: ง 

5. ข้อใดเป็นการปฏิบัติที่ปลอดภัยที่สุดในการเจาะชิ้นงาน 
ก. ใช้มือกดชิ้นงานไว้ 
ข. ไม่สวมอุปกรณ์ปูองกันเพ่ือความคล่องตัว 
ค. ตรวจสอบความคมของดอกสว่านก่อนใช้งาน 
ง. ใช้ดอกสว่านผิดประเภทเพ่ือประหยัดเวลา 
✅ เฉลย: ค 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ใบงานที ่7 หน่วยที่ 4 
รหัสวิชา 201000-1003 ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ  สอนครั้งที่ 4     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้.งานเจาะ ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบัติ 5 ชม. 
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ชื่องานเจาะค้อนตีสายไฟ  

✅ 1. ผลลัพธก์ารเรยีนรูร้ะดบัหนว่ยการเรยีนรู้ 

เมื่อเรียนจบหน่วยนี้ นักเรียนสามารถ: 
1.1 อธิบายหลักการและประเภทของงานเจาะได้อย่างถูกต้อง 
1.2 เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์งานเจาะได้เหมาะสมกับชิ้นงาน 
1.3 ปฏิบัติงานเจาะชิ้นงานตามแบบด้วยเครื่องมือพ้ืนฐานได้อย่างปลอดภัย 
1.4 บ ารุงรักษาเครื่องมือเจาะหลังใช้งานได้อย่างเหมาะสม 
1.5 แสดงพฤติกรรมความรับผิดชอบ ความมีระเบียบวินัย และความปลอดภัยขณะปฏิบัติงาน 

2. มาตรฐานการเรยีนรู/้เชือ่มโยงกลุม่อาชีพ 

อ้างองิจากหลักสตูรประกาศนยีบัตรวชิาชพี (ปวช.) พุทธศกัราช 2562 

 มาตรฐานอาชีพ: 
o สาขาช่างกลโรงงาน 
o สาขาช่างยนต์ 
o สาขาช่างไฟฟูาก าลัง 
o สาขาช่างอิเล็กทรอนิกส์ 

เชื่อมโยงกบักลุม่อาชีพ: 

 ช่างเทคนิคในโรงงานอุตสาหกรรม 
 ช่างเครื่องมือกล 
 ช่างซ่อมบ ารุง 
 ช่างอุปกรณ์ไฟฟูาและช่างอิเล็กทรอนิกส์ 
 ช่างเทคนิคผลิตแม่พิมพ์ 

มาตรฐานอา้งอิง (ตวัอยา่ง): 

 มาตรฐานอาชีพ สาขาช่างเทคนิคเครื่องมือกล ระดับ 1 
 มาตรฐานอาชีพด้านความปลอดภัยในการใช้เครื่องจักรกลพ้ืนฐาน 

 

3. สมรรถนะประจ าหนว่ย 

สมรรถนะหลักทีผู่เ้รยีนควรม:ี 

 สมรรถนะด้านทักษะการใช้เครื่องมือเจาะ 
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 สมรรถนะในการอ่านแบบและวางต าแหน่งเจาะ 
 สมรรถนะด้านความปลอดภัยในงานเจาะ 
 สมรรถนะในการควบคุมคุณภาพงานเจาะ 

ตวัอยา่งพฤติกรรมสมรรถนะ: 

 เลือกใช้ดอกสว่านที่เหมาะสมกับวัสดุ 
 ก าหนดจุดเจาะและใช้เครื่องมือเจาะได้อย่างมั่นคง 
 ปฏิบัติงานเจาะโดยไม่เกิดอันตรายหรือความเสียหาย 
 ตรวจสอบรูเจาะให้ได้ขนาดตามแบบก าหนด 

4.  จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม (เขียนให้ครบด้าน พุทธิพิสัย ทักษะพิสัย จิตพิสัย และประยุกต์ใช้ฯ) 

เมื่อสิ้นสุดการเรียนรู้หน่วยนี้ นักเรียนจะสามารถ: 

✅ 1. ด้านพุทธพิสิัย (Cognitive Domain – ความรู ้ความเขา้ใจ) 

 อธิบายหลักการท างานของเครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ในงานเจาะได้อย่างถูกต้อง 
 จ าแนกประเภทของเครื่องมือเจาะและดอกสว่านที่เหมาะสมกับวัสดุต่างๆ ได้ 
 บอกล าดับขั้นตอนการเจาะชิ้นงานตามแบบได้อย่างถูกต้อง 
 อธิบายข้อควรระวังและวิธีการปูองกันอันตรายจากการเจาะได้ 

2. ดา้นทกัษะพสิัย (Psychomotor Domain – ทักษะการปฏบิัต)ิ 

 เลือกใช้เครื่องมือเจาะและอุปกรณ์ท่ีเหมาะสมกับลักษณะของชิ้นงาน 
 วางต าแหน่งจุดเจาะและเจาะชิ้นงานตามแบบได้ถูกต้องแม่นย า 
 ปรับรอบความเร็วและควบคุมเครื่องมือเจาะให้เหมาะกับวัสดุและขนาดของรูเจาะ 
 ท าความสะอาดและบ ารุงรักษาเครื่องมือหลังใช้งานได้อย่างถูกวิธี 

3. ดา้นจิตพสิยั (Affective Domain – เจตคต/ิคา่นยิม) 

 แสดงความรับผิดชอบในการปฏิบัติงาน โดยเตรียมอุปกรณ์ให้พร้อมก่อนเริ่มงาน 
 ปฏิบัติงานด้วยความมีระเบียบ รอบคอบ และเคารพในกฎความปลอดภัย 
 มีความอดทนและตั้งใจในกระบวนการฝึกฝนการเจาะอย่างต่อเนื่อง 
 ร่วมมือกับเพ่ือนร่วมงาน และช่วยเหลือกันในการท างานเป็นทีม 

4. ดา้นการน าไปประยกุตใ์ช ้(Application/Integration Domain) 

 น าความรู้เรื่องการเจาะไปประยุกต์ใช้ในการท าโครงงานหรือซ่อมแซมชิ้นงานจริง 
 เลือกใช้อุปกรณ์เจาะอย่างเหมาะสมในการท างานช่างประเภทต่าง ๆ เช่น ช่างไฟ ช่างยนต์ ช่างกล 
 พิจารณาเลือกใช้เทคนิคการเจาะท่ีเหมาะกับสถานการณ์หรือวัสดุเฉพาะกรณี 
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 ปรับปรุงวิธีการเจาะให้มีประสิทธิภาพและปลอดภัยมากขึ้นในงานจริง 

5.  สาระการเรยีนรู ้

   เนื้อหาที่ผู้เรียนควรเรียนรู้และฝึกปฏิบัติในหน่วยนี้ ประกอบด้วย: 

1. ความรูเ้บื้องตน้เกีย่วกบังานเจาะ 

 ความหมายและความส าคัญของงานเจาะในงานช่าง 
 หลักการท างานของการเจาะในงานโลหะ ไม้ และวัสดุอ่ืน 
 ประเภทของรูเจาะ เช่น รูทะลุ, รูตาบอด, รูน าศูนย์ 

2. เครื่องมือและอปุกรณง์านเจาะ 

 ประเภทของเครื่องมือเจาะ เช่น สว่านมือ สว่านไฟฟูา สว่านแท่น 
 ส่วนประกอบของเครื่องเจาะ 
 ดอกสว่านประเภทต่าง ๆ และลักษณะการใช้งาน 
 อุปกรณ์เสริม เช่น แท่นจับชิ้นงาน ปากกาจับงาน น้ ามันหล่อเย็น 

3. กระบวนการและขัน้ตอนการเจาะ 

 การก าหนดจุดศูนย์กลางก่อนการเจาะ 
 การเลือกความเร็วรอบและแรงกดในการเจาะ 
 การยดึชิ้นงานเพื่อปูองกันอันตราย 
 ขั้นตอนการเจาะรูอย่างปลอดภัย 
 วิธีการตรวจสอบขนาดและความเรียบร้อยของรูเจาะ 

4. ความปลอดภยัในการท างานเจาะ 

 อันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการใช้สว่านไม่ถูกวิธี 
 การแต่งกายท่ีเหมาะสมขณะท างาน 
 การตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนใช้งาน 
 การจัดเก็บและบ ารุงรักษาเครื่องมือหลังการใช้งา 

5. เครื่องมือ วสัด ุและอุปกรณ์ 

 เครื่องเจาะแท่น (Drill Press) 
 ดอกสว่านขนาด 3–6 มม. 
 ค้อนเหล็ก (ส าหรับท าเป็นค้อนตีสายไฟ) 
 เหล็ก Center Punch 
 ค้อนเหล็กเล็ก (ส าหรับใช้กับ Center Punch) 
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 ปากกาจับชิ้นงาน 
 แว่นตานิรภัย 
 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
 ตลับเมตรหรือเหล็กขีด 
 ไม้บรรทัดเหล็ก 
 กระดาษทราย 

6. ค าแนะน า / ขอ้ควรระวงั 

 สวมอุปกรณ์ปูองกัน เช่น แว่นตานิรภัยตลอดเวลา 
 ยึดชิ้นงานให้แน่นก่อนการเจาะทุกครั้ง 
 ตรวจสอบความคมของดอกสว่านก่อนใช้งาน 
 ห้ามใช้มือจับชิ้นงานโดยตรงในระหว่างเจาะ 
 ปรับความเร็วรอบเครื่องเจาะให้เหมาะกับวัสดุ 
 หยุดเครื่องก่อนเปลี่ยนดอกสว่าน 
 ระวังเศษโลหะขณะเจาะ และท าความสะอาดด้วยแปรง ไม่ใช้มือเปล่า 

7. ขัน้ตอนการปฏบิตังิาน 

1. ศึกษาแบบงานค้อนตีสายไฟที่ก าหนด 
2. เตรียมและตรวจสอบเครื่องมือให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน 
3. วัดและท าเครื่องหมายจุดที่จะเจาะบนหัวค้อนด้วยเหล็ก Center Punch 
4. ยึดหัวค้อนบนแท่นเจาะโดยใช้ปากกาจับชิ้นงาน 
5. เลือกดอกสว่านให้เหมาะกับขนาดรูที่ต้องการ 
6. ปรับความเร็วรอบเครื่องเจาะให้เหมาะสม 
7. เจาะรูตามจุดที่ก าหนดในแบบงานอย่างระมัดระวัง 
8. ตรวจสอบขนาดและความเรียบร้อยของรูเจาะด้วยเวอร์เนียร์ 
9. ขัดผิวรอบรูเจาะให้เรียบด้วยกระดาษทราย 
10. ท าความสะอาดพ้ืนที่และบันทึกผลการปฏิบัติงาน 

 

 

8. สรปุและวจิารณผ์ล 

ค าถามสะท้อนคดิ 

 รูเจาะตรงตามแบบหรือไม่? มีเบี่ยงเบนหรือไม่? 
 ปัญหาที่พบระหว่างการเจาะคืออะไร? แก้ไขอย่างไร? 
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 อะไรคือปัจจัยส าคัญที่ท าให้งานเจาะแม่นย า? 
 หากท าใหม่ จะปรับปรุงวิธีการอย่างไร? 

ผู้เรียนสรุปผลในกระดาษรายงานผลปฏิบัติงาน 

9. การประเมนิผล 

รายการประเมนิ คะแนนเต็ม เกณฑผ์า่นขัน้ต่ า 

ความถูกต้องของรูเจาะ 10 ≥ 7 

การปฏิบัติตามข้ันตอน 10 ≥ 7 

การใช้เครื่องมืออย่างปลอดภัย 10 ≥ 7 

ความเรียบร้อยของชิ้นงาน 10 ≥ 7 

การสะท้อนผล/รายงาน 10 ≥ 7 

รวม 50 ≥ 35 (70%) 

10. เอกสารอา้งองิ / เอกสารค้นควา้เพิ่มเติม 

 หนังสือเรียนวิชางานฝึกฝีมือ ระดับ ปวช. กระทรวงศึกษาธิการ 
 คู่มือเครื่องมือกลเบื้องต้น 
 วิดีโอการใช้เครื่องเจาะ (Drill Press) จาก YouTube ช่องวิชาช่าง 
 เอกสารประกอบการสอนโดยครูผู้สอน 
 แบบงานค้อนตีสายไฟประจ าหน่วยฝึก 
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แผนการจัดการเรยีนรู ้ หน่วยที่ 5 
รหัสวิชา 20100-1003 ชื่อวิชา  งานฝึกฝีมือ          สอนครั้งที่ 5      
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ งานสกัด ทฤษฎี  1ชม.  

ปฏิบัติ 5 ชม. 
ชื่อเรื่อง/ งานร่างแบบค้อนตีสายไฟ   

1. ผลลพัธ์การเรยีนรูร้ะดับหนว่ยการเรยีนรู้ 

เมื่อเรียนจบหน่วยการเรียนรู้นี้ ผู้เรียนสามารถ 

1. อธิบายหลักการ เครื่องมือ และขั้นตอนการปฏิบัติงานสกัดได้อย่างถูกต้อง  
2. เลือกใช้เครื่องมือสกัดและอุปกรณ์ประกอบได้เหมาะสมกับลักษณะงาน  
3. ปฏิบัติงานสกัดได้ถูกวิธีตามขั้นตอนมาตรฐานงานช่าง  
4. ตรวจสอบความเรียบร้อย ความถูกต้อง และความปลอดภัยในการปฏิบัติงานได้  
5. มีระเบียบวินัย ความรับผิดชอบ และค านึงถึงความปลอดภัยในการท างาน  

2. มาตรฐานการเรยีนรู ้/ เชือ่มโยงกลุม่อาชีพ 

มาตรฐานการเรยีนรู ้

1. เข้าใจหลักการใช้เครื่องมือช่างพ้ืนฐานในงานฝึกฝีมือ  
2. สามารถใช้เครื่องมือสกัดได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย  
3. ปฏิบัติงานสกัดตามแบบงานและข้ันตอนมาตรฐานงานช่าง  
4. ตรวจสอบคุณภาพงานและบ ารุงรักษาเครื่องมือหลังใช้งาน  

เชื่อมโยงกลุม่อาชีพ 

 กลุ่มอาชีพช่างเทคนิคพ้ืนฐาน  
 กลุ่มอาชีพช่างเครื่องกล  
 กลุ่มอาชีพช่างเชื่อมโลหะ  
 กลุ่มอาชีพช่างซ่อมบ ารุง  
 กลุม่อาชีพงานผลิตในโรงงานอุตสาหกรรม  

3. สมรรถนะประจ าหนว่ย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการงานสกัดและการใช้เครื่องมือสกัด  
2. ใช้เครื่องมือสกัดได้อย่างถูกต้องตามหลักความปลอดภัย  
3. ปฏิบัติงานสกัดชิ้นงานได้ตามแบบและขนาดที่ก าหนด  
4. ตรวจสอบคุณภาพงานสกัดและแก้ไขข้อบกพร่องได้  
5. ปฏิบัติงานด้วยความรับผิดชอบ มีวินัย และรักษาความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงาน  
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4. จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม 

4.1 ดา้นพุทธพิสิยั (ความรู)้ 

ผู้เรียนสามารถ 

๑. บอกความหมายและความส าคัญของงานสกัดได้  
๒. อธิบายชนิดและส่วนประกอบของเครื่องมือสกัดได้  
๓. อธิบายขั้นตอนการปฏิบัติงานสกัดได้ถูกต้อง  
๔. อธิบายหลักความปลอดภัยในการใช้เครื่องมือสกัดได้  

4.2 ดา้นทกัษะพสิัย (ทักษะปฏบิตัิ) 

ผู้เรียนสามารถ 

1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์งานสกัดได้ถูกต้อง  
2. จับและใช้สกัดร่วมกับค้อนอย่างถูกวิธี  
3. ปฏิบัติงานสกัดได้ตามขนาดและรูปแบบที่ก าหนด  
4. ตรวจสอบและปรับแต่งผิวงานหลังการสกัดได้  

4.3 ดา้นจิตพสิัย (คุณธรรม จรยิธรรม และเจตคติ) 

ผู้เรียนมี 

1. ความรับผิดชอบต่อการปฏิบัติงาน  
2. ความมีระเบียบวินัยในการใช้เครื่องมือ  
3. ความละเอียดรอบคอบในการท างาน  
4. เจตคติที่ดีต่อการท างานช่าง  
5. ความตระหนักด้านความปลอดภัยในการท างาน  

4.4 ดา้นการประยุกต์ใชแ้ละความรบัผิดชอบ 

ผู้เรียนสามารถ 

1. ประยุกต์ใช้ทักษะงานสกัดในงานช่างพ้ืนฐานได้  
2. ใช้ทรัพยากร วัสดุ และเครื่องมืออย่างคุ้มค่า  
3. ท างานร่วมกับผู้อ่ืนได้อย่างเหมาะสม  
4. น าหลักความปลอดภัยไปประยุกต์ใช้ในการท างานจริง  
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5. สาระการเรยีนรู ้

1. ความหมายและความส าคญัของงานสกดั 

ความหมายของงานสกดั 

งานสกัด คือ งานตัด เฉือน เจาะ หรือแยกเนื้อวัสดุออกจากชิ้นงานโดยใช้ “สกัด” และ “ค้อน” เป็นเครื่องมือหลัก 
เพ่ือให้ได้รูปร่าง ขนาด หรือผิวงานตามต้องการ โดยอาศัยแรงกระแทกจากค้อนส่งผ่านไปยังคมตัดของสกัด 

งานสกัดเป็นงานพ้ืนฐานในงานช่างอุตสาหกรรม ใช้ในการตกแต่งผิวงาน ตัดหัวสลักเกลียว ตัดแผ่นโลหะ สกัดร่อง 
และแก้ไขชิ้นงานในกรณีที่เครื่องจักรไม่สามารถเข้าท างานได้ 

ความส าคญัของงานสกดั 

1. ใช้ในการตกแต่งผิวชิ้นงานให้เรียบหรือได้รูปทรงตามต้องการ  
2. ใช้ตัดชิ้นงานโลหะที่มีขนาดไม่หนามาก  
3. ใช้สกัดร่องส าหรับใส่ลิ่มหรือเดินสายไฟ  
4. ใช้แก้ไขชิ้นงานที่ผิดพลาดจากการผลิต  
5. เป็นพื้นฐานส าคัญก่อนเรียนงานเครื่องมือกลและงานเชื่อม  
6. ช่วยฝึกทักษะความแม่นย า ความระมัดระวัง และการใช้แรงอย่างเหมาะสม  

2. ประเภทของงานสกดั 

งานสกัดแบ่งออกเป็นหลายประเภทตามลักษณะงาน ดังนี้ 

2.1 งานสกดัหยาบ 

เป็นการสกัดเพ่ือตัดหรือเอาเนื้อวัสดุออกจ านวนมาก ยังไม่เน้นความเรียบของผิวงาน 

ตวัอยา่ง 

 ตัดหัวน็อต  
 สกัดเหล็กแผ่น  
 สกัดแนวเชื่อมเก่า  

2.2 งานสกดัละเอยีด  เป็นการสกัดเพ่ือเก็บผิวงานให้เรียบ สวยงาม และได้ขนาดแม่นย า 

ตวัอยา่ง 

 เก็บมุมชิ้นงาน  
 ปรับแต่งร่องลิ่ม  
 ตกแต่งผิวงานหลังการเชื่อม  
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2.3 งานสกดัร่อง  ใช้สกัดให้เกิดร่องบนชิ้นงาน 

ตวัอยา่ง 

 ร่องลิ่มเพลา  
 ร่องเดินสายไฟ  
 ร่องระบายน้ ามัน  

2.4 งานสกดัแนวโคง้  ใช้สกดัชิ้นงานที่มีรูปทรงโค้งหรือวงกลม 

3. ชนดิและสว่นประกอบของสกดั 

ชนดิของสกัด 

3.1 สกดัปากแบน  ใช้สกัดท่ัวไป ตัดหรือเฉือนผิวโลหะ 

3.2 สกดัปากมน  ใช้สกัดร่องโค้งหรือร่องครึ่งวงกลม 

3.3 สกดัปากเพชร  ใช้สกัดมุมแคบและร่องตัววี 

3.4 สกดัตดั  ใช้ตัดแผ่นโลหะหรือร่องแคบ 

สว่นประกอบของสกดั 

1. หวัสกัด  ส่วนที่รับแรงกระแทกจากค้อน  
2. ล าตวัสกดั  ส่วนที่ใช้จับถือ  
3. คมตัด  ส่วนปลายที่ใช้ตัดหรือเฉือนวัสดุ  
4. มุมคมตดั  มุมที่มีผลต่อประสิทธิภาพการตัด  

4. ชนดิและการใชง้านค้อนในงานสกัด 

4.1 ค้อนหวักลม  ใช้ตีงานทั่วไปและงานโลหะ 

4.2 ค้อนหวัเหลีย่ม  ใช้ตีงานหนักและส่งแรงได้มาก 

4.3 ค้อนปอนด ์ ใช้ส าหรับงานหนักท่ีต้องใช้แรงมาก 

หลักการเลอืกคอ้น 

 เลือกตามขนาดสกัด  
 เลือกตามชนิดงาน  
 ด้ามต้องแข็งแรง ไม่หลวม  
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 น้ าหนักเหมาะสมกับผู้ใช้งาน  

5. เครื่องมือและอปุกรณท์ี่ใชใ้นงานสกดั 

1. สกัดชนิดต่าง ๆ  
2. ค้อน  
3. ปากกาจับชิ้นงาน  
4. ฉากเหล็ก  
5. เหล็กขีด  
6. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์  
7. ตะไบ  
8. แปรงท าความสะอาด  
9. อุปกรณ์ปูองกันส่วนบุคคล เช่น แว่นตานิรภัย ถุงมือ รองเท้าเซฟตี้  

6. หลกัการใชส้กดัและค้อนอยา่งถูกวธิี 

1. จับสกัดให้มั่นคง  
2. ตีค้อนให้ตรงหัวสกัด  
3. ออกแรงพอเหมาะ  
4. ตั้งมุมสกัดให้เหมาะสม  
5. ไม่ใช้สกัดที่หัวบานหรือแตกร้าว  
6. ขณะตีต้องมองจุดสกัดตลอดเวลา  
7. ยืนในท่าที่สมดุล  

7. ขัน้ตอนการปฏบิตังิานสกดั 

ขั้นตอนที ่1 เตรยีมเครื่องมอื  ตรวจสอบสกัด ค้อน และปากกาจับงานให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน 

ขั้นตอนที ่2 จบัยดึชิน้งาน  ยดึชิ้นงานกับปากกาให้แน่น 

ขั้นตอนที ่3 ก าหนดแนวสกัด  ใช้เหล็กขีดหรือเหล็กน าศูนย์ก าหนดแนว 

ขั้นตอนที ่4 เริ่มสกัด  จับสกัดเอียงประมาณ 30–40 องศา แล้วใช้ค้อนตี 

ขั้นตอนที ่5 ตรวจสอบงาน  ตรวจสอบความเรียบ ขนาด และแนวสกัด 

ขั้นตอนที ่6 เกบ็ผวิงาน  ใช้ตะไบหรืองานสกัดละเอียดเก็บผิว 

8. เทคนิคการสกดัแนวตรง แนวโค้ง และการสกดัร่อง 

8.1 การสกดัแนวตรง 
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 ขีดเส้นก าหนดแนวให้ชัดเจน  
 สกัดต่อเนื่องเป็นจังหวะสม่ าเสมอ  
 รกัษามุมสกัดคงที่  

8.2 การสกดัแนวโคง้ 

 ใช้สกัดปากมน  
 เคลื่อนสกัดตามแนวโค้งทีละน้อย  
 ใช้แรงเบาและควบคุมทิศทางให้ดี  

8.3 การสกดัร่อง 

 ก าหนดแนวร่องให้ชัด  
 สกัดจากปลายด้านหนึ่งไปอีกด้าน  
 ตรวจสอบความลึกของร่องสม่ าเสมอ  

9. การตรวจสอบคุณภาพงานสกดั 

สิง่ทีต่้องตรวจสอบ 

1. ขนาดถูกต้องตามแบบ  
2. แนวสกัดตรง  
3. ผิวงานเรียบ  
4. ไม่มีรอยแตกหรือบิ่น  
5. ความลึกของร่องสม่ าเสมอ  
6. มุมและขอบชิ้นงานถูกต้อง  

10. หลกัความปลอดภยัในการปฏบิตังิานสกดั 

1. สวมแว่นตานิรภัยทุกครั้ง  
2. ไม่ใช้เครื่องมือช ารุด  
3. จับชิ้นงานให้แน่น  
4. ระวังเศษโลหะกระเด็น  
5. ไม่หยอกล้อกันขณะปฏิบัติงาน  
6. ตรวจสอบพื้นท่ีท างานให้ปลอดภัย  
7. สวมรองเท้านิรภัย  

11. การบ ารงุรกัษาเครื่องมือหลงัใชง้าน 

1. เช็ดท าความสะอาดเครื่องมือ  
2. ทาน้ ามันปูองกันสนิม  
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3. ลับคมสกัดเมื่อคมทื่อ  
4. เก็บเครื่องมือให้เป็นระเบียบ  
5. ตรวจสอบความเสียหายก่อนเก็บ  

12. การรกัษาความสะอาดและความเปน็ระเบียบในพืน้ทีป่ฏบิตัิงาน 

1. กวาดเศษโลหะหลังปฏิบัติงาน  
2. จัดเก็บเครื่องมือเข้าที่  
3. ไม่วางเครื่องมือเกะกะทางเดิน  
4. ท าความสะอาดโต๊ะงานและปากกา  
5. แยกเศษวัสดุและขยะให้ถูกประเภท  
6. รักษาพ้ืนที่ให้ปลอดภัยอยู่เสมอ  

สรปุ 

งานสกัดเป็นงานพ้ืนฐานส าคัญของงานช่างอุตสาหกรรม ผู้ปฏิบัติงานต้องมีความรู้เกี่ยวกับชนิดของสกัด การ
เลือกใช้ค้อน วิธีปฏิบัติงานที่ถูกต้อง ตลอดจนความปลอดภัยในการท างาน เพื่อให้ได้ชิ้นงานที่มีคุณภาพ มีความ
แม่นย า และลดอุบัติเหตุในการปฏิบัติงาน ทั้งยังช่วยสร้างพ้ืนฐานที่ดีส าหรับการเรียนงานช่างในระดับสูงต่อไป 

 6.  กจิกรรมการเรยีนรู้     

1. กจิกรรมน าเขา้สูบ่ทเรยีน 

จดุประสงค ์ เพ่ือกระตุ้นความสนใจและเชื่อมโยงประสบการณ์เดิมของผู้เรียน 

กิจกรรมคร ู

1. ครูน าตัวอย่างชิ้นงานสกัดจริงมาให้ผู้เรียนดู  
2. ครูตั้งค าถาม เช่น  

o งานสกัดใช้ในงานช่างประเภทใด  
o ถ้าไม่มีงานสกัดจะเกิดผลอย่างไรกับงานผลิต  

3. ครูอธิบายความส าคัญของงานสกัดในงานช่างอุตสาหกรรม  
4. ครูแจ้งจุดประสงค์การเรียนรู้และเนื้อหาที่จะเรียน  

กิจกรรมผูเ้รยีน 

1. ผู้เรียนร่วมตอบค าถาม  
2. ผู้เรียนสังเกตลักษณะชิ้นงานสกัด  
3. ผู้เรียนแลกเปลี่ยนความคิดเห็นเกี่ยวกับการใช้งานสกัด  
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สื่อ/อปุกรณ ์

 ตัวอย่างชิ้นงานสกัด  
 สกัดชนิดต่าง ๆ  
 ค้อน  
 รูปภาพ/วีดิทัศน์งานสกัด  

2. กจิกรรมศึกษาความรูภ้าคทฤษฎ ี

จดุประสงค ์ เพ่ือให้ผู้เรียนมีความรู้เกี่ยวกับงานสกัดและเครื่องมือที่ใช้ 

กิจกรรมคร ู

1. อธิบายเนื้อหาเรื่อง  
o ความหมายและประเภทของงานสกัด  
o ชนิดของสกัด  
o ชนิดของค้อน  
o หลักการใช้สกัดและค้อน  
o ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน  

2. สาธิตการจับสกัดและการใช้ค้อนอย่างถูกวิธี  
3. อธิบายมุมการสกัดและแรงที่เหมาะสม  

กิจกรรมผูเ้รยีน 

1. ฟังค าอธิบายและจดบันทึก  
2. สังเกตการสาธิต  
3. ซักถามข้อสงสัย  
4. ทดลองจับสกัดและค้อนตามครูผู้สอน  

สื่อ/อปุกรณ ์

 เอกสารประกอบการสอน  
 PowerPoint  
 สกัดและค้อนจริง  
 กระดานไวท์บอร์ด  

3. กจิกรรมกลุ่มวเิคราะหเ์ครือ่งมอืงานสกดั 

จดุประสงค ์ เพ่ือให้ผู้เรียนสามารถจ าแนกและเลือกใช้เครื่องมือได้ถูกต้อง 
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กิจกรรมคร ู

1. แบ่งผู้เรียนเป็นกลุ่ม  
2. แจกเครื่องมือแต่ละชนิดให้ศึกษา  
3. มอบหมายให้วิเคราะห์ชนิด หน้าที่ และการใช้งาน  

กิจกรรมผูเ้รยีน 

1. ศึกษาเครื่องมือภายในกลุ่ม  
2. จ าแนกประเภทของสกัดและค้อน  
3. สรุปผลและน าเสนอหน้าชั้นเรียน  

สื่อ/อปุกรณ ์

 สกัดชนิดต่าง ๆ  
 ค้อนชนิดต่าง ๆ  
 ใบงาน  

4. กจิกรรมฝกึปฏบิัตงิานสกดัแนวตรง 

จดุประสงค ์ เพ่ือให้ผู้เรียนสามารถสกัดแนวตรงได้ถูกต้อง 

กิจกรรมคร ู

1. สาธิตการขีดแนวและการจับชิ้นงาน  
2. สาธิตการสกัดแนวตรง  
3. ควบคุมดูแลความปลอดภัยขณะปฏิบัติงาน  

กิจกรรมผูเ้รยีน 

1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์  
2. จับยึดชิ้นงานกับปากกา  
3. ปฏิบัติการสกัดแนวตรงตามแบบ  
4. ตรวจสอบความเรียบร้อยของงาน  

สื่อ/อปุกรณ ์

 เหล็กแผ่น  
 ปากกาจับงาน  
 สกัดปากแบน  
 ค้อน  
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 แว่นตานิรภัย  

5. กจิกรรมฝกึปฏบิัตงิานสกดัร่องและแนวโคง้ 

จดุประสงค ์ เพ่ือให้ผู้เรียนมีทักษะการสกัดร่องและแนวโค้ง 

กิจกรรมคร ู

1. สาธิตการสกัดร่องและแนวโค้ง  
2. แนะน าเทคนิคการควบคุมแนวสกัด  
3. ให้ค าแนะน าระหว่างปฏิบัติงาน  

กิจกรรมผูเ้รยีน 

1. ปฏิบัติงานสกัดร่อง  
2. ปฏิบัติงานสกัดแนวโค้ง  
3. ตรวจสอบความลึกและความสม่ าเสมอของร่อง  

สื่อ/อปุกรณ ์

 สกัดปากมน  
 สกัดปากเพชร  
 เหล็กชิ้นงาน  
 เครื่องมือวัด  

6. กจิกรรมตรวจสอบคุณภาพชิน้งาน 

จดุประสงค ์ เพ่ือให้ผู้เรียนสามารถประเมินคุณภาพงานสกัดได้ 

กิจกรรมคร ู

1. อธิบายเกณฑ์การตรวจสอบคุณภาพงาน  
2. สาธิตวิธีตรวจสอบขนาดและแนวงาน  
3. ให้ผู้เรียนประเมินชิ้นงานร่วมกัน  

กิจกรรมผูเ้รยีน 

1. ตรวจสอบขนาดและผิวงาน  
2. ประเมินความถูกต้องของชิ้นงาน  
3. สรุปข้อบกพร่องและแนวทางแก้ไข  
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สื่อ/อปุกรณ ์

 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์  
 ฉากเหล็ก  
 แบบประเมินชิ้นงาน  

7. กจิกรรมสรปุบทเรยีน 

จดุประสงค ์ เพ่ือทบทวนความรู้และประเมินผลการเรียนรู้ 

กิจกรรมคร ู

1. ตั้งค าถามทบทวนเนื้อหา  
2. สรุปสาระส าคัญของงานสกัด  
3. เปิดโอกาสให้ผู้เรียนสะท้อนผลการเรียนรู้  

กิจกรรมผูเ้รยีน 

1. ตอบค าถาม  
2. สรุปสิ่งที่ได้เรียนรู้  
3. แสดงความคิดเห็นเกี่ยวกับปัญหาในการปฏิบัติงาน  

สื่อ/อปุกรณ ์

 แบบทดสอบ  
 ใบสรุปบทเรียน  

8. กจิกรรมบรูณาการคุณธรรมและความปลอดภยั 

เนน้คุณลกัษณะ 

 ความรับผิดชอบ  
 ความมีระเบียบวินัย  
 ความประณีต  
 ความปลอดภัยในการท างาน  
 การท างานร่วมกับผู้อ่ืน  

กิจกรรม 

1. ตรวจความพร้อมก่อนปฏิบัติงาน  
2. จัดเก็บเครื่องมือหลังใช้งาน  
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3. ท าความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงาน  
4. ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด 

 7.  สือ่และแหลง่การเรยีนรู้ 

สื่อการเรยีนรู ้

1. สือ่สิ่งพิมพ ์

1. หนังสือเรียนวิชางานฝึกฝีมือ  
2. ใบความรู้เรื่องงานสกัด  
3. ใบงานฝึกปฏิบัติงานสกัด  
4. แบบฝึกหัดและแบบทดสอบ  
5. แบบประเมินชิ้นงานและพฤติกรรม  

2. สือ่ของจรงิ 

1. สกัดปากแบน  
2. สกัดปากมน  
3. สกัดปากเพชร  
4. ค้อนหัวกลม  
5. ค้อนหัวเหลี่ยม  
6. ปากกาจับชิ้นงาน  
7. เหล็กแผ่นส าหรับฝึกสกัด  
8. เครื่องมือวัด เช่น เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ ฉากเหล็ก  
9. อุปกรณ์ปูองกันส่วนบุคคล เช่น  

o แว่นตานิรภัย  
o ถุงมือ  
o รองเท้านิรภัย  

3. สือ่โสตทศันูปกรณ ์

1. ภาพตัวอย่างงานสกัด  
2. วีดิทัศน์สาธิตการสกัด  
3. PowerPoint เรื่องงานสกัด  
4. แผ่นภาพชนิดของสกัดและค้อน  
5. คลิปวิดีโอขั้นตอนการปฏิบัติงานสกัด  
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4. สือ่เทคโนโลยสีารสนเทศ 

1. คอมพิวเตอร์  
2. โปรเจคเตอร์  
3. อินเทอร์เน็ตเพื่อค้นคว้าข้อมูล  
4. โปรแกรมน าเสนอข้อมูล  

แหล่งการเรยีนรู ้

1. แหลง่การเรยีนรูภ้ายในสถานศึกษา 

1. ห้องปฏิบัติการงานฝึกฝีมือ  
2. ห้องสมุดวิทยาลัย  
3. ศูนย์การเรียนรู้วิชาช่างอุตสาหกรรม  
4. ห้องโสตทัศนศึกษา  

2. แหลง่การเรยีนรูภ้ายนอกสถานศึกษา 

1. สถานประกอบการด้านงานโลหะ  
2. โรงงานอุตสาหกรรม  
3. ศูนย์ฝึกอาชีพ  
4. ร้านจ าหน่ายเครื่องมือช่าง  

3. แหลง่เรยีนรู้ออนไลน ์

1. เว็บไซต์ด้านงานช่างอุตสาหกรรม  
2. สื่อการเรียนรู้ออนไลน์ของส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  
3. วิดีโอสาธิตการใช้งานเครื่องมือช่างจาก YouTube  
4. ห้องเรียนออนไลน์และ E-learning ด้านงานช่าง 

 8.  หลกัฐานการเรยีนรู ้

หลักฐานการเรยีนรู้ดา้นความรู ้(Knowledge) 

1. แบบทดสอบก่อนเรียนและหลังเรียน เรื่องงานสกัด  
2. ใบงานตอบค าถามเก่ียวกับ  

o ความหมายของงานสกัด  
o ประเภทของงานสกัด  
o ชนิดของสกัดและค้อน  
o หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน  

3. การตอบค าถามในชั้นเรียน  



-121- 
 

 
 

4. การสรุปเนื้อหางานสกัดของผู้เรียน  

หลักฐานการเรยีนรู้ดา้นทกัษะ (Skill) 

1. ชิ้นงานสกัดแนวตรง  
2. ชิ้นงานสกัดแนวโค้ง  
3. ชิ้นงานสกัดร่อง  
4. ผลงานการใช้สกัดและค้อนอย่างถูกวิธี  
5. การปฏิบัติงานตามขั้นตอนที่ก าหนด  
6. การใช้เครื่องมือวัดตรวจสอบชิ้นงาน  

หลักฐานการเรยีนรู้ดา้นคณุลกัษณะอนัพงึประสงค ์(Attitude) 

1. การตรงต่อเวลาในการเข้าปฏิบัติงาน  
2. ความรับผิดชอบต่อหน้าที่  
3. ความมีระเบียบวินัยในการใช้เครื่องมือ  
4. ความร่วมมือในการท างานกลุ่ม  
5. การปฏิบัติตามกฎความปลอดภัย  
6. การรักษาความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงาน  

หลักฐานจากกระบวนการปฏบิตัิงาน 

1. แบบสังเกตพฤติกรรมการปฏิบัติงาน  
2. แบบประเมินทักษะการใช้งานสกัดและค้อน  
3. แบบประเมินคุณภาพชิ้นงาน  
4. บันทึกผลการปฏิบัติงานของผู้เรียน  
5. ภาพถ่ายกิจกรรมและชิ้นงานระหว่างปฏิบัติ  

หลักฐานการเรยีนรู้ทีร่วบรวมในแฟมูสะสมงาน (Portfolio) 

1. ใบงานและแบบฝึกหัด  
2. แบบทดสอบ  
3. ภาพชิ้นงานส าเร็จ  
4. แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน  
5. สรุปผลการเรียนรู้และการสะท้อนผลการปฏิบัติงานของผู้เรียน  

ผลงาน/ชิน้งานทีค่าดหวงั 

ผู้เรียนสามารถปฏิบัติงานสกัดได้อย่างถูกต้อง ปลอดภัย และได้ชิ้นงานที่มีคุณภาพ ดังนี้ 

1. สกัดแนวตรงได้ตรงตามแบบ  
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2. สกัดแนวโค้งได้ต่อเนื่องสม่ าเสมอ  
3. สกัดร่องได้ขนาดและความลึกตามก าหนด  
4. ใช้สกัดและค้อนได้ถูกวิธี  
5. ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัยและความเป็นระเบียบเรียบร้อย 

 9.  การวัดและประเมนิผล 

1. การประเมนิดา้นความรู ้(Knowledge) 

รายการประเมนิ วธิกีารวดัและประเมินผล เครื่องมือ เกณฑ์การผา่น 

ความรู้เกี่ยวกับงานสกัด 
ทดสอบก่อนเรียน–หลัง
เรียน 

แบบทดสอบ 
ได้คะแนนไม่น้อยกว่าร้อยละ 
60 

ความรู้เกี่ยวกับชนิดของสกัดและ
ค้อน 

การถาม–ตอบ 
แบบประเมิน
ค าตอบ 

ตอบถูกต้องตามเกณฑ์ 

ความรู้เกี่ยวกับความปลอดภัย ตรวจใบงาน ใบงาน/แบบฝึกหัด ผ่านเกณฑ์ร้อยละ 60 

2. การประเมนิดา้นทกัษะปฏบิตั ิ(Skill) 

รายการประเมนิ วธิกีารวดัและประเมินผล เครื่องมือ เกณฑ์การผา่น 
การจับสกัดและค้อน สังเกตการปฏิบัติ แบบสังเกตพฤติกรรม ปฏิบัติได้ถูกต้อง 
การสกัดแนวตรง ประเมินชิ้นงาน แบบประเมินชิ้นงาน ชิ้นงานได้ตามแบบ 
การสกัดแนวโค้ง ประเมินชิ้นงาน แบบประเมินชิ้นงาน แนวโค้งสม่ าเสมอ 
การสกัดร่อง ตรวจสอบชิ้นงาน แบบตรวจชิ้นงาน ความลึกและขนาดถูกต้อง 
การใช้เครื่องมือวัด สังเกตการใช้งาน แบบประเมินทักษะ ใช้งานถูกต้องปลอดภัย 

3. การประเมนิดา้นคณุธรรม จรยิธรรม และคุณลกัษณะอนัพึงประสงค ์(Attitude) 

รายการประเมนิ วธิกีารวดัและประเมินผล เครื่องมือ เกณฑ์การผา่น 
ความมีวินัย สังเกตพฤติกรรม แบบสังเกตพฤติกรรม ปฏิบัติสม่ าเสมอ 
ความรับผิดชอบ สังเกตการท างาน แบบประเมินพฤติกรรม ผ่านระดับดี 
ความร่วมมือในการท างาน ประเมินการท างานกลุ่ม แบบประเมินกลุ่ม ผ่านระดับดี 
ความปลอดภัยในการท างาน สังเกตการปฏิบัติ แบบประเมินความปลอดภัย ไม่มีพฤติกรรมเสี่ยง 
ความสะอาดและเป็นระเบียบ ตรวจพื้นที่ปฏิบัติงาน แบบตรวจพื้นที่ ผ่านเกณฑ์ 

4. การประเมนิชิน้งาน 

เกณฑ์การประเมนิชิน้งานสกดั 
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รายการประเมนิ คะแนน 

ความถูกต้องของขนาด 20 

ความเรียบร้อยของผิวงาน 20 

ความตรงของแนวสกัด 20 

ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 20 

ความสะอาดและการจัดเก็บเครื่องมือ 20 

รวม 100 

5. วธิกีารประเมนิผล 

1. การทดสอบก่อนเรียนและหลังเรียน  
2. การสังเกตพฤติกรรมระหว่างปฏิบัติงาน  
3. การตรวจใบงานและแบบฝึกหัด  
4. การประเมินจากการปฏิบัติงานจริง  
5. การประเมินคุณภาพชิ้นงาน  
6. การประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์  

6. เกณฑก์ารตดัสนิผลการเรยีน 

ระดบัคะแนน ผลการประเมิน 

80 – 100 ดีมาก 

70 – 79 ดี 

60 – 69 พอใช้ 

ต่ ากว่า 60 ปรับปรุง 

 

 

7. สิง่ที่ตอ้งประเมินระหว่างปฏบิตัิงาน 

1. การแต่งกายถูกต้องตามระเบียบความปลอดภัย  
2. การใช้สกัดและค้อนอย่างถูกวิธี  
3. การใช้เครื่องมืออย่างระมัดระวัง  
4. การปฏิบัติตามข้ันตอนการท างาน  
5. การรักษาความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงาน  
6. การจัดเก็บเครื่องมือหลังใช้งาน 
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บนัทกึผลหลังการจดัการเรยีนรู้ 

10.1 ผูเ้รยีนสามารถเข้าถึงสิง่ทีเ่รยีนและเขา้ใจบทเรยีน 

10.1 ผู้เรียนสามารถเข้าถงึส่ิงทีเ่รียนและเข้าใจบทเรียน 

ผู้เรียนส่วนใหญ่สามารถเข้าถึงเนื้อหาการเรียนรู้เรื่องงานสกัดได้ดี มีความเข้าใจเกี่ยวกับความหมาย 
ความส าคัญ ประเภทของงานสกัด ชนิดของสกัดและค้อน รวมถึงหลักการใช้งานเครื่องมือได้อย่างถูกต้อง ผู้เรียน
สามารถปฏิบัติตามขั้นตอนการสกัดได้ตามที่ก าหนด และสามารถเชื่อมโยงความรู้ภาคทฤษฎีกับการปฏิบัติงานจริง
ได้ 

ระหว่างการจัดกิจกรรมการเรียนรู้ ผู้เรียนให้ความสนใจในการเรียน มีส่วนร่วมในการซักถาม แสดงความ
คิดเห็น และร่วมกิจกรรมกลุ่มอย่างเหมาะสม ผู้เรียนสามารถปฏิบัติงานสกัดแนวตรง แนวโค้ง และการสกัดร่องได้
ในระดับท่ีน่าพอใจ โดยมีการพัฒนาทักษะการใช้สกัดและค้อนอย่างต่อเนื่อง 

นอกจากนี้ ผู้เรียนส่วนใหญ่มีความตระหนักด้านความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน สามารถใช้และจัดเก็บ
เครื่องมือได้อย่างถูกต้อง รวมทั้งรักษาความสะอาดและความเป็นระเบียบของพ้ืนที่ปฏิบัติงานได้ดี ส่งผลให้การจัด
กิจกรรมการเรียนรู้เป็นไปตามจุดประสงค์ที่ก าหนดไว้ 

10.2 ผูเ้รยีนสามารถเชือ่มโยงความรู้หรอืประสบการณเ์ดมิกบัการเรียนรูใ้หม่ 

ผู้เรียนสามารถน าความรู้และประสบการณ์เดิมเกี่ยวกับการใช้เครื่องมือช่างพ้ืนฐาน เช่น การใช้ค้อน การจับ
ยึดชิ้นงาน และการวัดขนาด มาประยุกต์ใช้ร่วมกับการเรียนรู้เรื่องงานสกัดได้อย่างเหมาะสม ผู้เรียนเข้าใจ
ความสัมพันธ์ระหว่างทฤษฎีกับการปฏิบัติงานจริง และสามารถเชื่อมโยงขั้นตอนการท างานกับรายวิชางานช่าง
พ้ืนฐานอื่น ๆ ได้ 

ในการปฏิบัติงาน ผู้เรียนสามารถน าทักษะเดิมด้านการใช้เครื่องมือช่างมาใช้ในการควบคุมแรง การ
ก าหนดแนวสกัด และการตรวจสอบชิ้นงาน ส่งผลให้สามารถปฏิบัติงานสกัดได้ถูกต้องและมีความแม่นย ามากขึ้น         
นอกจากนี้ ผู้เรียนยังสามารถเปรียบเทียบลักษณะการใช้งานของสกัดแต่ละชนิดและเลือกใช้เครื่องมือให้เหมาะสม
กับลักษณะงานได้อย่างถูกต้อง 

จากการจัดกิจกรรมการเรียนรู้ ผู้เรียนเกิดความเข้าใจใหม่จากการลงมือปฏิบัติจริง สามารถเชื่อมโยงความรู้
ไปสู่การประยุกต์ใช้ในงานช่างอุตสาหกรรมและการปฏิบัติงานในชีวิตประจ าวันได้อย่างเหมาะสม 

10.3 ผูเ้รยีนไดส้รา้งความรูเ้องหรือไดส้รา้งประสบการณ์ใหมจ่ากการเรยีนรู้ 
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ผู้เรียนได้เรียนรู้จากการลงมือปฏิบัติงานจริง ท าให้เกิดประสบการณ์ใหม่เกี่ยวกับการใช้งานสกัดและค้อน
อย่างถูกวิธี ผู้เรียนสามารถค้นพบวิธีการควบคุมแรง การก าหนดมุมสกัด และเทคนิคการสกัดแนวตรง แนวโค้ง 
และการสกัดร่องด้วยตนเองผ่านกระบวนการฝึกปฏิบัติ 

ระหว่างการปฏิบัติงาน ผู้เรียนได้ทดลอง แก้ไขข้อผิดพลาด และปรับปรุงวิธีการท างานของตนเอง จน
สามารถสร้างชิ้นงานได้ตรงตามแบบและมีคุณภาพดีขึ้น ส่งผลให้ผู้เรียนเกิดความเข้าใจในกระบวนการท างานอย่าง
แท้จริง และสามารถสรุปองค์ความรู้จากประสบการณ์ที่ได้รับด้วยตนเอง 

นอกจากนี้ ผู้เรียนยังได้พัฒนาทักษะการคิดวิเคราะห์ การแก้ปัญหาเฉพาะหน้า และการท างานร่วมกับผู้อ่ืน 
ผ่านกิจกรรมกลุ่มและการแลกเปลี่ยนความคิดเห็นภายในชั้นเรียน ท าให้เกิดทักษะและประสบการณ์ใหม่ที่สามารถ
น าไปประยุกต์ใช้ในการเรียนรายวิชาช่างอ่ืน ๆ และการปฏิบัติงานจริงในอนาคตได้อย่างเหมาะสม 

10.4 ผูเ้รยีนไดร้บัการกระตุน้และเกดิแรงจูงใจในการเรยีนรู้ 

ผู้เรียนได้รับการกระตุ้นความสนใจในการเรียนรู้ผ่านกิจกรรมการเรียนการสอนที่เน้นการปฏิบัติจริง การ
สาธิตการใช้งานเครื่องมือ และการมีส่วนร่วมในกิจกรรมกลุ่ม ท าให้ผู้เรียนเกิดความกระตือรือร้นและสนใจในการ
เรียนเรื่องงานสกัดมากข้ึน 

การเปิดโอกาสให้ผู้เรียนได้ทดลองปฏิบัติงานด้วยตนเอง ช่วยสร้างความมั่นใจและความภาคภูมิใจในผลงาน
ที่สามารถท าได้ส าเร็จ ผู้เรียนมีความตั้งใจในการฝึกทักษะการใช้สกัดและค้อน รวมถึงพยายามปรับปรุงคุณภาพ
ชิ้นงานของตนเองให้ดียิ่งขึ้น 

นอกจากนี้ การใช้สื่อการสอน ตัวอย่างชิ้นงานจริง และการเชื่อมโยงเนื้อหากับการใช้งานในงานช่าง
อุตสาหกรรม ท าให้ผู้เรียนเห็นความส าคัญและประโยชน์ของงานสกัดต่อการประกอบอาชีพ ส่งผลให้ผู้เรียนเกิด
แรงจูงใจในการเรียนรู้และมีเจตคติที่ดีต่อการเรียนวิชางานฝึกฝีมือ 

10.5 ผูเ้รยีนไดร้บัการพฒันาทักษะความเชีย่วชาญจากการเรยีนรู้ 

ผู้เรียนได้รับการพัฒนาทักษะด้านการปฏิบัติงานสกัดอย่างต่อเนื่องจากการฝึกปฏิบัติจริง สามารถใช้สกัด
และค้อนได้อย่างถูกต้องเหมาะสม มีความคล่องตัวในการจับเครื่องมือ การควบคุมแรง และการก าหนดมุมสกัด 
ส่งผลให้ชิ้นงานมีความเรียบร้อยและได้ขนาดตามที่ก าหนด 

ผู้เรียนมีความสามารถในการปฏิบัติงานสกัดแนวตรง แนวโค้ง และการสกัดร่องได้ดีขึ้นตามล าดับ อีกทั้ง
สามารถเลือกใช้สกัดแต่ละชนิดให้เหมาะสมกับลักษณะงาน รวมถึงสามารถตรวจสอบและปรับปรุงคุณภาพชิ้นงาน
ของตนเองได้ 

จากกิจกรรมการเรียนรู้ ผู้เรียนยังได้รับการพัฒนาทักษะด้านความปลอดภัยในการท างาน การดูแลรักษา
เครื่องมือ และการท างานอย่างเป็นระบบ มีความละเอียดรอบคอบและปฏิบัติงานตามขั้นตอนได้อย่างถูกต้อง ซึ่ง
เป็นพื้นฐานส าคัญในการพัฒนาสู่ความช านาญในงานช่างอุตสาหกรรมต่อไป 

10.6 ผูเ้รยีนไดร้บัข้อมลูสะทอ้นกลับเพือ่ปรบัปรงุการเรยีนรู้ 
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ระหว่างการจัดกิจกรรมการเรียนรู้ ครูผู้สอนได้ให้ข้อมูลสะท้อนกลับแก่ผู้เรียนอย่างต่อเนื่อง ทั้งด้านความรู้ 
ทักษะการปฏิบัติงาน และพฤติกรรมในการท างาน โดยเฉพาะการใช้สกัดและค้อน การควบคุมแรง การก าหนด
แนวสกัด และการปฏิบัติตามหลักความปลอดภัย เพ่ือให้ผู้เรียนสามารถน าข้อเสนอแนะไปปรับปรุงและพัฒนาการ
ปฏิบัติงานของตนเองได้อย่างถูกต้อง 

ผู้เรียนได้รับค าแนะน าเกี่ยวกับข้อผิดพลาดที่เกิดข้ึนระหว่างการปฏิบัติงาน เช่น แนวสกัดไม่ตรง การใช้แรง
มากหรือน้อยเกินไป และการจับเครื่องมือไม่ถูกวิธี ท าให้ผู้เรียนสามารถแก้ไข ปรับปรุง และพัฒนาคุณภาพชิ้นงาน
ได้ดีขึ้นตามล าดับ 

นอกจากนี้ ครูยังเปิดโอกาสให้ผู้เรียนสอบถาม แสดงความคิดเห็น และแลกเปลี่ยนประสบการณ์ร่วมกัน
ภายในชั้นเรียน ส่งผลให้ผู้เรียนเกิดความเข้าใจในข้อบกพร่องของตนเอง และสามารถน าข้อมูลสะท้อนกลับไปใช้ใน
การพัฒนาทักษะการเรียนรู้และการปฏิบัติงานให้มีประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น 

10.7 ผูเ้รยีนไดร้บัการพฒันาการเรยีนรูใ้นบรรยากาศชัน้เรยีนทีเ่หมาะสม 

การจัดกิจกรรมการเรียนรู้เรื่องงานสกัดเป็นไปในบรรยากาศท่ีเอ้ือต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงาน ผู้เรียนมี
ความรู้สึกปลอดภัย กล้าแสดงความคิดเห็น และสามารถซักถามข้อสงสัยได้อย่างอิสระ ท าให้เกิดการเรียนรู้ร่วมกัน
ระหว่างครูและผู้เรียนอย่างมีประสิทธิภาพ 

ครูผู้สอนได้จัดสภาพแวดล้อมในห้องปฏิบัติการให้เหมาะสมกับการเรียนงานช่าง มีการจัดเตรียมเครื่องมือ 
อุปกรณ์ และพ้ืนที่ปฏิบัติงานอย่างเป็นระเบียบ พร้อมทั้งก าหนดกฎระเบียบด้านความปลอดภัยอย่างชัดเจน ส่งผล
ให้ผู้เรียนสามารถปฏิบัติงานได้อย่างสะดวกและปลอดภัย 

นอกจากนี้ การจัดกิจกรรมทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ รวมถึงการท างานกลุ่มและการแลกเปลี่ยนความ
คิดเห็น ช่วยสร้างบรรยากาศการเรียนรู้ที่สนุกสนานและส่งเสริมความร่วมมือระหว่างผู้เรียน ท าให้ผู้เรียนมีความ
กระตือรือร้น ตั้งใจปฏิบัติงาน และเกิดการพัฒนาทักษะการเรียนรู้ได้อย่างเต็มศักยภาพ 

10.8 ผูเ้รยีนสามารถก ากบัการเรยีนรูแ้ละมีการเรยีนรูแ้บบน าตนเอง 

ผู้เรียนสามารถวางแผนและก ากับการเรียนรู้ของตนเองได้ในระหว่างการปฏิบัติงานสกัด โดยมีการศึกษา
ขั้นตอนการท างาน การเลือกใช้เครื่องมือ และการเตรียมอุปกรณ์ก่อนลงมือปฏิบัติงานอย่างเหมาะสม ผู้เรียน
สามารถปฏิบัติงานตามล าดับขั้นตอนที่ก าหนด และตรวจสอบความถูกต้องของชิ้นงานได้ด้วยตนเอง 

ระหว่างการฝึกปฏิบัติ ผู้เรียนมีความพยายามในการแก้ไขข้อผิดพลาดและปรับปรุงวิธีการท างานของตนเอง 
เช่น การปรับมุมสกัด การควบคุมแรงตีค้อน และการรักษาแนวสกัดให้ตรง ส่งผลให้ผู้เรียนเกิดการเรียนรู้จาก
ประสบการณ์จริงและสามารถพัฒนาทักษะได้อย่างต่อเนื่อง 

นอกจากนี้ ผู้เรียนยังสามารถค้นคว้าข้อมูลเพิ่มเติมจากเอกสารประกอบการเรียน สื่อออนไลน์ และการ
สอบถามครูผู้สอน เพ่ือเสริมสร้างความเข้าใจและพัฒนาความรู้ของตนเอง ท าให้ผู้เรียนมีความรับผิดชอบต่อการ
เรียนรู้ มีความม่ันใจในการปฏิบัติงาน และสามารถเรียนรู้ได้ด้วยตนเองมากยิ่งข้ึน 



-127- 
 

 
 

 

 

ใบความรูท้ี ่6 หน่วยที 6 
รหัสวิชา 20100-1003 ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ          สอนครั้ง       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ งานสกัด ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบัติ 5 ชม. 
ชื่อเรื่อง งานสกัด   

1. ผลลพัธ์การเรยีนรูร้ะดบัหนว่ยการเรยีนรู้ 

เมื่อเรียนจบหน่วยการเรียนรู้นี้ ผู้เรียนสามารถ 

1. อธิบายหลักการ เครื่องมือ และขั้นตอนการปฏิบัติงานสกัดได้อย่างถูกต้อง 
2. เลือกใช้เครื่องมือสกัดและอุปกรณ์ประกอบได้เหมาะสมกับลักษณะงาน  
3. ปฏิบัติงานสกัดได้ถูกวิธีตามขั้นตอนมาตรฐานงานช่าง  
4. ตรวจสอบความเรียบร้อย ความถูกต้อง และความปลอดภัยในการปฏิบัติงานได้  
5. มีระเบียบวินัย ความรับผิดชอบ และค านึงถึงความปลอดภัยในการท างาน  

2. มาตรฐานการเรยีนรู ้/ เชือ่มโยงกลุม่อาชีพ 

มาตรฐานการเรยีนรู ้

1. เข้าใจหลักการใช้เครื่องมือช่างพ้ืนฐานในงานฝึกฝีมือ 
2. สามารถใช้เครื่องมือสกัดได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย  
3. ปฏิบัติงานสกัดตามแบบงานและข้ันตอนมาตรฐานงานช่าง  
4. ตรวจสอบคุณภาพงานและบ ารุงรักษาเครื่องมือหลังใช้งาน  

เชื่อมโยงกลุม่อาชีพ 

 กลุ่มอาชีพช่างเทคนิคพ้ืนฐาน  
 กลุ่มอาชีพช่างเครื่องกล  
 กลุ่มอาชีพช่างเชื่อมโลหะ  
 กลุ่มอาชีพช่างซ่อมบ ารุง  
 กลุ่มอาชีพงานผลิตในโรงงานอุตสาหกรรม  

3. สมรรถนะประจ าหนว่ย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการงานสกัดและการใช้เครื่องมือสกัด  
2. ใช้เครื่องมือสกัดได้อย่างถูกต้องตามหลักความปลอดภัย  
3. ปฏิบัติงานสกัดชิ้นงานได้ตามแบบและขนาดที่ก าหนด  
4. ตรวจสอบคุณภาพงานสกัดและแก้ไขข้อบกพร่องได้ 
5. ปฏิบัติงานด้วยความรับผิดชอบ มีวินัย และรักษาความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงาน  
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4. จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม 

4.1 ดา้นพุทธพิสิยั (ความรู)้ 

ผู้เรียนสามารถ 

1. บอกความหมายและความส าคัญของงานสกัดได้ 
2. อธิบายชนิดและส่วนประกอบของเครื่องมือสกัดได้  
3. อธิบายขั้นตอนการปฏิบัติงานสกัดได้ถูกต้อง  
4. อธิบายหลักความปลอดภัยในการใช้เครื่องมือสกัดได้  

4.2 ดา้นทกัษะพสิัย (ทักษะปฏบิตัิ) 

ผู้เรียนสามารถ 

1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์งานสกัดได้ถูกต้อง 
2. จับและใช้สกัดร่วมกับค้อนอย่างถูกวิธี 
3. ปฏิบัติงานสกัดได้ตามขนาดและรูปแบบที่ก าหนด 
4. ตรวจสอบและปรับแต่งผิวงานหลังการสกัดได้  

4.3 ดา้นจิตพสิัย (คุณธรรม จรยิธรรม และเจตคติ) 

ผู้เรียนมี 

1. ความรับผิดชอบต่อการปฏิบัติงาน 
2. ความมีระเบียบวินัยในการใช้เครื่องมือ 
3. ความละเอียดรอบคอบในการท างาน 
4. เจตคตทิี่ดีต่อการท างานช่าง 
5. ความตระหนักด้านความปลอดภัยในการท างาน  

4.4 ดา้นการประยุกต์ใชแ้ละความรบัผิดชอบ 

ผู้เรียนสามารถ 

1. ประยุกต์ใช้ทักษะงานสกัดในงานช่างพ้ืนฐานได้ 
2. ใช้ทรัพยากร วัสดุ และเครื่องมืออย่างคุ้มค่า 
3. ท างานร่วมกับผู้อ่ืนได้อย่างเหมาะสม 
4. น าหลักความปลอดภัยไปประยุกต์ใช้ในการท างานจริง  
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5. สาระการเรยีนรู ้

1. ความหมายและความส าคญัของงานสกดั 

ความหมายของงานสกดั 

งานสกัด คือ งานตัด เฉือน เจาะ หรือแยกเนื้อวัสดุออกจากชิ้นงานโดยใช้ “สกัด” และ “ค้อน” เป็นเครื่องมือหลัก 
เพ่ือให้ได้รูปร่าง ขนาด หรือผิวงานตามต้องการ โดยอาศัยแรงกระแทกจากค้อนส่งผ่านไปยังคมตัดของสกัด 

งานสกัดเป็นงานพ้ืนฐานในงานช่างอุตสาหกรรม ใช้ในการตกแต่งผิวงาน ตัดหัวสลักเกลียว ตัดแผ่นโลหะ สกัดร่อง 
และแก้ไขชิ้นงานในกรณีที่เครื่องจักรไม่สามารถเข้าท างานได้ 

ความส าคญัของงานสกดั 

7. ใช้ในการตกแต่งผิวชิ้นงานให้เรียบหรือได้รูปทรงตามต้องการ  
8. ใช้ตัดชิ้นงานโลหะที่มีขนาดไม่หนามาก  
9. ใช้สกัดร่องส าหรับใส่ลิ่มหรือเดินสายไฟ  
10. ใช้แก้ไขชิ้นงานที่ผิดพลาดจากการผลิต  
11. เป็นพื้นฐานส าคัญก่อนเรียนงานเครื่องมือกลและงานเชื่อม  
12. ช่วยฝึกทักษะความแม่นย า ความระมัดระวัง และการใช้แรงอย่างเหมาะสม  

2. ประเภทของงานสกดั 

งานสกัดแบ่งออกเป็นหลายประเภทตามลักษณะงาน ดังนี้ 

2.1 งานสกดัหยาบ 

เป็นการสกัดเพ่ือตัดหรือเอาเนื้อวัสดุออกจ านวนมาก ยังไม่เน้นความเรียบของผิวงาน 

ตวัอยา่ง 

 ตัดหัวน็อต  
 สกัดเหล็กแผ่น  
 สกัดแนวเชื่อมเก่า  

2.2 งานสกดัละเอยีด  เป็นการสกัดเพ่ือเก็บผิวงานให้เรียบ สวยงาม และได้ขนาดแม่นย า 

ตวัอยา่ง 

 เก็บมุมชิ้นงาน  
 ปรับแต่งร่องลิ่ม  
 ตกแต่งผิวงานหลังการเชื่อม  
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2.3 งานสกดัร่อง  ใช้สกัดให้เกิดร่องบนชิ้นงาน 

ตวัอยา่ง 

 ร่องลิ่มเพลา  
 ร่องเดินสายไฟ  
 ร่องระบายน้ ามัน  

2.4 งานสกดัแนวโคง้  ใช้สกดัชิ้นงานที่มีรูปทรงโค้งหรือวงกลม 

3. ชนดิและสว่นประกอบของสกดั 

ชนดิของสกัด 

3.1 สกดัปากแบน  ใช้สกัดท่ัวไป ตัดหรือเฉือนผิวโลหะ 

3.2 สกดัปากมน  ใช้สกัดร่องโค้งหรือร่องครึ่งวงกลม 

3.3 สกดัปากเพชร  ใช้สกัดมุมแคบและร่องตัววี 

3.4 สกดัตดั  ใช้ตัดแผ่นโลหะหรือร่องแคบ 

สว่นประกอบของสกดั 

5. หวัสกัด  ส่วนที่รับแรงกระแทกจากค้อน  
6. ล าตวัสกดั  ส่วนที่ใช้จับถือ  
7. คมตัด  ส่วนปลายที่ใช้ตัดหรือเฉือนวัสดุ  
8. มุมคมตดั  มุมที่มีผลต่อประสิทธิภาพการตัด  

4. ชนดิและการใชง้านค้อนในงานสกัด 

4.1 ค้อนหวักลม  ใช้ตีงานทั่วไปและงานโลหะ 

4.2 ค้อนหวัเหลีย่ม  ใช้ตีงานหนักและส่งแรงได้มาก 

4.3 ค้อนปอนด ์ ใช้ส าหรับงานหนักท่ีต้องใช้แรงมาก 

หลักการเลอืกคอ้น 

 เลือกตามขนาดสกัด  
 เลือกตามชนิดงาน  
 ด้ามต้องแข็งแรง ไม่หลวม  
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 น้ าหนักเหมาะสมกับผู้ใช้งาน  

5. เครื่องมือและอปุกรณท์ี่ใชใ้นงานสกดั 

10. สกัดชนิดต่าง ๆ  
11. ค้อน  
12. ปากกาจับชิ้นงาน  
13. ฉากเหล็ก  
14. เหล็กขีด  
15. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์  
16. ตะไบ  
17. แปรงท าความสะอาด  
18. อุปกรณ์ปูองกันส่วนบุคคล เช่น แว่นตานิรภัย ถุงมือ รองเท้าเซฟตี้  

6. หลกัการใชส้กดัและค้อนอยา่งถูกวธิี 

8. จับสกัดให้มั่นคง  
9. ตีค้อนให้ตรงหัวสกัด  
10. ออกแรงพอเหมาะ  
11. ตั้งมุมสกัดให้เหมาะสม  
12. ไม่ใช้สกัดที่หัวบานหรือแตกร้าว  
13. ขณะตีต้องมองจุดสกัดตลอดเวลา  
14. ยืนในท่าที่สมดุล  

7. ขัน้ตอนการปฏบิตังิานสกดั 

ขั้นตอนที ่1 เตรยีมเครื่องมอื  ตรวจสอบสกัด ค้อน และปากกาจับงานให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน 

ขั้นตอนที ่2 จบัยดึชิน้งาน  ยดึชิ้นงานกับปากกาให้แน่น 

ขั้นตอนที ่3 ก าหนดแนวสกัด  ใช้เหล็กขีดหรือเหล็กน าศูนย์ก าหนดแนว 

ขั้นตอนที ่4 เริ่มสกัด  จับสกัดเอียงประมาณ 30–40 องศา แล้วใช้ค้อนตี 

ขั้นตอนที ่5 ตรวจสอบงาน  ตรวจสอบความเรียบ ขนาด และแนวสกัด 

ขั้นตอนที ่6 เกบ็ผวิงาน  ใช้ตะไบหรืองานสกัดละเอียดเก็บผิว 
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8. เทคนิคการสกดัแนวตรง แนวโค้ง และการสกดัร่อง 

8.1 การสกดัแนวตรง 

 ขีดเส้นก าหนดแนวให้ชัดเจน  
 สกัดต่อเนื่องเป็นจังหวะสม่ าเสมอ  
 รักษามุมสกัดคงที่  

8.2 การสกดัแนวโคง้ 

 ใช้สกัดปากมน  
 เคลื่อนสกัดตามแนวโค้งทีละน้อย  
 ใช้แรงเบาและควบคุมทิศทางให้ดี  

8.3 การสกดัร่อง 

 ก าหนดแนวร่องให้ชัด  
 สกัดจากปลายด้านหนึ่งไปอีกด้าน  
 ตรวจสอบความลึกของร่องสม่ าเสมอ  

9. การตรวจสอบคุณภาพงานสกดั 

สิง่ทีต่้องตรวจสอบ 

7. ขนาดถูกต้องตามแบบ  
8. แนวสกัดตรง  
9. ผิวงานเรียบ  
10. ไม่มีรอยแตกหรือบิ่น  
11. ความลึกของร่องสม่ าเสมอ  
12. มุมและขอบชิ้นงานถูกต้อง  

10. หลกัความปลอดภยัในการปฏบิตังิานสกดั 

8. สวมแว่นตานิรภัยทุกครั้ง  
9. ไมใ่ช้เครื่องมือช ารุด  
10. จับชิ้นงานให้แน่น  
11. ระวังเศษโลหะกระเด็น  
12. ไม่หยอกล้อกันขณะปฏิบัติงาน  
13. ตรวจสอบพื้นท่ีท างานให้ปลอดภัย  
14. สวมรองเท้านิรภัย  
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11. การบ ารงุรกัษาเครื่องมือหลงัใชง้าน 

6. เช็ดท าความสะอาดเครื่องมือ  
7. ทาน้ ามันปูองกันสนิม  
8. ลับคมสกัดเมื่อคมทื่อ  
9. เก็บเครื่องมือให้เป็นระเบียบ  
10. ตรวจสอบความเสียหายก่อนเก็บ  

12. การรกัษาความสะอาดและความเปน็ระเบียบในพืน้ทีป่ฏบิตัิงาน 

7. กวาดเศษโลหะหลังปฏิบัติงาน  
8. จัดเก็บเครื่องมือเข้าที่  
9. ไม่วางเครื่องมือเกะกะทางเดิน  
10. ท าความสะอาดโต๊ะงานและปากกา  
11. แยกเศษวัสดุและขยะให้ถูกประเภท  
12. รักษาพ้ืนที่ให้ปลอดภัยอยู่เสมอ  

สรปุ 

งานสกัดเป็นงานพ้ืนฐานส าคัญของงานช่างอุตสาหกรรม ผู้ปฏิบัติงานต้องมีความรู้เกี่ยวกับชนิดของสกัด การ
เลือกใช้ค้อน วิธีปฏิบัติงานที่ถูกต้อง ตลอดจนความปลอดภัยในการท างาน เพื่อให้ได้ชิ้นงานที่มีคุณภาพ มีความ
แม่นย า และลดอุบัติเหตุในการปฏิบัติงาน ทั้งยังช่วยสร้างพ้ืนฐานที่ดีส าหรับการเรียนงานช่างในระดับสูงต่อไป 

6.  แบบฝึกหดั/แบบทดสอบ 

 ตอนที ่1 แบบทดสอบปรนยั (เลอืกตอบ) 

ค าสัง่  ให้นักเรียนเลือกค าตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงข้อเดียว 

1. งานสกดัหมายถงึขอ้ใด 

ก. งานเชื่อมโลหะ 
ข. งานตัดหรือเฉือนเนื้อโลหะด้วยสกัดและค้อน 
ค. งานเจาะรูด้วยสว่าน 
ง. งานขัดผิวโลหะ 

ตอบ: ข 
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2. สกดัปากแบนเหมาะส าหรบังานใด 

ก. งานสกัดร่องโค้ง 
ข. งานสกัดมุมแคบ 
ค. งานสกัดทั่วไป 
ง. งานเจาะรู 

ตอบ: ค 

3. เครื่องมือใดใชร้ว่มกบัสกัด 

ก. คีมล็อก 
ข. ค้อน 
ค. ประแจ 
ง. เลื่อย 

ตอบ: ข 

4. การจบัสกัดที่ถกูตอ้งควรจบับริเวณใด 

ก. คมตัด 
ข. หัวสกัด 
ค. ล าตัวสกัด 
ง. ปลายสกัด 

ตอบ: ค 

5. ข้อใดเปน็อปุกรณ์ปอูงกนัอนัตรายในการสกดั 

ก. แว่นตานิรภัย 
ข. ผ้าขนหนู 
ค. ไม้บรรทัด 
ง. ปากกาเขียนแบบ 

ตอบ: ก 

6. มุมสกดัทีเ่หมาะสมโดยทัว่ไปประมาณเทา่ใด 

ก. 5–10 องศา 
ข. 15–20 องศา 
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ค. 30–40 องศา 
ง. 70–80 องศา 

ตอบ: ค 

7. สกดัปากมนใชส้ าหรบังานใด 

ก. สกัดแนวตรง 
ข. สกัดร่องโค้ง 
ค. สกัดแผ่นโลหะ 
ง. สกัดหัวน็อต 

ตอบ: ข 

8. ก่อนปฏบิัตงิานสกดัควรท าสิ่งใดก่อน 

ก. ทานอาหาร 
ข. ตรวจสอบเครื่องมือ 
ค. เปิดพัดลม 
ง. ทาสีชิ้นงาน 

ตอบ: ข 

9. หากหวัสกดับานควรท าอยา่งไร 

ก. ใช้งานต่อได้ 
ข. น าไปลับแต่งก่อนใช้งาน 
ค. ทาน้ ามัน 
ง. แช่น้ า 

ตอบ: ข 

10. หลงัใช้งานสกดัควรท าอยา่งไร 

ก. วางทิ้งไว้ 
ข. ล้างน้ า 
ค. ท าความสะอาดและเก็บให้เรียบร้อย 
ง. ตากแดด 

ตอบ: ค 
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ตอนที ่2 แบบฝึกหดัอตันยั 

ค าสัง่  ให้นักเรียนตอบค าถามต่อไปนี้ 

1. จงอธบิายความหมายของงานสกดั 

..............................................................................  

..............................................................................  

..............................................................................  

2. จงบอกชนดิของสกดัมาอยา่งนอ้ย 3 ชนิด 

..............................................................................  

..............................................................................  

........................................................... ................... 

3. เพราะเหตุใดจงึตอ้งสวมแวน่ตานริภยัขณะปฏบิตังิานสกัด 

..............................................................................  

..............................................................................  

.............................................................................. 

4. จงอธบิายขัน้ตอนการปฏบิตัิงานสกดั 

..............................................................................  

..............................................................................  

.............................................................................. 

5. จงบอกวธิบี ารงุรักษาเครื่องมือหลงัใชง้าน 

..............................................................................  

.............................................................. ................ 

..............................................................................  

 

 

 

 



-137- 
 

 
 

 

ใบงานที ่7 หน่วยที่ 4 
รหัสวิชา 201000-1003 ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ  สอนครั้งที่ 4     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้.การสกัดแนวตรง ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบัติ 5 ชม. 
ชื่องานการสกดัแนวตรง 

1. ผลลพัธ์การเรยีนรูร้ะดบัหนว่ยการเรยีนรู้ 

เมื่อเรียนจบหน่วยการเรียนรู้นี้ ผู้เรียนสามารถ 

6. อธิบายหลักการ เครื่องมือ และขั้นตอนการปฏิบัติงานสกัดได้อย่างถูกต้อง 
7. เลือกใช้เครื่องมือสกัดและอุปกรณ์ประกอบได้เหมาะสมกับลักษณะงาน  
8. ปฏิบัติงานสกัดได้ถูกวิธีตามขั้นตอนมาตรฐานงานช่าง  
9. ตรวจสอบความเรียบร้อย ความถูกต้อง และความปลอดภัยในการปฏิบัติงานได้  
10. มีระเบียบวินัย ความรับผิดชอบ และค านึงถึงความปลอดภัยในการท างาน  

2. มาตรฐานการเรยีนรู ้/ เชือ่มโยงกลุม่อาชีพ 

มาตรฐานการเรยีนรู ้

5. เข้าใจหลักการใช้เครื่องมือช่างพ้ืนฐานในงานฝึกฝีมือ 
6. สามารถใช้เครื่องมือสกัดได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย  
7. ปฏิบัติงานสกัดตามแบบงานและข้ันตอนมาตรฐานงานช่าง  
8. ตรวจสอบคุณภาพงานและบ ารุงรักษาเครื่องมือหลังใช้งาน  

เชื่อมโยงกลุม่อาชีพ 

 กลุ่มอาชีพช่างเทคนิคพ้ืนฐาน  
 กลุ่มอาชีพช่างเครื่องกล  
 กลุ่มอาชีพช่างเชื่อมโลหะ  
 กลุ่มอาชีพช่างซ่อมบ ารุง  
 กลุ่มอาชีพงานผลิตในโรงงานอุตสาหกรรม  

3. สมรรถนะประจ าหนว่ย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการงานสกัดและการใช้เครื่องมือสกัด  
2. ใช้เครื่องมือสกัดได้อย่างถูกต้องตามหลักความปลอดภัย  
3. ปฏิบัติงานสกัดชิ้นงานได้ตามแบบและขนาดที่ก าหนด  
4. ตรวจสอบคุณภาพงานสกัดและแก้ไขข้อบกพร่องได้ 
5. ปฏิบัติงานด้วยความรับผิดชอบ มีวินัย และรักษาความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงาน  
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4. จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม 

4.1 ดา้นพุทธพิสิยั (ความรู)้ 

ผู้เรียนสามารถ 

1. บอกความหมายและความส าคัญของงานสกัดได้ 
2. อธิบายชนิดและส่วนประกอบของเครื่องมือสกัดได้ 
3. อธิบายขั้นตอนการปฏิบัติงานสกัดได้ถูกต้อง 
4. อธิบายหลักความปลอดภัยในการใช้เครื่องมือสกัดได้  

4.2 ดา้นทกัษะพสิัย (ทักษะปฏบิตัิ) 

ผู้เรียนสามารถ 

1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์งานสกัดได้ถูกต้อง 
2. จับและใช้สกัดร่วมกับค้อนอย่างถูกวิธี 
3. ปฏิบัติงานสกัดได้ตามขนาดและรูปแบบที่ก าหนด 
4. ตรวจสอบและปรับแต่งผิวงานหลังการสกัดได้  

4.3 ดา้นจิตพสิัย (คุณธรรม จรยิธรรม และเจตคติ) 

ผู้เรียนมี 

1. ความรับผิดชอบต่อการปฏิบัติงาน 
2. ความมีระเบียบวินัยในการใช้เครื่องมือ 
3. ความละเอียดรอบคอบในการท างาน 
4. เจตคติที่ดีต่อการท างานช่าง 
5. ความตระหนักด้านความปลอดภัยในการท างาน  

4.4 ดา้นการประยุกต์ใชแ้ละความรบัผิดชอบ 

ผู้เรียนสามารถ 

1. ประยุกต์ใช้ทักษะงานสกัดในงานช่างพ้ืนฐานได้ 
2. ใช้ทรัพยากร วัสดุ และเครื่องมืออย่างคุ้มค่า 

ท างานร่วมกับผู้อ่ืนได้อย่างเหมาะสม 

3. น าหลักความปลอดภัยไปประยุกต์ใช้ในการท างานจริง 
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5.  สาระการเรยีนรู ้

   เนื้อหาที่ผู้เรียนควรเรียนรู้และฝึกปฏิบัติในหน่วยนี้ ประกอบด้วย: 

เครื่องมือ วสัด ุและอปุกรณ์ 

1. สิ่วสกัดเหล็ก  
2. ค้อนช่างเหล็ก  
3. ปากกาจับชิ้นงาน  
4. เหล็กฉาก  
5. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์  
6. เหล็กขีด  
7. แผ่นเหล็กงาน  
8. ตะไบลบคม  
9. อุปกรณ์ปูองกันอันตรายส่วนบุคคล (แว่นตานิรภัย รองเท้านิรภัย)  

ใบงาน 

ให้ผู้เรียนปฏิบัติงานสกัดแนวตรงบนชิ้นงานโลหะตามแบบที่ก าหนด โดยมีความลึกและแนวสกัดสม่ าเสมอ พร้อม
ตรวจสอบขนาดและความเรียบร้อยของชิ้นงานหลังปฏิบัติงาน 

 ขั้นตอนการปฏบิตัิงาน 

1. ศึกษาแบบงานและท าความเข้าใจขั้นตอนการสกัด  
2. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์ให้พร้อมใช้งาน  
3. ตรวจสอบสภาพสิ่วและค้อนก่อนใช้งาน  
4. จับยึดชิ้นงานกับปากกาให้แน่น  
5. ใช้เหล็กขีดร่างแนวสกัดบนชิ้นงาน  
6. จับสิ่วท ามุมประมาณ 30–45 องศากับผิวงาน  
7. ใช้ค้อนตีสิ่วอย่างสม่ าเสมอตามแนวที่ก าหนด  
8. ตรวจสอบความตรง ความลึก และความเรียบร้อยของแนวสกัด  
9. ลบคม ท าความสะอาดชิ้นงาน และจัดเก็บเครื่องมือ  

 ข้อควรระวังในการปฏบิัตงิาน 

1. สวมแว่นตานิรภัยทุกครั้งขณะปฏิบัติงาน  
2. ห้ามใช้สิ่วที่หัวบานหรือแตกร้าว  
3. ตรวจสอบการจับยึดชิ้นงานให้แน่นก่อนสกัด  
4. ระมัดระวังการกระเด็นของเศษโลหะ  
5. จัดเก็บเครื่องมือให้เรียบร้อยหลังใช้งาน  
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แบบบนัทกึผลการปฏบิัตงิาน 

รายการตรวจสอบ ผลการปฏบิตั ิ

การเตรียมเครื่องมือ □ ดี □ พอใช้ □ ปรับปรุง 

การใช้สิ่วและค้อน □ ดี □ พอใช้ □ ปรับปรุง 

ความตรงของแนวสกัด □ ดี □ พอใช้ □ ปรับปรุง 

ความลึกสม่ าเสมอ □ ดี □ พอใช้ □ ปรับปรุง 

ความเรียบร้อยของชิ้นงาน □ ดี □ พอใช้ □ ปรับปรุง 

ความปลอดภัยในการท างาน □ ดี □ พอใช้ □ ปรับปรุง 

 ค าถามท้ายใบงาน 

1. การจับสิ่วที่ถูกต้องควรท าอย่างไร  
2. เพราะเหตุใดจึงต้องจับสิ่วท ามุมกับผิวงาน  
3. หากสกัดลึกเกินไปจะเกิดผลเสียอย่างไร  
4. อุปกรณ์ปูองกันอันตรายที่ส าคัญในงานสกัดมีอะไรบ้าง  
5. วิธีตรวจสอบความตรงของแนวสกัดท าได้อย่างไร  

9. เกณฑก์ารประเมนิ 

รายการประเมนิ คะแนน 

การเตรียมเครื่องมือและความพร้อม 20 

ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 30 

ความถูกต้องของชิ้นงาน 30 

ความปลอดภัยและความเรียบร้อย 20 

รวม 100 
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แผนการจัดการเรยีนรู ้ หน่วยที่ 6 
รหัสวิชา 20100-1003 ชื่อวิชา  งานฝึกฝีมือ          สอนครั้งที่ 6      
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ งานท าเกลียว ทฤษฎี  1ชม.  

ปฏิบัติ 5 ชม. 
ชื่อเรื่อง/ งานท าเกลียว   

1. ผลลพัธ์การเรยีนรูร้ะดบัหนว่ยการเรยีนรู้ 

เมื่อสิ้นสุดการเรียนรู้ ผู้เรียนสามารถ 

1. อธิบายความหมาย ชนิด และประโยชน์ของงานท าเกลียวได้ 
2. เลือกใช้เครื่องมือท าเกลียวได้ถูกต้องเหมาะสมกับงาน 
3. ปฏิบัติงานท าเกลียวนอกและเกลียวในได้อย่างถูกต้องตามขั้นตอน 
4. ตรวจสอบคุณภาพงานท าเกลียวได้ตามมาตรฐาน 
5. ปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัย มีระเบียบวินัย และรักษาความสะอาดพื้นที่ปฏิบัติงาน 

2. มาตรฐานการเรยีนรู ้/ เชือ่มโยงกลุม่อาชีพ 

มาตรฐานการเรยีนรู ้

 เข้าใจหลักการและกระบวนการท าเกลียวด้วยมือ 
 ใช้เครื่องมือช่างพ้ืนฐานในการท าเกลียวได้อย่างถูกต้อง 
 ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัยในการท างานช่าง 

เชื่อมโยงกลุม่อาชีพ 

 ช่างเครื่องกล 
 ช่างซ่อมบ ารุง 
 ช่างเชื่อมโลหะ 
 ช่างผลิตชิ้นส่วนเครื่องจักร 
 ช่างเทคนิคอุตสาหกรรม 

3. สมรรถนะประจ าหนว่ย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับชนิดและลักษณะของเกลียว 
2. ใช้เครื่องมือท าเกลียวได้ถูกต้อง 
3. ท าเกลียวนอกด้วยดายได้ตามขั้นตอน 
4. ท าเกลียวในด้วยต๊าปเกลียวได้ตามข้ันตอน 
5. ตรวจสอบและประเมินคุณภาพงานท าเกลียวได้ 
6. ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัยและกิจนิสัยที่ดีในการท างาน 
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4. จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม 

ด้านพุทธพิสิยั (ความรู้) 

1. บอกความหมายและประเภทของเกลียวได้ 
2. อธิบายหน้าที่ของเครื่องมือท าเกลียวได้ 
3. อธิบายขั้นตอนการท าเกลียวนอกและเกลียวในได้ 

ด้านทักษะพสิยั (ทกัษะ) 

1. ใช้ดายท าเกลียวนอกได้ถูกต้อง 
2. ใช้ต๊าปท าเกลียวในได้ถูกต้อง 
3. ตรวจสอบขนาดและความเรียบร้อยของเกลียวได้ 

ด้านจติพสิยั (คณุลักษณะ) 

1. มีความรับผิดชอบในการท างาน 
2. มีความละเอียดรอบคอบ 
3. ปฏิบัติตามหลักความปลอดภัยในการท างาน 
4. มีระเบียบวินัยและรักษาความสะอาดในการปฏิบัติงาน 

5. สาระการเรยีนรู ้

1. ความหมายและชนิดของเกลียว 
2. ส่วนประกอบของเกลียว 
3. เครื่องมือท าเกลียว 

o ดายท าเกลียว 
o ต๊าปเกลียว 
o ด้ามจับดาย 
o ด้ามต๊าป 

4. การเลือกขนาดดอกสว่านส าหรับต๊าปเกลียว 
5. ขั้นตอนการท าเกลียวนอก 
6. ขั้นตอนการท าเกลียวใน 
7. การตรวจสอบคุณภาพงานเกลียว 
8. ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานท าเกลียว 

6. กจิกรรมการเรยีนรู ้

ขั้นน าเขา้สูบ่ทเรยีน 

1. ครูสนทนากับผู้เรียนเกี่ยวกับการใช้งานสกรู นอต และชิ้นส่วนที่มีเกลียว 
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2. ครูตั้งค าถามเกี่ยวกับความส าคัญของงานท าเกลียวในงานช่าง 
3. แจ้งจุดประสงค์การเรียนรู้ให้ผู้เรียนทราบ 

ขั้นสอน 

1. ครูอธิบายความหมาย ชนิด และลักษณะของเกลียว 
2. ครูสาธิตการใช้เครื่องมือท าเกลียว 
3. ครูอธิบายขั้นตอนการท าเกลียวนอกและเกลียวใน 
4. ผู้เรียนศึกษาวิธีการท าเกลียวจากใบความรู้และสื่อการสอน 
5. ผู้เรียนฝึกปฏิบัติการท าเกลียวนอกด้วยดาย 
6. ผู้เรียนฝึกปฏิบัติการท าเกลียวในด้วยต๊าป 
7. ครูตรวจสอบและให้ค าแนะน าระหว่างปฏิบัติงาน 

ขั้นสรปุ 

1. ครูและผู้เรียนร่วมกันสรุปขั้นตอนการท าเกลียว 
2. เปิดโอกาสให้ผู้เรียนซักถามข้อสงสัย 
3. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานและให้ข้อเสนอแนะ 

7. สือ่และแหลง่การเรียนรู้ 

สื่อการเรยีนรู ้

1. ใบความรู้เรื่องงานท าเกลียว 
2. ใบงานปฏิบัติงานท าเกลียว 
3. เครื่องมือท าเกลียวจริง 
4. ตัวอย่างชิ้นงานเกลียว 
5. สื่อ PowerPoint / วิดีโอสาธิต 

แหล่งการเรยีนรู ้

1. ห้องปฏิบัติการงานฝึกฝีมือ 
2. ห้องสมุดวิทยาลัย 
3. อินเทอร์เน็ตและแหล่งเรียนรู้ออนไลน์ 
4. โรงฝึกงานช่างอุตสาหกรรม 

8. หลกัฐานการเรยีนรู ้

1. ใบงานการท าเกลียว 
2. ชิ้นงานเกลียวนอก 
3. ชิ้นงานเกลียวใน 
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4. แบบทดสอบก่อนเรียนและหลังเรียน 
5. แบบประเมินพฤติกรรมการปฏิบัติงาน 

9. การวดัและประเมินผล 

รายการประเมนิ วธิกีารประเมนิ เครื่องมือ เกณฑ์การผา่น 

ความรู้เกี่ยวกับงานท าเกลียว ทดสอบ แบบทดสอบ ผ่านร้อยละ 60 

การใช้เครื่องมือท าเกลียว สังเกตการปฏิบัติ แบบประเมินทักษะ ผ่านระดับพอใช้ 

การปฏิบัติงานท าเกลียว ตรวจชิ้นงาน แบบประเมินชิ้นงาน ผ่านระดับพอใช้ 

ความปลอดภัยและระเบียบวินัย สังเกตพฤติกรรม แบบประเมินพฤติกรรม ผ่านระดับพอใช้ 
 

บนัทกึผลหลังการจดัการเรยีนรู้ 

10.1 ผูเ้รยีนสามารถเข้าถึงสิง่ทีเ่รยีนและเขา้ใจบทเรยีน 

10.1 ผูเ้รยีนสามารถเข้าถึงสิง่ทีเ่รยีนและเขา้ใจบทเรยีน 

ผู้เรียนสามารถเข้าใจเนื้อหาเกี่ยวกับงานท าเกลียว ทั้งเกลียวนอกและเกลียวใน สามารถอธิบายชนิดของ
เกลียว เครื่องมือ และขั้นตอนการปฏิบัติงานได้ถูกต้อง โดยผู้เรียนส่วนใหญ่สามารถปฏิบัติตามค าอธิบายและการ
สาธิตได้เป็นอย่างดี 

10.2 ผูเ้รยีนสามารถเชือ่มโยงความรู้หรอืประสบการณเ์ดมิกบัการเรียนรูใ้หม่ 

ผู้เรียนสามารถเชื่อมโยงความรู้เดิมเกี่ยวกับงานตัด งานเจาะ และการใช้เครื่องมือช่างพ้ืนฐาน มาประยุกต์ใช้
ในการท าเกลียวได้ ท าให้เข้าใจล าดับขั้นตอนการปฏิบัติงานได้รวดเร็วมากขึ้น 

10.3 ผูเ้รยีนไดส้รา้งความรูเ้องหรือไดส้รา้งประสบการณ์ใหม่จากการเรยีนรู ้

ผู้เรียนได้ลงมือปฏิบัติจริงในการท าเกลียวนอกและเกลียวในด้วยตนเอง เกิดประสบการณ์ตรงจากการใช้
ดายและต๊าปเกลียว รวมทั้งสามารถแก้ไขข้อผิดพลาดระหว่างปฏิบัติงานได้ด้วยตนเองบางส่วน 

10.4 ผูเ้รยีนไดร้บัการกระตุน้และเกดิแรงจูงใจในการเรยีนรู้ 

ผู้เรียนมีความสนใจในการเรียนรู้จากการสาธิตการใช้งานจริง และการฝึกปฏิบัติด้วยเครื่องมือจริง ท าให้
ผู้เรียนเกิดความกระตือรือร้นและมีส่วนร่วมในการเรียนการสอนอย่างต่อเนื่อง 
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10.5 ผูเ้รยีนไดร้บัการพฒันาทักษะความเชีย่วชาญจากการเรยีนรู้ 

ผู้เรียนสามารถใช้เครื่องมือท าเกลียวได้ถูกต้อง มีทักษะในการจับยึดชิ้นงาน การหมุนดายและต๊าปเกลียว 
รวมถึงสามารถตรวจสอบความเรียบร้อยของเกลียวได้ตามหลักปฏิบัติงานช่าง 

10.6 ผูเ้รยีนไดร้บัข้อมลูสะทอ้นกลับเพือ่ปรบัปรงุการเรยีนรู้ 

ครูผู้สอนได้ให้ค าแนะน าและข้อเสนอแนะระหว่างการปฏิบัติงานอย่างใกล้ชิด พร้อมทั้งชี้แจงข้อผิดพลาดใน
การท าเกลียว เพื่อให้ผู้เรียนน าไปปรับปรุงและพัฒนาการปฏิบัติงานให้ถูกต้องมากยิ่งขึ้น 

10.7 ผูเ้รยีนไดร้บัการพฒันาการเรยีนรูใ้นบรรยากาศชัน้เรยีนทีเ่หมาะสม 

บรรยากาศในการจัดการเรียนรู้เอื้อต่อการเรียนรู้ ผู้เรียนสามารถซักถาม แลกเปลี่ยนความคิดเห็น และ
ร่วมกันแก้ปัญหาในการปฏิบัติงานได้อย่างเหมาะสม โดยครูคอยดูแลด้านความปลอดภัยและให้ก าลังใจผู้เรียน
ตลอดการปฏิบัติงาน 

10.8 ผูเ้รยีนสามารถก ากบัการเรยีนรูแ้ละมีการเรยีนรูแ้บบน าตนเอง 

ผู้เรียนสามารถศึกษาข้ันตอนการท างานจากใบความรู้และฝึกปฏิบัติด้วยตนเอง มีความรับผิดชอบในการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงานของตนเอง และปรับปรุงแก้ไขงานตามค าแนะน าของครูผู้สอน 
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ใบความรูท้ี ่6 หน่วยที 6 
รหัสวิชา 20100-1003 ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ          สอนครั้ง  6     
ชื่อหน่วยการเรียนรูท าเกลียว ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบัติ 5 ชม. 
ชื่อเรื่อง งานท าเกลียว   

1. ผลลพัธ์การเรยีนรูร้ะดบัหนว่ยการเรยีนรู้ 

เมื่อสิ้นสุดการเรียนรู้ ผู้เรียนสามารถ 

1. อธิบายความหมาย ชนิด และประโยชน์ของงานท าเกลียวได้ 
2. เลือกใช้เครื่องมือท าเกลียวได้ถูกต้องเหมาะสมกับงาน 
3. ปฏิบัติงานท าเกลียวนอกและเกลียวในได้อย่างถูกต้องตามขั้นตอน 
4. ตรวจสอบคุณภาพงานท าเกลียวได้ตามมาตรฐาน 
5. ปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัย มีระเบียบวินัย และรักษาความสะอาดพื้นที่ปฏิบัติงาน 

2. มาตรฐานการเรยีนรู ้/ เชือ่มโยงกลุม่อาชีพ 

มาตรฐานการเรยีนรู ้

 เข้าใจหลักการและกระบวนการท าเกลียวด้วยมือ 
 ใช้เครื่องมือช่างพ้ืนฐานในการท าเกลียวได้อย่างถูกต้อง 
 ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัยในการท างานช่าง 

เชื่อมโยงกลุม่อาชีพ 

 ช่างเครื่องกล 
 ช่างซ่อมบ ารุง 
 ช่างเชื่อมโลหะ 
 ช่างผลิตชิ้นส่วนเครื่องจักร 
 ช่างเทคนิคอุตสาหกรรม 

3. สมรรถนะประจ าหนว่ย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับชนิดและลักษณะของเกลียว 
2. ใช้เครื่องมือท าเกลียวได้ถูกต้อง 
3. ท าเกลียวนอกด้วยดายได้ตามขั้นตอน 
4. ท าเกลียวในด้วยต๊าปเกลียวได้ตามข้ันตอน 
5. ตรวจสอบและประเมินคุณภาพงานท าเกลียวได้ 
6. ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัยและกิจนิสัยที่ดีในการท างาน 
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4. จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม 

ด้านพุทธพิสิยั (ความรู้) 

1. บอกความหมายและประเภทของเกลียวได้ 
2. อธิบายหน้าที่ของเครื่องมือท าเกลียวได้ 
3. อธิบายขั้นตอนการท าเกลียวนอกและเกลียวในได้ 

ด้านทักษะพสิยั (ทกัษะ) 

1. ใช้ดายท าเกลียวนอกได้ถูกต้อง 
2. ใช้ต๊าปท าเกลียวในได้ถูกต้อง 
3. ตรวจสอบขนาดและความเรียบร้อยของเกลียวได้ 

ด้านจติพสิยั (คณุลักษณะ) 

1. มีความรับผิดชอบในการท างาน 
2. มีความละเอียดรอบคอบ 
3. ปฏิบัติตามหลักความปลอดภัยในการท างาน 
4. มีระเบียบวินัยและรักษาความสะอาดในการปฏิบัติงาน 

5. สาระการเรยีนรู ้

1. ความหมายและชนดิของเกลยีว 

ความหมายของเกลียว เกลียว คือ ร่องหรือสันที่เกิดข้ึนบนผิวทรงกระบอกหรือผิวทรงกรวย โดยมีลักษณะเป็นแนว
วนรอบแกน ใช้ส าหรับยึดประกอบชิ้นงาน ถ่ายทอดก าลัง หรือเปลี่ยนการเคลื่อนที่หมุนให้เป็นการเคลื่อนที่แนว
ตรง เช่น สกรู นอต และเพลาน า 

ชนดิของเกลยีว 

1. เกลยีวนอก (External Thread) 
เป็นเกลียวที่อยู่ด้านนอกของชิ้นงาน เช่น สลักเกลียว สกรู 

2. เกลยีวใน (Internal Thread) 
เป็นเกลียวที่อยู่ภายในรูของชิ้นงาน เช่น นอต 

3. เกลยีวเมตรกิ (Metric Thread) 
ใช้หน่วยมิลลิเมตร มุมเกลียว 60 องศา นิยมใช้ทั่วไป 

4. เกลยีววทิเวริท์ (Whitworth Thread) 
ใช้หน่วยนิ้ว มุมเกลียว 55 องศา 

5. เกลยีวสามเหลีย่ม (V-Thread) 
ใช้ส าหรับงานยึดประกอบทั่วไป 
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6. เกลยีวสีเ่หลีย่ม (Square Thread) 
ใช้ส าหรับงานส่งก าลัง เช่น ปากกาจับงาน 

7. เกลยีวคางหม ู(Acme Thread) 
ใช้ในเครื่องจักรและงานส่งก าลัง 

2. สว่นประกอบของเกลยีว 

ส่วนประกอบส าคัญของเกลียว ได้แก่ 

1. สนัเกลยีว (Crest) 
ส่วนที่อยู่สูงสุดของเกลียว 

2. โคนเกลยีว (Root) 
ส่วนต่ าสุดของร่องเกลียว 

3. มุมเกลยีว (Thread Angle) 
มุมที่เกิดจากด้านเอียงของเกลียวทั้งสองด้าน 

4. ระยะพิตช ์(Pitch) 
ระยะจากสันเกลียวหนึ่งไปยังสันเกลียวถัดไป 

5. เสน้ผา่นศนูย์กลางใหญ ่(Major Diameter) 
ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางด้านนอกสุดของเกลียว 

6. เสน้ผา่นศนูย์กลางเลก็ (Minor Diameter) 
ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางด้านในสุดของเกลียว 

7. ความลึกเกลยีว (Depth of Thread) 
ระยะจากสันเกลียวถึงโคนเกลียว 

3. เครื่องมือท าเกลยีว 

เครื่องมือที่ใช้ในการท าเกลียว มีดังนี้ 

1. ดายท าเกลียว 
2. ต๊าปเกลียว 
3. ด้ามจับดาย 
4. ด้ามต๊าป 
5. ดอกสว่านเจาะรู 
6. น้ ามันหล่อลื่น 
7. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
8. เกจวัดเกลียว 
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4. ดายท าเกลยีว ดายท าเกลียว คือ เครื่องมือส าหรับท าเกลียวนอกบนเพลากลมหรือแท่งโลหะ 

ชนดิของดาย 

1. ดายกลมตัน 
2. ดายผ่า 
3. ดายปรับขนาดได้ 

การใชง้าน 

 ใช้ร่วมกับด้ามจับดาย 
 ใช้ตัดเกลียวนอกให้ได้ขนาดตามต้องการ 
 ต้องใช้น้ ามันหล่อลื่นขณะตัดเกลียว 

5. ตา๊ปเกลยีว ต๊าปเกลียว คือ เครื่องมือส าหรับท าเกลียวภายในรูเจาะ 

ชดุต๊าปประกอบดว้ย 

1. ต๊าปตัวน า 
2. ต๊าปตัวกลาง 
3. ต๊าปตัวสุดท้าย 

ลักษณะการใชง้าน 

 ใช้หมุนตัดเกลียวภายในรู 
 ต้องเลือกขนาดให้เหมาะสมกับรูเจาะ 

6. ดา้มจบัดาย ด้ามจับดาย เป็นอุปกรณ์ส าหรับจับยึดดายท าเกลียว เพื่อให้สามารถหมุนตัดเกลียวได้สะดวก 

ลักษณะของดา้มจบัดาย 

 มีด้ามยาวส าหรับออกแรงหมุน 
 มีสกรูล็อกดายให้แน่น 
 ใช้กับดายหลายขนาดได้ 

7. ดา้มตา๊ป ด้ามต๊าป เป็นอุปกรณ์ส าหรับจับต๊าปเกลียวเพ่ือหมุนท าเกลียวใน 

ชนดิของดา้มตา๊ป 

1. ด้ามต๊าปแบบปรับได้ 
2. ด้ามต๊าปตัวที 
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หนา้ที ่

 จับยึดต๊าปให้แน่น 
 ช่วยควบคุมการหมุนให้ตรงแนว 

8. การเลอืกขนาดดอกสวา่นส าหรับตา๊ปเกลยีว ก่อนต๊าปเกลียวต้องเจาะรูให้มีขนาดเหมาะสม 

หลักการค านวณ 

ขนาดดอกสว่าน = ขนาดเกลียว – ระยะพิตช์ 

ตัวอย่าง 
เกลียว M10 × 1.5 

10 - 1.5 = 8.5 

ดังนั้น ควรใช้ดอกสว่านขนาด 8.5 มิลลิเมตร 

ตวัอยา่งขนาดดอกสวา่น 

 M6 × 1.0 ใช้ดอกสว่าน 5.0 มม. 
 M8 × 1.25 ใช้ดอกสว่าน 6.8 มม. 
 M10 × 1.5 ใช้ดอกสว่าน 8.5 มม. 

9. ขัน้ตอนการท าเกลยีวนอก 

1. เตรียมชิ้นงานให้ได้ขนาด 
2. ลบมุมปลายชิ้นงานเล็กน้อย 
3. เลือกดายให้ตรงกับขนาดเกลียว 
4. ใส่ดายในด้ามจับดาย 
5. จับชิ้นงานให้แน่น 
6. ทาน้ ามันหล่อลื่น 
7. หมุนดายตามเข็มนาฬิกา 
8. หมุนกลับเป็นระยะเพ่ือคายเศษโลหะ 
9. ท าจนได้ความยาวเกลียวตามต้องการ 
10. ตรวจสอบขนาดเกลียว 
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10. ขัน้ตอนการท าเกลยีวใน 

1. วัดและก าหนดต าแหน่งเจาะ 
2. เจาะรูตามขนาดดอกสว่านที่ก าหนด 
3. ลบคมปากรู 
4. จับต๊าปเข้ากับด้ามต๊าป 
5. ทาน้ ามันหล่อลื่น 
6. ตั้งต๊าปให้ตั้งฉากกับชิ้นงาน 
7. หมุนต๊าปเข้าอย่างช้า ๆ 
8. หมุนย้อนกลับเพ่ือคายเศษโลหะ 
9. ต๊าปจนได้ความลึกท่ีต้องการ 
10. ท าความสะอาดและตรวจสอบเกลียว 

11. การตรวจสอบคุณภาพงานเกลยีว 

การตรวจสอบงานเกลียว มีดังนี้ 

1. ตรวจสอบขนาดเกลียว 
2. ตรวจสอบความเรียบร้อยของสันเกลียว 
3. ตรวจสอบระยะพิตช์ 
4. ตรวจสอบความตรงของแนวเกลียว 
5. ทดลองขันนอตหรือสกรูเข้าจริง 
6. ใช้เกจวัดเกลียวตรวจสอบมาตรฐาน 

ลักษณะเกลยีวทีด่ ี

 เกลียวเรียบสม่ าเสมอ 
 ไม่มีครีบหรือรอยฉีกขาด 
 ขันประกอบได้พอดี 

12. ความปลอดภยัในการปฏบิตัิงานท าเกลยีว 

1. สวมอุปกรณ์ปูองกันส่วนบุคคล เช่น แว่นตานิรภัย 
2. ตรวจสอบสภาพเครื่องมือก่อนใช้งาน 
3. จับยึดชิ้นงานให้แน่น 
4. ใช้เครื่องมือให้ถูกประเภท 
5. ใช้น้ ามันหล่อลื่นเพ่ือลดการสึกหรอ 
6. ไม่ออกแรงมากเกินไป 
7. ระวังเศษโลหะคม 
8. ท าความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงานหลังเสร็จงาน 
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9. เก็บเครื่องมือเข้าที่ให้เรียบร้อย 
10. ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยของห้องปฏิบัติการอย่างเคร่งครัด 

6.  แบบฝึกหดั/แบบทดสอบ 

ตอนที ่1 แบบเลือกตอบ (ปรนยั) 

จงเลือกค าตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงข้อเดียว 

1. ข้อใดคือความหมายของเกลียว 
ก. รอยเชื่อมบนผิวโลหะ 
ข. ร่องและสันที่วนรอบแกนชิ้นงาน 
ค. รอยขีดบนผิวชิ้นงาน 
ง. รอยตัดของเครื่องมือกล 

2. เครื่องมือที่ใช้ท าเกลียวนอก คือข้อใด 
ก. ต๊าป 
ข. รีมเมอร์ 
ค. ดาย 
ง. สิ่ว 

3. เครื่องมือที่ใช้ท าเกลียวใน คือข้อใด 
ก. ดาย 
ข. ต๊าป 
ค. เลื่อย 
ง. ตะไบ 

4. ข้อใดเป็นส่วนประกอบของเกลียว 
ก. สันเกลียว 
ข. โคนเกลียว 
ค. ระยะพิตช์ 
ง. ถูกทุกข้อ 

5. ด้ามจับดาย มีหน้าที่อะไร 
ก. จับยึดดอกสว่าน 
ข. จับยึดต๊าป 
ค. จับยึดดายท าเกลียว 
ง. จับยึดชิ้นงาน 

6. ก่อนต๊าปเกลียวควรท าสิ่งใดก่อน 
ก. ตอกน าศูนย์ 
ข. เจาะรู 
ค. ลับคมต๊าป 
ง. เจียระไนชิ้นงาน 
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7. การหมุนต๊าปย้อนกลับเป็นระยะ มีวัตถุประสงค์เพ่ืออะไร 
ก. เพิ่มความเร็วในการท างาน 
ข. ลดการสึกหรอของด้ามต๊าป 
ค. คายเศษโลหะ 
ง. ท าให้เกลียวลึกขึ้น 

8. น้ ามันหล่อลื่นมีประโยชน์อย่างไรในการท าเกลียว 
ก. เพิ่มความร้อน 
ข. ลดแรงเสียดทาน 
ค. ท าให้ชิ้นงานแข็งขึ้น 
ง. ท าให้เกลียวใหญ่ขึ้น 

9. เกลียวเมตริกใช้หน่วยใด 
ก. นิ้ว 
ข. เซนติเมตร 
ค. มิลลิเมตร 
ง. ฟุต 

10. ข้อใดคือการปฏิบัติที่ปลอดภัยในการท าเกลียว 
ก. ใช้มือจับเศษโลหะ 
ข. ไม่ต้องสวมแว่นตา 
ค. จับชิ้นงานให้แน่น 
ง. ออกแรงหมุนอย่างรวดเร็ว 

ตอนที ่2 แบบถกู–ผดิ 

ค าสั่ง จงท าเครื่องหมาย ✓ หน้าข้อที่ถูก และ ✗ หน้าข้อที่ผิด 

1. _____ ดายใช้ส าหรับท าเกลียวใน 
2. _____ ต๊าปใช้ส าหรับท าเกลียวภายในรู 
3. _____ การใช้น้ ามันหล่อลื่นช่วยลดแรงเสียดทาน 
4. _____ ควรจับชิ้นงานให้แน่นก่อนท าเกลียว 
5. _____ เกลียวที่ดีต้องมีรอยฉีกขาดจ านวนมาก 

ตอนที ่3 แบบอตันัย 

1. จงอธิบายความหมายของเกลียว 
...............................................................................  
...............................................................................  
...............................................................................  
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2. จงบอกส่วนประกอบของเกลียวมาอย่างน้อย 4 ส่วน 
...............................................................................  
............................................................................... 
...............................................................................  

3. จงอธิบายขั้นตอนการท าเกลียวนอกโดยสังเขป 
...............................................................................  
............................................................................... 
...............................................................................  

4. จงอธิบายขั้นตอนการท าเกลียวในโดยสังเขป 
...............................................................................  
...............................................................................  
...............................................................................  

5. จงอธิบายหลักความปลอดภัยในการท าเกลียว 
................................................................. .............. 
...............................................................................  
...............................................................................  

เฉลยแบบทดสอบ 

ตอนที ่1 

1. ข 
2. ค 
3. ข 
4. ง 
5. ค 
6. ข 
7. ค 
8. ข 
9. ค 
10. ค 

ตอนที ่2 

1. ✗ 
2. ✓ 
3. ✓ 
4. ✓ 
5. ✗ 
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ใบความรูท้ี ่6 หนว่ยที 6 
รหัสวิชา 20100-1003 ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ          สอนครั้ง       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ งานท าเกลีย่ว ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบัติ 5 ชม. 
ชื่อเรื่อง งานท าเกลี่ยวตัวผู้และตัวเมีย   

1. ผลลพัธ์การเรยีนรูร้ะดบัหนว่ยการเรยีนรู้ 

เมื่อเรียนจบหน่วยนี้ ผู้เรียนจะสามารถ: 

1. อธิบายหลักการและประเภทของงานท าเกลียวได้อย่างถูกต้อง 
2. ใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ส าหรับการท าเกลียวได้อย่างเหมาะสม 
3. ปฏิบัติงานท าเกลียวภายนอกและเกลียวภายในได้ถูกต้องและปลอดภัย 
4. ประเมิน ตรวจสอบความถูกต้องของเกลียวที่ท าได้ด้วยเครื่องมือวัด 
5. สรุป วิเคราะห์ และสะท้อนผลงานตนเอง พร้อมเสนอแนะแนวทางพัฒนา 

2. มาตรฐานการเรยีนรู ้/ เชือ่มโยงกลุม่อาชีพ 

มาตรฐานการเรยีนรู ้(อา้งอิงหลักสตูร ปวช. พ.ศ. 2562) 

 สอศ 20101–2001: เข้าใจหลักการพื้นฐานของช่างกล และปฏิบัติงานเบื้องต้นได้ 
 สอศ 20101–2004: ใช้เครื่องมือช่างกลมือ และวัดขนาดชิ้นงานได้ 
 สอศ 20101–2008: ปฏิบัติงานตามแบบงานที่ก าหนด 

เชื่อมโยงกลุม่อาชีพ: 

 ช่างกลโรงงาน 
 ช่างซ่อมบ ารุง 
 ช่างเทคนิคอุตสาหกรรม 
 ผู้ควบคุมเครื่องจักรกล 
 ช่างเครื่องยนต์ ฯลฯ 

ความรู้และทักษะจากงานท าเกลียวสามารถน าไปประยุกต์ใช้ในภาคอุตสาหกรรมการผลิต การซ่อมเครื่องจักรกล 
และการสร้างเครื่องมือ/ชิ้นส่วนในงานวิศวกรรมได้โดยตรง 

3. สมรรถนะประจ าหนว่ย 

1. มีความรู้เรื่องประเภทของเกลียว เช่น เกลียวเมตริก เกลียวนิ้ว เกลียวสามเหลี่ยม 
2. สามารถเลือกใช้เครื่องมือท าเกลียวได้เหมาะสมกับงาน เช่น ต๊าป (Tap), ดาย (Die) 
3. มีทักษะการวัดขนาดและควบคุมความแม่นย าของเกลียว 
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4. ปฏิบัติงานท าเกลียวได้ด้วยความละเอียด รอบคอบ และปลอดภัย 
5. วิเคราะห์ปัญหาในการท าเกลียว เช่น การแตกร้าวของเกลียว การคดเบี้ยว ฯลฯ 
6. มีวินัยในการท างาน และสามารถท างานร่วมกับผู้อ่ืนได้ 

4.  จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม (เขียนให้ครบด้าน พุทธิพิสัย ทักษะพิสัย จิตพิสัย และประยุกต์ใช้ฯ) 

มื่อสิ้นสุดการเรียนหน่วย "งานท าเกลียว" นักเรียนจะสามารถ: 

พุทธิพสิยั (Cognitive Domain – ความรู้/ความเข้าใจ) 

1. อธิบายหลักการของการท าเกลียวภายในและเกลียวภายนอกได้ถูกต้อง 
2. จ าแนกประเภทของเกลียว เช่น เกลียวเมตริก เกลียวนิ้ว และเกลียวพิเศษได้อย่างเหมาะสม 
3. อธิบายหน้าที่และวิธีใช้ของเครื่องมือท าเกลียว เช่น ต๊าป (Tap) และดาย (Die) ได้ถูกต้อง 

ทักษะพสิยั (Psychomotor Domain – ทักษะปฏบิตัิ) 

4. เลือกใช้และเตรียมเครื่องมือส าหรับท าเกลียวได้อย่างถูกต้องตามล าดับขั้นตอน 
5. ปฏิบัติงานท าเกลียวภายในและเกลียวภายนอกตามแบบที่ก าหนดได้อย่างปลอดภัยและเรียบร้อย 
6. ตรวจสอบความถูกต้องของเกลียวด้วยเครื่องมือวัด เช่น เกจเกลียว (Thread Gauge) หรือเวอร์เนียร์ ได้

อย่างแม่นย า 

จติพสิยั (Affective Domain – เจตคต/ิคุณลกัษณะ) 

7. แสดงความรับผิดชอบต่อชิ้นงาน และดูแลรักษาเครื่องมือท าเกลียวอย่างเหมาะสม 
8. ปฏิบัติงานด้วยความมีระเบียบ รอบคอบ และปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยในห้องปฏิบัติการ 
9. แสดงทัศนคติท่ีดีต่อการท างานร่วมกับผู้อ่ืน และเคารพความคิดเห็นในกลุ่ม 

การประยุกตใ์ช้ความรู ้(Application & Integration) 

10. ประยุกต์ใช้ความรู้เรื่องการท าเกลียวในการสร้างหรือซ่อมแซมชิ้นงานจริง เช่น สกรู นอต แม่พิมพ์ ฯลฯ 
11. วิเคราะห์และแก้ไขปัญหาเบื้องต้นที่อาจเกิดข้ึนระหว่างการท าเกลียว เช่น เกลียวเบี้ยวหรือเสียหาย 
12. สรุปผลการปฏิบัติงาน พร้อมเสนอแนวทางปรับปรุงงานเพ่ือคุณภาพที่ดีข้ึนในครั้งต่อไป 

5.  สาระการเรยีนรู ้

   เนื้อหาความรู ้(Knowledge Content) 

1. ความหมายและความส าคญัของงานท าเกลยีว 
o ประโยชน์ของเกลียวในการยึดจับชิ้นงาน 
o การประยุกต์ใช้เกลียวในงานช่างและอุตสาหกรรม 

2. ประเภทของเกลยีว 
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o เกลียวภายนอก (External Thread) 
o เกลียวภายใน (Internal Thread) 
o เกลียวเมตริก (Metric Thread) 
o เกลียวนิ้ว (Inch Thread) 
o เกลียวสามเหลี่ยม สี่เหลี่ยม กับเกลียวทรงกลม 

3. เครื่องมือและอปุกรณส์ าหรบัท าเกลยีว 
o ต๊าป (Tap) และดาย (Die) 
o ด้ามต๊าป (Tap Wrench) และด้ามดาย (Die Stock) 
o น้ ามันหล่อลื่น, เหล็กตั้งศูนย์ 
o เครื่องมือวัดเกลียว เช่น เกจเกลียว, เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

4. ขั้นตอนการท าเกลยีว 
o การเตรียมชิ้นงาน 
o การท าเกลียวภายนอกด้วยดาย 
o การท าเกลียวภายในด้วยต๊าป 
o การควบคุมความลึก ความตรง และความสะอาดของเกลียว 

5. ความปลอดภยัในการท าเกลยีว 
o การจับยึดชิ้นงานให้มั่นคง 
o การใช้เครื่องมืออย่างถูกวิธี 
o การหลีกเลี่ยงอุบัติเหตุ เช่น การหักต๊าปหรือดาย 

6. การตรวจสอบและประเมนิคณุภาพเกลยีว 
o การวัดขนาดและความเรียบร้อยของเกลียว 
o การเปรียบเทียบกับแบบงาน 
o การวิเคราะห์ข้อผิดพลาดที่พบ 

6.  แบบฝึกหดั/แบบทดสอบ แบบทดสอบก่อนเรยีน – หลงัเรยีน (ปรนยั 4 ตวัเลือก) 

ค าสัง่: จงเลือกค าตอบที่ถูกที่สุดเพียงข้อเดียว 

1. เครื่องมือที่ใชท้ าเกลยีวภายนอกคือข้อใด? 
ก. ต๊าป 
ข. ดาย ✅ 
ค. เวอร์เนียร์ 
ง. เหล็กสกัด 

2. ข้อใดคือหนา้ทีข่องเกลยีวในงานชา่ง? 
ก. ท าให้โลหะเบาขึ้น 
ข. ช่วยในการวัดระยะ 
ค. ใช้ยึดจับหรือประกอบชิ้นงาน ✅ 
ง. ใช้เป็นฉนวน 
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3. ข้อใดเปน็เกลยีวมาตรฐานที่ใชใ้นไทยมากทีสุ่ด? 
ก. เกลียวสามเหลี่ยม 
ข. เกลียวเมตริก ✅ 
ค. เกลียว ACME 
ง. เกลียวทรงกลม 

4. หากใชต้า๊ปผดิขนาดกบัรเูจาะ จะเกดิผลอยา่งไร? 
ก. ได้เกลียวลึกกว่าเดิม 
ข. ต๊าปหมุนง่ายขึ้น 
ค. เกลียวหลวม หรือเสียหาย  
ง. เกลียวแข็งแรงข้ึน 

5. ก่อนท าเกลยีว ควรท าอะไรกบัชิน้งาน? 
ก. ขัดเงา 
ข. เจาะรูน า  
ค. ทาสี 
ง. วัดความหนา 

คะแนนเต็ม: 5 คะแนน (เฉลย: 1-ข, 2-ค, 3-ข, 4-ค, 5-ข) 

 

แบบฝกึหัดภาคปฏิบตัิ 

ชื่อกจิกรรม: ปฏิบัติงานท าเกลียวภายนอกและเกลียวภายใน 

วตัถปุระสงค:์ 

 ฝึกใช้เครื่องมือต๊าปและดาย 
 ฝึกเจาะรูน าและต๊าปเกลียว 
 ฝึกใช้ดายท าเกลียวเพลา 

ขั้นตอน: 

1. เตรียมชิ้นงานโลหะเส้นกลม และแผ่นโลหะ 
2. วัดและท าเครื่องหมายต าแหน่งเกลียว 
3. เจาะรูน าขนาดเหมาะสมส าหรับเกลียวใน 
4. ใช้ต๊าปท าเกลียวภายใน 
5. ใช้ดายท าเกลียวภายนอกท่ีเพลา 
6. ตรวจสอบเกลียวด้วยเกจเกลียวหรือเกลียวนอต 
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เกณฑป์ระเมนิ: 

 ความแม่นย า (ขนาด ความลึก ความเรียบร้อย) 
 การใช้เครื่องมืออย่างปลอดภัย 
 การสะท้อนผลการท างาน (วิเคราะห์ข้อผิดพลาด) 

✍  แบบประเมนิตนเอง (สะท้อนคดิ) 

หลงัเรยีน นักเรยีนตอบค าถามตอ่ไปนีล้งในใบงาน: 

1. วันนี้ฉันเรียนรู้ขั้นตอนการท าเกลียวอะไรบ้าง? 
2. ฉันมีข้อผิดพลาดตรงไหน และจะแก้ไขอย่างไร? 
3. ฉันสามารถน าทักษะที่ได้วันนี้ไปใช้ในงานอะไรจริงได้บ้าง? 
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ใบงานที ่8 หน่วยที่ 6 
รหัสวิชา 201000-1003 ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ  สอนครั้งที่ 6    
ชื่อหน่วยการเรียนรู้.งานท าเกลีย่ว ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบัติ 5 ชม. 
ชื่องานท าเกลี่ยวค้อนตีสายไฟ  

1. ผลลพัธ์การเรยีนรูร้ะดบัหนว่ยการเรียนรู ้

เมื่อเรียนจบหน่วยนี้ ผู้เรียนจะสามารถ: 

6. อธิบายหลักการและประเภทของงานท าเกลียวได้อย่างถูกต้อง 
7. ใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ส าหรับการท าเกลียวได้อย่างเหมาะสม 
8. ปฏิบัติงานท าเกลียวภายนอกและเกลียวภายในได้ถูกต้องและปลอดภัย 
9. ประเมิน ตรวจสอบความถูกต้องของเกลียวที่ท าได้ด้วยเครื่องมือวัด 
10. สรุป วิเคราะห์ และสะท้อนผลงานตนเอง พร้อมเสนอแนะแนวทางพัฒนา 

2. มาตรฐานการเรยีนรู ้/ เชือ่มโยงกลุม่อาชีพ 

มาตรฐานการเรยีนรู ้(อา้งอิงหลักสตูร ปวช. พ.ศ. 2562) 

 สอศ 20101–2001: เข้าใจหลักการพื้นฐานของช่างกล และปฏิบัติงานเบื้องต้นได้ 
 สอศ 20101–2004: ใช้เครื่องมือช่างกลมือ และวัดขนาดชิ้นงานได้ 
 สอศ 20101–2008: ปฏิบัติงานตามแบบงานที่ก าหนด 

เชื่อมโยงกลุม่อาชีพ: 

 ช่างกลโรงงาน 
 ช่างซ่อมบ ารุง 
 ช่างเทคนิคอุตสาหกรรม 
 ผู้ควบคุมเครื่องจักรกล 
 ช่างเครื่องยนต์ ฯลฯ 

ความรู้และทักษะจากงานท าเกลียวสามารถน าไปประยุกต์ใช้ในภาคอุตสาหกรรมการผลิต การซ่อมเครื่องจักรกล 
และการสร้างเครื่องมือ/ชิ้นส่วนในงานวิศวกรรมได้โดยตรง 

3. สมรรถนะประจ าหนว่ย 

7. มีความรู้เรื่องประเภทของเกลียว เช่น เกลียวเมตริก เกลียวนิ้ว เกลียวสามเหลี่ยม 
8. สามารถเลือกใช้เครื่องมือท าเกลียวได้เหมาะสมกับงาน เช่น ต๊าป (Tap), ดาย (Die) 
9. มีทักษะการวัดขนาดและควบคุมความแม่นย าของเกลียว 
10. ปฏิบัติงานท าเกลียวได้ด้วยความละเอียด รอบคอบ และปลอดภัย 
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11. วิเคราะห์ปัญหาในการท าเกลียว เช่น การแตกร้าวของเกลียว การคดเบี้ยว ฯลฯ 
12. มีวินัยในการท างาน และสามารถท างานร่วมกับผู้อ่ืนได้ 

4.  จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม (เขียนให้ครบด้าน พุทธิพิสัย ทักษะพิสัย จิตพิสัย และประยุกต์ใช้ฯ) 

มื่อสิ้นสุดการเรียนหน่วย "งานท าเกลียว" นักเรียนจะสามารถ: 

พุทธิพสิยั (Cognitive Domain – ความรู้/ความเข้าใจ) 

4. อธิบายหลักการของการท าเกลียวภายในและเกลียวภายนอกได้ถูกต้อง 
5. จ าแนกประเภทของเกลียว เช่น เกลียวเมตริก เกลียวนิ้ว และเกลียวพิเศษได้อย่างเหมาะสม 
6. อธิบายหน้าที่และวิธีใช้ของเครื่องมือท าเกลียว เช่น ต๊าป (Tap) และดาย (Die) ได้ถูกต้อง 

ทักษะพสิยั (Psychomotor Domain – ทักษะปฏบิตัิ) 

7. เลือกใช้และเตรียมเครื่องมือส าหรับท าเกลียวได้อย่างถูกต้องตามล าดับขั้นตอน 
8. ปฏิบัติงานท าเกลียวภายในและเกลียวภายนอกตามแบบที่ก าหนดได้อย่างปลอดภัยและเรียบร้อย 
9. ตรวจสอบความถูกต้องของเกลียวด้วยเครื่องมือวัด เช่น เกจเกลียว (Thread Gauge) หรือเวอร์เนียร์ ได้

อย่างแม่นย า 

จติพสิยั (Affective Domain – เจตคต/ิคุณลกัษณะ) 

10. แสดงความรับผิดชอบต่อชิ้นงาน และดูแลรักษาเครื่องมือท าเกลียวอย่างเหมาะสม 
11. ปฏิบัติงานด้วยความมีระเบียบ รอบคอบ และปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยในห้องปฏิบัติการ 
12. แสดงทัศนคติท่ีดีต่อการท างานร่วมกับผู้อ่ืน และเคารพความคิดเห็นในกลุ่ม 

การประยุกตใ์ช้ความรู ้(Application & Integration) 

13. ประยกุต์ใช้ความรู้เรื่องการท าเกลียวในการสร้างหรือซ่อมแซมชิ้นงานจริง เช่น สกรู นอต แม่พิมพ์ ฯลฯ 
14. วิเคราะห์และแก้ไขปัญหาเบื้องต้นที่อาจเกิดข้ึนระหว่างการท าเกลียว เช่น เกลียวเบี้ยวหรือเสียหาย 
15. สรุปผลการปฏิบัติงาน พร้อมเสนอแนวทางปรับปรุงงานเพ่ือคุณภาพที่ดีข้ึนในครั้งต่อไป 

5. เครื่องมือ วสัด ุและอุปกรณ์ 

รายการ รายละเอยีด 

เครื่องมือหลัก ต๊าปมือ, ดาย, ด้ามจับต๊าป, ด้ามจับดาย 

เครื่องมือวัด เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์, เกจเกลียว 

อุปกรณ์เสริม ปากกาโต๊ะ, น้ ามันหล่อลื่น, เหล็กตั้งศูนย์ 

วัสดุ แท่งเหล็กกลม (เส้นผ่านศูนย์กลางตามแบบ), ชิ้นงานค้อนตีสายไฟที่เตรียมไว้ 
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6. ค าแนะน า / ขอ้ควรระวงั 

 ตรวจสอบความเรียบร้อยของเครื่องมือก่อนใช้งาน 
 สวมอุปกรณ์นิรภัย เช่น แว่นตา ถุงมือ 
 ห้ามใช้แรงมากเกินไปขณะท าเกลียว อาจท าให้ต๊าปหรือดายหัก 
 หมั่นเติมน้ ามันหล่อลื่นเพ่ือลดแรงเสียดทาน 
 จับยึดชิ้นงานให้มั่นคง ปูองกันอุบัติเหตุ 

7. ขัน้ตอนการปฏบิตังิาน 

1. ศึกษาแบบชิ้นงานค้อนตีสายไฟ และตรวจสอบความถูกต้องของขนาดเกลียวที่ต้องท า 
2. เตรียมแท่งเหล็กกลมให้ยาวพอส าหรับใช้งาน 
3. ใช้เวอร์เนียร์วัดขนาด และเจาะรูน าส าหรับท าเกลียวภายใน (ถ้ามี) 
4. ท าเกลียวภายนอกด้วยดาย โดยจับยึดชิ้นงานกับปากกาโต๊ะ 
5. ใช้ต๊าปท าเกลียวภายใน (ในกรณีที่ต้องใส่น็อตหรือด้ามแยก) 
6. ตรวจสอบเกลียวด้วยเกจเกลียว หรือทดสอบใส่น็อต 
7. ประกอบชิ้นงานและตรวจสอบความแน่นหนา 
8. บันทึกผลการท างานลงในแบบฟอร์มประเมิน 

8. สรปุและวจิารณผ์ล 

นักเรยีนสรปุผลการท าเกลยีว โดยตอบค าถามตอ่ไปนี:้ 

 งานเกลียวที่ท ามีข้อผิดพลาดหรือไม่? เกิดจากอะไร? 
 การจับยึดชิ้นงานมั่นคงเพียงพอหรือไม่? 
 เครื่องมือใดที่ใช้ได้ผลดี/ไม่ดี และเพราะเหตุใด 
 มีข้อเสนอแนะอย่างไรในการท าครั้งต่อไป? 

9. การประเมนิผล 

ตวัชีว้ดั คะแนนเต็ม ไดค้ะแนน 

ความถูกต้องของขนาดเกลียว 10 
 

ความเรียบร้อยของเกลียว 10 
 

การใช้เครื่องมืออย่างปลอดภัย 10 
 

การท างานเป็นขั้นตอน 10 
 

การสะท้อนผลและวิเคราะห์ข้อผิดพลาด 10 
 

รวม 50 
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10. เอกสารอา้งองิ / เอกสารค้นควา้เพิ่มเติม 

 หนังสือเรียนวิชางานฝึกฝีมือ ระดับ ปวช.1 
 คู่มือการใช้เครื่องมือต๊าปและดาย (กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน) 
 เว็บไซต์: กรมอาชีวศึกษา / ThaiTool.com 
 วิดีโอแนะน าการท าเกลียวจาก YouTube ช่องช่างมืออาชีพ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

https://www.thaitool.com/
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แผนการจัดการเรยีนรู ้ หน่วยที่ 8 
รหัสวิชา 20100-1003 ชื่อวิชา  งานฝึกฝีมือ          สอนครั้งที่ 8      
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ งานเครื่องมือกลเบื้องต้น ทฤษฎี  1ชม.  

ปฏิบัติ 5 ชม. 
ชื่อเรื่อง/ งานร่างแบบค้อนตีสายไฟ   

1. ผลลพัธ์การเรยีนรูร้ะดบัหนว่ยการเรยีนรู้ 

เมื่อผู้เรียนศึกษาหน่วยการเรียนรู้นี้แล้ว ผู้เรียนสามารถ 

1. อธิบายความหมายและความส าคัญของงานเครื่องมือกลเบื้องต้นได้ 
2. จ าแนกชนิดและหน้าที่ของเครื่องมือกลเบื้องต้นได้ถูกต้อง 
3. ใช้เครื่องมือกลเบื้องต้นได้อย่างถูกวิธีและปลอดภัย 
4. ตรวจสอบและบ ารุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องต้นได้ 
5. ปฏิบัติงานด้วยความรับผิดชอบ มีระเบียบวินัย และค านึงถึงความปลอดภัยในการท างาน 

2. มาตรฐานการเรยีนรู ้/ เชือ่มโยงกลุม่อาชีพ 

มาตรฐานการเรยีนรู ้

1. มีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับงานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
2. มีทักษะในการใช้เครื่องมือกลพ้ืนฐานในงานช่างอุตสาหกรรม 
3. ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมในการท างาน 
4. มีคุณธรรม จริยธรรม และกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน 

เชื่อมโยงกลุม่อาชีพ 

 สาขางานช่างเครื่องกล 
 สาขางานช่างเชื่อมโลหะ 
 สาขางานช่างซ่อมบ ารุง 
 สาขางานช่างเทคนิคพ้ืนฐาน 
 งานอุตสาหกรรมการผลิต 

3. สมรรถนะประจ าหนว่ย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับเครื่องมือกลเบื้องต้น 
2. เลือกใช้เครื่องมือกลได้เหมาะสมกับลักษณะงาน 
3. ใช้เครื่องมือกลเบื้องต้นได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 
4. ตรวจสอบ ดูแล และบ ารุงรักษาเครื่องมือกลได้ 
5. ปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนได้อย่างเหมาะสม 
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4. จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม 

ด้านพุทธพิสิยั (ความรู้) 

1. บอกความหมายของงานเครื่องมือกลเบื้องต้นได้ 
2. อธิบายชนิดและหน้าที่ของเครื่องมือกลได้ 
3. อธิบายหลักความปลอดภัยในการใช้เครื่องมือกลได้ 

ด้านทักษะพสิยั (ทกัษะ) 

1. ใช้เครื่องมือกลเบื้องต้นได้ถูกต้องตามข้ันตอน 
2. ตรวจสอบสภาพเครื่องมือก่อนและหลังใช้งานได้ 
3. บ ารุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องต้นได้ 

ด้านจติพสิยั (คณุลักษณะ) 

1. มีความรับผิดชอบในการปฏิบัติงาน 
2. มีระเบียบวินัยและตรงต่อเวลา 
3. มีความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
4. มีเจตคติท่ีดีต่อวิชาชีพช่างอุตสาหกรรม 

5. สาระการเรยีนรู ้

1. ความหมายของงานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
2. ประเภทของเครื่องมือกลเบื้องต้น 
3. ส่วนประกอบและหน้าที่ของเครื่องมือกล 
4. หลักการใช้เครื่องมือกลเบื้องต้น 
5. การตรวจสอบและบ ารุงรักษาเครื่องมือกล 
6. ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานเครื่องมือกล 
7. การฝึกปฏิบัติการใช้เครื่องมือกลเบื้องต้น 

6. กจิกรรมการเรยีนรู ้

ขั้นน าเขา้สูบ่ทเรยีน 

1. ครูสนทนากับผู้เรียนเกี่ยวกับเครื่องมือกลที่พบในชีวิตประจ าวัน 
2. ครูตั้งค าถามกระตุ้นความคิดเกี่ยวกับการใช้งานเครื่องมือกล 
3. ครูแจ้งจุดประสงค์การเรียนรู้และเนื้อหาประจ าหน่วย 
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ขั้นสอน 

1. ครูอธิบายความหมายและประเภทของเครื่องมือกลเบื้องต้น 
2. ครูสาธิตการใช้เครื่องมือกลอย่างถูกต้อง 
3. ผู้เรียนศึกษาส่วนประกอบและหน้าที่ของเครื่องมือกล 
4. ผู้เรียนฝึกปฏิบัติการใช้เครื่องมือกลตามใบงาน 
5. ครแูนะน าวิธีตรวจสอบและบ ารุงรักษาเครื่องมือ 
6. ครูเน้นหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

ขั้นสรปุ 

1. ครูและผู้เรียนร่วมกันสรุปเนื้อหา 
2. ผู้เรียนตอบค าถามและอภิปรายร่วมกัน 
3. ครูมอบหมายงานและแบบฝึกหัดเพิ่มเติม 

7. สือ่และแหลง่การเรียนรู้ 

สื่อการเรยีนรู ้

1. เอกสารประกอบการเรียน 
2. ใบความรู้ 
3. ใบงาน 
4. แบบฝึกหัด 
5. เครื่องมือกลเบื้องต้นจริง 
6. สื่อ PowerPoint 
7. วิดีโอสาธิตการใช้งานเครื่องมือกล 

แหล่งการเรยีนรู ้

1. ห้องปฏิบัติการงานฝึกฝีมือ 
2. ห้องสมุดวิทยาลัย 
3. แหล่งเรียนรู้ออนไลน์ 
4. สถานประกอบการด้านอุตสาหกรรม 

8. หลกัฐานการเรยีนรู ้

1. ใบงานการใช้เครื่องมือกลเบื้องต้น 
2. แบบฝึกหัดท้ายบทเรียน 
3. ผลงานจากการปฏิบัติงาน 
4. แบบทดสอบก่อนเรียนและหลังเรียน 
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5. แบบประเมินพฤติกรรมการปฏิบัติงาน 
6. แบบสังเกตคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

9. การวดัและประเมินผล 

รายการประเมนิ วธิกีารประเมนิ เครื่องมือประเมนิ เกณฑ์การประเมนิ 

ความรู้ความเข้าใจ ทดสอบก่อน–หลังเรียน แบบทดสอบ ผ่านเกณฑ์ร้อยละ 60 

ทักษะการปฏิบัติงาน สังเกตการปฏิบัติงาน แบบประเมินทักษะ ปฏิบัติได้ถูกต้อง 

คุณลักษณะอันพึงประสงค์ สังเกตพฤติกรรม แบบสังเกตพฤติกรรม อยู่ในระดับดี 

ผลงานใบงาน ตรวจใบงาน แบบประเมินผลงาน ผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด 

ความปลอดภัยในการท างาน สังเกตการปฏิบัติงาน แบบประเมินความปลอดภัย ปฏิบัติได้ถูกต้อง 
 

� บันทกึผลหลงัการจัดการเรียนรู้ 

10.1 ผูเ้รยีนสามารถเข้าถึงสิง่ทีเ่รยีนและเขา้ใจบทเรยีน 

ผู้เรียนส่วนใหญ่สามารถเข้าถึงเนื้อหาการเรียนรู้เกี่ยวกับงานเครื่องมือกลเบื้องต้น เข้าใจความหมาย 
ประเภท และหลักการใช้งานเครื่องมือกลได้ถูกต้อง โดยสามารถตอบค าถามและอธิบายขั้นตอนการใช้งาน
เครื่องมือได้อย่างเหมาะสม 

10.2 ผูเ้รยีนสามารถเชือ่มโยงความรู้หรอืประสบการณเ์ดมิกบัการเรียนรูใ้หม่ 

ผู้เรียนสามารถน าความรู้และประสบการณ์เดิมเกี่ยวกับการใช้เครื่องมือช่างพ้ืนฐานมาเชื่อมโยงกับการ
เรียนรู้เรื่องเครื่องมือกลเบื้องต้น ท าให้เข้าใจการใช้งาน การดูแลรักษา และความปลอดภัยในการปฏิบัติงานได้ดี
ยิ่งขึ้น 

10.3 ผูเ้รยีนไดส้รา้งความรูเ้องหรือไดส้รา้งประสบการณ์ใหมจ่ากการเรยีนรู้ 

ผู้เรียนได้ฝึกปฏิบัติการใช้เครื่องมือกลจริง ท าให้เกิดประสบการณ์ตรง สามารถเรียนรู้จากการลงมือปฏิบัติ 
ทดลองใช้งาน และแก้ไขปัญหาที่เกิดขึ้นระหว่างการปฏิบัติงานด้วยตนเอง 

10.4 ผูเ้รยีนไดร้บัการกระตุน้และเกดิแรงจูงใจในการเรยีนรู้ 

ครูใช้วิธีการสาธิต การตั้งค าถาม และการฝึกปฏิบัติจริง เพื่อกระตุ้นความสนใจของผู้เรียน ส่งผลให้ผู้เรียนมี
ความกระตือรือร้น สนใจเข้าร่วมกิจกรรม และกล้าแสดงความคิดเห็นในชั้นเรียน 
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10.5 ผูเ้รยีนไดร้บัการพฒันาทักษะความเชีย่วชาญจากการเรยีนรู้ 

ผู้เรียนได้รับการพัฒนาทักษะในการเลือกใช้เครื่องมือกล การใช้งานอย่างถูกต้อง รวมถึงการตรวจสอบและ
บ ารุงรักษาเครื่องมือเบื้องต้น สามารถปฏิบัติงานได้อย่างปลอดภัยและมีความช านาญมากขึ้น 

10.6 ผูเ้รยีนไดร้บัข้อมลูสะทอ้นกลับเพือ่ปรบัปรงุการเรยีนรู้ 

ครูได้ให้ค าแนะน า ข้อเสนอแนะ และข้อมูลสะท้อนกลับระหว่างการปฏิบัติงาน เพื่อให้ผู้เรียนสามารถ
ปรับปรุงวิธีการท างาน แก้ไขข้อผิดพลาด และพัฒนาทักษะการปฏิบัติงานให้มีประสิทธิภาพมากยิ่งข้ึน 

10.7 ผูเ้รยีนไดร้บัการพฒันาการเรยีนรูใ้นบรรยากาศชัน้เรยีนทีเ่หมาะสม 

บรรยากาศในการจัดการเรียนการสอนเป็นไปด้วยความเรียบร้อย เอื้อต่อการเรียนรู้ ผู้เรียนมีส่วนร่วมในการ
ท ากิจกรรม ได้แลกเปลี่ยนความคิดเห็น และช่วยเหลือกันในการปฏิบัติงาน ส่งผลให้เกิดการเรียนรู้อย่างมีความสุข 

10.8 ผูเ้รยีนสามารถก ากบัการเรยีนรูแ้ละมีการเรยีนรูแ้บบน าตนเอง 

ผู้เรียนสามารถศึกษาวิธีการใช้งานเครื่องมือเพิ่มเติมจากเอกสาร ใบความรู้ และสื่อการเรียนรู้อ่ืน ๆ ด้วย
ตนเอง มีความรับผิดชอบในการปฏิบัติงาน และสามารถวางแผนการท างานร่วมกับเพ่ือนได้อย่างเหมาะสม 
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ใบความรูท้ี ่6 หน่วยที 6 
รหัสวิชา 20100-1003 ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ          สอนครั้ง       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ งานเครือ่งมือกลเบื้องตน้ ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบัติ 5 ชม. 
ชื่อเรื่อง งานเครื่องมือกลเบือ้งตน้  

1. ผลลพัธ์การเรยีนรูร้ะดบัหนว่ยการเรยีนรู้ 

เมื่อผู้เรียนศึกษาหน่วยการเรียนรู้นี้แล้ว ผู้เรียนสามารถ 

6. อธิบายความหมายและความส าคัญของงานเครื่องมือกลเบื้องต้นได้ 
7. จ าแนกชนิดและหน้าที่ของเครื่องมือกลเบื้องต้นได้ถูกต้อง 
8. ใช้เครื่องมือกลเบื้องต้นได้อย่างถูกวิธีและปลอดภัย 
9. ตรวจสอบและบ ารุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องต้นได้ 
10. ปฏิบัติงานด้วยความรับผิดชอบ มีระเบียบวินัย และค านึงถึงความปลอดภัยในการท างาน 

2. มาตรฐานการเรยีนรู ้/ เชือ่มโยงกลุม่อาชีพ 

มาตรฐานการเรยีนรู ้

5. มีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับงานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
6. มีทักษะในการใช้เครื่องมือกลพ้ืนฐานในงานช่างอุตสาหกรรม 
7. ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมในการท างาน 
8. มีคุณธรรม จริยธรรม และกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน 

เชื่อมโยงกลุม่อาชีพ 

 สาขางานช่างเครื่องกล 
 สาขางานช่างเชื่อมโลหะ 
 สาขางานช่างซ่อมบ ารุง 
 สาขางานช่างเทคนิคพ้ืนฐาน 
 งานอุตสาหกรรมการผลิต 

3. สมรรถนะประจ าหนว่ย 

6. แสดงความรู้เกี่ยวกับเครื่องมือกลเบื้องต้น 
7. เลือกใช้เครื่องมือกลได้เหมาะสมกับลักษณะงาน 
8. ใช้เครื่องมือกลเบื้องต้นได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 
9. ตรวจสอบ ดูแล และบ ารุงรักษาเครื่องมือกลได้ 
10. ปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนได้อย่างเหมาะสม 
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4. จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม 

ด้านพุทธพิสิยั (ความรู้) 

4. บอกความหมายของงานเครื่องมือกลเบื้องต้นได้ 
5. อธิบายชนิดและหน้าที่ของเครื่องมือกลได้ 
6. อธิบายหลักความปลอดภัยในการใช้เครื่องมือกลได้ 

ด้านทักษะพสิยั (ทกัษะ) 

4. ใช้เครื่องมือกลเบื้องต้นได้ถูกต้องตามข้ันตอน 
5. ตรวจสอบสภาพเครื่องมือก่อนและหลังใช้งานได้ 
6. บ ารุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องต้นได้ 

ด้านจติพสิยั (คณุลักษณะ) 

5. มีความรับผิดชอบในการปฏิบัติงาน 
6. มีระเบียบวินัยและตรงต่อเวลา 
7. มีความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
8. มีเจตคติท่ีดีต่อวิชาชีพช่างอุตสาหกรรม 

5.  สาระการเรยีนรู ้

   1. ความหมายของงานเครื่องมือกลเบื้องต้น 

งานเครื่องมือกลเบื้องต้น หมายถึง งานที่เกี่ยวข้องกับการใช้เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ต่าง ๆ ในการ
ผลิต ตกแต่ง ซ่อมแซม หรือขึ้นรูปชิ้นงานโลหะและวัสดุอ่ืน ๆ เพื่อให้ได้ขนาด รูปร่าง และคุณภาพตามต้องการ 
โดยผู้ปฏิบัติงานต้องมีความรู้เกี่ยวกับการใช้เครื่องมืออย่างถูกต้อง ปลอดภัย และมีประสิทธิภาพ 

งานเครื่องมือกลมีความส าคัญต่ออุตสาหกรรมการผลิต งานซ่อมบ ารุง และงานช่างพ้ืนฐาน เพราะช่วยเพิ่ม
ความแม่นย า ลดเวลาในการท างาน และช่วยให้ชิ้นงานมีคุณภาพมาตรฐาน 

2. ประเภทของเครือ่งมือกลเบื้องตน้ เครื่องมือกลเบื้องต้นสามารถแบ่งออกได้หลายประเภท ดังนี้ 

2.1 เครื่องมือวดั ใช้ส าหรับวดัขนาดและตรวจสอบชิ้นงาน เช่น 

 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
 ไมโครมิเตอร์ 
 เหล็กฉาก 
 ฟิลเลอร์เกจ 
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2.2 เครื่องมือตดั ใช้ส าหรับตดัหรือแปรรูปชิ้นงาน เช่น 

 เลื่อยเหล็ก 
 กรรไกรตัดโลหะ 
 ดอกสว่าน 

2.3 เครื่องมือตแีละเคาะ ใชส้ าหรับตอก เคาะ หรือขึ้นรูปชิ้นงาน เช่น 

 ค้อนหัวกลม 
 ค้อนหงอน 
 ค้อนยาง 

2.4 เครื่องมือจบัยดึ ใช้ส าหรบัจับยึดชิ้นงานให้แน่น เช่น 

 ปากกาจับงาน 
 แคลมป์ 
 คีมชนิดต่าง ๆ 

2.5 เครื่องมือเจาะและท าเกลยีว ใช้ส าหรับเจาะรูและท าเกลียว เช่น 

 สว่านมือ 
 ต๊าปเกลียว 
 ดายท าเกลียว 

3. สว่นประกอบและหน้าที่ของเครื่องมือกล เครื่องมือกลแต่ละชนิดมีส่วนประกอบแตกต่างกันตามลักษณะการใช้
งาน ตัวอย่างเช่น 

3.1 เวอร์เนยีร์คาลปิเปอร์ 

สว่นประกอบ 

 ปากวัดนอก 
 ปากวัดใน 
 สเกลหลัก 
 สเกลเวอร์เนียร์ 
 ก้านวัดลึก 

หนา้ที ่ใชว้ัดขนาดภายนอก ภายใน และความลึกของชิ้นงาน 
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3.2 ปากกาจบังาน 

สว่นประกอบ 

 ปากจับ 
 ด้ามหมุน 
 ฐานปากกา 

หนา้ที ่ใช้จับยึดชิ้นงานให้แนน่ขณะปฏิบัติงาน 

3.3 เลื่อยเหลก็ 

สว่นประกอบ 

 โครงเลื่อย 
 ใบเลื่อย 
 ด้ามจับ 

หนา้ที ่ใช้ตัดโลหะหรือวัสดุต่าง ๆ 

4. หลกัการใชเ้ครื่องมือกลเบือ้งตน้ การใช้เครื่องมือกลให้ถูกต้องจะช่วยเพิ่มประสิทธิภาพและความปลอดภัยใน
การท างาน โดยมีหลักการดังนี้ 

1. เลือกใช้เครื่องมือให้เหมาะสมกับงาน 
2. ตรวจสอบสภาพเครื่องมือก่อนใช้งาน 
3. ใช้เครื่องมือให้ถูกวิธีตามขั้นตอน 
4. จับยึดชิ้นงานให้แน่นก่อนปฏิบัติงาน 
5. ใช้อปุกรณ์ปูองกันอันตรายส่วนบุคคล 
6. ไม่ใช้เครื่องมือผิดประเภท 
7. ท าความสะอาดเครื่องมือหลังใช้งาน 

5. การตรวจสอบและบ ารุงรกัษาเครือ่งมือกล การดูแลรักษาเครื่องมือกลช่วยยืดอายุการใช้งานและลดอุบัติเหตุใน
การท างาน 

วธิกีารตรวจสอบเครื่องมือกล 

1. ตรวจสอบรอยแตกร้าวหรือช ารุด 
2. ตรวจสอบความคมของเครื่องมือตัด 
3. ตรวจสอบการยึดแน่นของชิ้นส่วน 
4. ตรวจสอบสนิมและสิ่งสกปรก 
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วธิกีารบ ารงุรักษา 

1. ท าความสะอาดหลังใช้งาน 
2. ทาน้ ามันปูองกันสนิม 
3. จัดเก็บเป็นระเบียบ 
4. ลับคมเครื่องมือตัดตามระยะเวลา 
5. ซ่อมแซมหรือเปลี่ยนเมื่อช ารุด 

6. ความปลอดภยัในการปฏบิตัิงานเครื่องมือกล ความปลอดภัยเป็นสิ่งส าคัญในการปฏิบัติงานเครื่องมือกล เพื่อ
ปูองกันอุบัติเหตุและความเสียหาย 

หลักความปลอดภยั 

1. สวมอุปกรณ์ปูองกันส่วนบุคคล เช่น แว่นตานิรภัย รองเท้าเซฟตี้ 
2. แต่งกายรัดกุม ไม่สวมเสื้อผ้าหลวม 
3. ไม่หยอกล้อกันขณะปฏิบัติงาน 
4. ตรวจสอบเครื่องมือก่อนใช้งาน 
5. ใช้เครื่องมือให้ถูกประเภท 
6. ปิดสวิตช์เครื่องจักรหลังใช้งาน 
7. เก็บเครื่องมือให้เรียบร้อย 
8. ระวังเศษโลหะและของมีคม 

7. การฝกึปฏบิัตกิารใชเ้ครือ่งมือกลเบื้องต้น การฝึกปฏิบัตชิ่วยให้ผู้เรียนเกิดทักษะและความช านาญในการใช้
เครื่องมือกล 

ตวัอยา่งกจิกรรมฝึกปฏบิตัิ 

1. การวัดชิ้นงานด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
2. การจับยึดชิ้นงานด้วยปากกาจับงาน 
3. การตัดโลหะด้วยเลื่อยเหล็ก 
4. การเจาะรูด้วยสว่านมือ 
5. การใช้ตะไบแต่งผิวชิ้นงาน 
6. การท าความสะอาดและบ ารุงรักษาเครื่องมือ 

ประโยชนข์องการฝึกปฏบิตัิ 

 เพ่ิมทักษะการใช้เครื่องมือ 
 สร้างความช านาญในการท างาน 
 ฝึกความรับผิดชอบและความปลอดภัย 
 เตรียมความพร้อมสู่การปฏิบัติงานจริงในวิชาชีพช่าง 
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6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 

แบบทดสอบก่อนเรยีน – หลงัเรยีน (ปรนยั 4 ตวัเลือก) 

ตอนที ่1 แบบเลือกตอบ (ปรนยั) 

ค าสั่ง จงเลือกค าตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงข้อเดียว 

1. งานเครื่องมือกลเบื้องต้น หมายถึงข้อใด 
ก. งานปลูกพืชทางการเกษตร 
ข. งานเกี่ยวกับการใช้เครื่องมือและเครื่องจักรในการผลิตชิ้นงาน 
ค. งานประกอบอาหาร 
ง. งานออกแบบเสื้อผ้า 

2. เครื่องมือใดใช้ส าหรับวัดขนาดชิ้นงานอย่างละเอียด 
ก. ค้อน 
ข. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
ค. ปากกาจับงาน 
ง. เลื่อยเหล็ก 

3. ปากกาจับงานมีหน้าที่อะไร 
ก. วัดขนาดชิ้นงาน 
ข. จับยึดชิ้นงานให้แน่น 
ค. ตัดชิ้นงาน 
ง. เจาะรูชิ้นงาน 

4. เครื่องมือใดใช้ส าหรับตัดโลหะ 
ก. เลื่อยเหล็ก 
ข. คีมปากจิ้งจก 
ค. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
ง. เหล็กฉาก 

5. ก่อนใช้งานเครื่องมือกลควรท าสิ่งใดก่อน 
ก. ใช้งานทันที 
ข. ตรวจสอบสภาพเครื่องมือ 
ค. วางเครื่องมือบนพ้ืน 
ง. เล่นหยอกล้อกับเพ่ือน 

6. เครื่องมือใดใช้ส าหรับเจาะรู 
ก. ตะไบ 
ข. ค้อน 
ค. สว่านมือ 
ง. ปากกาจับงาน 
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7. การสวมแว่นตานิรภัยมีประโยชน์อย่างไร 
ก. ปูองกันเศษโลหะเข้าตา 
ข. ช่วยให้ท างานเร็วขึ้น 
ค. เพ่ิมความสวยงาม 
ง. ลดเสียงดัง 

8. หลังใช้งานเครื่องมือกลควรปฏิบัติอย่างไร 
ก. วางทิ้งไว้บนโต๊ะ 
ข. ท าความสะอาดและเก็บเข้าที่ 
ค. ทิ้งไว้โดยไม่ดูแล 
ง. ปล่อยให้เป็นสนิม 

9. เครื่องมือใดใช้ส าหรับตกแต่งผิวชิ้นงาน 
ก. ตะไบ 
ข. เลื่อยเหล็ก 
ค. สว่านมือ 
ง. ค้อน 

10. ข้อใดเป็นการปฏิบัติงานอย่างปลอดภัย 
ก. ใช้เครื่องมือผิดประเภท 
ข. ไม่สวมรองเท้านิรภัย 
ค. จับชิ้นงานให้แน่นก่อนท างาน 
ง. หยอกล้อกันขณะปฏิบัติงาน 

ตอนที ่2 แบบถกู–ผดิ 

ค าสั่ง จงท าเครื่องหมาย ✓ หน้าข้อที่ถูก และ ✗ หน้าข้อที่ผิด 

1. _____ เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ใช้ส าหรับวัดขนาดชิ้นงาน 
2. _____ ควรใช้เครื่องมือผิดประเภทเพ่ือความรวดเร็ว 
3. _____ ปากกาจับงานใช้ส าหรับจับยึดชิ้นงาน 
4. _____ การบ ารุงรักษาเครื่องมือช่วยยืดอายุการใช้งาน 
5. _____ ไม่จ าเป็นต้องสวมอุปกรณ์ปูองกันขณะท างาน 

ตอนที ่3 แบบอตันัย 

1. จงอธิบายความหมายของงานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
........................................................... .................... 
...............................................................................  
...............................................................................  
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2. จงยกตัวอย่างเครื่องมือกลเบื้องต้นมาอย่างน้อย 5 ชนิด 
............................................................................... 
...............................................................................  
...............................................................................  

3. จงอธิบายหลักการใช้เครื่องมือกลอย่างปลอดภัย 
...............................................................................  
...............................................................................  
...............................................................................  

4. จงอธิบายวิธีการตรวจสอบและบ ารุงรักษาเครื่องมือกล 
...............................................................................  
...............................................................................  
........................................................... .................... 

5. จงบอกประโยชน์ของการฝึกปฏิบัติการใช้เครื่องมือกล 
...............................................................................  
...............................................................................  
............................................................................... 

 

เฉลยแบบทดสอบ 

ตอนที ่1 

1. ข 
2. ข 
3. ข 
4. ก 
5. ข 
6. ค 
7. ก 
8. ข 
9. ก 
10. ค 

ตอนที ่2 

1. ✓ 
2. ✗ 
3. ✓ 
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4. ✓ 
5. ✗ 
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ใบงานที ่8 หน่วยที่ 6 
รหัสวิชา 201000-1003 ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ  สอนครั้งที่ 6    
ชื่อหน่วยการเรียนรู้.งานเครือ่งมือกลเบื้องตน้ ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบัติ 5 ชม. 
ชื่อการจ าแนกและศึกษาประเภทของเครือ่งมือกลเบื้องตน้ 

1. ผลลพัธ์การเรยีนรูร้ะดบัหนว่ยการเรยีนรู้ 

เมื่อผู้เรียนศึกษาหน่วยการเรียนรู้นี้แล้ว ผู้เรียนสามารถ 

11. อธิบายความหมายและความส าคัญของงานเครื่องมือกลเบื้องต้นได้ 
12. จ าแนกชนิดและหน้าที่ของเครื่องมือกลเบื้องต้นได้ถูกต้อง 
13. ใช้เครื่องมือกลเบื้องต้นได้อย่างถูกวิธีและปลอดภัย 
14. ตรวจสอบและบ ารุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องต้นได้ 
15. ปฏิบัติงานด้วยความรับผิดชอบ มีระเบียบวินัย และค านึงถึงความปลอดภัยในการท างาน 

2. มาตรฐานการเรยีนรู ้/ เชือ่มโยงกลุม่อาชีพ 

มาตรฐานการเรยีนรู ้

9. มีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับงานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
10. มีทักษะในการใช้เครื่องมือกลพ้ืนฐานในงานช่างอุตสาหกรรม 
11. ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมในการท างาน 
12. มีคุณธรรม จริยธรรม และกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน 

เชื่อมโยงกลุม่อาชีพ 

 สาขางานช่างเครื่องกล 
 สาขางานช่างเชื่อมโลหะ 
 สาขางานช่างซ่อมบ ารุง 
 สาขางานช่างเทคนิคพ้ืนฐาน 
 งานอุตสาหกรรมการผลิต 

3. สมรรถนะประจ าหนว่ย 

11. แสดงความรู้เกี่ยวกับเครื่องมือกลเบื้องต้น 
12. เลือกใช้เครื่องมือกลได้เหมาะสมกับลักษณะงาน 
13. ใช้เครื่องมือกลเบื้องต้นได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 
14. ตรวจสอบ ดูแล และบ ารุงรักษาเครื่องมือกลได้ 
15. ปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนได้อย่างเหมาะสม 
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4. จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม 

ด้านพุทธพิสิยั (ความรู้) 

7. บอกความหมายของงานเครื่องมือกลเบื้องต้นได้ 
8. อธิบายชนิดและหน้าที่ของเครื่องมือกลได้ 
9. อธิบายหลักความปลอดภัยในการใช้เครื่องมือกลได้ 

ด้านทักษะพสิยั (ทกัษะ) 

7. ใช้เครื่องมือกลเบื้องต้นได้ถูกต้องตามข้ันตอน 
8. ตรวจสอบสภาพเครื่องมือก่อนและหลังใช้งานได้ 
9. บ ารุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องต้นได้ 

ด้านจติพสิยั (คณุลักษณะ) 

9. มีความรับผิดชอบในการปฏิบัติงาน 
10. มีระเบียบวินัยและตรงต่อเวลา 
11. มีความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
12. มีเจตคติท่ีดีต่อวิชาชีพช่างอุตสาหกรรม 

เรื่อง การจ าแนกและศึกษาประเภทของเครือ่งมือกลเบื้องตน้ 

วสัดุอปุกรณ ์

1. เครื่องมือกลเบื้องต้น 
2. ใบความรู้ 
3. สมุดบันทึก 
4. ปากกา/ดินสอ 

ค าสัง่ 

ให้นักเรียนศึกษาประเภทของเครื่องมือกลเบื้องต้น แล้วตอบค าถามต่อไปนี้ 

ตอนที ่1 การจ าแนกประเภทเครื่องมือกล 

ล าดับ ชื่อเครื่องมือ ประเภทของเครื่องมือ หนา้ที่การใชง้าน 
1 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ ................................ ................................ 
2 เลื่อยเหล็ก ................................ ................................ 
3 ปากกาจับงาน ................................ ................................ 
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4 สว่านมือ ................................ ................................ 
5 ตะไบ ................................ ................................ 

ตอนที ่2 ค าถามอธบิาย 

1. เครื่องมือวัดมีความส าคัญอย่างไรในการปฏิบัติงานช่าง 
...............................................................................  
...............................................................................  

2. เพราะเหตุใดจึงต้องเลือกใช้เครื่องมือให้เหมาะสมกับงาน 
...............................................................................  
...............................................................................  

3. จงยกตัวอย่างเครื่องมือกลที่นักเรียนเคยใช้งาน 
............................................................................... 
...............................................................................  

สรปุผลการปฏบิัตงิาน 

...............................................................................  

............................................................................... 

...............................................................................  

การประเมนิผล 

 ความถูกต้องของค าตอบ 
 ความเรียบร้อยของใบงาน 
 ความรับผิดชอบในการท างาน 
 การส่งงานตรงเวลา 

 

 

 

 

 

 
 



-181- 
 

 
 

 

แผนการจัดการเรยีนรู ้ หน่วยที่ 9 
รหัสวิชา 20100-1003 ชื่อวิชา  งานฝึกฝีมือ          สอนครั้งที่ 9    
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ งานลับคมตัด ทฤษฎี  1ชม.  

ปฏิบัติ 5 ชม. 
ชื่อเรื่อง/ งานร่างแบบค้อนตีสายไฟ   

1. ผลลพัธ์การเรยีนรูร้ะดบัหนว่ยการเรยีนรู้ 

เมื่อสิ้นสุดการเรียนรู้ ผู้เรียนสามารถ 

1. อธิบายความหมายและความส าคัญของงานลับคมตัดได้ 
2. จ าแนกประเภทของเครื่องมือตัดและวัสดุหินเจียระไนได้ 
3. อธิบายหลักการลับคมตัดอย่างปลอดภัยได้ 
4. ใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ถูกต้องตามขั้นตอน 
5. ลับคมเครื่องมือตัดได้มุมและรูปทรงตามท่ีก าหนด 
6. ปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัย มีระเบียบวินัย และรักษาความสะอาดพื้นที่ปฏิบัติงาน 

2. มาตรฐานการเรยีนรู ้/ เชือ่มโยงกลุม่อาชีพ 

มาตรฐานการเรยีนรู ้

1. เข้าใจหลักการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์งานฝึกฝีมือ 
2. ปฏิบัติงานพื้นฐานทางช่างได้ถูกต้องตามกระบวนการ 
3. ปฏิบัติงานโดยค านึงถึงความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม 
4. มีเจตคติท่ีดีต่อวิชาชีพช่างอุตสาหกรรม 

เชื่อมโยงกลุม่อาชีพ 

 ช่างเครื่องมือกล 
 ช่างซ่อมบ ารุง 
 ช่างเชื่อมโลหะ 
 ช่างผลิตชิ้นส่วนอุตสาหกรรม 
 ช่างเทคนิคในโรงงานอุตสาหกรรม 

3. สมรรถนะประจ าหนว่ย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับงานลับคมตัด 
2. ใช้เครื่องเจียระไนและอุปกรณ์ลับคมได้อย่างปลอดภัย 
3. ลับคมตัดเครื่องมือช่างได้ถูกต้องตามหลักงานช่าง 
4. ตรวจสอบความเรียบร้อยของคมตัดหลังการลับคม 
5. ปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนอย่างมีความรับผิดชอบ 
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4. จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม 

ด้านพุทธพิสิยั (ความรู้) 

1. บอกความหมายของงานลับคมตัดได้ 
2. อธิบายหลักการลับคมตัดได้ 
3. จ าแนกประเภทของหินเจียระไนและเครื่องมือตัดได้ 
4. อธิบายข้อควรระวังในการใช้เครื่องเจียระไนได้ 

ด้านทักษะพสิยั (ทกัษะ) 

1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์ได้ถูกต้อง 
2. ใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดได้อย่างปลอดภัย 
3. ลับคมตัดได้มุมถูกต้องตามแบบงาน 
4. ตรวจสอบความคมและความเรียบร้อยของคมตัดได้ 

ด้านจติพสิยั (คณุลักษณะ) 

1. มีความรับผิดชอบต่อหน้าที่ 
2. มีระเบียบวินัยในการปฏิบัติงาน 
3. ปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัย 
4. รักษาความสะอาดเครื่องมือและพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 

5. สาระการเรยีนรู ้

1. ความหมายของงานลับคมตัด 
2. ความส าคัญของการลับคมตัด 
3. ประเภทของเครื่องมือตัด 
4. ชนิดและคุณสมบัติของหินเจียระไน 
5. ส่วนประกอบและการใช้งานเครื่องเจียระไน 
6. หลักการลับคมตัด 
7. มุมคมตัดของเครื่องมือ 
8. ขั้นตอนการลับคมตัด 
9. ความปลอดภัยในการลับคมตัด 
10. การตรวจสอบคุณภาพคมตัด 

 

 

 



-183- 
 

 
 

6. กจิกรรมการเรยีนรู ้

ขั้นน าเขา้สูบ่ทเรยีน 

1. ครูตรวจสอบรายชื่อผู้เรียนและความพร้อมในการเรียน 
2. ครูสนทนาเกี่ยวกับปัญหาของเครื่องมือตัดที่ไม่มีความคม 
3. ครูตั้งค าถามกระตุ้นความคิดเกี่ยวกับการลับคมตัด 
4. ครูแจ้งจุดประสงค์การเรียนรู้ 

ขั้นสอน 

1. ครูอธิบายความหมายและความส าคัญของงานลับคมตัด 
2. ครูอธิบายชนิดของเครื่องมือตัดและหินเจียระไน 
3. ครูสาธิตการใช้เครื่องเจียระไนอย่างปลอดภัย 
4. ครูสาธิตขั้นตอนการลับคมตัดและการก าหนดมุมลับคม 
5. ผู้เรียนศึกษาจากใบความรู้และสื่อประกอบ 
6. ผู้เรียนฝึกปฏิบัติการลับคมตัดตามข้ันตอน 
7. ครูควบคุม ดูแล และให้ค าแนะน าระหว่างปฏิบัติงาน 

ขั้นสรปุ 

1. ครูและผู้เรียนร่วมกันสรุปเนื้อหา 
2. ผู้เรียนตอบค าถามและแลกเปลี่ยนความคิดเห็น 
3. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานและให้ข้อเสนอแนะ 
4. ผู้เรียนท าความสะอาดเครื่องมือและพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 

7. สือ่และแหลง่การเรียนรู้ 

สื่อการเรยีนรู ้

1. ใบความรู้เรื่องงานลับคมตัด 
2. ใบงานฝึกปฏิบัติ 
3. เครื่องเจียระไน 
4. หินเจียระไน 
5. เครื่องมือตัดตัวอย่าง 
6. สื่อ PowerPoint 
7. วิดีโอสาธิตการลับคมตัด 
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แหล่งการเรยีนรู ้

1. ห้องปฏิบัติการงานฝึกฝีมือ 
2. ห้องสมุดวิทยาลัย 
3. แหล่งเรียนรู้ออนไลน์ด้านงานช่าง 
4. โรงฝึกงานช่างอุตสาหกรรม 

8. หลกัฐานการเรยีนรู ้

1. แบบทดสอบก่อนเรียนและหลังเรียน 
2. ใบงานปฏิบัติงานลับคมตัด 
3. ชิ้นงานการลับคมตัด 
4. แบบสังเกตพฤติกรรมการปฏิบัติงาน 
5. แบบประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
6. ภาพถ่ายกิจกรรมการปฏิบัติงาน 

9. การวดัและประเมินผล 

รายการประเมนิ วธิกีารประเมนิ เครื่องมือประเมนิ เกณฑ์การผา่น 

ความรู้เกี่ยวกับงานลับคมตัด ทดสอบ แบบทดสอบ ผ่านร้อยละ 60 

การใช้เครื่องเจียระไน สังเกตการปฏิบัติ แบบประเมินทักษะ ผ่านระดับพอใช้ 

การลับคมตัด ตรวจชิ้นงาน แบบประเมินชิ้นงาน ผ่านระดับพอใช้ 

ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน สังเกตพฤติกรรม แบบสังเกต ผ่านระดับพอใช้ 

คุณลักษณะอันพึงประสงค์ ประเมินพฤติกรรม แบบประเมินจิตพิสัย ผ่านระดับพอใช้ 
 

บนัทกึผลหลังการจดัการเรยีนรู้ 

10.1 ผูเ้รยีนสามารถเข้าถึงสิง่ทีเ่รยีนและเขา้ใจบทเรยีน 

ผู้เรียนสามารถเข้าใจเนื้อหาเกี่ยวกับงานลับคมตัดได้จากการอธิบาย สาธิต และการฝึกปฏิบัติจริง ท าให้
ผู้เรียนมองเห็นขั้นตอนการลับคมตัดได้อย่างชัดเจน และสามารถตอบค าถามเกี่ยวกับหลักการลับคมตัดได้ถูกต้อง 

10.2 ผูเ้รยีนสามารถเชือ่มโยงความรู้หรอืประสบการณเ์ดมิกบัการเรียนรูใ้หม่ 

ผู้เรียนสามารถเชื่อมโยงความรู้เดิมเกี่ยวกับการใช้เครื่องมือช่างพ้ืนฐานและเครื่องเจียระไน มาประยุกต์ใช้
กับการลับคมตัดได้ รวมทั้งสามารถเปรียบเทียบลักษณะของคมตัดก่อนและหลังการลับคมได้อย่างเหมาะสม 
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10.3 ผูเ้รยีนไดส้รา้งความรูเ้องหรือไดส้รา้งประสบการณ์ใหมจ่ากการเรยีนรู้ 

ผู้เรียนได้เรียนรู้จากการลงมือปฏิบัติจริง โดยสามารถทดลองลับคมตัดด้วยตนเอง เรียนรู้ข้อผิดพลาด
ระหว่างการปฏิบัติงาน และสามารถปรับปรุงวิธีการลับคมตัดให้มีประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น 

10.4 ผูเ้รยีนไดร้บัการกระตุน้และเกดิแรงจูงใจในการเรยีนรู้ 

ครูใช้การสาธิตการลับคมตัดจริง พร้อมยกตัวอย่างการใช้งานในงานอุตสาหกรรม ท าให้ผู้เรียนเกิดความ
สนใจและตระหนักถึงความส าคัญของการลับคมตัด ส่งผลให้ผู้เรียนมีความกระตือรือร้นในการฝึกปฏิบัติ 

10.5 ผูเ้รยีนไดร้บัการพฒันาทักษะความเชีย่วชาญจากการเรยีนรู้ 

ผู้เรียนสามารถใช้เครื่องเจียระไนได้อย่างถูกต้อง ปลอดภัย และสามารถลับคมเครื่องมือตัดได้ตามมุมที่
ก าหนด ส่งผลให้เกิดทักษะพ้ืนฐานด้านงานช่างและเพ่ิมความช านาญในการปฏิบัติงาน 

10.6 ผูเ้รยีนไดร้บัข้อมลูสะทอ้นกลับเพือ่ปรบัปรงุการเรยีนรู้ 

ครูได้ให้ค าแนะน าระหว่างการปฏิบัติงาน พร้อมทั้งสะท้อนผลการปฏิบัติทั้งด้านจุดเด่นและจุดที่ควร
ปรับปรุง ท าให้ผู้เรียนสามารถแก้ไขข้อบกพร่องและพัฒนาทักษะการลับคมตัดได้ดียิ่งขึ้น 

10.7 ผูเ้รยีนไดร้บัการพฒันาการเรยีนรูใ้นบรรยากาศชัน้เรยีนที่เหมาะสม 

บรรยากาศในการจัดการเรียนรู้เป็นไปด้วยความเรียบร้อย ปลอดภัย และเอ้ือต่อการฝึกปฏิบัติ ผู้เรียนมีส่วน
ร่วมในการเรียนรู้ กล้าแสดงความคิดเห็น และสามารถท างานร่วมกับผู้อ่ืนได้อย่างเหมาะสม 

10.8 ผูเ้รยีนสามารถก ากบัการเรยีนรูแ้ละมีการเรยีนรูแ้บบน าตนเอง 

ผู้เรียนสามารถวางแผนและตรวจสอบการปฏิบัติงานของตนเองได้ มีความรับผิดชอบในการฝึกปฏิบัติ รู้จัก
ค้นคว้าเพ่ิมเติม และสามารถน าข้อเสนอแนะไปปรับปรุงการท างานของตนเองได้ 
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ใบความรูท้ี ่9 หน่วยที 9 
รหัสวิชา 20100-1003 ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ          สอนครั้ง       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ งานลบัคมตดั ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบัติ 5 ชม. 
ชื่อเรื่อง งานท าเกลี่ยวตัวผู้และตัวเมีย   

1. ผลลพัธ์การเรยีนรูร้ะดบัหนว่ยการเรยีนรู้ 

เมื่อสิ้นสุดการเรียนรู้ ผู้เรียนสามารถ 

7. อธิบายความหมายและความส าคัญของงานลับคมตัดได้ 
8. จ าแนกประเภทของเครื่องมือตัดและวัสดุหินเจียระไนได้ 
9. อธิบายหลักการลับคมตัดอย่างปลอดภัยได้ 
10. ใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ถูกต้องตามขั้นตอน 
11. ลับคมเครื่องมือตัดได้มุมและรูปทรงตามท่ีก าหนด 
12. ปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัย มีระเบียบวินัย และรักษาความสะอาดพื้นที่ปฏิบัติงาน 

2. มาตรฐานการเรยีนรู ้/ เชือ่มโยงกลุม่อาชีพ 

มาตรฐานการเรยีนรู ้

5. เข้าใจหลักการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์งานฝึกฝีมือ 
6. ปฏิบัติงานพื้นฐานทางช่างได้ถูกต้องตามกระบวนการ 
7. ปฏิบัติงานโดยค านึงถึงความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม 
8. มีเจตคติท่ีดีต่อวิชาชีพช่างอุตสาหกรรม 

เชื่อมโยงกลุม่อาชีพ 

 ช่างเครื่องมือกล 
 ช่างซ่อมบ ารุง 
 ช่างเชื่อมโลหะ 
 ช่างผลิตชิ้นส่วนอุตสาหกรรม 
 ช่างเทคนิคในโรงงานอุตสาหกรรม 

3. สมรรถนะประจ าหนว่ย 

6. แสดงความรู้เกี่ยวกับงานลับคมตัด 
7. ใช้เครื่องเจียระไนและอุปกรณ์ลับคมได้อย่างปลอดภัย 
8. ลับคมตัดเครื่องมือช่างได้ถูกต้องตามหลักงานช่าง 
9. ตรวจสอบความเรียบร้อยของคมตัดหลังการลับคม 
10. ปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนอย่างมีความรับผิดชอบ 
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4. จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม 

ด้านพุทธพิสิยั (ความรู้) 

5. บอกความหมายของงานลับคมตัดได้ 
6. อธิบายหลักการลับคมตัดได้ 
7. จ าแนกประเภทของหินเจียระไนและเครื่องมือตัดได้ 
8. อธิบายข้อควรระวังในการใช้เครื่องเจียระไนได้ 

ด้านทักษะพสิยั (ทกัษะ) 

5. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์ได้ถูกต้อง 
6. ใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดได้อย่างปลอดภัย 
7. ลับคมตัดได้มุมถูกต้องตามแบบงาน 
8. ตรวจสอบความคมและความเรียบร้อยของคมตัดได้ 

ด้านจติพสิยั (คณุลักษณะ) 

5. มีความรับผิดชอบต่อหน้าที่ 
6. มีระเบียบวินัยในการปฏิบัติงาน 
7. ปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัย 
8. รักษาความสะอาดเครื่องมือและพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 

5.  สาระการเรยีนรู ้

1. ความหมายของงานลบัคมตัด 

งานลับคมตัด หมายถึง การน าเครื่องมือตัดที่สึกหรอหรือไม่มีความคม มาท าการเจียระไนหรือลับแต่งให้เกิด
ความคมอีกครั้ง เพื่อให้สามารถน ากลับมาใช้งานได้อย่างมีประสิทธิภาพ โดยใช้เครื่องเจียระไนหรืออุปกรณ์ลับคม
ต่าง ๆ ตามลักษณะของเครื่องมือตัด 

การลับคมตัดเป็นงานพ้ืนฐานส าคัญในงานช่างอุตสาหกรรม เพราะเครื่องมือตัดที่คมจะช่วยให้การท างานสะดวก 
รวดเร็ว ได้ชิ้นงานที่มีคุณภาพ และลดแรงในการท างาน 

2. ความส าคัญของการลับคมตัด การลับคมตัดมีความส าคัญ ดังนี้ 

1. ช่วยเพิ่มประสิทธิภาพในการตัดเฉือน 
2. ท าให้ชิ้นงานมีความเรียบร้อยและแม่นย า 
3. ลดแรงในการท างานของผู้ปฏิบัติงาน 
4. ลดการสึกหรอและยืดอายุการใช้งานของเครื่องมือ 
5. ลดอุบัติเหตุจากการใช้เครื่องมือทื่อ 
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6. ช่วยประหยัดเวลาและค่าใช้จ่ายในการท างาน 

3. ประเภทของเครือ่งมือตดั เครื่องมือตัดที่นิยมลับคมในงานช่าง มีดังนี้ 

3.1 ดอกสกดั ใช้ส าหรับสกัด ตัด หรือแต่งผิวโลหะ 

3.2 ดอกสวา่น ใช้ส าหรับเจาะรูในวัสดุต่าง ๆ 

3.3 มดีกลงึ ใช้ตัดเฉือนบนเครื่องกลึง 

3.4 สิว่ ใช้ส าหรับงานไม้และงานแกะสลัก 

3.5 ใบมดีและกรรไกรตัดโลหะ ใช้ตัดวสัดุต่าง ๆ ให้ได้ขนาดตามต้องการ เครื่องมือตัดแต่ละชนิดจะมีมุมคมตัด
และวิธีการลับคมแตกต่างกัน 

4. ชนดิและคุณสมบตัขิองหนิเจยีระไน หินเจียระไนเป็นอุปกรณ์ส าคัญในการลับคมตัด มีหลายชนิด ได้แก่ 

4.1 หนิเจยีระไนอะลูมเินยีมออกไซด ์(Aluminum Oxide) เหมาะส าหรับลับเหล็กกล้าและโลหะท่ัวไป 

4.2 หนิเจยีระไนซลิิกอนคารไ์บด ์(Silicon Carbide) เหมาะส าหรับโลหะแข็ง โลหะหล่อ และวัสดุเปราะ 

4.3 หนิเพชร (Diamond Wheel) ใช้ลับวัสดุที่มีความแข็งสูงมาก 

คุณสมบตัขิองหนิเจยีระไน 

1. มีความแข็งแรง 
2. ทนต่อการสึกหรอ 
3. สามารถตัดเฉือนได้ดี 
4. มีหลายขนาดและหลายความละเอียด 

5. สว่นประกอบและการใชง้านเครื่องเจยีระไน 

สว่นประกอบของเครื่องเจยีระไน 

1. มอเตอร์ไฟฟูา 
2. หินเจียระไน 
3. ฝาครอบหินเจียระไน 
4. แท่นรองชิ้นงาน 
5. สวิตช์เปิด-ปิด 
6. กระจกนิรภัย 
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การใชง้านเครือ่งเจยีระไน 

1. ตรวจสอบความพร้อมของเครื่องก่อนใช้งาน 
2. เปิดเครื่องและรอให้รอบหมุนคงท่ี 
3. จับเครื่องมือตัดให้มั่นคง 
4. แตะชิ้นงานกับหินเจียระไนเบา ๆ 
5. เคลื่อนชิ้นงานไปมาอย่างสม่ าเสมอ 
6. หลีกเลี่ยงการกดแรงเกินไป 

6. หลกัการลบัคมตดั 

หลักการลับคมตัดที่ถูกต้อง มีดังนี้ 

1. ลับให้ได้มุมคมตัดตามมาตรฐาน 
2. รักษาความเรียบของคมตัด 
3. ลับอย่างสม่ าเสมอทั้งสองด้าน 
4. ระบายความร้อนเป็นระยะเพ่ือลดความร้อนสะสม 
5. หลีกเลี่ยงการลับจนเกิดรอยไหม้ที่คมตัด 

7. มุมคมตดัของเครือ่งมือ มมุคมตัดเป็นส่วนส าคัญที่มีผลต่อประสิทธิภาพการตัด 

ประเภทของมมุคมตัด 

1. มุมคายเศษ 
2. มุมลิ่มคมตัด 
3. มุมหลบ 

ตวัอยา่งมมุลับคม 

 ดอกสกัด ประมาณ 60–70 องศา 
 ดอกสว่าน ประมาณ 118 องศา 
 มีดกลึง ขึ้นอยู่กับชนิดงาน 

การลับมุมที่ถูกต้องจะช่วยให้ตัดเฉือนได้ดีและยืดอายุเครื่องมือ 

8. ขัน้ตอนการลับคมตดั 

1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์ 
2. ตรวจสอบสภาพหินเจียระไน 
3. สวมอุปกรณ์ปูองกันอันตราย 
4. เปิดเครื่องเจียระไน 
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5. จับเครื่องมือตัดให้ถูกวิธี 
6. ลับคมตามมุมที่ก าหนด 
7. ระบายความร้อนเป็นระยะ 
8. ตรวจสอบความคมของเครื่องมือ 
9. ปิดเครื่องและท าความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 

9. ความปลอดภยัในการลบัคมตดั 

1. สวมแว่นตานิรภัยทุกครั้ง 
2. ตรวจสอบหินเจียระไนก่อนใช้งาน 
3. ห้ามใช้หินเจียระไนที่แตกร้าว 
4. ยืนในต าแหน่งที่ปลอดภัยขณะเปิดเครื่อง 
5. ห้ามกดชิ้นงานแรงเกินไป 
6. ห้ามใช้มือสัมผัสหินเจียระไนขณะหมุน 
7. แต่งกายรัดกุม ไม่สวมเสื้อผ้าหลวม 
8. ปิดเครื่องทุกครั้งหลังใช้งาน 

10. การตรวจสอบคุณภาพคมตดั 

หลังการลับคมตัด ควรตรวจสอบ ดังนี้ 

1. ความคมของคมตัด 
2. ความเรียบของผิวคมตัด 
3. มุมคมตัดถูกต้องตามมาตรฐาน 
4. ไม่มีรอยแตกหรือรอยไหม้ 
5. ทดลองใช้งานจริงเพ่ือตรวจสอบประสิทธิภาพ 

การตรวจสอบคุณภาพคมตัดช่วยให้มั่นใจว่าเครื่องมือสามารถใช้งานได้อย่างปลอดภัยและมีประสิทธิภาพ 

6.  แบบฝึกหดั/แบบทดสอบ 

ตอนที ่1 จงตอบค าถามต่อไปนี้ 

1. งานลับคมตัดหมายถึงอะไร 
......................................................................................................................  
......................................................................................................................  

2. การลับคมตัดมีความส าคัญอย่างไร 
......................................................................................................................  
......................................................................................................................  



-191- 
 

 
 

3. จงยกตัวอย่างเครื่องมือตัดที่ต้องลับคมมา 3 ชนิด 
......................................................................................................................  
.................................................................................................................... .. 

4. หินเจียระไนอะลูมิเนียมออกไซด์เหมาะส าหรับงานประเภทใด 
......................................................................................................................  
.................................................................................. .................................... 

5. จงบอกส่วนประกอบของเครื่องเจียระไนมา 4 ส่วน 
......................................................................................................................  
......................................................... ............................................................. 

6. เพราะเหตุใดจึงต้องระบายความร้อนระหว่างการลับคมตัด 
......................................................................................................................  
......................................................................................................................  

7. มุมลับคมของดอกสว่านทั่วไปประมาณกี่องศา 
......................................................................................................................  

8. ขั้นตอนแรกก่อนการลับคมตัดคืออะไร 
......................................................................................................................  

9. จงบอกข้อควรปฏิบัติเพื่อความปลอดภัยในการลับคมตัดมา 3 ข้อ 
...................................................................................................................... 
......................................................................................................................  

10. การตรวจสอบคุณภาพคมตัดควรตรวจสอบอะไรบ้าง 
......................................................................................................................  
......................................................................................................................  

ตอนที ่2 แบบทดสอบปรนยั เลือกค าตอบทีถู่กต้องทีสุ่ด 

ค าสัง่ : จงท าเครือ่งหมาย X ทับข้อที่ถูกต้องทีสุ่ด 

1. งานลับคมตัดมีวัตถุประสงค์หลักเพ่ืออะไร 
ก. เพิ่มน้ าหนักเครื่องมือ 
ข. ท าให้เครื่องมือสวยงาม 
ค. ท าให้เครื่องมือกลับมาคมและใช้งานได้ดี 
ง. ลดขนาดเครื่องมือ 

2. ข้อใดคือเครื่องมือตัด 
ก. ค้อน 
ข. ดอกสว่าน 
ค. ไขควง 
ง. ประแจ 

3. หินเจียระไนชนิดใดนิยมใช้กับเหล็กกล้า 
ก. หินเพชร 
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ข. หินทราย 
ค. อะลูมิเนียมออกไซด์ 
ง. ซิลิกอนบริสุทธิ์ 

4. ข้อใดเป็นส่วนประกอบของเครื่องเจียระไน 
ก. โต๊ะเลื่อย 
ข. หินเจียระไน 
ค. หัวจับสว่าน 
ง. ฟันเลื่อย 

5. ขณะลับคมตัดควรปฏิบัติอย่างไร 
ก. กดชิ้นงานแรงที่สุด 
ข. ใช้น้ ามันหล่อลื่นตลอดเวลา 
ค. จับชิ้นงานให้มั่นคง 
ง. ใช้มือสัมผัสหินเจียระไน 

6. มุมลับคมดอกสว่านทั่วไปประมาณเท่าใด 
ก. 45 องศา 
ข. 60 องศา 
ค. 90 องศา 
ง. 118 องศา 

7. ข้อใดเป็นอุปกรณ์ปูองกันอันตรายที่ส าคัญท่ีสุดในการลับคมตัด 
ก. หมวกนิรภัย 
ข. แว่นตานิรภัย 
ค. รองเท้าหนัง 
ง. ผ้ากันเปื้อน 

8. เพราะเหตุใดจึงไม่ควรกดชิ้นงานแรงเกินไป 
ก. ท าให้เครื่องหยุดท างาน 
ข. ท าให้หินเจียระไนสึกเร็ว 
ค. ท าให้เกิดความร้อนสูงและอาจเกิดอันตราย 
ง. ถูกทุกข้อ 

9. ข้อใดไม่ใช่การตรวจสอบคุณภาพคมตัด 
ก. ตรวจความคม 
ข. ตรวจมุมคมตัด 
ค. ตรวจสีของเครื่อง 
ง. ตรวจรอยแตกของคมตัด 

10. หลังใช้งานเครื่องเจียระไนควรท าอย่างไร 
ก. ปล่อยเครื่องท างานต่อ 
ข. ปิดเครื่องและท าความสะอาด 
ค. ถอดหินเจียระไนทันที 
ง. ใช้น้ าราดเครื่อง 
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เฉลยแบบทดสอบ 

1. ค 
2. ข 
3. ค 
4. ข 
5. ค 
6. ง 
7. ข 
8. ง 
9. ค 
10. ข 
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ใบงานที ่8 หน่วยที่ 6 
รหัสวิชา 201000-1003 ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ  สอนครั้งที่ 6    
ชื่อหน่วยการเรียนรู้.งานท าเกลีย่ว ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบัติ 5 ชม. 
ชื่อการลับคมตัดด้วยเครื่องเจียระไน 

1. ผลลพัธ์การเรยีนรูร้ะดบัหนว่ยการเรยีนรู้ 

เมื่อสิ้นสุดการเรียนรู้ ผู้เรียนสามารถ 

13. อธิบายความหมายและความส าคัญของงานลับคมตัดได้ 
14. จ าแนกประเภทของเครื่องมือตัดและวัสดุหินเจียระไนได้ 
15. อธิบายหลักการลับคมตัดอย่างปลอดภัยได้ 
16. ใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ถูกต้องตามขั้นตอน 
17. ลับคมเครื่องมือตัดได้มุมและรูปทรงตามท่ีก าหนด 
18. ปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัย มีระเบียบวินัย และรักษาความสะอาดพื้นที่ปฏิบัติงาน 

2. มาตรฐานการเรยีนรู ้/ เชือ่มโยงกลุม่อาชีพ 

มาตรฐานการเรยีนรู ้

9. เข้าใจหลักการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์งานฝึกฝีมือ 
10. ปฏิบัติงานพื้นฐานทางช่างได้ถูกต้องตามกระบวนการ 
11. ปฏิบัติงานโดยค านึงถึงความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม 
12. มีเจตคติที่ดีต่อวิชาชีพช่างอุตสาหกรรม 

เชื่อมโยงกลุม่อาชีพ 

 ช่างเครื่องมือกล 
 ช่างซ่อมบ ารุง 
 ช่างเชื่อมโลหะ 
 ช่างผลิตชิ้นส่วนอุตสาหกรรม 
 ช่างเทคนิคในโรงงานอุตสาหกรรม 

3. สมรรถนะประจ าหนว่ย 

11. แสดงความรู้เกี่ยวกับงานลับคมตัด 
12. ใช้เครื่องเจียระไนและอุปกรณ์ลับคมได้อย่างปลอดภัย 
13. ลับคมตัดเครื่องมือช่างได้ถูกต้องตามหลักงานช่าง 
14. ตรวจสอบความเรียบร้อยของคมตัดหลังการลับคม 
15. ปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนอย่างมีความรับผิดชอบ 
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4. จดุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม 

ด้านพุทธพิสิยั (ความรู้) 

9. บอกความหมายของงานลับคมตัดได้ 
10. อธิบายหลักการลับคมตัดได้ 
11. จ าแนกประเภทของหินเจียระไนและเครื่องมือตัดได้ 
12. อธิบายข้อควรระวังในการใช้เครื่องเจียระไนได้ 

ด้านทักษะพสิยั (ทกัษะ) 

9. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์ได้ถูกต้อง 
10. ใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดได้อย่างปลอดภัย 
11. ลับคมตัดได้มุมถูกต้องตามแบบงาน 
12. ตรวจสอบความคมและความเรียบร้อยของคมตัดได้ 

ด้านจติพสิยั (คณุลักษณะ) 

9. มีความรับผิดชอบต่อหน้าที่ 
10. มีระเบียบวินัยในการปฏิบัติงาน 
11. ปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัย 
12. รักษาความสะอาดเครื่องมือและพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 

วสัด ุ/ อปุกรณ ์

1. เครื่องเจียระไน 
2. ดอกสกัดหรือดอกสว่าน 
3. หินเจียระไน 
4. แว่นตานิรภัย 
5. ถังน้ าหล่อเย็น 
6. ผ้าเช็ดท าความสะอาด 

ค าสัง่การปฏบิตัิงาน 

ให้นักเรียนปฏิบัติงานลับคมตัดตามข้ันตอนต่อไปนี้ 

1. ตรวจสอบความพร้อมของเครื่องเจียระไน 
2. สวมอุปกรณ์ปูองกันอันตราย 
3. เปิดเครื่องเจียระไนและรอให้รอบหมุนคงที่ 
4. จับเครื่องมือตัดให้ถูกวิธี 
5. ลับคมตัดตามมุมที่ก าหนด 
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6. ระบายความร้อนด้วยน้ าเป็นระยะ 
7. ตรวจสอบความคมของเครื่องมือ 
8. ปิดเครื่องและท าความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 

บนัทกึผลการปฏบิัตงิาน 

รายการตรวจสอบ ผลการปฏบิตัิ 

การเตรียมอุปกรณ์ ................................ 

การใช้เครื่องเจียระไน ................................ 

ความถูกต้องของมุมคมตัด ................................ 

ความคมของเครื่องมือ ................................ 

ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน ................................ 

สรปุผลการปฏบิัตงิาน 

...................................................................................................................... 

......................................................................................................................  

............................................................. ......................................................... 

การประเมนิผล 

รายการประเมิน คะแนนเต็ม คะแนนที่ได้ 

การเตรียมเครื่องมือ 10 ........ 

ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 20 ........ 

ความถูกต้องของคมตัด 20 ........ 

ความปลอดภัยในการท างาน 10 ........ 

ความสะอาดและระเบียบ 10 ........ 

รวม 70 ........ 

 


