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คำนำ 
 

แผนการจัดการเรียนรู้ รายวิชาเขียนแบบดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร รหัสวิชา 20102-2003 หลักสูตร
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุ ่มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  
สาขาวิชาเทคนิคการผลิต จัดทำขึ้นตรงตามเกณฑ์อ้างอิงมาตรฐาน ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา จุดประสงค์
รายวิชา สมรรถนะรายวิชา และคำอธิบายรายวิชา ซึ่งมีแนวทางในการจัดการเรียนรู้โดยการพัฒนาผู้เรียนด้าน
คุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะที่พึงประสงค์ คุณลักษณะตามบรรทัดฐานที่ดีของสังคมและลักษณะบุคคล ด้าน
ความรู้ ด้านทักษะ และด้านความสามารถในการประยุกต์ใช้และความรับผิดชอบ เพื่อมุ่งเน้นให้ผู้เรียนเกิดผล
ลัพธ์การเรียนรู้ในระดับรายวิชาตามที่หลักสูตรกำหนด อีกท้ังการบูรณาการด้านคุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะ
ที่พึงประสงค์และคุณลักษณะตามบรรทัดฐานที่ดีของสังคม เพื่อให้ผู้เรียนเกิดค่านิยม มีความรับผิดชอบตาม
บทบาทหน้าที่ของตนเอง ปฏิบัติตนตามแบบแผน มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีต่อจรรยาบรรณวิชาชีพ  
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ลักษณะรายวิชา 

 
หลักสูตร  ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง  ประเภทวิชา  อุตสาหกรรม  .                                                   

กลุ่มอาชีพ  อุตสาหกรรมการผลิต   สาขาวิชา  เทคนิคการผลิต  . 
รหัส  30102-2002   ชื่อวิชา  เขียนแบบด้วยโปรแกรมคอมพิวเตอร์  . 

ทฤษฎี  2  ชั่วโมง/สัปดาห์    ปฏิบัติ  3  ชั่วโมง/สัปดาห์   จำนวน  3  หน่วยกิต 
 
อ้างอิงมาตรฐาน 

มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) อาชีพชางผลิตชิ้นสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 2   
อาชีพชางผลิตชิ้นสวนแมพิมพพลาสติก ระดับ 2  ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังนี้ อาชีพชางผลิตชิ้นสวนแม
พิมพโลหะ ระดับ 2  MLD-DMT-2-023ZB ใชเครื่องมือพื้นฐาน (Hand Tools) และอุปกรณ อาชีพชางผลิตชิ้น 
สวนแมพิมพพลาสติก ระดับ 2 MLD-MPT-2-020ZB ใชเครื่องมือพ้ืนฐาน (Hand Tools) และอุปกรณ  
ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา  

ประยุกตการใชงานของเครื่องมือเครื่องจักรพ้ืนฐานและอุปกรณใหเหมาะสมกับประเภทของชิ้นงาน  
เตรียมเครื่องมือพ้ืนฐานและอุปกรณ ใชงานเครื่องมือพ้ืนฐานและอุปกรณชนิดตาง ๆ   
จุดประสงค์รายวิชา เพ่ือให้  

1. เขาใจเกี่ยวกับชนิด ประเภท และสวนประกอบของเครื่องมือกล  
2. สามารถใชเครื่องจักรกลและเครื่องมือพ้ืนฐานถูกตองเหมาะสมกับประเภทของงาน  
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดี รับผิดชอบ ตรงตอเวลา  
4. ประยุกตใชเครื่อมือเครื่องจักรและบํารุงรักษาเครื่องมือวัสดุอุปกรณในงานอาชีพตามหลักการและ

  กระบวนการโดยคํานึงถึง ความประหยัดและความปลอดภัย  
สมรรถนะรายวิชา  

1. แสดงความรูเกี่ยวกับสวนประกอบและหลักการทํางาน เครื่องจักรและเครื่องมือขนาดเล็ก   
2. เลือกใชงานเครื่องจักรและเครื่องมือพื้นฐานและอุปกรณใหเหมาะสมกับประเภทของงาน 

คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับสวนประกอบและหลักการทํางาน ใชเครื่องมือขนาดเล็ก (Hand Tools) เครื่องเลื่อย 

เครื่องเจาะ เครื่องกลึง เครื่องกัด เครื่องเจียร ความปลอดภัยในการทํางาน สวมใสอุปกรณปองกันภัยสวนบคุคล  
ตรวจสอบระบบการทํางานของเครื่องมืออุปกรณกอนและหลังปฏิบัติงาน  จําแนกประเภท ใชงานของเครื่องมือ
พ้ืนฐานและ อุปกรณใหเหมาะสมกับประเภทของชิ้นงาน  ตรวจสอบความพรอมใชงานของเครื่องมือพ้ืนฐานและ
อุปกรณ ดูแลทําความสะอาดตรวจสอบบํารุงรักษา   
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มาตรฐานอาชีพ 
 

หน่วยงานรับรองมาตรฐานอาชีพ  สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) 
มาตรฐานอาชีพ  สาขาวิชาชีพ อุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์ 

อาชีพ  ชางผลิตชิ้นสวนแมพิมพโลห ระดับ  2  . 
 

หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย 
เกณฑ์การปฏิบัติงาน วิธีประเมิน 

รหัส คำอธิบาย รหัส คำอธิบาย 
MLD-

DMT-2-
023ZB 

ใชเครื่องมือพื้นฐาน (Hand Tools) 
และอุปกรณ ์

102C02 1 ความปลอดภัยในการทำงาน 1.1ปฏิบัติตามขั ้นตอนความปลอดภัยในการ
ทำงานและสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วน
บุคคล 

1.2ตรวจสอบระบบการทำงานของเครื ่องมือ
และอุปกรณ์ก่อนและหลังปฏิบัติงาน 

1. ประเมินตามความรู้
ความสามารถของผู้เรียน 

102C02. 2 เตรียมเครื่องมือพ้ืนฐานและอุปกรณ์ 2.1 จำแนกประเภทและวิธ ีการใช้งานของ
เครื่องมือพื้นฐานและอุปกรณ์ให้เหมาะสมกับ
ประเภทของชิ้นงาน 

2.2 เตรียมเครื่องมือพ้ืนฐานและอุปกรณ์ 
2.3 ตรวจสอบความพร้อมใช้งานของเครื่องมือ

พ้ืนฐานและอุปกรณ ์

1. ประเมินตามความรู้
ความสามารถของผู้เรียน 
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หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย 
เกณฑ์การปฏิบัติงาน วิธีประเมิน 

รหัส คำอธิบาย รหัส คำอธิบาย 
MLD-

DMT-2-
023ZB 

ใชเครื่องมือพื้นฐาน (Hand Tools) 
และอุปกรณ ์

102C02 3 ปฏิบัติงานเครื ่องมือพื ้นฐานและ
อุปกรณ ์

3.1 ตรวจสอบความพร้อมของผู้ใช้ เช่น เครื่อง
แต่งกาย ชุดนิรภัย สภาพร่างกาย 

3.2 ดำเนินการใช้งานเครื ่องมือพื ้นฐานและ
อุปกรณ์ชนิดต่างๆ เช่นตะไบ เลื่อยสกัด เป็น
ต้น 

1. ประเมินตามความรู้
ความสามารถของผู้เรียน 

102C02 4 การบำรุงรักษาเครื่องมือพ้ืนฐานและ
อุปกรณ ์

4.1 ตรวจสอบบำรุงรักษาเบื้องต้น 
4.2 ดูแลทำความสะอาดเครื่องมือพื้นฐานและ

อุปกรณ ์
4.3 ตรวจสอบความพร้อมของเครื่องมือพื้นฐาน

และอุปกรณ์ท้ังก่อนและหลังปฏิบัติงาน 

1. ประเมินตามความรู้
ความสามารถของผู้เรียน 
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ตารางวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 
 

 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล           

 
งานหลัก งานย่อย สมรรถนะย่อย ความรู้ในการปฏิบัติงาน ทักษะในการปฏิบัติงาน 

1. เครื่องมือขนาดเล็ก  1.1 งานค้อน 
1.2 งานคีม 
1.3 งานไขควง 
1.4 งานประแจ 
1.5 งานสกัด 
1.6 งานเหล็กตอกและเหล็กส่ง 
1.7 งานเครื่องมือจับยึดชิ้นงาน 

- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
 

1.1 ความเข้าใจค้อน 
1.2 ความเข้าใจคีม 
1.3 ความเข้าใจไขควง 
1.4 ความเข้าใจประแจ 
1.5 ความเข้าใจสกัด 
1.6 ความเข้าใจเหล็กตอกและเหล็กส่ง 
1.7 ความเข้าใจเครื่องมือจับยึดชิ้นงาน 

1.1 ทักษะเกี่ยวกับค้อน 
1.2 ทักษะเกี่ยวกับคีม 
1.3 ทักษะเกี่ยวกับไขควง 
1.4 ทักษะเกี่ยวกับประแจ 
1.5 ทักษะเกี่ยวกับสกัด 
1.6 ทักษะเกี่ยวกับเหล็กตอกและ
เหล็กส่ง 
1.7 ทักษะเกี่ยวกับเครื่องมือจับยึด
ชิ้นงาน 

2. เครื่องเลื่อย 
 

2.1 งานเครื่องเลื่อยชัก 
2.2 งานเครื่องเลื่อยสายพาน
แนวนอน 
2.3 งานเครื่องเลื่อยสายพาน
แนวตั้ง 

- 
- 

 
- 

 
2.1 ความเข้าใจเครื่องเลื่อยชัก 
2.2 ความเข้าใจเครื่องเลื่อยสายพาน
แนวนอน 
2.3 ความเข้าใจเครื่องเลื่อยสายพาน
แนวตั้ง 

 
2.1 ทักษะเกี่ยวกับเครื่องเลื่อยชัก 
2.2 ทักษะเกี่ยวกับเครื่องเลื่อย
สายพานแนวนอน 
2.3 ทักษะเกี่ยวกับเครื่องเลื่อย
สายพานแนวตั้ง 

 
 
 
 



ช 
 

 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล           

 
งานหลัก งานย่อย สมรรถนะย่อย ความรู้ในการปฏิบัติงาน ทักษะในการปฏิบัติงาน 

3. เครื่องเจาะ 
 

3.1 งานชนิดและส่วน ประกอบ
ของเครื่องเจาะ 
3.2 งานเครื่องมือสำหรับงาน
เจาะ 
3.3 งานอุปกรณ์ประกอบเครื่อง
เจาะ  
3.4 งานการคำนวณความเร็วรอบ 
การป้อนเจาะ และการหล่อเย็น 

- 
 
- 
 
- 
 
- 

3.1 ความเข้าใจชนิดและส่วนประกอบ
ของเครื่องเจาะ 
3.2 ความเข้าใจเครื่องมือสำหรับงาน
เจาะ 
3.3 ความเข้าใจอุปกรณ์ประกอบเครื่อง
เจาะ  
3.4 ความเข้าใจการคำนวณความเร็ว
รอบ การป้อนเจาะ และการหล่อเย็น 

3.1 ทักษะเกี่ยวกับชนิดและ
ส่วนประกอบของเครื่องเจาะ 
3.2 ทักษะเกี่ยวกับเครื่องมือ
สำหรับงานเจาะ 
3.3 ทักษะเกี่ยวกับอุปกรณ์
ประกอบเครื่องเจาะ  
3.4 ทักษะเกี่ยวกับการคำนวณ
ความเร็วรอบ การป้อนเจาะ และ
การหล่อเย็น 

4. เครื่องเจียระไน 
 

4.1 งานชนิดและส่วนประกอบ
ของเครื่องเจียระไน   
4.2 งานอุปกรณ์ของเครื่อง
เจียระไน   
4.3 งานเครื่องมือวัดและ
ตรวจสอบการลับคมตัด 

- 
 
- 
 
- 
 

4.1 ความเข้าใจชนิดและส่วนประกอบ
ของเครื่องเจียระไน   
4.2 ความเข้าใจอุปกรณ์ของเครื่อง
เจียระไน   
4.3 ความเข้าใจเครื่องมือวัดและ
ตรวจสอบการลับคมตัด 

4.1 ทักษะเกี่ยวกับชนิดและ
ส่วนประกอบของเครื่องเจียระไน   
 
4.2 ทักษะเกี่ยวกับอุปกรณ์ของ
เครื่องเจียระไน   
4.3 ทักษะเกี่ยวกับเครื่องมือวัดและ
ตรวจสอบการลับคมตัด 
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ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล           

 
งานหลัก งานย่อย สมรรถนะย่อย ความรู้ในการปฏิบัติงาน ทักษะในการปฏิบัติงาน 

5. เครื่องกลึง 
 

5.1 งานชนิดของเครื่องกลึง 
5.2 งานหน้าที่และส่วนประกอบ
ที่สำคัญของเครื่องกลึง 
5.3 งานเครื่องมือและอุปกรณ์ท่ี
ใช้กับเครื่องกลึง 
5.4 งานการคำนวณความเร็วตัด 
ความเร็วรอบ และอัตราป้อน 
5.5 งานลักษณะของการกลึง 
 
 
 
 

- 
- 

 
- 
 
- 
 
- 

5.1 ความเข้าใจชนิดของเครื่องกลึง 
5.2 ความเข้าใจหน้าที่และส่วนประกอบ
ที่สำคัญของเครื่องกลึง 
5.3 ความเข้าใจเครื่องมือและอุปกรณ์ที่
ใช้กับเครื่องกลึง 
5.4 ความเข้าใจการคำนวณความเร็วตัด 
ความเร็วรอบ และอัตราป้อน 
5.5 ความเข้าใจลักษณะของการกลึง 

5.1 ทักษะเกี่ยวกับชนิดของเครื่องกลึง 
5.2 ทักษะเกี่ยวกับหน้าที่และ
ส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องกลึง 
5.3 ทักษะเกี่ยวกับเครื่องมือและอุปกรณ์
ที่ใช้กับเครื่องกลึง 
5.4 ทักษะเกี่ยวกับการคำนวณความเร็ว
ตัด ความเร็วรอบ และอัตราป้อน 
5.5 ทักษะเกี่ยวกับลักษณะของการกลึง 

6. เครื่องกัด 
 

6.1 งานเครื่องกัด 
6.2 งานอุปกรณ์และเครื่อง มือที่
ใช้สำหรับงานกัด 
6.3 งานชนิดของดอกกัด 
6.4 งานการคำนวณความ เร็วตัด 
อัตราป้อนตัด และการป้อนลึก 
6.5 งานความปลอดภัยและการ
บำรุงรักษาเครื่องกัด 

- 
- 
 
- 
- 
 
- 
 

6.1 ความเข้าใจเครื่องกัด 
6.2 ความเข้าใจอุปกรณ์และเครื่องมือที่
ใช้สำหรับงานกัด 
6.3 ความเข้าใจชนิดของดอกกัด 
6.4 ความเข้าใจการคำนวณความเร็วตัด 
อัตราป้อนตัด และการป้อนลึก 
6.5 ความเข้าใจความปลอดภัยและการ
บำรุงรักษาเครื่องกัด 
 

6.1 ทักษะเกี่ยวกับเครื่องกัด 
6.2 ทักษะเกี่ยวกับอุปกรณ์และเครื่องมือ
ที่ใช้สำหรับงานกัด 
6.3 ทักษะเกี่ยวกับชนิดของดอกกัด 
6.4 ทักษะเกี่ยวกับการคำนวณความเร็ว
ตัด อัตราป้อนตัด และการป้อนลึก 
6.5 ทักษะเกี่ยวกับความปลอดภัยและ
การบำรุงรักษาเครื่องกัด 
 



ฌ 
 

ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้ 
รหัส  20102-2003ชื่อวิชา  ทฤษฎีเครื่องมือกล           

ทฤษฎี    2     ชั่วโมง/สัปดาห์    ปฏิบัติ    0     ชั่วโมง/สัปดาห์   จำนวน    2     หน่วยกิต 
 

หน่วยการเรียนรู้ 
ระดับความสามารถที่คาดหวัง จำนวน

ชั่วโมง 
ท/ป 

ร้อยละ
ประเมินผล 

ท/ป 
พุทธิ
พิสัย 

ทักษะ
พิสัย 

จิต
พิสัย 

ประยุกต์
ใช ้

1. เครื่องมือขนาดเล็ก K1, K2  S1 A5 Ap3 6/0 16.666 
2. เครื่องเลื่อย K2, K3 S3 A3 Ap4 4/0 11.111 
3. เครื่องเจาะ K3 S3 A3 Ap1 4/0 11.111 
4. เครื่องเจียระไน K2, K3 S2 A2 Ap3 4/0 11.111 
5. เครื่องกลึง K3 S5 A4 Ap2 8/0 22.222 
6. เครื่องกัด K5, K6 S4 A2 Ap5 6/0 16.666 

รวมการจัดการเรียนรู้ตลอดภาคเรียน 34/0 94.444 
ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา (เมื่อเรียนรายวิชานี้สำเร็จแล้วทำอะไรได้) 2/0 5.555 

รวม 36/0 100 
 
 

พุทธิพิสัย ทักษะพิสัย จิตพิสัย 
K1 = ความรู้ ความจำ 
K2 = ความเข้าใจ 
K3 = การนำไปใช้ 
K4 = การวิเคราะห ์
K5 = การประเมินค่า 
K6 = การสร้างสรรค ์
หมายเหตุ ใส่ได้มากกว่า 1 ระดับ 

S1 = เลียนแบบ 
S2 = ทำได้ตามแบบ 
S3 = ทำได้ถูกต้อง 
S4 = ทำได้อย่างต่อเนื่อง 
S5 = ทำได้อย่างเป็นธรรมชาต ิ
 
หมายเหตุ ใส่ระดับท่ีคาดหวังระดบัเดียว 

A1 = รับรู ้
A2 = ตอบสนอง 
A3 = การสร้างคณุค่า 
A4 = จัดระบบคณุค่านยิม 
A5 = การสร้างลักษณะนสิัย 
 
หมายเหตุ ใส่ระดับท่ีคาดหวังระดบัเดียว 

ด้านความสามารถประยุกต์ใช้และรับผิดชอบ 
Ap1 = สามารถปฏิบัติงานตามแบบแผนท่ีกำหนด 
Ap2 = สามารถปฏิบัติงานตามแบบแผน และปรับตัวภายใต้ความเปลี่ยนแปลงท่ีไม่ซับซ้อน 
Ap3 = สามารถวางแผนการปฏิบัติงานท่ีได้รับมอบหมายและแก้ไขปัญหาการปฏบิัติงานท่ีไมอ่ยู่ภายใต้การควบคุมในบางเรือ่ง โดยประยุกต์ใช้ความรู้

ทักษะทางวิชาชีพ เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร 
Ap4 = สามารถวางแผนการปฏิบัติงานท่ีรับผิดชอบ ปรับตัวและแก้ไขปัญหาการปฏิบัติงานท่ีไม่คุ้นเคยหรือซับซอ้นและเป็นนามธรรมโดยประยุกตใ์ช้

ความรู้ ทักษะทางวิชาชีพ เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร 
Ap5 = สามารถประยุกต์ใช้ความรู้ ทักษะทางวิชาชีพ เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสารในการวางแผนแก้ไขปัญหาและพัฒนานวัตกรรมตามสาย

อาชีพ 
 
หมายเหตุ ใส่ระดับท่ีคาดหวังระดบัเดียว 
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หน่วยการเรียนรู้ 
รหัสวิชา                วิชา 

ทฤษฎี   ชั่วโมง/สัปดาห์    ปฏิบัติ   ชั่วโมง/สัปดาห์    จำนวน    หน่วยกิต 
 

สัปดาห์ที่ หน่วยการเรียนรู้ 
เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1 1. เครื่องมือขนาดเล็ก 6 0 6 
2 2. เครื่องเลื่อย 4 0 4 
3 3. เครื่องเจาะ 4 0 4 
4 4. เครื่องเจียระไน 4 0 4 
5 5. เครื่องกลึง 8 0 8 
6 6. เครื่องกัด 8 0 8 

ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 0 2 2 
รวม 36 0 36 

 
 



 แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่    1   . 
รหัสวิชา 20102-2003 ชื่อวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  สอนครั้งที่    1-3   . 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เครื่องมือขนาดเล็ก. ทฤษฎี    2   . 
ชื่อเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ    0   . 

 
1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 

ผู้เรียนมคีวามรู้เกี่ยวกับหลักการเลือกใช้เครื่องมือขนาดเล็กได้ถูกต้องเหมาะสมกับงาน สามารถตามใบงานที่
มอบหมาย มีกิจนิสัยในการปฏิบัติงานด้วยความรอบคอบ ตาม หลักความปลอดภัยและสามารถประยุกต์การใช้เครื่อง
เลื่อยให้เหมาะสมกับชิ้นงาน และบำรุงรักษาอย่างถูกต้อง ประยุกต์การใช้งานเครื่องมือขนาดเล็กให้เหมาะสมกับ
ประเภทของชิ้นงาน 

 
2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ  

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน)   
สมรรถนะย่อย ชางผลิตชิ้นสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 2   
1) เกณฑ์การปฏิบัติงาน  

- แสดงการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์พ้ืนฐานในการปฏิบัติงาน 
2) วิธีประเมิน 

 - การปฏิบัติงาน     
3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 
  - แบบฟอร์มประเมินผลการปฏิบัติงาน   
4) หลักฐานความรู้ (Knowledge Evidence) 
   -ข้อสอบข้อเขียน  

2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ อุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์ 
 

3. สมรรถนะประจำหน่วย 
3.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับการใช้งานเครื่องมือขนาดเล็กให้เหมาะสมกับประเภทของชิ้นงาน 
3.2 ปฏิบัติงานเลือกใช้เครื่องมือขนาดเล็กได้ถูกต้องเหมาะสมกับงาน 
3.3 มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงานด้วยความรอบคอบและตามหลักความปลอดภัย  
3.4 ประยุกต์การใช้งานเครื่องมือขนาดเล็กให้เหมาะสมกับประเภทของชิ้นงาน 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1. บอกชนิดและส่วนประกอบของเครื่องมือขนาดเล็กได้ 

 4.2. อธิบายการใช้เครื่องมือขนาดเล็กได้ 
 4.3. ใช้เครื่องมือขนาดเล็กอย่างระวังและการบำรุงรักษาเครื่องมือขนาดเล็กได้ 
 4.4. กระตือรือร้นในการศึกษาเกี่ยวกับกับเครื่องมือขนาดเล็ก 
 4.5. เลือกใช้เครื่องมือขนาดเล็กได้ถูกต้องเหมาะสมกับงาน 
 4.6 มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงานด้วยความรอบคอบและตามหลักความปลอดภัย  

4.7 ผู้เรียนสามารถประยุกต์ใช้ใช้งานเครื่องมือขนาดเล็กให้เหมาะสมกับประเภทของชิ้นงาน 
 

5.  สาระการเรียนรู้  



5.1 ค้อน 
5.2 คีม 
5.3 ไขควง 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้  
1. ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมผู้เรียน 
1.1 ครูตั้งคำถามเพ่ือนำเข้าสู่บทเรียนบทเรียนที่1 เครื่องมือ
ขนาดเล็ก หัวข้อเรื่อง 1.1) ค้อน 1.2) คีม 1.3) ไขควง  

1.1 ผู้เรียนตอบคำถาม 

1.2 ครูสรุปคำตอบของผู้เรียนและนำเข้าสู่เนื้อหา ของ
บทเรียน 

1.2 ผู้เรียนรับทราบสรุปคำตอบ 

1.3 ครูใหผู้้เรียนทำ แบบทดสอบก่อนเรียนบทเรียนที่ 1 1.3 ผู้เรียนทำ แบบทดสอบก่อนเรียนบทเรียนที่ 1 
 
2. ขั้นเรียนรู้หรือขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมผู้เรียน 
2.1 ครูอธิบายเนื้อหาในบทเรียนที่1 เครื่องมือขนาดเล็ก 
หัวข้อเรื่อง 1.1) ค้อน 1.2) คีม 1.3) ไขควง  

2.1 ผู้เรียนจดบันทึกเนื้อหา ผู้เรียนสอบถามปัญหา
หรือข้อสงสัย 

2.2 ครูบรรยาย ถามตอบ 2.2 ผู้เรียนตอบคำถาม 
 
3. ขั้นทำกิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมผู้เรียน 
- - 

 
4. ขั้นสรุปหรือขั้นสำเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมผู้เรียน 
4.2 ครูสรุปสาระสำคัญในบทเรียนที่ 1 เครื่องมือขนาดเล็ก 
หัวข้อเรื่อง 1.1) ค้อน 1.2) คีม 1.3) ไขควง 

4.2 ผู้เรียนจดบันทึกและซักถามปัญหาข้อ สงสัย 

4.3 ครูใหผู้้เรียนทำความสะอาด เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
พ้ืนทีห่้องเรียนและบริเวณใกล้เคียง 

4.3 ผู้เรียนทำความสะอาด เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
พ้ืนทีห่้องเรียนและบริเวณใกล้เคียง 

 
7. สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

7.1. หนังสือเรียนวิชา ทฤษฎีเครื่องมือกล (Theory Machine Tools) 
7.2. สื่อสไลด์นำเสนอด้วยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint 
7.3. สื่อโมเดลหรือของตัวอย่าง 
7.4. สื่อของจริง 

 
8. หลักฐานการเรียนรู้ 

8.1 หลักฐานความรู้ ผลการประเมินแบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียน 
8.2 หลักฐานการปฏิบัติงานปฏิบัติงาน ผลงานผู้เรียน/ ใบงาน 



9.  การวัดและประเมินผล 
9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

- คะแนนใบงาน 
- แบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

9.2 วิธีการประเมิน 
 - สังเกตพฤติกรรมการเรียนรู้รายบุคคล 
 - ปฏิบัติงานถูกต้องตามขั้นตอนและหลักการ 

   - มีเจตคติที่ดีในการทำงาน ตรงต่อเวลา มีความรับผิดชอบ 
9.3 เครื่องมือประเมิน 
 - แบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียนรู้ที่ 1 
 - ใบงานที่ 1.1  

  



 ใบความรู้ หน่วยที่    1   . 
รหัสวิชา 20102-2003 ชื่อวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  สอนครั้งที่    1-3   . 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เครื่องมือขนาดเล็ก. ทฤษฎี    2   . 
ชื่อเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ    0   . 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 แบบฝึกหัดท้ายหนว่ย หน่วยที่    1   . 
รหัสวิชา 20102-2003 ชื่อวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  สอนครั้งที่    1-3   . 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เครื่องมือขนาดเล็ก. ทฤษฎี    2   . 
ชื่อเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ    0   . 

 
ค ำส่ัง จงเลือกค ำตอบที่ถกูตอ้งที่สดุเพียงขอ้เดียว 
1. กำรตดัชิน้งำนดว้ยเครื่องตดัไฟเบอร ์ควรยืนปฏิบติังำนอย่ำงไร 
 ก. ยืนดำ้นขำ้งซำ้ยเครื่อง ข. ยืนดำ้นหลงัเครื่อง 
 ค. ยืนตรงกลำงเครื่อง ง. ยืนตำมควำมถนดั 
2. ประแจชนิดใดที่ใชข้นัเกลียวที่เป็นหลมุหกเหลี่ยม 
 ก. ประแจเลื่อน ข. ประแจแหวน 
 ค. ประแจปำกตำย ง.  ประแจแอล 
3. นตัที่ไม่มีประแจอื่นใชไ้ด ้ควรใชเ้ครื่องมือชนิดใด 
 ก. คีมปำกยำว ข. คีมปำกแหลม 
 ค. คีมเลื่อนล็อก ง. คีมล็อก 
4. กำรตดัชิน้งำนประเภทท่อแป๊บ ท่อเหล็กขนำดควำมโต 1 นิว้ ควรเลือกใชเ้ครื่องกลชนิดใด 
 ก. เครื่องเลื่อยกล ข. เครื่องตดัไฟเบอร ์
 ค. เครื่องเลื่อยสำยพำนแนวนอน ง. เครื่องเลื่อยสำยพำนแนวนอน 
5. กำรขนัสลกัเกลียวที่ถกูตอ้งคือขอ้ใด 
 ก. ตำมผูผ้ลิตก ำหนด ข. ขนัจนสดุระยะเกลียว 
 ค. ขนัตงึมือพอดี ง. ขนัตำมพิกดัทั่วไป  
6. ประแจชนิดใดสำมำรถปรบัระยะปำกประแจได ้
 ก. ประแจเลื่อน ข. ประแจแหวน 
 ค. ประแจปำกตำย ง. ประแจแอล 
7. กำรขนัยดึสกรูใหแ้น่นควรใชไ้ขควงชนิดใด 
 ก. ไขควงแฉก ข. ไขควงตอก 
 ค. ไขควงแบน ง. ไขควงเช็คไฟ 
8. กำรถอดประกอบควรเลือกใชป้ระแจใดเพื่อไม่ใหห้วันตัเสียหำย 
 ก. ประแจแหวน ข. ประแจคอมำ้ 
 ค. คีมล็อก ง. ประแจเลื่อน 
 
9. ขอ้ใดไม่ใช่ขอ้ควรระวงัและกำรบ ำรุงรกัษำในกำรใชเ้ครื่องมือจบัยึดชิน้งำน 
 ก. ตรวจสอบสภำพของเครื่องมือขบัยึดชิน้งำนก่อนน ำไปใชง้ำนทกุครัง้  



 ข. ไม่ควรใช ้C–Clamp ที่ช  ำรุดหรือเกลียวหลวมในกำรจบัยึดชิน้งำน  
 ค. ไม่ใชท้่อแป๊บต่อดำ้มเพื่อขนัปำกกำใหแ้น่น  
 ง. เชื่อมแก๊สหรือเชื่อมไฟฟ้ำกบัชิน้งำนบนปำกกำ 
10. ขอ้ใดคือขอ้ควรระวงัและกำรบ ำรุงรกัษำในกำรใชเ้หล็กตอกและเหล็กสง่ 
 ก. ใชเ้หล็กสง่ยำวสง่หมดุออกจำกรูสวมเพียงตวัเดียว 
 ข. ตวัตอกรูสำมำรถตอกหรือตดัวสัดทุี่มีควำมแข็ง เช่น โลหะแผ่นหนำ ๆ 
 ค. เหล็กตอกน ำศนูยส์ำมำรถตอกชิน้งำนที่มีควำมแข็งมำก ๆ  
 ง. กำรวำง เหล็กตอกตวัเลข และเหล็กตอกตวัอกัษร ควรตัง้ฉำก ก่อนใชค้อ้นตอกทกุครัง้  
  



 ใบงานที่1.1 หน่วยที่    1   . 
รหัสวิชา 20102-2003 ชื่อวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  สอนครั้งที่    1-3   . 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เครื่องมือขนาดเล็ก. ทฤษฎี    2   . 
ชื่อเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ    0   . 

 
ค ำส่ัง 1. ใหผู้เ้รียนบอกชื่อและกำรใชง้ำนของเครื่องมือขนำดเล็กตำมรูปดำ้นซำ้ยมือ 
 2. ใหค้น้ควำ้เพิ่มเติมเครื่องมือขนำดเล็กบำงชนิดแลว้น ำขอ้มลูมำตอบค ำถำม 
 

รูปเคร่ืองมือขนำดเล็ก ชื่อเคร่ืองมือขนำดเล็กและกำรใช้งำน 

 

ชื่อ      
ใชส้  ำหรบั    
  
  

 

ชื่อ     
ใชส้  ำหรบั    
  
  
  

 

ชื่อ     
ใชส้  ำหรบั    
  
  
  

 

ชื่อ     
ใชส้  ำหรบั    
  
  
  

 

ชื่อ     
ใชส้  ำหรบั    
  
  
  



รูปเคร่ืองมือขนำดเล็ก ชื่อเคร่ืองมือขนำดเล็กและกำรใช้งำน 

 

ชื่อ    
ใชส้  ำหรบั    
  
  
  

 

ชื่อ    
ใชส้  ำหรบั    
  
  
  

 

ชื่อ     
ใชส้  ำหรบั    
  
  
  

 

ชื่อ    
ใชส้  ำหรบั    
  
  
  

 

ชื่อ    
ใชส้  ำหรบั    
  
  
  

 

 
ชื่อ    
ใชส้  ำหรบั    
  
  
 



 แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่    2   . 
รหัสวิชา 20102-2003 ชื่อวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  สอนครั้งที่    4-5   . 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เครื่องเลื่อย ทฤษฎี    2   . 
ชื่อเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ    0   . 

 
1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 

ผู้เรียนมความรู้เกี่ยวกับหลักการทำงาน การบำรุงรักษา การปรับตั้ง และการใช้งานเครื่องเลื่อยกล สามารถ
ตามใบงานที่มอบหมาย มีกิจนิสัยในการปฏิบัติงานด้วยความรอบคอบ ตาม หลักความปลอดภัยและสามารถประยุกต์
การใช้เครื่องเลื่อยให้เหมาะสมกับชิ้นงาน และบำรุงรักษาอย่างถูกต้อง 
2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ  

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน)   
สมรรถนะย่อย ชางผลิตชิ้นสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 2   
1.) เกณฑ์การปฏิบัติงาน  

- แสดงการใช้เครื่องเครื่องเลื่อย 
        2) วิธีประเมิน 

 - การปฏิบัติงาน     
3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 
  - แบบฟอร์มประเมินผลการปฏิบัติงาน   
4) หลักฐานความรู้ (Knowledge Evidence) 
   -ข้อสอบข้อเขียน  

2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ อุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์ 
 

3. สมรรถนะประจำหน่วย 
3.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับเครื่องเลื่อย 
3.2 ปฏิบัติงานเลือกใช้เครื่องเลื่อย 
3.3 มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงานด้วยความรอบคอบและตามหลักความปลอดภัย  
3.4 ประยุกต์การใช้เครื่องเลื่อยให้เหมาะสมกับชิ้นงาน และบำรุงรักษาอย่างถูกต้อง 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1. อธิบายชนิดของเครื่องเลื่อย ขั้นตอนการใช้และความปลอดภัยในการใช้เครื่องเลื่อย และการบำรุงรักษา
เครื่องเลื่อยได้ 

 4.2. คำนวณงานเลื่อยได้ 
 4.3. บำรุงรักษาเครื่องเลื่อยได้ 
 4.4. อธิบายคุณค่าและความสำคัญของการใช้เครื่องเลื่อยอย่างถูกวิธีและมีการบำรุงรักษาอย่างเหมาะสม
 4.5 มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงานด้วยความรอบคอบและตามหลักความปลอดภัย  

4.6 ผู้เรียนสามารถประยุกต์การใช้เครื่องเลื่อยให้เหมาะสมกับชิ้นงาน และบำรุงรักษาอย่างถูกต้อง 
5.  สาระการเรียนรู้  

5.1 งานเครื่องเลื่อยชัก 
5.2 งานเครื่องเลื่อยสายพานแนวนอน 
5.3 งานเครื่องเลื่อยสายพานแนวตั้ง 



6.  กิจกรรมการเรียนรู้  
1. ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมผู้เรียน 
1.1 ครูตั้งคำถามเพ่ือนำเข้าสู่บทเรียนบทเรียนที่ 2 เครื่อง
เลื่อย หัวข้อเรื่อง 2.1) เครื่องเลื่อยชัก 2.2) เครื่องเลื่อย
สายพานแนวนอน  

1.1 ผู้เรียนตอบคำถาม 

1.2 ครูสรุปคำตอบของผู้เรียนและนำเข้าสู่เนื้อหา ของ
บทเรียน 

1.2 ผู้เรียนรับทราบสรุปคำตอบ 

1.3 ครูใหผู้้เรียนทำ แบบทดสอบก่อนเรียนบทเรียนที่ 2 
เครื่องเลื่อย  

1.3 ผู้เรียนทำ แบบทดสอบก่อนเรียนบทเรียนที่ 2 
เครื่องเลื่อย 

 
2. ขั้นเรียนรู้หรือขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมผู้เรียน 
2.1 ครูอธิบายเนื้อหาในบทเรียนที่ 2 เครื่องเลื่อย หัวข้อ
เรื่อง 2.1) เครื่องเลื่อยชัก 2.2) เครื่องเลื่อยสายพาน
แนวนอน 

2.1 ผู้เรียนจดบันทึกเนื้อหา ผู้เรียนสอบถามปัญหา
หรือข้อสงสัย 

2.2 ครูบรรยาย ถามตอบ 2.2 ผู้เรียนตอบคำถาม 
 
3. ขั้นทำกิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมผู้เรียน 
- - 

 
4. ขั้นสรุปหรือขั้นสำเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมผู้เรียน 
4.2 ครูสรุปสาระสำคัญในบทเรียนที่ 2 เครื่องเลื่อย หัวข้อ
เรื่อง 2.1) เครื่องเลื่อยชัก 2.2) เครื่องเลื่อยสายพาน
แนวนอน 

4.2 ผู้เรียนจดบันทึกและซักถามปัญหาข้อ สงสัย 

4.3 ครูใหผู้้เรียนทำความสะอาด เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
พ้ืนที่ห้องเรียนและบริเวณใกล้เคียง 

4.3 ผู้เรียนทำความสะอาด เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
พ้ืนที่ห้องเรียนและบริเวณใกล้เคียง 

 
7. สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

7.1. หนังสือเรียนวิชา ทฤษฎีเครื่องมือกล (Theory Machine Tools) 
7.2. สื่อสไลด์นำเสนอด้วยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint 
7.3. สื่อโมเดลหรือของตัวอย่าง 
7.4. สื่อของจริง 

 
8. หลักฐานการเรียนรู้ 

8.1 หลักฐานความรู้ ผลการประเมินแบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียน 
8.2 หลักฐานการปฏิบัติงานปฏิบัติงาน ผลงานผู้เรียน/ ใบงาน 



9.  การวัดและประเมินผล 

9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 
- คะแนนใบงาน 
- แบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

9.2 วิธีการประเมิน 
 - สังเกตพฤติกรรมการเรียนรู้รายบุคคล 
 - ปฏิบัติงานถูกต้องตามขั้นตอนและหลักการ 

   - มีเจตคติที่ดีในการทำงาน ตรงต่อเวลา มีความรับผิดชอบ 
9.3 เครื่องมือประเมิน 
 - แบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียนรู้ที่ 2 
 - ใบงานที่ 2 

  



 ใบความรู้ หน่วยที่    2   . 
รหัสวิชา 20102-2003 ชื่อวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  สอนครั้งที่    4-5   . 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เครื่องเลื่อย ทฤษฎี    2   . 
ชื่อเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ    0   . 

 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 



 แบบฝึกหัดท้ายหนว่ย หน่วยที่    2   . 
รหัสวิชา 20102-2003 ชื่อวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  สอนครั้งที่    4-5   . 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เครื่องเลื่อย ทฤษฎี    2   . 
ชื่อเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ    0   . 

 
ค ำส่ัง จงเลือกค ำตอบที่ถกูตอ้งที่สดุเพียงขอ้เดียว 
1. ใบเลื่อยเครื่องเลื่อยชกัมีควำมยำวเท่ำไร 
 ก. 300 มิลลิเมตร ข. 350 มิลลิเมตร   
 ค. 200 มิลลิเมตร ง. 250 มิลลิเมตร 
2.  ต้องกำรตัดเหล็กสี่เหลี่ยมขนำด 50  50 ใช้ควำมเร็วขับคันชัก จ ำนวน 60 คู่จังหวะชักต่อนำทีและเลื่อยตัด
 ลกึ 0.14 มิลลิเมตรต่อคู่จงัหวะชกั ขอ้ใดคือเวลำเลื่อยชิน้งำน 
 ก. 6 นำที 95 วินำที ข. 7 นำที 95 วินำที 
 ค. 4 นำที 95 วินำที ง. 5 นำที 95 วินำที 
3. เมื่อเลิกใชเ้ครื่องเลื่อยสำยพำนแนวนอนควรปฏิบติัอย่ำงไร 
 ก. ปรบัคลำยใบเลื่อย ข.  คลำยปำกกำ 
 ค. ปรบัตงึใบเลื่อย ง. หยอดน ำ้มนัหลอ่ลื่น 
4. เครื่องเลื่อยชนิดใดที่มีชดุเชื่อมใบเลื่อยติดอยู่กบัเครื่อง 
 ก. เลื่อยสำยพำนแนวนอน ข. เครื่องเลื่อยวงเดือน 
 ค. เครื่องเลื่อยสำยพำนแนวตัง้ ง. เครื่องเลื่อยกล 
5. เครื่องเลื่อยสำยพำนแนวนอนไม่ควรใชต้ดังำนลกัษณะใด 
 ก. กำรตดัเป็นเสน้โคง้ ข. เหล็กเพลำกลม 
 ค. กำรตดัเหล็กฉำก ง. กำรตดัสี่เหลี่ยม 
6. เครื่องเลื่อยแบ่งออกเป็นก่ีชนิด 
 ก. 4 ชนิด ข. 5 ชนิด 
 ค. 2 ชนิด ง. 3 ชนิด 
7. เครื่องเลื่อยชนิดใดที่ใชใ้นกำรตดัเหล็กเป็นรอ่งบำก 
 ก. เครื่องเลื่อยสำยพำนแนวนอน ข. เครื่องเลื่อยวงเดือน 
 ค. เครื่องเลื่อยสำยพำนแนวตัง้ ง. เครื่องเลื่อย 
8. ใบเลื่อยท ำมำจำกวสัดชุนิดใด 
 ก. Alloy Steel ข. High Speed Steel 
 ค. Tool Steel ง. High Steel 
9. โครงสรำ้งของเครื่องเลื่อยชกัท ำจำกเหล็กชนิดใด 
 ก. เหล็กกลำ้ ข. เหล็กแผ่น 



 ค. เหล็กเหนียว ง. เหล็กหลอ่  
10. อตัรำสว่นผสมของน ำ้ยำหลอ่เย็นที่ใชเ้ครื่องเลื่อยใชอ้ตัรำสว่นเท่ำไร 
 ก. อตัรำสว่น 1 : 40 ข. อตัรำสว่น 1 : 50 
 ค. อตัรำสว่น 1 : 20 ง. อตัรำสว่น 1 : 30 
 
 
  



 ใบปฏิบัติงานที่ 2 หน่วยที่    2   . 
รหัสวิชา 20102-2003 ชื่อวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  สอนครั้งที่    4-5   . 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เครื่องเลื่อย ทฤษฎี    2   . 
ชื่อเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ    0   . 

 
ตอนที่ 1 จงตอบคำถามต่อไปนี้ให้ถูกต้อง 
1. เครื่องเลื่อยมีก่ีชนิด อะไรบ้าง 
ตอบ
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... ..................................................................................................................  
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... .................................................................................................................. 
2. เครื่องเลื่อยกลมีขั้นตอนการใช้อย่างไร 
ตอบ
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... ..................................................................................................................  
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... ................................................................................................................
3. ส่วนประกอบของเครื่องเลื่อยสายพานแนวนอนมีอะไรบ้าง (ยกตัวอย่างมา 4 ชนิด) 
ตอบ
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... ..................................................................................................................  
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... .................................................................................................................. 
4. ข้อควรระวังในการใช้เครื่องเลื่อยสายพานแนวตั้งมีอะไรบ้าง 
ตอบ
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... ..................................................................................................................  
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... .................................................................................................................. 
 
  



ตอนที ่2 จงเขียนเครื่องหมาย  หน้าข้อที่ถูก และเครื่องหมาย   หน้าข้อผิด 
 
    .......    1. เครื่องเลื่อยจะมีสวิตช์อัตโนมัติสำหรับปิดเครื่องทันทีเมื่อเลื่อยชิ้นงานขาด 
    .......    2. ระบบน้ำหล่อเย็นเป็นสิ่งจำเป็นในการทำงานเพ่ือลดความร้อนให้กับใบเลื่อยและชิ้นงาน ใช้  
     น้ำยาสารหล่อเย็นผสมน้ำโดยมีอัตราส่วน 1 : 40 
    .......    3. แขนตั้งระยะงานใช้ในการตั้งระยะชิ้นงานที่ต้องการตัดจำนวนมาก  ๆ 
    .......    4. ฐานรองรับชิ้นงานใช้เป็นอุปกรณ์รองรับชิ้นงานที่ยาว ๆ ป้องกันการงัดชิ้นงาน 
    .......    5. ใบเลื่อยกล มีความยาว 350 มิลลิเมตร 
   .......  6. ฟันเลื่อยมีลักษณะของคมตัดมีมุมลิ่ม มุมคาย มุมฟรี 
   .......  7. การจับชิ้นงานที่สั้นควรมีชิ้นงานขนาดเดียวกันหนุนช่วยเพื่อป้องกันชิ้นงานงัด 
   .......  8. เมื่อเลิกใช้งานเครื่องเลื่อยสายพานแนวนอนควรลดความตึงของใบเลื่อย 
   .......  9. เครื่องเลื่อยสายพานเหมาะกับการตัดงานที่มีขนาดโตตั้งแต่ 3 นิ้วขึ้นไป 
   .......  10. ใบเลื่อยทุกชนิดทำจากเหล็กเหนียว 
 
 
 
 
 
  



 แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่    3   . 
รหัสวิชา 20102-2003 ชื่อวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  สอนครั้งที่    6-7   . 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เครื่องเจาะ ทฤษฎี    2   . 
ชื่อเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ    0   . 

 
1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 

ผู้เรียนมความรู้เกี่ยวกับหลักการทำงาน การบำรุงรักษา การปรับตั้ง และการใช้งานเครื่องเจาะ สามารถทำ
ตามใบงานที่มอบหมาย มีกิจนิสัยในการปฏิบัติงานด้วยความรอบคอบ ตาม หลักความปลอดภัยและสามาร ถ
ประยุกต์ใช้เครื่องเลื่อยได้เหมาะสมกับชิ้นงาน คำนึงถึงความปลอดภัย และบำรุงรักษาอย่างถูกต้องเหมาะสม 
2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ  

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน)   
สมรรถนะย่อย ชางผลิตชิ้นสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 2   
1.) เกณฑ์การปฏิบัติงาน  

- แสดงการใช้เครื่องเจาะ 
        2) วิธีประเมิน 

 - การปฏิบัติงาน     
3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 
  - แบบฟอร์มประเมินผลการปฏิบัติงาน   
4) หลักฐานความรู้ (Knowledge Evidence) 
   -ข้อสอบข้อเขียน  

2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ อุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์ 
 

3. สมรรถนะประจำหน่วย 
3.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจาะ                                                          
3.2 ปฏิบัติงานเลือกใช้ครื่องเจาะ                                                          
3.3 มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงานด้วยความรอบคอบและตามหลักความปลอดภัย  
3.4 ประยุกต์ใช้เครื่องเลื่อยได้เหมาะสมกับชิ้นงาน คำนึงถึงความปลอดภัย และบำรุงรักษาอย่างถูกต้อง
เหมาะสม 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1. อธิบายชนิดและส่วนประกอบของเครื่องเจาะ ขั้นตอนการใช้เครื่องเจาะ ความปลอดภัยในการใช้เครื่อง
เจาะ และการบำรุงรักษาเครื่องเจาะได้ 

 4.2. จำแนกเครื่องมือสำหรับงานเจาะและอุปกรณ์ประกอบเครื่องเจาะได้ 
 4.3. คำนวณความเร็วรอบ การป้อนเจาะ และใช้การหล่อเย็นได้ 
 4.4. บรรยายควาวมสำคัญของการใช้เครื่องเจาะอย่างถูกต้องตามข้ันตอนและคำนึงถึงความปลอดภัยได้ 
 4.5. ใช้เครื่องเจาะได้ถูกต้องเหมาะสมกับประเภทของชิ้นงาน  

4.6 มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงานด้วยความรอบคอบและตามหลักความปลอดภัย  
4.7 ผู้เรียนสามารถประยุกต์ใช้เครื่องเลื่อยได้เหมาะสมกับชิ้นงาน คำนึงถึงความปลอดภัย และบำรุงรักษา
อย่างถูกต้องเหมาะสม 
 



5.  สาระการเรียนรู้  
5.1 งานชนิดและส่วน ประกอบของเครื่องเจาะ 
5.2 งานเครื่องมือสำหรับงานเจาะ 
5.3 งานอุปกรณ์ประกอบเครื่องเจาะ  
5.4 งานการคำนวณความเร็วรอบ การป้อนเจาะ และการหล่อเย็น 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้  
1. ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมผู้เรียน 
1.1 ครูตั้งคำถามเพ่ือนำเข้าสู่บทเรียนบทเรียนที่ 3 เครื่อง
เจาะ หัวข้อเรื่อง 3.1) ชนิดและส่วนประกอบของเครื่อง
เจาะ 3.2) เครื่องมือสำหรับงานเจาะ  

1.1 ผู้เรียนตอบคำถาม 

1.2 ครูสรุปคำตอบของผู้เรียนและนำเข้าสู่เนื้อหา ของ
บทเรียน 

1.2 ผู้เรียนรับทราบสรุปคำตอบ 

1.3 ครูใหผู้้เรียนทำ แบบทดสอบก่อนเรียนบทเรียนที่ 3  1.3 ผู้เรียนทำ แบบทดสอบก่อนเรียนบทเรียนที่ 3  
 
2. ขั้นเรียนรู้หรือขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมผู้เรียน 
2.1 ครูอธิบายเนื้อหาในบทเรียนที่ 3 เครื่องเจาะ หัวข้อ
เรื่อง 3.1) ชนิดและส่วนประกอบของเครื่องเจาะ 3.2) 
เครื่องมือสำหรับงานเจาะ  

2.1 ผู้เรียนจดบันทึกเนื้อหา ผู้เรียนสอบถามปัญหา
หรือข้อสงสัย 

2.2 ครูบรรยาย ถามตอบ 2.2 ผู้เรียนตอบคำถาม 
 
3. ขั้นทำกิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมผู้เรียน 
- - 

 
4. ขั้นสรุปหรือขั้นสำเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมผู้เรียน 
4.2 ครูสรุปสาระสำคัญในบทเรียนที่ 3 เครื่องเจาะ หัวข้อ
เรื่อง 3.1) ชนิดและส่วนประกอบของเครื่องเจาะ 3.2) 
เครื่องมือสำหรับงานเจาะ  

4.2 ผู้เรียนจดบันทึกและซักถามปัญหาข้อ สงสัย 

4.3 ครูใหผู้้เรียนทำความสะอาด เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
พ้ืนที่ห้องเรียนและบริเวณใกล้เคียง 

4.3 ผู้เรียนทำความสะอาด เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
พ้ืนที่ห้องเรียนและบริเวณใกล้เคียง 

 
7. สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

7.1. หนังสือเรียนวิชา ทฤษฎีเครื่องมือกล (Theory Machine Tools) 
7.2. สื่อสไลด์นำเสนอด้วยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint 
7.3. สื่อโมเดลหรือของตัวอย่าง 
7.4. สื่อของจริง 



8. หลักฐานการเรียนรู้ 
8.1 หลักฐานความรู้ ผลการประเมินแบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียน 
8.2 หลักฐานการปฏิบัติงานปฏิบัติงาน ผลงานผู้เรียน/ ใบงาน 

9.  การวัดและประเมินผล 
9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

- คะแนนใบงาน 
- แบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

9.2 วิธีการประเมิน 
 - สังเกตพฤติกรรมการเรียนรู้รายบุคคล 
 - ปฏิบัติงานถูกต้องตามขั้นตอนและหลักการ 

   - มีเจตคติที่ดีในการทำงาน ตรงต่อเวลา มีความรับผิดชอบ 
9.3 เครื่องมือประเมิน 
 - แบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียนรู้ที่ 3 
 - ใบงานที่ 3 

  



 ใบความรู้ หน่วยที่    3   . 
รหัสวิชา 20102-2003 ชื่อวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  สอนครั้งที่    6-7   . 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เครื่องเจาะ ทฤษฎี    2   . 
ชื่อเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ    0   . 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 แบบฝึกหัดท้ายหนว่ย หน่วยที่    3   . 
รหัสวิชา 20102-2003 ชื่อวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  สอนครั้งที่    6-7   . 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เครื่องเจาะ ทฤษฎี    2   . 
ชื่อเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ    0   . 

 
ค ำส่ัง จงเลือกค ำตอบที่ถกูตอ้งที่สดุเพียงขอ้เดียว 
1.  เครื่องเจำะตัง้โต๊ะใชช้ิน้สว่นใดในกำรสง่ก ำลงั 
 ก. สำยพำน ข. สกรู 
 ค. โซ ่ ง. เฟือง 
2. ดำ้มจบัดอกสว่ำนมีก่ีชนิด 
 ก. 4 ชนิด ข. 5 ชนิด 
 ค. 2 ชนิด ง. 3 ชนิด 
3. อปุกรณช์นิดใดที่ใชใ้นกำรจบัยดึชิน้งำนทรงกระบอกเพื่อเจำะรู 
 ก. วี–บล็อก ข. ปำกกำแบบปรบัเอียงมมุ 
 ค. แคลมป์ ง. ปำกกำจบังำน 
4. กำรเจำะงำนที่มีรูขนำดใหญ่ควรปฏิบติัอย่ำงไร 
 ก. เจำะดอกสว่ำนขนำดเล็กก่อนตำมดว้ยขนำดใหญ่  
 ข. เจำะดอกสว่ำนใหญ่ดว้ยควำมเรว็รอบต ่ำ  
 ค. เจำะดว้ยสว่ำนมือ 
 ง. เจำะดอกสว่ำนขนำดเล็กดว้ยควำมเรว็รอบสงู   
5. ขอ้ใดเป็นกำรบ ำรุงรกัษำเครื่องเจำะที่ถกูตอ้ง 
 ก. ท ำควำมสะอำดและหลอ่ลื่นทกุครัง้หลงัปฏิบติังำน 
 ข. ท ำควำมสะอำดพืน้ทกุครัง้ก่อนใชง้ำน   
 ค. ตรวจสอบสภำพเครื่องทกุจดุก่อนใชง้ำน     
 ง. ท ำควำมสะอำดทกุวนัศกุร ์
6. กำรเจำะชิน้งำนที่มีขนำดรูขนำดใหญ่ไม่เกิน 13 มิลลิเมตร ควรเลือกเครื่องเจำะชนิดใด 
 ก. เครื่องเจำะตัง้พืน้ ข. เครื่องเจำะตัง้โต๊ะ 
 ค. เครื่องเจำะแบบรศัมี ง. เครื่องเจำะแนวนอน 
 
 
7. ขอ้ใดกลำ่วถกูตอ้งในกำรหำ้มปฏิบติังำนเจำะ 
 ก. หำ้มแต่งกำยใหเ้รียบรอ้ย ข. หำ้มใชผ้ำ้รองจบัชิน้งำน 
 ค. หำ้มใชป้ำกกำจบัชิน้งำนแน่น ง. หำ้มใชแ้ปรงปัดเศษโลหะ 



8. เครื่องเจำะชนิดใดที่ใชเ้จำะชิน้งำนขนำดเล็ก 
 ก. เครื่องเจำะตัง้โต๊ะ ข. เครื่องเจำะแนวนอน 
 ค. เครื่องเจำะตัง้พืน้ ง. เครื่องเจำะแบบรศัมี 
9. อปุกรณข์อ้ใดที่ใชถ้อดดอกสว่ำนกำ้นเรียว 
 ก. สกดั ข. ไขควง 
 ค. หำงปลำ ง. คอ้น 
10. ควำมเร็วตัดที่ เจำะงำนด้วยดอกสว่ำนขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำง 18 มิลลิเมตร ควำมเร็วรอบ 380 รอบ
 ต่อนำที ขอ้ใดคือควำมเรว็ตดั  
 ก. 18.47 เมตร/นำที ข. 19.47 เมตร/นำท ี
 ค. 20.47 เมตร/นำที ง. 21.47 เมตร/นำท ี
  



 ใบปฏิบัติงานที่ 3 หน่วยที่    3   . 
รหัสวิชา 20102-2003 ชื่อวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  สอนครั้งที่    6-7   . 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เครื่องมือเจาะ ทฤษฎี    2   . 
ชื่อเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ    0   . 

 
ตอนที่ 1 จงตอบคำถามต่อไปนี้ให้ถูกต้อง 
1. เครื่องเจาะที่ใช้ทั่วไปมีกี่ชนิด อะไรบ้าง 
ตอบ
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... ..................................................................................................................  
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... .................................................................................................................. 
2. ส่วนประกอบของเครื่องเจาะตั้งพ้ืนมีอะไรบ้าง (ยกตัวอย่างมา 5 ส่วน) 
ตอบ
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... ..................................................................................................................  
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... ................................................................................................................
3. เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการใช้เครื่องเจาะมีอะไรบ้าง (ยกตัวอย่างมา 4 ชนิด) 
ตอบ
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... ..................................................................................................................  
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... .................................................................................................................. 
4. หลักการบำรุงรักษาเครื่องเจาะให้ถูกต้องคืออะไร 
ตอบ
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... ..................................................................................................................  
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... .................................................................................................................. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ตอนที ่2 จงเขียนเครื่องหมำย  หนำ้ขอ้ที่ถกู และเครื่องหมำย   หนำ้ขอ้ผิด 
 

        1. ฐำนเครื่องเจำะเป็นสว่นที่รองรบัน ำ้หนกัทัง้หมด  
        2. เครื่องเจำะตัง้โต๊ะมีระบบเฟืองสง่ก ำลงั  
        3. โต๊ะงำนเครื่องเจำะท ำจำกเหล็กหลอ่ 
         4. กำรบ ำรุงรกัษำเครื่องเจำะควรชโลมดว้ยน ำ้หล่อเย็นบำง ๆ  
        5. ดอกสว่ำนมีแบบกำ้นตรงและกำ้นเรียว 
         6. เสำเครื่องเจำะจะเป็นเหล็กทรงสี่เหลี่ยม 
        7. กำรหลอ่เย็นช่วยใหด้อกสว่ำนไม่ไหม ้ไม่ทื่อ คม ช่วยระบำยควำมรอ้น     
        8. กำรเลือกใชด้อกสว่ำนขนำดเล็กควรใชค้วำมเรว็รอบสงู 
        9. ก่อนปฏิบติังำนเจำะทกุครัง้ตอ้งตรวจสภำพเครื่องก่อนใชเ้สมอ 
        10. วิธีกำรควำ้นละเอียดควรหมนุดอกควำ้นกลบัไปมำ 
 
  

........ 

........ 

........ 

........ 

........ 

........ 

........ 

........ 

........ 

........ 



 แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่    4   . 
รหัสวิชา 20102-2003 ชื่อวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  สอนครั้งที่   8-9   . 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เครื่องเจียระไน ทฤษฎี    2   . 
ชื่อเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ    0   . 

 
1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 

ผู้เรียนมความรู้เกี่ยวกับขั้นตอนการใช้ และการบำรุงรักษาเครื่องเจียระไน และเครื่องมือวัดและตรวจสอบการ
ลับคมตัดได้ สามารถทำตามใบงานที่มอบหมาย มีกิจนิสัยในการปฏิบัติงานด้วยความรอบคอบ ตาม หลักความ
ปลอดภัยและสามารถประยุกต์ใช้เครื่องเจียระไนได้เหมาะสมกับชิ้นงาน คำนึงถึงความปลอดภัย และบำรุงรักษาอย่าง
ถูกต้องเหมาะสม 
2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ  

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน)   
สมรรถนะย่อย ชางผลิตชิ้นสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 2   
1.) เกณฑ์การปฏิบัติงาน  

- แสดงความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจียระไน   
        2) วิธีประเมิน 

 - การปฏิบัติงาน     
3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 
  - แบบฟอร์มประเมินผลการปฏิบัติงาน   
4) หลักฐานความรู้ (Knowledge Evidence) 
   -ข้อสอบข้อเขียน  

2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ อุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์ 
 

3. สมรรถนะประจำหน่วย 
3.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจาะ                                                          
3.2 ปฏิบัติงานเลือกใช้ครื่องเจาะ                                                          
3.3 มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงานด้วยความรอบคอบและตามหลักความปลอดภัย  
3.4 ประยุกต์ใช้เครื่องเจียระไนได้เหมาะสมกับชิ้นงาน คำนึงถึงความปลอดภัย และบำรุงรักษาอย่างถูกต้อง
เหมาะสม 
 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1. อธิบายชนิด ส่วนประกอบ ขั้นตอนการใช้ และการบำรุงรักษาเครื่องเจียระไน และเครื่องมือวัดและ

ตรวจสอบการลับคมตัดได้ 
 4.2. จำแนกอุปกรณ์ของเครื่องเจียระไนได้ 
 4.3. ใช้เครื่องเจียระไนได้ถูกต้องตามขั้นตอน และบำรุงรักษาได้เหมาะสม 
 4.4. คำนึงถึงความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจียระไนเสมอ 
 4.5. ใช้เครื่องเจียระไนได้เหมาะสมกับลักษณะชิ้นงาน  

4.6 มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงานด้วยความรอบคอบและตามหลักความปลอดภัย  



4.7 ผู้เรียนสามารถประยุกต์ใช้เครื่องเจียระไนได้เหมาะสมกับชิ้นงาน คำนึงถึงความปลอดภัย และบำรุงรักษา
อย่างถูกต้องเหมาะสม 

5.  สาระการเรียนรู้  
5.1 งานชนิดและส่วนประกอบของเครื่องเจียระไน   
5.2 งานอุปกรณ์ของเครื่องเจียระไน   
5.3 งานเครื่องมือวัดและตรวจสอบการลับคมตัด 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้  
1. ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมผู้เรียน 
1.1 ครูตั้งคำถามเพ่ือนำเข้าสู่บทเรียนบทเรียนที่ 4 เครื่อง
เจียระไน หัวข้อเรื่อง 4.1) ชนิดและส่วนประกอบของเครื่อง
เจียระไน 4.2) อุปกรณ์ของเครื่องเจียระไน    

1.1 ผู้เรียนตอบคำถาม 

1.2 ครูสรุปคำตอบของผู้เรียนและนำเข้าสู่เนื้อหา ของ
บทเรียน 

1.2 ผู้เรียนรับทราบสรุปคำตอบ 

1.3 ครูใหผู้้เรียนทำ แบบทดสอบก่อนเรียนบทเรียนที่ 4 
เครื่องเจีระไน  

1.3 ผู้เรียนทำ แบบทดสอบก่อนเรียนบทเรียนที่ 4 
เครื่องเจียระไน  

 
2. ขั้นเรียนรู้หรือขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมผู้เรียน 
2.1 ครูอธิบายเนื้อหาในบทเรียนที่ 4 เครื่องเจียระไน หัวข้อ
เรื่อง 4.1) ชนิดและส่วนประกอบของเครื่องเจียระไน 4.2) 
อุปกรณ์ของเครื่องเจียระไน    

2.1 ผู้เรียนจดบันทึกเนื้อหา ผู้เรียนสอบถามปัญหา
หรือข้อสงสัย 

2.2 ครูบรรยาย ถามตอบ 2.2 ผู้เรียนตอบคำถาม 
 
3. ขั้นทำกิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมผู้เรียน 
- - 

 
4. ขั้นสรุปหรือขั้นสำเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมผู้เรียน 
4.2 ครูสรุปสาระสำคัญในบทเรียนที่ 4 เครื่องเจียระไน 
หัวข้อเรื่อง 4.1) ชนิดและส่วนประกอบของเครื่องเจียระไน 
4.2) อุปกรณ์ของเครื่องเจียระไน    

4.2 ผู้เรียนจดบันทึกและซักถามปัญหาข้อ สงสัย 

4.3 ครูใหผู้้เรียนทำความสะอาด เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
พ้ืนที่ห้องเรียนและบริเวณใกล้เคียง 

4.3 ผู้เรียนทำความสะอาด เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
พ้ืนที่ห้องเรียนและบริเวณใกล้เคียง 

 
7. สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

7.1. หนังสือเรียนวิชา ทฤษฎีเครื่องมือกล (Theory Machine Tools) 
7.2. สื่อสไลด์นำเสนอด้วยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint 



7.3. สื่อโมเดลหรือของตัวอย่าง 
7.4. สื่อของจริง 

 
8. หลักฐานการเรียนรู้ 

8.1 หลักฐานความรู้ ผลการประเมินแบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียน 
8.2 หลักฐานการปฏิบัติงานปฏิบัติงาน ผลงานผู้เรียน/ ใบงาน 

9.  การวัดและประเมินผล 
9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

- คะแนนใบงาน 
- แบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

9.2 วิธีการประเมิน 
 - สังเกตพฤติกรรมการเรียนรู้รายบุคคล 
 - ปฏิบัติงานถูกต้องตามขั้นตอนและหลักการ 

   - มีเจตคติที่ดีในการทำงาน ตรงต่อเวลา มีความรับผิดชอบ 
9.3 เครื่องมือประเมิน 
 - แบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียนรู้ที่ 4 
 - ใบงานที่ 4 

  



 ใบความรู้ หน่วยที่    4   . 
รหัสวิชา 20102-2003 ชื่อวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  สอนครั้งที่    8-9   . 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เครื่องเจียระไน ทฤษฎี    2   . 
ชื่อเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ    0   . 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 แบบฝึกหัดท้ายหนว่ย หน่วยที่    4   . 
รหัสวิชา 20102-2003 ชื่อวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  สอนครั้งที่    8-9   . 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เครื่องเจียระไน ทฤษฎี    2   . 
ชื่อเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ    0   . 

 
ค ำส่ัง จงเลือกค ำตอบที่ถกูตอ้งที่สดุเพียงขอ้เดียว 
1. อปุกรณใ์ดที่ใชแ้ต่งหนำ้ลอ้หินเจียระไนใหเ้รียบ 
 ก. แท่งเหล็กหลอ่ ข. แท่งเหล็กกลำ้ 
 ค. ลอ้แต่งหนำ้หิน ง. ใบวดัมมุ 
2. รหสัมำตรฐำนใดที่หมำยถึงควำมแข็งของลอ้หินเจียระไน 
 ก. รหสัมำตรฐำน K ข. รหสัมำตรฐำน V 
 ค. รหสัมำตรฐำน C ง. รหสัมำตรฐำน DIN 
3. แท่นรองรบังำนห่ำงจำกลอ้หินเครื่องเจียระไนก่ีมิลลิเมตร 
 ก. ไม่เกิน 5 มิลลิเมตร ข. ไม่เกิน 6 มิลลิเมตร 
 ค. ไม่เกิน 3 มิลลิเมตร ง. ไม่เกิน 4 มิลลิเมตร 
4. กำรปฏิบติัลบัชิน้งำนเจียระไนลกัษณะใดอำจเกิดอนัตรำยได ้ 
 ก. ลบัชิน้งำนดำ้นขำ้งลอ้หินเจียระไน ข. ลบัชิน้งำนดำ้นหนำ้ลอ้หินเจียระไน 
 ค. ลบัชิน้งำนที่ขนำดโต ง. ลบัชิน้งำนที่ขนำดยำว  
5.  สว่นประกอบใดของเครื่องเจียระไนที่ใชป้้องกนัเศษ  
 ก. ลอ้หินเจียระไน ข. กระจกนิรภยั 
 ค. ฐำนเครื่องเจำะ ง. แท่นรองมือ 
6. เครื่องเจียระไนชนิดใดที่ใชใ้นกำรลบัมีดกลงึ 
 ก. เครื่องเจียระไนมือ ข.  เครื่องเจียระไนกลม 
 ค. เครื่องเจียระไนรำบ   ง. เครื่องเจียระไนตัง้โต๊ะ 
7. เครื่องเจียระไนชนิดใดที่เหมำะกบักำรใชป้รบัแต่งชิน้งำนประกอบหลงักำรเชื่อม  
 ก. เครื่องเจียระไนมือ ข. เครื่องเจียระไนกลม 
 ค. เครื่องเจียระไนตัง้โต๊ะ ง. เครื่องเจียระไนรำบ 
8. กำรปฏิบติังำนเจียระไนลบัมีดกลงึควรเลือกใชอ้ปุกรณใ์ดในกำรปอ้งกนัตำ 
 ก. ผำ้ ข. ผำ้ปิดจมกู 
 ค. ถงุมือ ง. แว่นตำ  
9. ใชอ้ปุกรณใ์ดตรวจสอบมมุดอกสว่ำน 
 ก. เวอรเ์นียรค์ำลิเปอร ์ ข. หวีวดัเกลียว 
 ค. ใบวดัมมุ ง. บรรทดัเหล็ก 



10. ดอกสว่ำนที่ใชเ้จำะเหล็กทั่วไปมีมมุรวมก่ีองศำ 
 ก. มมุ 117 องศำ ข. มมุ 118 องศำ 
          ค. มมุ 115 องศำ        ง. มมุ 116 องศำ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 ใบงานที่ 4 หน่วยที่    4   . 
รหัสวิชา 20102-2003 ชื่อวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  สอนครั้งที่    8-9   . 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เครื่องมือขนาดเล็ก. ทฤษฎี    2   . 
ชื่อเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ    0   . 

 
ตอนที่ 1 จงตอบคำถามต่อไปนี้ให้ถูกต้อง 
1. ชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัดที่ใช้ในโรงงานทั่วไปได้แก่อะไรบ้าง 
ตอบ
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... ..................................................................................................................  
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... .................................................................................................................. 
2. ส่วนประกอบของเครื่องเจียระไนมีอะไรบ้าง (ยกตัวอย่างมา 3 ชนิด) 
ตอบ
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... ..................................................................................................................  
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... ................................................................................................................
3. ชนิดของล้อหินเจียระไนมีก่ีชนิด อะไรบ้าง 
ตอบ
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... ..................................................................................................................  
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... .................................................................................................................. 
4. อุปกรณ์ท่ีใช้กับเครื่องเจียระไนมีอะไรบ้าง (ยกตัวอย่างมา 2 ชนิด) 
ตอบ
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... ..................................................................................................................  
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... .................................................................................................................. 
5. เครื่องมือที่ใช้ในการวัดและตรวจสอบชิ้นงานมีอะไรบ้าง 
ตอบ
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... ..................................................................................................................  
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... .................................................................................................................. 
 
 
 



ตอนที ่2 จงเขียนเครื่องหมำย  หนำ้ขอ้ที่ถกู และเครื่องหมำย   หนำ้ขอ้ผิด 
 

        1. คมตดัมีอยู่ 2 แบบ คือ แบบคมตดัเดียวและหลำยคมตดั 
        2. กระจกนิรภยัปอ้งกนัเศษเจียระไนขณะปฏิบติังำน 
        3. เครื่องเจียระไนแบบตัง้โต๊ะใชไ้ฟฟ้ำ 230 โวลต ์
         4.4.แท่นรองรบัชิน้งำนควรห่ำงจำกลอ้หินประมำณ 6–8 มิลลิเมตร 
             5. ลอ้หินเจียระไนสีเขียวใชใ้นกำรลบัมีดคำรไ์บค ์
         6. รหสัมำตรฐำนลอ้หินเจียระไน E, F และ G แสดงค่ำควำมแข็งของหิน 
        7. กำรหลอ่เย็นขณะเจำะชิน้งำนดว้ยดอกสว่ำนช่วยรกัษำคมตดั 

        8. มมุดอกสว่ำนที่เจำะเหล็กเหนียวทั่ว ๆ ไปมีมมุรวม 118 องศำ 
        9. มีดกลงึปัจจบุนัท ำจำกเหล็กกลำ้รอบต ่ำ (HSS) 
        10. เมื่อเลิกปฏิบติังำนตอ้งเก็บเครื่องมืออปุกรณเ์ขำ้ที่และท ำควำมสะอำดเครื่องใหเ้รียบรอ้ย      
            ทกุครัง้ 
 
 
  

........ 

........ 

........ 

........ 

........ 

........ 

........ 

........ 

........ 

........ 



 แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่    5   . 
รหัสวิชา 20102-2003 ชื่อวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  สอนครั้งที่  10-13   . 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เครื่องกลึง ทฤษฎี    2   . 
ชื่อเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ    0   . 

 
1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 

ผู้เรียนมีความรู้เกี่ยวกับการใช้งานเครื่องกลึงให้ถูกต้องตามขั้นตอน โดยคำนึงถึงความปลอดภัย และการ
บำรุงรักษาเครื่องกลึง สามารถทำตามใบงานที่มอบหมาย มีกิจนิสัยในการปฏิบัติงานด้วยความรอบคอบ ตาม หลัก
ความปลอดภัย และสามารถประยุกต์ใช้เครื่องกลึงได้เหมาะสมกับชิ้นงาน คำนึงถึงความปลอดภัย และบำรุงรักษา
อย่างถูกต้องเหมาะสม 
2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ  

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน)   
สมรรถนะย่อย ชางผลิตชิ้นสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 2   
1.) เกณฑ์การปฏิบัติงาน  

- แสดงความรู้เกี่ยวกับเครื่องกลึง 
        2) วิธีประเมิน 

 - การปฏิบัติงาน     
3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 
  - แบบฟอร์มประเมินผลการปฏิบัติงาน   
4) หลักฐานความรู้ (Knowledge Evidence) 
   -ข้อสอบข้อเขียน  

2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ อุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์ 
 

3. สมรรถนะประจำหน่วย 
3.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับเครื่องกลึง                                                          
3.2 ปฏิบัติงานเลือกใช้เ ครื่องกลึง                                                      
3.3 มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงานด้วยความรอบคอบและตามหลักความปลอดภัย  
3.4 ประยุกต์ใช้เครื่องกลึงได้เหมาะสมกับชิ้นงาน คำนึงถึงความปลอดภัย และบำรุงรักษาอย่างถูกต้อง
เหมาะสม 
 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1. บอกชนิดและส่วนประกอบของเครื่องกลึงได้ 

 4.2. อธิบายความปลอดภัยและการบำรุงรักษาเครื่องกลึงได้ 
 4.3. จำแนกเครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้กับเครื่องกลึงได้ 
 4.4. คำนวณความเร็วตัดและความเร็วรอบได้ 
 4.5. ใช้เครื่องกลึงได้ถูกต้องตามข้ันตอน 
 4.6. บรรยายความสำคัญของการใช้งานเครื่องกลึงให้ถูกต้องตามข้ันตอน โดยคำนึงถึงความปลอดภัย และ
การบำรุงรักษาเครื่องกลึงอย่างถูกต้องเหมาะสมได้ 
 4.7. เลือกใช้เครื่องกลึงได้ถูกต้องเหมาะสมกับลักษณะชิ้นงาน และเกิดความปลอดภัย  



4.8 มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงานด้วยความรอบคอบและตามหลักความปลอดภัย  
4.9 ผู้เรียนสามารถประยุกต์ใช้เครื่องเจียระไนได้เหมาะสมกับชิ้นงาน คำนึงถึงความปลอดภัย และบำรุงรักษา
อย่างถูกต้องเหมาะสม 

5.  สาระการเรียนรู้  
5.1 งานชนิดของเครื่องกลึง 
5.2 งานหน้าที่และส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องกลึง 
5.3 งานเครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้กับเครื่องกลึง 
5.4 งานการคำนวณความเร็วตัด ความเร็วรอบ และอัตราป้อน 
5.5 งานลักษณะของการกลึง 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้  
1. ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมผู้เรียน 
1.1 ครูตั้งคำถามเพ่ือนำเข้าสู่บทเรียนบทเรียนที่ 5 
เครื่องกลึง หัวข้อเรื่อง 5.1) ชนิดของเครื่องกลึง 5.2) หน้าที่
และส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องกลึง 

1.1 ผู้เรียนตอบคำถาม 

1.2 ครูสรุปคำตอบของผู้เรียนและนำเข้าสู่เนื้อหา ของ
บทเรียน 

1.2 ผู้เรียนรับทราบสรุปคำตอบ 

1.3 ครูใหผู้้เรียนทำ แบบทดสอบก่อนเรียนบทเรียนที่ 5 
เครื่องกลึง  

1.3 ผู้เรียนทำ แบบทดสอบก่อนเรียนบทเรียนที่ 5 
เครื่องกลึง  

 
2. ขั้นเรียนรู้หรือขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมผู้เรียน 
2.1 ครูอธิบายเนื้อหาในบทเรียนที่ 5 เครื่องกลึง หัวข้อเรื่อง 
5.1) ชนิดของเครื่องกลึง 5.2) หน้าที่และส่วนประกอบที่
สำคัญของเครื่องกลึง  

2.1 ผู้เรียนจดบันทึกเนื้อหา ผู้เรียนสอบถามปัญหา
หรือข้อสงสัย 

2.2 ครูบรรยาย ถามตอบ 2.2 ผู้เรียนตอบคำถาม 
 
3. ขั้นทำกิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมผู้เรียน 
- - 

 
4. ขั้นสรุปหรือขั้นสำเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมผู้เรียน 
4.2 ครูสรุปสาระสำคัญในบทเรียนที่ 5 เครื่องกลึง หัวข้อ
เรื่อง 5.1) ชนิดของเครื่องกลึง 5.2) หน้าที่และ
ส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องกลึง  

4.2 ผู้เรียนจดบันทึกและซักถามปัญหาข้อ สงสัย 

4.3 ครูใหผู้้เรียนทำความสะอาด เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
พ้ืนที่ห้องเรียนและบริเวณใกล้เคียง 

4.3 ผู้เรียนทำความสะอาด เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
พ้ืนที่ห้องเรียนและบริเวณใกล้เคียง 

 



7. สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 
7.1. หนังสือเรียนวิชา ทฤษฎีเครื่องมือกล (Theory Machine Tools) 
7.2. สื่อสไลด์นำเสนอด้วยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint 
7.3. สื่อโมเดลหรือของตัวอย่าง 
7.4. สื่อของจริง 

 
8. หลักฐานการเรียนรู้ 

8.1 หลักฐานความรู้ ผลการประเมินแบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียน 
8.2 หลักฐานการปฏิบัติงานปฏิบัติงาน ผลงานผู้เรียน/ ใบงาน 

9.  การวัดและประเมินผล 
9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

- คะแนนใบงาน 
- แบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

9.2 วิธีการประเมิน 
 - สังเกตพฤติกรรมการเรียนรู้รายบุคคล 
 - ปฏิบัติงานถูกต้องตามขั้นตอนและหลักการ 

   - มีเจตคติที่ดีในการทำงาน ตรงต่อเวลา มีความรับผิดชอบ 
9.3 เครื่องมือประเมิน 
 - แบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียนรู้ที่ 5 
 - ใบงานที่ 5 

  



 ใบความรู้ หน่วยที่    5   . 
รหัสวิชา 20102-2003 ชื่อวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  สอนครั้งที่    10-13   

. 
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เครื่องกลึง. ทฤษฎี    2   . 
ชื่อเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ    0   . 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 แบบฝึกหัดท้ายหนว่ย หน่วยที่    5   . 

รหัสวิชา 20102-2003 ชื่อวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  สอนครั้งที่    10-13   
. 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เครื่องกลึง. ทฤษฎี    2   . 
ชื่อเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ    0   . 

 
ค ำส่ัง จงเลือกค ำตอบที่ถกูตอ้งที่สดุเพียงขอ้เดียว 
1. กนัสะทำ้นเป็นอปุกรณท์ี่ท ำหนำ้ที่ใด 
 ก. ช่วยค ำ้ยนัชิน้งำนที่ยำวจำกหวัจบั ข. ใชใ้นกำรตัง้ศนูยง์ำนกลงึ 
 ค. ใชจ้บัชิน้งำน ง. ใชเ้จำะน ำศนูย ์
2. ห่วงพำท ำหนำ้ที่ใด 
 ก. ช่วยค ำ้ยนัชิน้งำนที่ยำวจำกหวัจบั ข. ใชใ้นกำรตัง้ศนูยง์ำนกลงึ 
 ค. ใชจ้บัชิน้งำน ง. ใชเ้จำะน ำศนูย ์
3. นำฬิกำกลงึเกลียวท ำหนำ้อะไร 
 ก. บอกระยะกำรกลงึเกลียว             
 ข. บอกเวลำกลงึเกลียว 
 ค. บอกประเภทเกลียว 
 ง. บอกต ำแหน่งในกำรสบัโยกกำรกลงึเกลียว              
4. หวัจบัชนิดใดที่ใชใ้นกำรจบังำนทรงกระบอกไดร้วดเรว็ 
 ก. หวัจบัแบบสี่จบั ข. หวัจบัแบบหกจบั 
 ค. หวัจบัแบบสองจบั ง. หวัจบัแบบสำมจบัฟันพรอ้ม 
5. ตอ้งกำรกลงึงำนโต 30 มิลลิเมตร ใชค้วำมเรว็ตดั 22 เมตร/นำท ีขอ้ใดคือควำมเรว็รอบในกำรกลงึงำน 
 ก. 132.75 รอบ/นำท ี ข. 233.54 รอบ/นำท ี
 ค. 231.43 รอบ/นำท ี ง. 213.57 รอบ/นำท ี  
6. เครื่องกลงึชนิดใดที่ท ำงำนโดยอตัโนมติัตัง้แต่ตน้จนจบ 
 ก. เครื่องกลงึอตัโมมติั (CNC) ข. เครื่องกลงึแนวตัง้ 
 ค. เครื่องกลงึยนัศนูย ์ ง. เครื่องกลงึหนำ้จำน 
7. เครื่องกลงึมีหลกักำรท ำงำนอย่ำงไร 
 ก. เคลื่อนที่ไปทำงเดียวกนั ข. เคลื่อนที่สวนทำงกนั 
 ค. งำนเคลื่อนที่ผ่ำนมีดกลงึ ง. งำนเคลื่อนที่ 
8. สว่นที่รองรบัน ำ้หนกัทัง้หมดของเครื่องกลงึคือขอ้ใด 
 ก. สะพำนแท่นเครื่อง ข. ชดุทำ้ยแท่น 



 ค. ชดุหวัเครื่อง ง. ฐำนเครื่อง 
9. เมื่อเลิกปฏิบติังำนกลงึชดุศนูยท์ำ้ยควรอยู่ในต ำแหน่งใดของเครื่องกลงึ 
 ก. แท่นตดัขวำง ข. ทำ้ยเครื่องกลงึ 
 ค. ชดุหวัเครื่อง ง. กลำงเครื่องกลงึ 
10. สว่นใดของเครื่องกลงึที่เป็นรูปตวัวีคว ่ำ 
 ก. สะพำนแท่นเลื่อน ข. แครเ่ลื่อน  
 ค. โครงเครื่อง ง. เสำเครื่อง 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 ใบงานที่ 5 หน่วยที่    5   . 
รหัสวิชา 20102-2003 ชื่อวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  สอนครั้งที่    10   . 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เครื่องกลึง ทฤษฎี    2   . 
ชื่อเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ    0   . 

 
ตอนที่ 1 จงตอบคำถามต่อไปนี้ให้ถูกต้อง 
1. จงตอบคำถามต่อไปนี้ให้ถูกต้อง 
ตอบ
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... ..................................................................................................................  
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... .................................................................................................................. 
2. อุปกรณ์ท่ีใช้ในเครื่องกลึงมีอะไรบ้าง (ยกตัวอย่างมา 5 ชนิด) 
ตอบ
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... ..................................................................................................................  
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... ................................................................................................................
3. ส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องกลึงยันศูนย์มีอะไรบ้าง 
ตอบ
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... ..................................................................................................................  
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... .................................................................................................................. 
4. หลักการบำรุงรักษาเครื่องกลึงให้ถูกต้องคืออะไร 
ตอบ
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... ..................................................................................................................  
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... .................................................................................................................. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ตอนที ่2 จงเขียนเครื่องหมำย  หนำ้ขอ้ที่ถกู และเครื่องหมำย   หนำ้ขอ้ผิด 
 

        1. เครื่องกลงึใชใ้นกำรกลงึลดขนำดชิน้งำนกลมเท่ำนัน้คมตดั 
        2. ชดุศนูยแ์ท่นทำ้ยสำมำรถปรบัระยะเยือ้งศนูยไ์ด ้
        3. ฟันจบัแบบสี่จบัใชจ้บังำนเหลี่ยม 
         4.4. ห่วงพาเป็นอุปกรณ์ใช้ร่วมกับจานพา 
             5. กนัสะทำ้นเป็นอปุกรณท์ี่ใชย้นัศนูยช์ิน้งำน 
         6. โครงสรำ้งของเครื่องกลงึผลิตจำกเหล็กเหนียว 
        7. สำเหตกุำรเกิดอบุติัเหตใุนกำรกลงึเกิดจำกควำมประมำท 

        8. หวัจบัแบบสำมจบัฟันพรอ้มสำมำรถปรบัฟันไดอ้ย่ำงอิสระ 
        9. กำรใชน้ ำ้หลอ่เย็นจะช่วยใหใ้ชค้วำมเรว็ตดัไดส้งู 
        10. กำรตัง้ศนูยช์ิน้งำนใชก้บักำรจบัชิน้งำนดว้ยหวัจบัแบบสี่จบั 
  

........ 

........ 

........ 

........ 

........ 

........ 

........ 

........ 

........ 

........ 



 แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่    6   . 
รหัสวิชา 20102-2003 ชื่อวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  สอนครั้งที่  14-17  . 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เครื่องกัด ทฤษฎี    2   . 
ชื่อเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ    0   . 

 
1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 

ผู้เรียนมีความรู้เกี ่ยวกับการใช้งานเครื่องกัดให้ถูกต้องตามขั้นตอน โดยคำนึงถึงความปลอดภัย และการ
บำรุงรักษาเครื่องกัด สามารถทำตามใบงานที่มอบหมาย มีกิจนิสัยในการปฏิบัติงานด้วยความรอบคอบ ตาม หลัก
ความปลอดภัย และสามารถประยุกต์ใช้เครื่องกัดได้เหมาะสมกับชิ้นงาน คำนึงถึงความปลอดภัย และบำรุงรักษาอย่าง
ถูกต้องเหมาะสม 
 
2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ  

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน)   
สมรรถนะย่อย ชางผลิตชิ้นสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 2   
1.) เกณฑ์การปฏิบัติงาน  

- แสดงความรู้เกี่ยวกับเครื่องกัด 
        2) วิธีประเมิน 

 - การปฏิบัติงาน     
3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 
  - แบบฟอร์มประเมินผลการปฏิบัติงาน   
4) หลักฐานความรู้ (Knowledge Evidence) 
   -ข้อสอบข้อเขียน  

2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ อุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์ 
 

3. สมรรถนะประจำหน่วย 
3.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับเครื่องกัด                                                          
3.2 ปฏิบัติงานเลือกใช้เครื่องกัด                                                     
3.3 มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงานด้วยความรอบคอบและตามหลักความปลอดภัย  
3.4 ประยุกต์ใช้เครื่องกัดได้เหมาะสมกับชิ้นงาน คำนึงถึงความปลอดภัย และบำรุงรักษาอย่างถูกต้อง
เหมาะสม 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1. อธิบายชนิดและส่วนประกอบของเครื่องกัด และความปลอดภัยในการใช้เครื่องกัดได้ 

 4.2. จำแนกอุปกรณ์และเครื่องมือที่ใช้สำหรับงานกัดได้ 
 4.3. คำนวณความเร็วตัด อัตราป้อน และการป้อนลึกได้ 
 4.4. บำรุงรักษาเครื่องกัดได้อย่างถูกต้องเหมาะสม 
 4.5. บรรยายความสำคัญของการใช้งานและบำรุงรักษาเครื่องกัดอย่างถูกวิธีได้ 
 4.6. เลือกใช้เครื่องกัดได้ถูกต้องเหมาะสมกับลักษณะชิ้นงาน   

4.7 มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงานด้วยความรอบคอบและตามหลักความปลอดภัย  



4.8 ผู้เรียนสามารถประยุกต์ใช้เครื่องเจียระไนได้เหมาะสมกับชิ้นงาน คำนึงถึงความปลอดภัย และบำรุงรักษา
อย่างถูกต้องเหมาะสม 
 

5.  สาระการเรียนรู้  
5.1 งานเครื่องกัด 
5.2 งานอุปกรณ์และเครื่อง มือที่ใช้สำหรับงานกัด 
5.3 งานชนิดของดอกกัด 
5.4 งานการคำนวณความ เร็วตัด อัตราป้อนตัด และการป้อนลึก 
5.5 งานความปลอดภัยและการบำรุงรักษาเครื่องกัด 
 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้  
1. ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1.1 ครูตั้งคำถามเพ่ือนำเข้าสู่บทเรียนบทเรียนที่ 6 เครื่องกัด 
หัวข้อเรื่อง 6.1) เครื่องกัด 6.2) อุปกรณ์และเครื่องมือที่ใช้
สำหรับงานกัด 

1.1 นักเรียนตอบคำถาม 

1.2 ครูสรุปคำตอบของนักเรียนและนำเข้าสู่เนื้อหา ของ
บทเรียน 

1.2 นักเรียนรับทราบสรุปคำตอบ 

1.3 ครูให้นักเรียนทำ แบบทดสอบก่อนเรียนบทเรียนที่ 6 
เครื่องกัด  

1.3 นักเรียนทำ แบบทดสอบก่อนเรียนบทเรียนที่ 6 
เครื่องกัด 

 
2. ขั้นเรียนรู้หรือขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
2.1 ครูอธิบายเนื้อหาในบทเรียนที่ 6 เครื่องกัด หัวข้อเรื่อง 
6.1) เครื่องกัด 6.2) อุปกรณ์และเครื่องมือที่ใช้สำหรับงาน
กัด 

2.1 นักเรียนจดบันทึกเนื้อหา นักเรียนสอบถาม
ปัญหาหรือข้อสงสัย 

2.2 ครูบรรยาย ถามตอบ 2.2 นักเรียนตอบคำถาม 
 
3. ขั้นทำกิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
- - 

 
4. ขั้นสรุปหรือขั้นสำเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
4.2 ครูสรุปสาระสำคัญในบทเรียนที่ 6 เครื่องกัด หัวข้อ
เรื่อง 6.1) เครื่องกัด 6.2) อุปกรณ์และเครื่องมือที่ใช้สำหรับ
งานกัด 

4.2 นักเรียนจดบันทึกและซักถามปัญหาข้อ สงสัย 

4.3 ครูให้นักเรียนทำความสะอาด เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
พ้ืนที่ห้องเรียนและบริเวณใกล้เคียง 

4.3 นักเรียนทำความสะอาด เครื่องมือ อุปกรณ์ 
และพ้ืนที่ห้องเรียนและบริเวณใกล้เคียง 



 
7. สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

7.1. หนังสือเรียนวิชา ทฤษฎีเครื่องมือกล (Theory Machine Tools) 
7.2. สื่อสไลด์นำเสนอด้วยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint 
7.3. สื่อโมเดลหรือของตัวอย่าง 
7.4. สื่อของจริง 

 
8. หลักฐานการเรียนรู้ 

8.1 หลักฐานความรู้ ผลการประเมินแบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียน 
8.2 หลักฐานการปฏิบัติงานปฏิบัติงาน ผลงานผู้เรียน/ ใบงาน 

9.  การวัดและประเมินผล 
9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

- คะแนนใบงาน 
- แบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

9.2 วิธีการประเมิน 
 - สังเกตพฤติกรรมการเรียนรู้รายบุคคล 
 - ปฏิบัติงานถูกต้องตามขั้นตอนและหลักการ 

   - มีเจตคติที่ดีในการทำงาน ตรงต่อเวลา มีความรับผิดชอบ 
9.3 เครื่องมือประเมิน 
 - แบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียนรู้ที่ 6 
 - ใบงานที่ 6 

  



 ใบความรู้ หน่วยที่    6   . 
รหัสวิชา 20102-2003 ชื่อวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  สอนครั้งที่  14-17  . 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เครื่องกัด ทฤษฎี    2   . 
ชื่อเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ    0   . 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 แบบฝึกหัดท้ายหนว่ย หน่วยที่    6   . 
รหัสวิชา 20102-2003 ชื่อวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  สอนครั้งที่  14-17  . 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เครื่องกัด ทฤษฎี    2   . 
ชื่อเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ    0   . 

 
ค ำส่ัง จงเลือกค ำตอบที่ถกูตอ้งที่สดุเพียงขอ้เดียว 
1. กนัสะทำ้นเป็นอปุกรณท์ี่ท ำหนำ้ที่ใด 
 ก. ช่วยค ำ้ยนัชิน้งำนที่ยำวจำกหวัจบั ข. ใชใ้นกำรตัง้ศนูยง์ำนกลงึ 
 ค. ใชจ้บัชิน้งำน ง. ใชเ้จำะน ำศนูย ์
2. ห่วงพำท ำหนำ้ที่ใด 
 ก. ช่วยค ำ้ยนัชิน้งำนที่ยำวจำกหวัจบั ข. ใชใ้นกำรตัง้ศนูยง์ำนกลงึ 
 ค. ใชจ้บัชิน้งำน ง. ใชเ้จำะน ำศนูย ์
3. นำฬิกำกลงึเกลียวท ำหนำ้อะไร 
 ก. บอกระยะกำรกลงึเกลียว             
 ข. บอกเวลำกลงึเกลียว 
 ค. บอกประเภทเกลียว 
 ง. บอกต ำแหน่งในกำรสบัโยกกำรกลงึเกลียว              
4. หวัจบัชนิดใดที่ใชใ้นกำรจบังำนทรงกระบอกไดร้วดเรว็ 
 ก. หวัจบัแบบสี่จบั ข. หวัจบัแบบหกจบั 
 ค. หวัจบัแบบสองจบั ง. หวัจบัแบบสำมจบัฟันพรอ้ม 
5. ตอ้งกำรกลงึงำนโต 30 มิลลิเมตร ใชค้วำมเรว็ตดั 22 เมตร/นำท ีขอ้ใดคือควำมเรว็รอบในกำรกลงึงำน 
 ก. 132.75 รอบ/นำท ี ข. 233.54 รอบ/นำท ี
 ค. 231.43 รอบ/นำท ี ง. 213.57 รอบ/นำท ี  
6. เครื่องกลงึชนิดใดที่ท ำงำนโดยอตัโนมติัตัง้แต่ตน้จนจบ 
 ก. เครื่องกลงึอตัโมมติั (CNC) ข. เครื่องกลงึแนวตัง้ 
 ค. เครื่องกลงึยนัศนูย ์ ง. เครื่องกลงึหนำ้จำน 
7. เครื่องกลงึมีหลกักำรท ำงำนอย่ำงไร 
 ก. เคลื่อนที่ไปทำงเดียวกนั ข. เคลื่อนที่สวนทำงกนั 
 ค. งำนเคลื่อนที่ผ่ำนมีดกลงึ ง. งำนเคลื่อนที่ 
8. สว่นที่รองรบัน ำ้หนกัทัง้หมดของเครื่องกลงึคือขอ้ใด 
 ก. สะพำนแท่นเครื่อง ข. ชดุทำ้ยแท่น 
 ค. ชดุหวัเครื่อง ง. ฐำนเครื่อง 
9. เมื่อเลิกปฏิบติังำนกลงึชดุศนูยท์ำ้ยควรอยู่ในต ำแหน่งใดของเครื่องกลงึ 



 ก. แท่นตดัขวำง ข. ทำ้ยเครื่องกลงึ 
 ค. ชดุหวัเครื่อง ง. กลำงเครื่องกลงึ 
10. สว่นใดของเครื่องกลงึที่เป็นรูปตวัวีคว ่ำ 
 ก. สะพำนแท่นเลื่อน ข. แครเ่ลื่อน  
 ค. โครงเครื่อง ง. เสำเครื่อง 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 ใบงานที่ 6 หน่วยที่    6   . 
รหัสวิชา 20102-2003 ชื่อวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  สอนครั้งที่  14-17  . 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เครื่องกัด ทฤษฎี    2   . 
ชื่อเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ    0   . 

 
ตอนที่ 1 จงตอบคำถามต่อไปนี้ให้ถูกต้อง 
1. จงตอบคำถามต่อไปนี้ให้ถูกต้อง 
ตอบ
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... ..................................................................................................................  
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... .................................................................................................................. 
2. อุปกรณ์ท่ีใช้ในเครื่องกลึงมีอะไรบ้าง (ยกตัวอย่างมา 5 ชนิด) 
ตอบ
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... ..................................................................................................................  
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... ................................................................................................................
3. ส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องกลึงยันศูนย์มีอะไรบ้าง 
ตอบ
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... ..................................................................................................................  
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... .................................................................................................................. 
4. หลักการบำรุงรักษาเครื่องกลึงให้ถูกต้องคืออะไร 
ตอบ
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... ..................................................................................................................  
............................................................................................................................. ............................................................
....................................................................... .................................................................................................................. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ตอนที ่2 จงเขียนเครื่องหมำย  หนำ้ขอ้ที่ถกู และเครื่องหมำย   หนำ้ขอ้ผิด 
 

        1. เครื่องกลงึใชใ้นกำรกลงึลดขนำดชิน้งำนกลมเท่ำนัน้คมตดั 
        2. ชดุศนูยแ์ท่นทำ้ยสำมำรถปรบัระยะเยือ้งศนูยไ์ด ้
        3. ฟันจบัแบบสี่จบัใชจ้บังำนเหลี่ยม 
         4.4. ห่วงพาเป็นอุปกรณ์ใช้ร่วมกับจานพา 
             5. กนัสะทำ้นเป็นอปุกรณท์ี่ใชย้นัศนูยช์ิน้งำน 
         6. โครงสรำ้งของเครื่องกลงึผลิตจำกเหล็กเหนียว 
        7. สำเหตกุำรเกิดอบุติัเหตใุนกำรกลงึเกิดจำกควำมประมำท 

        8. หวัจบัแบบสำมจบัฟันพรอ้มสำมำรถปรบัฟันไดอ้ย่ำงอิสระ 
        9. กำรใชน้ ำ้หลอ่เย็นจะช่วยใหใ้ชค้วำมเรว็ตดัไดส้งู 
        10. กำรตัง้ศนูยช์ิน้งำนใชก้บักำรจบัชิน้งำนดว้ยหวัจบัแบบสี่จบั 
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