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ก 
 

คำนำ 
 

แผนการจัดการเรียนรู้ รายวิชางานวัดละเอียด รหัสวิชา 30100-0005 หลักสูตรประกาศนยีบัตร
วิชาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  สาขาวิชาเทคนิค
การผลิต จัดทำขึ ้นตรงตามเกณฑ์อ้างอิงมาตรฐาน ผลลัพธ์การเร ียนรู้ระดับรายวิชา จุดประสงค์รายวชิา 
สมรรถนะรายวิชา และคำอธิบายรายวิชา ซ่ึงมีแนวทางในการจัดการเรียนรู้โดยการพัฒนาผู้เรียนด้านคุณธรรม 
จริยธรรม คุณลักษณะที่พึงประสงค์ คุณลักษณะตามบรรทัดฐานที่ดีของสังคมและลักษณะบุคคล ด้านความรู้  
ด้านทักษะ และด้านความสามารถในการประยุกต์ใช้และความรับผิดชอบ เพื่อมุ่งเน้นให้ผู้เรียนเกิดผลลัพธ์การ
เรียนรู้ในระดับรายวิชาตามที่หลักสูตรกำหนด อีกทั้งการบูรณาการด้านคุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะที่พึง
ประสงค์และคุณลักษณะตามบรรทัดฐานที่ดีของสังคม เพื่อให้ผู้เรียนเกิดค่านิยม มีความรับผิดชอบตามบทบาท
หน้าที่ของตนเอง ปฏิบัติตนตามแบบแผน มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีต่อจรรยาบรรณวิชาชีพ  
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ลักษณะรายวิชา 
 

หลักสูตร  ประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง  ประเภทวิชา  อุตสาหกรรม  .                                                   
กลุ่มอาชีพ  อุตสาหกรรมการผลิต   สาขาวิชา  เทคนิคการผลิต  . 

รหัส  30100-0005   ช่ือวิชา  งานวัดละเอียด 
ทฤษฎี  1  ช่ัวโมง/สัปดาห์    ปฏิบัติ  2  ช่ัวโมง/สัปดาห์   จำนวน  2  หน่วยกิต 

 
อ้างอิงมาตรฐาน 

มาตรมาตรฐานคณุวุฒิวิชาชีพ หนวยงานสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) อาชีพชางผลิตช้ินสวน 
แมพิมพโลหะ ระดับ 2  อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพพลาสติก ระดับ 2  ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี  

MLD-DMT-2-025ZB ใชเครื่องมือวัดละเอียด อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 2 
MLD-MPT-2-022ZB ใชเครื่องมือวัดละเอียด อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพพลาสติก ระดับ 2  

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา  
ประยุกตการใชงานของเครื่องมือวัดละเอียด  ตรวจสอบความพรอม เตรียมเครื่องมือวัดละเอียด   

ตั้งศูนยของเครื่องมือวัดละเอียดใหไดคาตามมาตรฐาน เก็บเครื่องมือวัดละเอียดในพื้นที่ที่กําหนด บันทึก  
การปฏิบัติงานเครื่องมือวัดละเอียด   
จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให้  

1. เขาใจวิธีการใชงานของเครื่องมือวัดละเอียด  การเตรียมเครื่องมือวัดละเอียด ตรวจสอบความพรอม 
 ใชงานตั้งศูนยของเครื่องมือวัดละเอียดใหไดคาตามมาตรฐานตรวจสอบช้ินงานที่จะทําการวัด  
2. สามารถใชงานของเครื่องมือวัดละเอียดเตรียมเครื่องมือวัดละเอียดตรวจสอบความพรอมใชงาน ของ
เครื่องมือวัดละเอียดตั้งศูนยของเครื่องมือวัดละเอียดใหไดคาตามมาตรฐานตรวจสอบช้ินงานทีจ่ะทาํการ
วัดดําเนินการวัด โดยใชเครื่องมือวัดละเอียด  
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบการปฏิบัติงานใหเกิดความปลอดภัย 
และขอปฏิบัติ  
4. เลือกใชและบํารุงรักษาเครื่องมือ วัสดุอุปกรณในงานอาชีพตามหลักการและกระบวนการโดยคาํนึงถึง
ความประหยัดและความปลอดภัย  
5. ประยุกตใชเครื่องมือวัดละเอียด เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ  

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเก่ียวกับการเตรียมงานวัดละเอียด  
2. ปฏิบัติงานวัดละเอียด ตรวจสอบช้ินงานดวยเครื่องมือวัดเครื่องตรวจสอบตามหลกัการและกระบวน
การ  
3. ปฏิบัติงานบํารุงรักษา จัดเก็บวัดละเอียด และบันทึกผลการปฏิบัติงานวัดละเอียด  
4. ปฏิบัติงานดวยความปลอดภัย ตามกฎระเบียบของหนวยงาน และมีเจคติที่ดีในการปฏิบัติงาน

คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการจําแนกประเภทและวิธีการใชงานของเครื่องมือวัดละเอียด  การจัดเก็บ  

การบํารุงรักษาเครื่องมือวัด เครื่องมือตรวจสอบชนิดตางๆ บรรทัดเหล็ก ใบวัดมุม ฉากตาย ฉากผสม เกจสอบ  
 รัศมี เกจวดั เกลียว Plug gage Ring gage Taper Plug gage Taper Ring gage Outside caliper Inside  
caliper Snap gage Telescoping gage Filler gage Pin gage Block gage เวอรเนียร คาลิปเปอร เวอร 
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 เนียรไฮเกจไมโครมิเตอร นาฬิกาวัด เตรียมเครื่องมือวัดละเอียด ตรวจสอบความพรอมใชงานของเครื่องมือวัด 
 ละเอียด ตั้งศูนยของเครื่องมือวัดละเอียดใหไดคาตามมาตรฐานตรวจสอบช้ินงานที่จะทําการวัด ดําเนินการวัด  
โดยใชเครื่องมือวัดละเอียด จดบันทึกคาที่อานไดจากเครื่องมือวัดละเอียด ทําความสะอาดเครื่องมือวัดละเอียด  
เก็บเครื่องมือวัดละเอียดในพื้นที่ที่กําหนด บันทึกการปฏิบัติงานเครื่องมือวัดละเอียด รายงานใหผูที่มีสวน 
เก่ียวของทราบถึงขอบกพรองของช้ินสวนที่วัด 
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มาตรฐานอาชีพ 
 

หน่วยงานรับรองมาตรฐานอาชีพ  สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) 
มาตรฐานอาชีพ  สาขาวิชาชีพ อุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์ 

อาชีพ  ชางผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ  ระดับ  2  . 
 

หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย 
เกณฑ์การปฏิบัติงาน วิธีประเมิน 

รหัส คำอธิบาย รหัส คำอธิบาย 
MLD-

DMT-2-
025ZB 

ใชเครื่องมือวัดละเอียด 102C04 1 เตรียมงานเครื่องมือวัดละเอียด 1.1 จำแนกประเภทและวิธีการใช้งานของ
เครื่องมือวัดละเอียด 

1.2 เตรียมเครื่องมือวัดละเอียด 
1.3 ตรวจสอบความพร้อมใช้งานของเครื่องมือ

วัดละเอียด 

1. ประเมินตามความรู้
ความสามารถของผู้เรียน 

102C04. 2 ดำเนินการวัดละเอียด 2.1 ต ั ้งศ ูนย์ของเครื ่องมือวัดละเอยีดให้ได้ค่า
ตามมาตรฐานตรวจสอบช้ินงานทีจ่ะทำการวดั 

2.2 ดำเนินการวัด โดยใช้เครื่องมือวัดละเอียด 
2.3 จดบันทึกค่าที ่อ่านได ้จากเครื ่องมือวัด

ละเอียด 

1. ประเมินตามความรู้
ความสามารถของผู้เรียน 
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หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย 
เกณฑ์การปฏิบัติงาน วิธีประเมิน 

รหัส คำอธิบาย รหัส คำอธิบาย 
MLD-

DMT-2-
025ZB 

ใชเครื่องมือวัดละเอียด 102C04. 3 บำรุงร ักษา จัดเก็บเครื ่องมือวัด
ละเอียด 

3.1 ทำความสะอาดเครื่องมือวัดละเอียด 
3.2 เก็บเครื่องมือวัดละเอียดในพ้ืนที่ที่กำหนด 

1. ประเมินตามความรู้
ความสามารถของผู้เรียน 

102C04. 4 บันทึกผลการปฏิบัติงานเครื่องมือวัด
ละเอียด 

4.1 บันทึกการปฏิบัติงานเครื่องมือวัดละเอียด 
4.2 รายงานให้ผู ้ท ี ่ม ีส่วนเกี ่ยวข้องทราบถึง

ข้อบกพร่องของช้ินส่วนที่วัด 

1. ประเมินตามความรู้
ความสามารถของผู้เรียน 
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ตารางวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 
 

 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา  งานวัดละเอียด 
 

งานหลัก งานย่อย สมรรถนะย่อย ความรู้ในการปฏิบัติงาน ทักษะในการปฏิบัติงาน 
1.ความรู้เบื้องต้นเกี่ยวกับ
การวัดละเอียด 
 
 
 
 
 

1.1 งานประวัติความเป็นมาของการ
วัด 
1.2 งานความหมายของการวัด
ละเอียด 
1.3 งานการจำแนกประเภทของ
เครื่องมือวัด 
1.4 งานพ้ืนฐานระบบหน่วยวัด 
1.5 งานหลักการพ้ืนฐานการแปลง
หน่วยด้านความยาว 
1.6 งานความผิดพลาดจากการวัด 

- 
 
- 
 
- 
 
- 
- 
 
- 

1.1 ความเข้าใจประวัติความเป็นมาของ
การวัด 
1.2 ความเข้าใจความหมายของการวัด
ละเอียด 
1.3 ความเข้าใจการจำแนกประเภทของ
เครื่องมือวัด 
1.4 ความเข้าใจพื้นฐานระบบหน่วยวัด 
1.5 ความเข้าใจหลักการพ้ืนฐานการ
แปลงหน่วยด้านความยาว 
1.6 ความเข้าใจความผิดพลาดจากการ
วัด 

1.1 ทักษะเก่ียวกับประวัติความ
เป็นมาของการวัด 
1.2 ทักษะเก่ียวกับความหมายของ
การวัดละเอียด 
1.3 ทักษะเก่ียวกับการจำแนก
ประเภทของเครื่องมือวัด 
1.4 ทักษะเก่ียวกับพ้ืนฐานระบบ
หน่วยวัด 
1.5 ทักษะเก่ียวกับหลักการพ้ืนฐาน
การแปลงหน่วยด้านความยาว 
1.6 ทักษะเก่ียวกับความผิดพลาด
จากการวัด 
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ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา  งานวัดละเอียด           
 

งานหลัก งานย่อย สมรรถนะย่อย ความรู้ในการปฏิบัติงาน ทักษะในการปฏิบัติงาน 
2.บรรทัดเหล็ก 
 
 
 

2.1 งานบรรทัดเหล็กชนิดต่าง ๆ 
2.2 งานหลักการแบ่งสเกลบนบรรทัด
เหล็ก 
2.3 งานการใช้งานบรรทัดเหล็ก  
2.4 งานเทคนิคการใช้บรรทัดเหล็ก 
2.5 งานข้อผิดพลาดและการแก้ไข  
2.6 งานการบำรุงรักษาบรรทัดเหล็ก 
2.7 งานลักษณะทั่วไปของตลับเมตร
2.8 งานขีดมาตราบนตลับเมตร 
2.9 งานการอ่านค่าตลับเมตร 
2.10 งานการวัดขนาดช้ินงานด้วย
ตลับเมตร 
2.11 งานข้อควรระวัง การจัดเก็บและ
บำรุงรักษาตลับเมตร 

- 
- 
 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
 
- 
 
 

2.1 ความเข้าใจบรรทัดเหล็กชนิดต่าง ๆ 
2.2 ความเข้าใจหลักการแบง่สเกลบนบรรทดั
เหล็ก 
2.3 ความเข้าใจการใช้งานบรรทัดเหล็ก 
2.4 ความเข้าใจเทคนิคการใช้บรรทัดเหล็ก 
2.5 ความเข้าใจข้อผิดพลาดและการแก้ไข 
2.6 ความเข้าใจการบำรุงรักษาบรรทัดเหล็ก 
2.7 ความเข้าใจลักษณะทั่วไปของตลับเมตร 
2.8 ความเข้าใจขีดมาตราบนตลับเมตร 
2.9 ความเข้าใจการอ่านค่าตลับเมตร 
2.10 ความเข้าใจการวัดขนาดช้ินงานด้วย
ตลับเมตร 
2.11 ความเข้าใจข้อควรระวัง การจัดเก็บ
และบำรุงรักษาตลับเมตร 

 
2.1 ทักษะเก่ียวกับบรรทัดเหล็กชนิดต่าง ๆ 
2.2 ทักษะเก่ียวกับหลักการแบ่งสเกลบน
บรรทัดเหล็ก 
2.3 ทักษะเก่ียวกับการใช้งานบรรทัดเหล็ก 
   
2.4 ทักษะเก่ียวกับเทคนิคการใช้บรรทัด
เหล็ก 
2.5 ทักษะเก่ียวกับข้อผิดพลาดและการแก้ไข
    
2.6 ทักษะเก่ียวกับการบำรุงรักษาบรรทัด
เหล็ก 
2.7 ทักษะเก่ียวกับลักษณะทั่วไปของตลับ
เมตร   
2.8 ทักษะเก่ียวกับขีดมาตราบนตลับเมตร 
2.9 ทักษะเก่ียวกับการอ่านค่าตลับเมตร 
2.10 ทักษะเก่ียวกับการวัดขนาดช้ินงานด้วย
ตลับเมตร 
2.11 ทักษะเก่ียวกับข้อควรระวัง การจัดเก็บ
และบำรุงรักษาตลับเมตร 
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ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา งานวัดละเอียด 

งานหลัก งานย่อย สมรรถนะย่อย ความรู้ในการปฏิบัติงาน ทักษะในการปฏิบัติงาน 
3.เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3.1 งานส่วนประกอบและหน้าที่
ของเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
3.2 งานหลักการแบ่งสเกลค่า
ความละเอียด  
3.3 งานการอ่านค่าสเกลเวอร์
เนียร์คาลิปเปอร์ 
3.4 งานการตรวจสอบความ
สมบูรณ์ก่อนใช้งาน 
3.5 งานลักษณะการใช้งานของ
เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
3.6 งานข้อควรระวังและการเก็บ
บำรุงรักษาเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

- 
 

- 
 
- 
 
- 
 
- 
 
- 

3.1 ความเข้าใจส่วนประกอบและหน้าที่
ของเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
3.2 ความเข้าใจหลักการแบ่งสเกลค่า
ความละเอียด  
3.3 ความเข้าใจการอ่านค่าสเกลเวอร์
เนียร์คาลิปเปอร์ 
3.4 ความเข้าใจการตรวจสอบความ
สมบูรณ์ก่อนใช้งาน 
3.5 ความเข้าใจลักษณะการใช้งานของ
เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
3.6 ความเข้าใจข้อควรระวังและการเก็บ
บำรุงรักษาเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

3.1 ทักษะเก่ียวกับส่วนประกอบ
และหน้าที่ของเวอร์เนียร์คาลิป
เปอร์ 
3.2 ทักษะเก่ียวกับหลักการแบ่ง
สเกลค่าความละเอียด  
3.3 ทักษะเก่ียวกับการอ่านค่าสเกล
เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
3.4 ทักษะเก่ียวกับการตรวจสอบ
ความสมบูรณ์ก่อนใช้งาน 
3.5 ทักษะเก่ียวกับลักษณะการใช้
งานของเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
3.6 ทักษะเก่ียวกับข้อควรระวังและ
การเก็บบำรุงรักษาเวอร์เนียร์คาลิป
เปอร์ 
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ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา  งานวัดละเอียด           
 

งานหลัก งานย่อย สมรรถนะย่อย ความรู้ในการปฏิบัติงาน ทักษะในการปฏิบัติงาน 
4.ไมโครมิเตอร์ 
 

4.1 งานส่วนประกอบและหน้าที่
ของไมโครมิเตอร์  
4.2 งานการแบ่งค่าสเกลความ
ละเอียด 
4.3 งานการอ่านค่าสเกล
ไมโครมิเตอร์   
4.4 งานการตรวจสอบความ
สมบูรณ์ของไมโครมิเตอร์ 
4.5 งานเทคนิคการใช้
ไมโครมิเตอร์   
4.6 งานการใช้ไมโครมิเตอร์ 
4.7 งานข้อควรระวังและวิธีการ
บำรุงรักษาไมโครมิเตอร์ 

- 
 
- 
 
- 
 
- 
 
- 
 
- 
- 

4.1 ความเข้าใจส่วนประกอบและหน้าที่
ของไมโครมิเตอร์  
4.2 ความเข้าใจการแบ่งค่าสเกลความ
ละเอียด 
4.3 ความเข้าใจการอ่านค่าสเกล
ไมโครมิเตอร์ 
4.4 ความเข้าใจการตรวจสอบความ
สมบูรณ์ของไมโครมิเตอร์ 
4.5 ความเข้าใจเทคนิคการใช้
ไมโครมิเตอร์ 
4.6 ความเข้าใจการใช้ไมโครมิเตอร์ 
4.7 ความเข้าใจข้อควรระวังและวิธีการ
บำรุงรักษาไมโครมิเตอร์ 

4.1 ทักษะเก่ียวกับส่วนประกอบ
และหน้าที่ของไมโครมิเตอร์  
4.2 ทักษะเก่ียวกับการแบ่งค่าสเกล
ความละเอียด 
4.3 ทักษะเก่ียวกับการอ่านค่าสเกล
ไมโครมิเตอร์ 
4.4 ทักษะเก่ียวกับการตรวจสอบ
ความสมบูรณ์ของไมโครมิเตอร์ 
4.5 ทักษะเก่ียวกับเทคนิคการใช้
ไมโครมิเตอร์ 
4.6 ทักษะเก่ียวกับการใช้
ไมโครมิเตอร์ 
4.7 ทักษะเก่ียวกับข้อควรระวังและ
วิธีการบำรุงรักษาไมโครมิเตอร์ 
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งานหลัก งานย่อย สมรรถนะย่อย ความรู้ในการปฏิบัติงาน ทักษะในการปฏิบัติงาน 
5.คาลิปเปอร์ 
 
 

5.1 งานการแบ่งชนิดของคาลิป
เปอร์    
5.2 งานลักษณะของคาลิปเปอร์
แบบวัดนอกและวัดใน 
5.3 งานลักษณะงานวัดด้วยคาลิป
เปอร์   
5.4 งานเทคนิคการวัด 
5.5 งานแนวแกนวัดของคาลิป
เปอร์   
5.6 งานวิธีใช้คาลิปเปอร์  
5.7 งานการถ่ายทอดขนาด 
5.8 งานข้อควรระวังและวิธีการ
บำรุงรักษาคาลิปเปอร์ 

- 
 
- 
 
- 
 
- 
- 
 
- 
- 
- 

5.1 ความเข้าใจการแบ่งชนิดของคา
ลิปเปอร์    
5.2 ความเข้าใจลักษณะของคาลิป
เปอร์แบบวัดนอกและวัดใน 
5.3 ความเข้าใจลักษณะงานวัดด้วย
คาลิปเปอร์   
5.4 ความเข้าใจเทคนิคการวัด 
5.5 ความเข้าใจแนวแกนวัดของคาลิป
เปอร์   
5.6 ความเข้าใจวิธีใช้คาลิปเปอร์  
5.7 ความเข้าใจการถ่ายทอดขนาด 
5.8 ความเข้าใจข้อควรระวังและ
วิธีการบำรุงรักษาคาลิปเปอร์ 

5.1 ทักษะเก่ียวกับการแบ่งชนิดของ
คาลิปเปอร์   
5.2 ทักษะเก่ียวกับลักษณะของคาลิป
เปอร์แบบวัดนอกและวัดใน 
5.3 ทักษะเก่ียวกับลักษณะงานวัดด้วย
คาลิปเปอร์  
5.4 ทักษะเก่ียวกับเทคนิคการวัด 
5.5 ทักษะเก่ียวกับแนวแกนวัดของคา
ลิปเปอร์   
5.6 ทักษะเก่ียวกับวิธีใช้คาลิปเปอร์ 
5.7 ทักษะเก่ียวกับการถ่ายทอดขนาด 
5.8 ทักษะเก่ียวกับข้อควรระวังและ
วิธีการบำรุงรักษาคาลิปเปอร์ 
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ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา  งานวัดละเอียด           
 

งานหลัก งานย่อย สมรรถนะย่อย ความรู้ในการปฏิบัติงาน ทักษะในการปฏิบัติงาน 
6.นาฬิกาวัดและชุดคอมพารา
เตอร์ 
 

7.1 งานชนิดและส่วนประกอบ
ของไดอัลเกจ  
7.2 งานหลักการทำงานของไดอัล
เกจ 
7.3 งานเทคนิคและข้อควรระวัง
ในการใช้ไดอัลเกจ  
7.4 งานการอ่านค่าจากการวัด
ด้วยไดอัลเกจ 
7.5 งานการใช้ไดอัลเกจชนิด
มาตรฐานและชนิดคาน  
7.6 งานลักษณธโครงสร้างตัวจับ
ยึดคอมพาเรเตอร์ 
7.7 งานการใช้ไดอัลเกจวัด
เปรียบเทียบกับค่ามาตรฐาน 
7.8 งานการเก็บและบำรุงรักษา
ไดอัลเกจและชุดคอมพาเรเตอร์ 

- 
 
- 
 
- 
 
- 
 
- 
 
- 
 
- 

 
- 

7.1 ความเข้าใจชนิดและส่วนประกอบ
ของไดอัลเกจ  
7.2 ความเข้าใจหลักการทำงานของ
ไดอัลเกจ 
7.3ความเข้าใจ เทคนิคและข้อควรระวัง
ในการใช้ไดอัลเกจ  
7.4 ความเข้าใจการอ่านค่าจากการวัด
ด้วยไดอัลเกจ 
7.5 ความเข้าใจการใช้ไดอัลเกจชนิด
มาตรฐานและชนิดคาน 
7.6 ความเข้าใจลักษณธโครงสร้างตัวจับ
ยึดคอมพาเรเตอร์ 
7.7 ความเข้าใจการใช้ไดอัลเกจวัด
เปรียบเทียบกับค่ามาตรฐาน 
7.8 ความเข้าใจการเก็บและบำรุงรักษา
ไดอัลเกจและชุดคอมพาเรเตอร์ 

7.1 ทักษะเก่ียวกับชนิดและ
ส่วนประกอบของไดอัลเกจ  
7.2 ทักษะเก่ียวกับหลักการทำงาน
ของไดอัลเกจ 
7.3 ทักษะเก่ียวกับเทคนิคและข้อ
ควรระวังในการใช้ไดอัลเกจ  
7.4 ทักษะเก่ียวกับการอ่านค่าจาก
การวัดด้วยไดอัลเกจ 
7.5 ทักษะเก่ียวกับการใช้ไดอัลเกจ
ชนิดมาตรฐานและชนิดคาน 
7.6 ทักษะเก่ียวกับลักษณธโครง
สร้างตัวจับยึดคอมพาเรเตอร์ 
7.7 ทักษะเก่ียวกับการใช้ไดอัลเกจ
วัดเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐาน 
7.8 ทักษะเก่ียวกับการเก็บและ
บำรุงรักษาไดอัลเกจและชุดคอม
พาเรเตอร์ 
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งานหลัก งานย่อย สมรรถนะย่อย ความรู้ในการปฏิบัติงาน ทักษะในการปฏิบัติงาน 
7.เกจ 
 

7.1 งานเกจบล็อก (Block gage) 
7.2 งานเกจทรงกระบอก (Plug 
gage) 
7.3 งานเกจก้ามปู (Sanap gage) 
7.4 งานเกจสอบรัศมี (Radius 
gage) 
7.5 งานเกจเพลาเรียว (Taper 
Ring gage)   
7.6 งานเกจรูเรียว (Tape Plug 
gage) 
7.7 งานแท่งเกจวัดเกลียว (Thread 
Plug gage)  
7.8 งานแท่งวัดสลักเกลียว 
(Thread Ring gage) 
7.9 งานหวีวัดฟันเกลียว (Screw 
gage)   
7.10 งานเกจวงแหวน (Ring gage) 
7.11 งานเกจแบบสลัก (Pin gage) 
7.12 งานเวอร์เนียร์ไฮเกจ (Vernier 
Height gage) 

- 
- 
 
- 
- 
- 
 
- 
 
- 
 
- 
 
- 
 
- 
- 
 
- 
 

7.1 ความเข้าใจเกจบล็อก (Block gage) 
7.2 ความเข้าใจเกจทรงกระบอก (Plug 
gage) 
7.3 ความเข้าใจเกจก้ามปู (Sanap gage) 
7.4 ความเข้าใจเกจสอบรัศมี (Radius 
gage) 
7.5 ความเข้าใจเกจเพลาเรียว (Taper 
Ring gage)   
7.6 ความเข้าใจเกจรูเรียว (Tape Plug 
gage) 
7.7 ความเข้าใจแท่งเกจวัดเกลียว 
(Thread Plug gage)  
7.8 ความเข้าใจแท่งวัดสลักเกลียว 
(Thread Ring gage) 
7.9 ความเข้าใจหวีวัดฟันเกลียว (Screw 
gage)   
7.10 ความเข้าใจเกจวงแหวน (Ring 
gage) 
7.11 ความเข้าใจเกจแบบสลัก (Pin gage) 
7.12 ความเข้าใจเวอร์เนียร์ไฮเกจ 
(Vernier Height gage) 

7.1 ทักษะเก่ียวกับเกจบล็อก (Block gage) 
7.2 ทักษะเก่ียวกับเกจทรงกระบอก (Plug 
gage) 
7.3 ทักษะเก่ียวกับเกจก้ามปู (Sanap gage  
7.4 ทักษะเก่ียวกับเกจสอบรัศมี (Radius 
gage) 
7.5 ทักษะเก่ียวกับเกจเพลาเรียว (Taper Ring 
gage)   
7.6 ทักษะเก่ียวกับเกจรูเรียว (Tape Plug 
gage) 
7.7 ทักษะเก่ียวกับแท่งเกจวัดเกลียว (Thread 
Plug gage) 
7.8 ทักษะเก่ียวกับแท่งวัดสลักเกลียว (Thread 
Ring gage) 
7.9 ทักษะเก่ียวกับหวีวัดฟันเกลียว (Screw 
gage)  
7.10 ทักษะเก่ียวกับเกจวงแหวน (Ring gage) 
7.11 ทักษะเก่ียวกับเกจแบบสลัก (Pin gage) 
7.12 ทักษะเก่ียวกับเวอร์เนียร์ไฮเกจ (Vernier 
Height gage) 
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งานหลัก งานย่อย สมรรถนะย่อย ความรู้ในการปฏิบัติงาน ทักษะในการปฏิบัติงาน 
8.เกจวัดความโตรูคว้านและ
เกจวัดรูใน 
 

8.1 งานเกจวัดความโตรูคว้าน 
8.2 งานขนาดของเกจวัดความโต
รูคว้าน 
8.3 งานข้ันตอนการใช้เกจวัด
ความโตรูคว้าน  
8.4 งานลักษณะของเกจวัดรูใน 
8.5 งานชนิดของเกจวัดรูใน 
8.6 งานขนาดของเกจวัดรูใน 
8.7 งานข้ันตอนในการวัดขนาดรู
ใน 
8.8 งานข้อควรระวังและการเก็บ
บำรุงรักษาเกจวัดความโตรูคว้าน
และเกจวัดรูใน  
  

- 
- 
 
- 
 
- 
- 
- 
- 
 
- 
 
 

8.1 ความเข้าใจเกจวัดความโตรูคว้าน
8.2 ความเข้าใจขนาดของเกจวัดความโต
รูคว้าน 
8.3 ความเข้าใจข้ันตอนการใช้เกจวัด
ความโตรูคว้าน  
8.4 ความเข้าใจลักษณะของเกจวัดรูใน 
8.5 ความเข้าใจชนิดของเกจวัดรูใน11.6 
ความเข้าใจขนาดของเกจวัดรูใน 
8.7 ความเข้าใจข้ันตอนในการวัดขนาดรู
ใน 
8.8 ความเข้าใจข้อควรระวังและการเก็บ
บำรุงรักษาเกจวัดความโตรูคว้านและ
เกจวัดรูใน 

8.1 ทักษะเก่ียวกับเกจวัดความโตรู
คว้าน  
8.2 ทักษะเก่ียวกับขนาดของเกจ
วัดความโตรูคว้าน 
8.3 ทักษะเก่ียวกับข้ันตอนการใช้
เกจวัดความโตรูคว้าน  
8.4 ทักษะเก่ียวกับลักษณะของเกจ
วัดรูใน 
8.5 ทักษะเก่ียวกับชนิดของเกจวัด
รูใน  
8.6 ทักษะเก่ียวกับขนาดของเกจ
วัดรูใน 
8.7 ทักษะเก่ียวกับข้ันตอนในการ
วัดขนาดรูใน 
8.8 ทักษะเก่ียวกับข้อควรระวังและ
การเก็บบำรุงรักษาเกจวัดความโตรู
คว้านและเกจวัดรูใน 

 

  



ฑ 
 

 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา  งานวัดละเอียด           
 

งานหลัก งานย่อย สมรรถนะย่อย ความรู้ในการปฏิบัติงาน ทักษะในการปฏิบัติงาน 
9.การสอบเทียบ 
 

9 . 1  ง า น ค ว า ม ห ม า ยและ
ความสำคัญของการสอบเทียบ 
9.2 งานสาเหตุที ่ต้องสอบเทียบ
เครื่องมือวัด 
9.3 งานมาตรฐานการวัด 
9.4 งานแผนภูมิแสดงลำดับช้ัน
การถ่ายทอดค่าความถูกต้องด้าน
ความยาวมาตรฐาน 
9.5 งานนิยามศัพท์มาตรวิทยา 
9.6 งานการสอบเทียบเวอร์เนียร์
คาลิปเปอร์ 
9 . 7  ง า น ก า ร ส อ บ เ ท ี ย บ
ไมโครมิเตอร์ 

- 
 

- 
 
- 

 
 

 
- 
- 
 
- 
 
 

9.1 ความเข้าใจความหมายและ
ความสำคัญของการสอบเทียบ  
9.2 ความเข้าใจสาเหตุที่ต้องสอบเทียบ
เครื่องมือวัด 
9.3 ความเข้าใจมาตรฐานการวัด 
9.4 ความเข้าใจแผนภูมิแสดงลำดับช้ัน
การถ่ายทอดค่าความถูกต้องด้านความ
ยาวมาตรฐาน 
9.5 ความเข้าใจนิยามศัพท์มาตรวิทยา 
9.6 ความเข้าใจการสอบเทียบเวอร์เนียร์
คาลิปเปอร์ 
9.7 ความเข้าใจการสอบเทียบ
ไมโครมิเตอร์ 

9.1 ทักษะเก่ียวกับความหมายและ
ความสำคัญของการสอบเทียบ  
9.2 ทักษะเก่ียวกับสาเหตุที่ต้อง
สอบเทียบเครื่องมือวัด 
9.3 ทักษะเก่ียวกับมาตรฐานการ
วัด 
9.4 ทักษะเก่ียวกับแผนภูมิแสดง
ลำดับช้ันการถ่ายทอดค่าความ
ถูกต้องด้านความยาวมาตรฐาน 
9.5 ทักษะเก่ียวกับนิยามศัพท์มาตร
วิทยา 
9.6 ทักษะเก่ียวกับการสอบเทียบ
เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
9.7 ทักษะเก่ียวกับการสอบเทียบ
ไมโครมิเตอร์ 
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ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้ 
รหัส  30100-0005   ช่ือวิชา  งานวัดละเอียด 

ทฤษฎี    1     ช่ัวโมง/สัปดาห์    ปฏิบัติ    2     ช่ัวโมง/สัปดาห์   จำนวน    2     หน่วยกิต 
 

หน่วยการเรียนรู้ 
ระดับความสามารถที่คาดหวัง จำนวน

ช่ัวโมง 
ท/ป 

ร้อยละ
ประเมินผล 

ท/ป 
พุทธิ
พิสัย 

ทักษะ
พิสัย 

จิต
พิสัย 

ประยุกต์
ใช้ 

1. ความรู้เบื้องต้นเก่ียวกับการวัดละเอียด K1, K3  S2 A5 Ap3 1/2 5.555 
2. บรรทัดเหล็ก K3, K4 S3 A2 Ap4 1/2 5.555 
3. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ K3, K4 S5 A1 Ap1 1/3 5.555 
4. ไมโครมิเตอร์ K2, K3 S2 A2 Ap5 2/4 11.111 
5. คาลิปเปอร์ K6 S3 A4 Ap2 2/4 11.111 
6. นาฬิกาวัดและชุดคอมพาราเตอร์ K3, K4 S5 A3 Ap1 2/4 11.111 
7. เกจ K5 S2 A4 Ap4 2/4 11.111 
8. เกจวัดความโตรูคว้านและเกจวัดรูใน K3, K4 S5 A3 Ap1 2/4 11.111 
9. การสอบเทียบ K1, K3  S2 A5 Ap3 1/2 5.555 

รวมการจัดการเรียนรู้ตลอดภาคเรียน 17/34 94.444 
          ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา  1/2 5.555 

รวม 18/36 100 
 

พุทธิพิสัย ทักษะพิสัย จิตพิสัย 
K1 = ความรู้ ความจำ 
K2 = ความเข้าใจ 
K3 = การนำไปใช้ 
K4 = การวิเคราะห์ 
K5 = การประเมินค่า 
K6 = การสร้างสรรค์ 
หมายเหตุ ใส่ได้มากกว่า 1 ระดับ 

S1 = เลียนแบบ 
S2 = ทำได้ตามแบบ 
S3 = ทำได้ถูกต้อง 
S4 = ทำได้อย่างต่อเนื่อง 
S5 = ทำได้อย่างเป็นธรรมชาติ 
 
หมายเหตุ ใส่ระดับที่คาดหวังระดับเดียว 

A1 = รับรู้ 
A2 = ตอบสนอง 
A3 = การสร้างคุณค่า 
A4 = จัดระบบคุณค่านิยม 
A5 = การสร้างลักษณะนิสัย 
 
หมายเหตุ ใส่ระดับที่คาดหวังระดับเดียว 

ด้านความสามารถประยุกต์ใช้และรับผิดชอบ 
Ap1 = สามารถปฏิบัติงานตามแบบแผนที่กำหนด 
Ap2 = สามารถปฏิบัติงานตามแบบแผน และปรับตัวภายใต้ความเปลี่ยนแปลงที่ไม่ซับซ้อน  
Ap3 = สามารถวางแผนการปฏิบัติงานที่ได้รับมอบหมายและแก้ไขปัญหาการปฏิบัติงานที่ไม่อยู่ภายใต้การควบคุมในบางเร่ือง โดยประยุกต์ใช้ควา มรู้

ทักษะทางวิชาชีพ เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร 
Ap4 = สามารถวางแผนการปฏิบัติงานที่รับผิดชอบ ปรับตัวและแก้ไขปัญหาการปฏิบัติงานที่ไม่คุ้นเคยหรือซับซ้อนและเป็นนามธรรมโดยประยุกต์ใ ช้

ความรู้ ทักษะทางวิชาชีพ เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร 
Ap5 = สามารถประยุกต์ใช้ความรู้ ทักษะทางวิชาชีพ เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสารในการวางแผนแก้ไขปัญหาและพัฒนานวัตกรรมตามสาย

อาชีพ 
 

หมายเหตุ ใส่ระดับที่คาดหวังระดับเดียว 
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หน่วยการเรียนรู้ 
รหัสวิชา30100-0005 วิชางานวัดละเอียด 

ทฤษฎี 1  ช่ัวโมง/สัปดาห์    ปฏิบัติ  2 ช่ัวโมง/สัปดาห์    จำนวน 2  หน่วยกิต 
 

สัปดาห์ที่ หน่วยการเรียนรู้ 
เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1 1. ความรู้เบื้องต้นเก่ียวกับการวัดละเอียด 1 2 3 
2 2. บรรทัดเหล็ก 1 2 3 
3 3. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 1 2 3 

4-5 4. ไมโครมิเตอร์ 2 4 6 
6-7 5. คาลิปเปอร์ 2 4 6 
8-9 6. นาฬิกาวัดและชุดคอมพาราเตอร์ 2 4 6 

10-11 7. เกจ 2 4 6 
12-13 8. เกจวัดความโตรูคว้านและเกจวัดรูใน 2 4 6 

14 9. การสอบเทียบ 1 2 3 
15 ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 1 2 3 

รวม 15 30 54 
 



 แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่    1   . 
รหัสวิชา30100-0005 ช่ือวิชางานวัดละเอียด. สอนครั้งที่    1   . 

ช่ือหน่วยการเรียนรู้ความรู้เบื้องต้นเก่ียวกับการวัดละเอียด . ทฤษฎี    1   . 
ช่ือเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ   2  . 

 
1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 

ผู ้เร ียนมีความรู้เกี ่ยวกับการจำแนกประเภทเครื ่องมือวัดละเอียด และเลือกใช้เครื ่องในการวัดละเอียด 
สามารถปฏิบัติงานตามใบงานที่มอบหมายได้ และประยุกต์ใช้ความรู้เบื้องต้นเก่ียวกับการวัดละเอียด เพื่อพัฒนาและ
สนับสนุนงานอาชีพ 
2. อ้างอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุ่มอาชีพ  

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน)   
     สมรรถนะย่อย  ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 

MLD-DMT-2-025ZB ใชเครื่องมือวัดละเอียด อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 2 
MLD-MPT-2-022ZB ใชเครื่องมือวัดละเอียด อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพพลาสติก ระดับ 2 
1) เกณฑ์การปฏิบัติงาน  

- แสดงการใช้กระดาษเขียนแบบ ตัวเลขและตัวอักษร ชนิดของเส้นและลักษณะการใช้งาน มาตรา
ส่วน และตารางรายการ 

2) วิธีประเมิน 
 - การปฏิบัติงาน     

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 
  - แบบฟอร์มประเมินผลการปฏิบัติงาน   
4) หลักฐานความรู้ (Knowledge Evidence) 
   -ข้อสอบข้อเขียน  

2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ อุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์ 
3. สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 แสดงความรู้เก่ียวกับการวัดละเอียด 
3.2 ปฏิบัติงานเลือกใช้เครื่องในการวัดละเอียด 
3.3 มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงานด้วยความรอบคอบและตามหลักความปลอดภัย  
3.4 ประยุกต์ใช้ความรู้เบื้องต้นเก่ียวกับการวัดละเอียด เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1. จำแนกประเภทเครื่องมือวัดละเอียดได้ 

 4.2. อธิบายหน่วยการวัดหลักในระบบอังกฤษและระบบเมตริกได้ 
 4.3. อธิบายค่าความผิดพลาดที่เกิดจากการวัดได้ 
 4.4. แปลงหน่วยความยาวระบบอังกฤษกับระบบเมตริกได้ 
 4.5. รับผิดชอบในการปฏิบัติงานให้เกิดความปลอดภัยและข้อปฏิบัติ 
 4.6. ประยุกต์ใช้ความรู้เบื้องต้นเก่ียวกับการวัดละเอียด เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 
5.  สาระการเรียนรู้  

5.1 ประวัติความเป็นมาของการวัด 
5.2 ความหมายของการวัดละเอียด 



5.3 การจำแนกประเภทของเครื่องมือวัด 
5.4 พื้นฐานระบบหน่วยวัด 
5.5 หลักการพื้นฐานการแปลงหน่วยด้านความยาว 
5.6 ความผิดพลาดจากการวัด 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้  
1. ข้ันนำเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1.1 ครูตั้งคำถามเพื่อนำเข้าสู่บทเรียนบทเรียนที่ 1 ความรู้
เบื้องต้นเก่ียวกับการวัดละเอียด หัวข้อเรื่อง 1.1 ประวัติ
ความเป็นมาของการวัด 1.2 ความหมายของการวัดละเอียด 
1.3 การจำแนกประเภทของเครื่องมือวัด 1.4 พื้นฐานระบบ
หน่วยวัด 1.5 หลักการพื้นฐานการแปลงหน่วยด้านความ
ยาว 1.6 ความผิดพลาดจากการวัด  

1.1 นักเรียนตอบคำถาม 

1.2 ครูสรุปคำตอบของนักเรียนและนำเข้าสู่เน้ือหา ของ
บทเรียน 

1.2 นักเรียนรับทราบสรุปคำตอบ 

 
2. ข้ันเรียนรู้หรือข้ันศึกษาข้อมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
2.1 ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที ่1 ความรู้เบื้องต้นเก่ียวกับ
การวัดละเอียด หัวข้อเรื่อง 1.1 ประวัติความเป็นมาของการ
วัด 1.2 ความหมายของการวัดละเอียด 1.3 การจำแนก
ประเภทของเครื่องมือวัด 1.4 พื้นฐานระบบหน่วยวัด 1.5 
หลักการพื้นฐานการแปลงหน่วยด้านความยาว 1.6 ความ
ผิดพลาดจากการวัด  

2.1 นักเรียนจดบันทึกเน้ือหา นักเรียนสอบถาม
ปัญหาหรือข้อสงสัย 

2.2 ครูบรรยาย ถามตอบ 2.2 นักเรียนตอบคำถาม 
2.3 ครูช้ีแจงคำส่ัง แบบฝึกหัดบทเรียนที่ 1 ความรู้เบื้องต้น
เก่ียวกับการวัดละเอียด ให้นักเรียนเข้าใจ 

2.3 นักเรียนรับทราบคำส่ังและซักถามปัญหาข้อ
สงสัย 

2.4 ครูช้ีแจงคำส่ัง แบบทดสอบหลังเรียนบทเรียนที่ 1 ความรู้
เบื้องต้นเก่ียวกับการวัดละเอียด ให้นักเรียนเข้าใจ 

2.4 นักเรียนรับทราบคำส่ังและซักถามปัญหาข้อ
สงสัย 

 
3. ข้ันทำกิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
3.1 ครูมอบหมาย แบบฝึกหัดบทเรียนที่ 1 ความรู้เบื้องต้น
เก่ียวกับการวัดละเอียด ให้นักเรียนฝึกปฏิบัติ 

3.1 นักเรียนปฏิบัติงานตาม แบบฝึกหัดบทเรียนที่ 
1 ความรู้เบื้องต้นเก่ียวกับการวัดละเอียด 

3.2 ครูมอบหมาย แบบทดสอบหลังเรียนบทเรียนที่ 1 
ความรู้เบื้องต้นเก่ียวกับการวัดละเอียด ให้นักเรียนฝึก
ปฏิบัติ 

3.2 นักเรียนปฏิบัติงานตาม แบบทดสอบหลังเรียน
บทเรียนที่ 1 ความรู้เบื้องต้นเก่ียวกับการวัด
ละเอียด 

 
 



4. ข้ันสรุปหรือข้ันสำเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

4.1 ครูเฉลย แบบฝึกหัดบทเรียนที่ 1 ความรู้เบื้องต้น
เก่ียวกับการวัดละเอียด 

4.1 นักเรียนตรวจ แบบฝึกหัดบทเรียนที่ 1 ความรู้
เบื้องต้นเก่ียวกับการวัดละเอียด ตามที่ครูเฉลย 
โดยให้นักเรียนเปล่ียนกันตรวจ 

4.2 ครูเฉลย แบบทดสอบหลังเรียนบทเรียนที่ 1 ความรู้
เบื้องต้นเก่ียวกับการวัดละเอียด 

4.2 นักเรียนตรวจ แบบทดสอบหลังเรียนบทเรียน
ที่ 1 ความรู้เบื้องต้นเก่ียวกับการวัดละเอียด ตามที่
ครูเฉลย โดยให้นักเรียนเปล่ียนกันตรวจ 

4.3 ครูสรุปสาระสำคัญในบทเรียนที่ 1 ความรู้เบื้องต้น
เก่ียวกับการวัดละเอียด หัวข้อเรื่อง 1.1 ประวัติความ
เป็นมาของการวัด 1.2 ความหมายของการวัดละเอียด 1.3 
การจำแนกประเภทของเครื่องมือวัด 1.4 พื้นฐานระบบ
หน่วยวัด 1.5 หลักการพื้นฐานการแปลงหน่วยด้านความ
ยาว 1.6 ความผิดพลาดจากการวัด 

4.3 นักเรียนจดบันทึกและซักถามปัญหาข้อสงสัย 

4.4 ครูให้นักเรียนทำความสะอาด เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
บริเวณพื้นที่ห้องปฏิบัติงาน 

4.4 นักเรียนทำความสะอาด เครื่องมือ อุปกรณ์ 
และบริเวณพื้นที่ห้องปฏิบัติงาน 

 
7. สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

7.1. หนังสือเรียนวิชา วัดละเอียด (Measurement) 
7.2. ส่ือสไลด์นำเสนอด้วยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint 
7.3. ส่ือโมเดลหรือของตัวอย่าง 
7.4. ส่ือของจริง 
7.5. อ่ืน ๆ 

8. หลักฐานการเรียนรู้ 
8.1 หลักฐานความรู้  

- ผลการประเมินแบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียน 
8.2 หลักฐานการปฏิบัติงาน 

- ผลงานผู้เรียน/ ใบงาน 
9.  การวัดและประเมินผล 

9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 
- คะแนนใบงาน 
- แบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

9.2 วิธีการประเมิน 
 - สังเกตพฤติกรรมการเรียนรู้รายบุคคล 
 - ปฏิบัติงานถูกต้องตามข้ันตอนและหลักการ 

   - มีเจตคติที่ดีในการทำงาน ตรงต่อเวลา มีความรับผิดชอบ  
9.3 เครื่องมือประเมิน 
 - แบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียนรู้ที่ 1 
 - ใบงานที่ 1 



 แบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียนรู้ หน่วยที่    1   . 
รหัสวิชา30100-0005 ช่ือวิชางานวัดละเอียด. สอนครั้งที่    1   . 

ช่ือหน่วยการเรียนรู้ความรู้เบื้องต้นเก่ียวกับการวัดละเอียด . ทฤษฎี    1   . 
ช่ือเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ   2  . 

 
ค ำสั่ง จงเลือกค ำตอบที่ถูกที่สุดเพียงค ำตอบเดียว 
1. ข้อใดคือเคร่ืองมือวัดละเอียดแบบมีขีดมำตรำคงที่ 
 ก. วงเวียนวัดนอก ข. วงเวียนวัดใน 
 ค. บรรทัดพับ ง. เวอรเ์นียรค์ำลิปเปอร ์
2. ข้อใดคือเคร่ืองมือวัดละเอียดแบบมีขีดมำตรำแบบเลื่อนได้ 
 ก. นำฬิกำวัด ข. สำยวัดม้วน 
 ค. เคร่ืองมือวัดจ ำกัดขนำด ง. เกจบล็อก 
3. หน่วยวัดควำมยำวข้อใดเป็นหน่วยวัดในระบบอังกฤษ 
 ก. เซนติเมตร ข. เมตร 
 ค เฮกโตเมตร ง. ไมล ์
4. ก ำหนดให้ 0.001 ข้อใดถูกต้อง 
 ก. หนึ่งในล้ำน ข. หนึ่งในแสน 
 ค. หนึ่งในหมื่น ง. หนึ่งในพัน 
5. 5 เมตร เท่ำกับกี่ฟุต 
 ก. 14.67 ฟุต ข. 15.67 ฟุต 
 ค. 16.67 ฟุต ง. 17.67 ฟุต 
6. กำรวัดค่ำชิน้งำนที่ท  ำให้เกิดควำมผิดพลำดจำกสำเหตุสภำพแวดล้อมคือข้อใด 
 ก. ควำมไม่ต้ังใจในกำรท ำงำน   
 ข. เคร่ืองมือช ำรุดเสียหำย 
 ค. อำรมณ์หงุดหงิดขณะวัดขนำดชิน้งำน  
 ง. อุณหภูมิรอ้นจัดหรือเย็นจัดจนเกินไป 
 
 
  



 ใบงานที่1 หน่วยที่    1   . 
รหัสวิชา30100-0005 ช่ือวิชางานวัดละเอียด. สอนครั้งที่    1   . 

ช่ือหน่วยการเรียนรู้ความรู้เบื้องต้นเก่ียวกับการวัดละเอียด . ทฤษฎี    1   . 
ช่ือเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ   2  . 

 
ค ำสั่ง จงตอบค ำถำมแต่ละข้อให้ถูกต้อง 
1. กำรวัดขนำดมีวัตถุประสงคอ์ย่ำงไร 
ตอบ ........................................................................................................................................................ 
2. กำรจ ำแนกเคร่ืองมือวัดละเอียดทำงด้ำนช่ำงอุตสำหกรรมสำมำรถจ ำแนกออกได้กี่ประเภท อะไรบ้ำง 
ตอบ ................................................................................................................................................ 
 ........................................................................................................................................................ 
 ........................................................................................................................................................ 
 ........................................................................................................................................................
 ........................................................................................................................................................ 
3. ระบบบทเรียนกำรวัดที่ได้รับควำมนิยมในกำรน ำมำใช้ในงำนช่ำงอุตสำหกรรมมีกี่ประเภท อะไรบ้ำง 
ตอบ ........................................................................................................................................................ 
4. หนึ่งในพันส่วนของ 1 นิว้ สำมำรถเขียนเป็นเลขทศนิยมได้เท่ำไร 
ตอบ ........................................................................................................................................................ 
5. จงเขียนแสดงสัญลักษณ์ค ำอุปสรรคที่ก  ำหนดมำให้ถูกต้อง 
  Deka Pico Giga Hecto  Deci Micro Nano 
ตอบ........................................................................................................................................................ 

 
 
 
 

  



 แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่    2   . 
รหัสวิชา30100-0005 ช่ือวิชางานวัดละเอียด. สอนครั้งที่    2   . 

ช่ือหน่วยการเรียนรู้บรรทัดเหล็ก ทฤษฎี    1   . 
ช่ือเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ   2  . 

 
1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ผู้เรียนมีความรู้เก่ียวกับการวัดและตรวจสอบช้ินงานด้วยบรรทัดเหล็กตามหลักการและตลับเมตร สามารถปฏิบัติงาน
ตามใบงานที่มอบหมายได้ และประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเก่ียวกับบรรทัดเหล็ก วัดและตรวจสอบช้ินงานด้วย
บรรทัดเหล็กตามหลักการและตลับเมตร เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 
2. อ้างอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุ่มอาชีพ  

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน)   
     สมรรถนะย่อย  ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 

MLD-DMT-2-025ZB ใชเครื่องมือวัดละเอียด อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 2 
MLD-MPT-2-022ZB ใชเครื่องมือวัดละเอียด อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพพลาสติก ระดับ 2 
2) เกณฑ์การปฏิบัติงาน  

- แสดงทักษะเก่ียวกับบรรทัดเหล็ก วัดและตรวจสอบช้ินงานด้วยบรรทัดเหล็กตามหลักการและ
ตลับเมตร 

2) วิธีประเมิน 
 - การปฏิบัติงาน     

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 
  - แบบฟอร์มประเมินผลการปฏิบัติงาน   
4) หลักฐานความรู้ (Knowledge Evidence) 
   -ข้อสอบข้อเขียน  

2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ อุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์ 
3. สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1. แสดงความรู้เก่ียวกับการบรรทัดเหล็กและตลับเมตร  
3.2. วัดและตรวจสอบช้ินงานด้วยบรรทัดเหล็กตามหลักการและตลับเมตร  
3.3 มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงานด้วยความรอบคอบและตามหลักความปลอดภัย  
3.4 ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเก่ียวกับบรรทัดเหล็ก วัดและตรวจสอบช้ินงานด้วยบรรทัดเหล็กตาม  
หลักการและตลับเมตร เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1. บอกลักษณะทั่วไป ขนาดและชนิดของบรรทัดเหล็กได้ 

 4.2. อธิบายหลักการแบ่งสเกลบนบรรทัดเหล็กได้ 
 4.3. บอกเทคนิคการใช้บรรทัดเหล็ก 3 ข้อได้ 
 4.4. บอกวิธีการเก็บและบำรุงรักษาบรรทัดเหล็กอย่างน้อย 3 ข้อได้ 
 4.5. อธิบายลักษณะทั่วไปของตลับเมตร และขีดมาตราบนตลับเมตรได้ถูกต้อง  
 4.6. บอกข้อควรระวัง การจัดเก็บและบำรุงรักษาตลับเมตรได้ถูกต้อง 
 4.7. อ่านค่าสเกลจากการวัดด้วยบรรทัดเหล็กได้ 
 4.8. วัดขนาดช้ินงานด้วยบรรทัดเหล็กที่กำหนดได้ 



 4.9. อ่านค่าตลับเมตรได้ถูกต้อง 
 4.10. สามารถวัดขนาดช้ินงานด้วยตลับเมตรได้ถูกต้อง 
 4.11. มีความรับผิดชอบในการปฏิบัติงานให้เกิดความปลอดภัยและข้อปฏิบัติ  
 4.12. ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเก่ียวกับบรรทัดเหล็ก วัดและตรวจสอบช้ินงานด้วยบรรทัดเหล็กตาม  

หลักการและตลับเมตร เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 
5.  สาระการเรียนรู้  

5.1 บรรทัดเหล็กชนิดต่าง ๆ     5.2 หลักการแบ่งสเกลบนบรรทัดเหล็ก 
5.3 การใช้งานบรรทัดเหล็ก    5.4 เทคนิคการใช้บรรทัดเหล็ก 
5.5 ข้อผิดพลาดและการแก้ไข    5.6 การบำรุงรักษาบรรทัดเหล็ก 
5.7 ลักษณะทั่วไปของตลับเมตร    5.8 ขีดมาตราบนตลับเมตร 
5.9 การอ่านค่าตลับเมตร     5.10 การวัดขนาดช้ินงานด้วยตลับเมตร 
5.11 ข้อควรระวัง การจัดเก็บและบำรุงรักษาตลับเมตร 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้  
1. ข้ันนำเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1.1 ครูตั้งคำถามเพื่อนำเข้าสู่บทเรียนบทเรียนที่ 2 บรรทัด
เหล็ก หัวข้อเรื่อง 2.1 บรรทัดเหล็กชนิดต่าง ๆ 2.2 
หลักการแบ่งสเกลบนบรรทัดเหล็ก 2.3 การใช้งานบรรทัด
เหล็ก  2.4 เทคนิคการใช้บรรทัดเหล็ก 2.5 ข้อผิดพลาด
และการแก้ไข 2.6 การบำรุงรักษาบรรทัดเหล็ก 2.7 
ลักษณะทั่วไปของตลับเมตร 2.8 ขีดมาตราบนตลับเมตร 
2.9 การอ่านค่าตลับเมตร 2.10 การวัดขนาดช้ินงานด้วย
ตลับเมตร 

1.1 นักเรียนตอบคำถาม 

1.2 ครูสรุปคำตอบของนักเรียนและนำเข้าสู่เน้ือหา ของ
บทเรียน 

1.2 นักเรียนรับทราบสรุปคำตอบ 

 
2. ข้ันเรียนรู้หรือข้ันศึกษาข้อมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
2.1 ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 2 บรรทัดเหล็ก หัวข้อ
เรื่อง 2.1 บรรทัดเหล็กชนิดต่าง ๆ 2.2 หลักการแบ่งสเกล
บนบรรทัดเหล็ก 2.3 การใช้งานบรรทัดเหล็ก  2.4 
เทคนิคการใช้บรรทัดเหล็ก 2.5 ข้อผิดพลาดและการแก้ไข 
2.6 การบำรุงรักษาบรรทัดเหล็ก 2.7 ลักษณะทั่วไปของ
ตลับเมตร 2.8 ขีดมาตราบนตลับเมตร 2.9 การอ่านค่าตลับ
เมตร 2.10 การวัดขนาดช้ินงานด้วยตลับเมตร 

2.1 นักเรียนจดบันทึกเน้ือหา นักเรียนสอบถามปัญหา
หรือข้อสงสัย 

2.2 ครูบรรยาย ถามตอบ 2.2 นักเรียนตอบคำถาม 
2.3 ครูช้ีแจงคำส่ัง แบบฝึกหัดบทเรียนที่ 2 บรรทัดเหล็ก ให้
นักเรียนเข้าใจ 

2.3 นักเรียนรับทราบคำส่ังและซักถามปัญหาข้อสงสัย 



2.4 ครูช้ีแจงคำส่ัง ใบงานที่ 2.1 งานวัดขนาดด้วยบรรทัด
เหล็ก ให้นักเรียนเข้าใจ 

2.4 นักเรียนรับทราบคำส่ังและซักถามปัญหาข้อสงสัย 

2.5 ครูช้ีแจงคำส่ัง ใบงานที่ 2.2 งานวัดความยาวสปริงล้ิน 
ให้นักเรียนเข้าใจ 

2.5 นักเรียนรับทราบคำส่ังและซักถามปัญหาข้อสงสัย 

2.6 ครูช้ีแจงคำส่ัง ใบงานที่ 2.3 งานวัดเส้นผ่านศูนย์กลาง
คอมมิวเตเตอร์ ให้นักเรียนเข้าใจ 

2.6 นักเรียนรับทราบคำส่ังและซักถามปัญหาข้อสงสัย 

2.7 ครูช้ีแจงคำส่ัง แบบทดสอบหลังเรียนบทเรียนที่ 2 
บรรทัดเหล็ก ให้นักเรียนเข้าใจ 

2.7 นักเรียนรับทราบคำส่ังและซักถามปัญหาข้อสงสัย 

 
3. ข้ันทำกิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
3.1 ครูมอบหมาย แบบฝึกหัดบทเรียนที่ 2 บรรทัดเหล็ก ให้
นักเรียนฝึกปฏิบัติ 

3.1 นักเรียนปฏิบัติงานตาม แบบฝึกหัดบทเรียนที่ 2 
บรรทัดเหล็ก 

3.2 ครูมอบหมาย ใบงานที่ 2.1 งานวัดขนาดด้วยบรรทัด
เหล็ก ให้นักเรียนฝึกปฏิบัติ 

3.2 นักเรียนปฏิบัติงานตาม ใบงานที่ 2.1 งานวัด
ขนาดด้วยบรรทัดเหล็ก 

3.3 ครูมอบหมาย ใบงานที่ 2.2 งานวัดความยาวสปริงล้ิน 
ให้นักเรียนฝึกปฏิบัติ 

3.3 นักเรียนปฏิบัติงานตาม ใบงานที่ 2.2 งานวัดความ
ยาวสปริงล้ิน 

3.4 ครูมอบหมาย ใบงานที่ 2.3 งานวัดเส้นผ่านศูนย์กลาง
คอมมิวเตเตอร์ ให้นักเรียนฝึกปฏิบัติ 

3.4 นักเรียนปฏิบัติงานตาม ใบงานที่ 2.3 งานวัดเส้น
ผ่านศูนย์กลางคอมมิวเตเตอร์ 

3.5 ครูมอบหมาย แบบทดสอบหลังเรียนบทเรียนที่ 2 
บรรทัดเหล็ก ให้นักเรียนฝึกปฏิบัติ 

3.5 นักเรียนปฏิบัติงานตาม แบบทดสอบหลังเรียน
บทเรียนที่ 2 บรรทัดเหล็ก 

 
4. ข้ันสรุปหรือข้ันสำเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

4.1 ครูเฉลย แบบฝึกหัดบทเรียนที่ 2 บรรทัดเหล็ก 
4.1 นักเรียนตรวจ แบบฝึกหัดบทเรียนที่ 2 บรรทัด
เหล็ก ตามที่ครูเฉลย โดยให้นักเรียนเปล่ียนกันตรวจ 

4.2 ครูประเมินผลการปฏิบัติงาน ใบงานที่ 2.1 งานวัด
ขนาดด้วยบรรทัดเหล็ก 

4.2 นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 

4.3 ครูประเมินผลการปฏิบัติงาน ใบงานที่ 2.2 งานวัด
ความยาวสปริงล้ิน 

4.3 นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 

4.4 ครูประเมินผลการปฏิบัติงาน ใบงานที่ 2.3 งานวัดเส้น
ผ่านศูนย์กลางคอมมิวเตเตอร์ 

4.4 นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 

4.2 ครูเฉลย แบบทดสอบหลังเรียนบทเรียนที่ 2 บรรทัด
เหล็ก 

4.2 นักเรียนตรวจ แบบทดสอบหลังเรียนบทเรียนที่ 2 
บรรทัดเหล็ก ตามที่ครูเฉลย โดยให้นักเรียนเปล่ียนกัน
ตรวจ 

4.3 ครูสรุปสาระสำคญัในบทเรียนที ่2 บรรทัดเหล็ก หัวข้อ
เรื่อง 2.1 บรรทัดเหล็กชนิดต่าง ๆ 2.2 หลักการแบ่งสเกล
บนบรรทัดเหล็ก 2.3 การใช้งานบรรทัดเหล็ก 2.4 เทคนิค
การใช้บรรทัดเหล็ก 2.5 ข้อผิดพลาดและการแก้ไข 2.6 การ

4.3 นักเรียนจดบันทึกและซักถามปัญหาข้อสงสัย 



บำรุงรักษาบรรทัดเหล็ก 2.7 ลักษณะทั่วไปของตลับเมตร 
2.8 ขีดมาตราบนตลับเมตร 2.9 การอ่านค่าตลับเมตร 2.10 
การวัดขนาดช้ินงานด้วยตลับเมตร 
4.4 ครูให้นักเรียนทำความสะอาด เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
บริเวณพื้นที่ห้องปฏิบัติงาน 

4.4 นักเรียนทำความสะอาด เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
บริเวณพื้นที่ห้องปฏิบัติงาน 

 
7. สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

7.1. หนังสือเรียนวิชา วัดละเอียด (Measurement) 
7.2. ส่ือสไลด์นำเสนอด้วยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint 
7.3. ส่ือโมเดลหรือของตัวอย่าง 
7.4. ส่ือของจริง 
7.5. อ่ืน ๆ 

8. หลักฐานการเรียนรู้ 
8.1 หลักฐานความรู้  

- ผลการประเมินแบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียน 
8.2 หลักฐานการปฏิบัติงาน 

- ผลงานผู้เรียน/ ใบงาน 
9.  การวัดและประเมินผล 

9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 
- คะแนนใบงาน 
- แบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

9.2 วิธีการประเมิน 
 - สังเกตพฤติกรรมการเรียนรู้รายบุคคล 
 - ปฏิบัติงานถูกต้องตามข้ันตอนและหลักการ 

   - มีเจตคติที่ดีในการทำงาน ตรงต่อเวลา มีความรับผิดชอบ  
9.3 เครื่องมือประเมิน 
 - แบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียนรู้ที่ 2 
 - ใบงานที่ 2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 แบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียนรู้ หน่วยที่    2   . 
รหัสวิชา30100-0005 ช่ือวิชางานวัดละเอียด. สอนครั้งที่   2   . 

ช่ือหน่วยการเรียนรู้บรรทัดเหล็ก ทฤษฎี    1   . 
ช่ือเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ   2  . 

 
ค ำสั่ง จงเลือกค ำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงค ำตอบเดียว 
1. ขีดของสเกลบนบรรทัดเหล็กมีกี่ระบบ 
 ก. 1 ระบบ ข. 2 ระบบ ค. 3 ระบบ ง. 4 ระบบ 
2. บรรทัดเหล็กทั่วไป เร่ิมต้ังแต่ขนำดควำมยำวเท่ำไร 
 ก. 2 นิว้ ข. 4 นิว้ ค. 6 นิว้ ง. 8 นิว้ 
3. กำรแบ่งขีดสเกลบนบรรทัดเหล็กระบบเมตริก สำมำรถแบ่งได้ละเอียดถึงเท่ำไร 
 ก. 0.2 มม. ข. 0.4 มม. ค. 0.5 มม. ง. 1.0 มม. 
4. จำกระยะที่ก  ำหนดให้ (ระยะ X) อ่ำนค่ำได้เท่ำไร 

    
 ก. 19

17 นิว้ ข. 32
13  นิว้ ค. 64

13  นิว้ ง. 64
17  นิว้ 

5. ตะขอเกี่ยวที่ติดอยู่กับบรรทัดเหล็กมีวัตถุประสงคอ์ย่ำงไร 
 ก. ท ำให้วัดขนำดชิน้งำนได้รวดเร็วขึน้ ข. ท ำให้อ่ำนค่ำได้ไม่ผิดพลำด 
 ค. เพ่ือควำมสวยงำม  ง. เพ่ือควำมสะดวกในกำรอ่ำนค่ำ 
6. ชิน้งำนที่มีร่องขนำดเล็กควรใช้บรรทัดชนิดใด 
 ก. บรรทัดเลื่อน ข. บรรทัดสั้น ค. บรรทัดตะขอ ง. บรรทัดผอม 
 
7. ต ำแหน่งแนวแกนบรรทัดเหล็กขณะวัดชิน้งำนควรอยู่ในต ำแหน่งกี่องศำ 
 ก. 90 องศำ   ข. 100 องศำ 
 ค. 120 องศำ   ง. ต ำแหน่งองศำไม่มีผลใด ๆ ต่อกำรอ่ำนค่ำ 
8. ข้อใดไม่ใช่ข้อควรระวังในกำรใช้บรรทัดเหล็ก 
 ก. ควรเก็บบรรทัดเหล็กรวมกับเคร่ืองมืออื่น ๆ เวลำใช้จะได้สะดวกรวดเร็ว 
 ข. อย่ำน ำบรรทัดเหล็กไปวัดชิน้งำนที่ยังรอ้นอยู่ 
 ค. ก่อนกำรวัดขนำดชิน้งำนต้องลบคมชิน้งำนให้เรียบรอ้ย 
 ง. ท ำควำมสะอำดทุกคร้ังก่อนและหลังกำรใช้งำน 
 
 



 ใบงานที่2 หน่วยที่    2   . 
รหัสวิชา30100-0005 ช่ือวิชางานวัดละเอียด. สอนครั้งที่    2   . 

ช่ือหน่วยการเรียนรู้บรรทัดเหล็ก ทฤษฎี    1   . 
ช่ือเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ   2  . 

 
ค ำสั่ง จงตอบค ำถำมแต่ละข้อให้ถูกต้อง 
1. ท ำเคร่ืองหมำย  หน้ำที่ข้อถูก  หน้ำข้อที่ผิด 

   1. บรรทัดเหล็กที่ใช้วัดในระบบเมตริกสำมำรถวัดได้ละเอียดถึง 1/10 มม.  
   2. บรรทัดเหล็กเป็นเคร่ืองมือวัดโดยตรงที่วัดค่ำได้ไม่ละเอียดมำกนัก  
  3. ต ำแหน่งแนวเล็งในกำรอ่ำนค่ำไม่มีควำมส ำคัญต่อกำรวัดด้วยบรรทัดเหล็ก  
   4. กำรวำงบรรทัดเหล็กทำบวัดชิน้งำนต้องอยู่ในแนวแกนชิน้งำนเสมอ  
  5. ก่อนกำรวัดต้องตรวจสอบควำมสมบูรณ์ของชิน้งำนและเคร่ืองมือวัดเสมอ  
  6. ในกำรวัดควำมโตของงำนเพลำกลมค่ำที่ถูกต้องคือค่ำที่เล็กที่สุด 
2. จงบอกผลที่เกิดขึน้จำกกำรวัดขนำดผิดพลำดด้วยบรรทัดเหล็กเมื่อทรำบสำเหตุ 

สำเหตุ ผลท่ีเกิดขึ้น 
2.1 อ่ำนค่ำจำกสเกลสำยตำไม่ต้ังฉำกกับสเกล     

2.2 วำงแนวแกนบรรทัดเหล็กไม่ตรงกับแนว 
 แกนชิน้งำน 

    

3. บรรทัดเหล็กซ่ึงวัดค่ำควำมละเอียดได้ดังต่อไปนี ้แบ่งสเกลอย่ำงไร 
 3.1 วัดละเอียด 0.5 มม. แบ่ง 1 ซม. ออกเป็น   ช่อง 

 3.2 วัดละเอียด 16
1  นิว้ แบ่ง 1 นิว้ ออกเป็น  ช่อง 

4. ค่ำวัดที่ได้จำกกำรวัดคือ 64
24  นิว้ ต้องใช้บรรทัดเหล็กที่มีค่ำควำมละเอียดเท่ำไร 64

1/32
1/16

1/8
1   วัดขนำด 

ตอบ ........................................................................................................................................................  
5. จงบอกข้อควรระวังและกำรเก็บบ ำรุงรักษำบรรทัดเหล็ก อย่ำงน้อย 4 ข้อ  
ตอบ ........................................................................................................................................................  
  ........................................................................................................................................................  
  ........................................................................................................................................................  
  ........................................................................................................................................................  
  ........................................................................................................................................................  
  ........................................................................................................................................................  
  ........................................................................................................................................................  

 
 



 แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่    3   . 
รหัสวิชา30100-0005 ช่ือวิชางานวัดละเอียด. สอนครั้งที่    3   . 
ช่ือหน่วยการเรียนรู้เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ ทฤษฎี    1   . 
ช่ือเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ   2  . 

 
1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 

ผู้เรียนมีความรู้เก่ียวกับเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ สามารถปฏิบัติงานตามใบงานที่มอบหมายได ้และประยุกต์ใช้
ความรู้และทักษะเก่ียวกับเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ วัดและตรวจสอบช้ินงาน บำรุงรักษาเวอร์เนียร์คาลิป เปอร์ ตาม
หลักการ เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ2. อ้างอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุ่มอาชีพ  

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน)   
     สมรรถนะย่อย  ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 

MLD-DMT-2-025ZB ใชเครื่องมือวัดละเอียด อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 2 
MLD-MPT-2-022ZB ใชเครื่องมือวัดละเอียด อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพพลาสติก ระดับ 2 
3) เกณฑ์การปฏิบัติงาน  

- ปฏิบัติงานวัดและตรวจสอบช้ินงานด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ตามหลักการ 
2) วิธีประเมิน 

 - การปฏิบัติงาน     
3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 
  - แบบฟอร์มประเมินผลการปฏิบัติงาน   
4) หลักฐานความรู้ (Knowledge Evidence) 
   -ข้อสอบข้อเขียน  

2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ อุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์ 
3. สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1. แสดงความรู้เก่ียวกับเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
3.2. วัดและตรวจสอบช้ินงานด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ตามหลักการ 
3.3. บำรุงรักษาเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ตามหลักการ  
3.4 มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงานด้วยความรอบคอบและตามหลักความปลอดภัย  
3.5 ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเก่ียวกับเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ วัดและตรวจสอบช้ินงาน บำรุงรักษาเวอร์
เนียร์คาลิปเปอร์ ตามหลักการ เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1. บอกหน้าที่และส่วนประกอบของเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ และเทคนิคการใช้เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ได้  

 4.2. อธิบายหลักการแบ่งสเกลค่าความละเอียด 0.02 มม., 0.05 มม., 1/128 น้ิว และ 1/1000 น้ิวได้ 
 4.3. เก็บและบำรุงรักษาเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ได้อย่างถูกวิธี 
 4.4. อ่านค่าสเกลเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 0.02 มม., 0.05 มม., 1/128 น้ิว และ 1/1000 น้ิวได้ 
 4.5. ตรวจสอบความสมบูรณ์ของเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ได้ 
 4.6. วัดขนาดช้ิงานด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ได้ 
 4.7. มีความรับผิดชอบในการปฏิบัติงานให้เกิดความปลอดภัยและข้อปฏิบัติ 
 4.8. ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเก่ียวกับเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ วัดและตรวจสอบช้ินงาน บำรุงรักษาเวอร์
เนียร์คาลิปเปอร์ ตามหลักการ เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 



5.  สาระการเรียนรู้  
5.1 ส่วนประกอบและหน้าที่ของเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
5.2 หลักการแบ่งสเกลค่าความละเอียด  
5.3 การอ่านค่าสเกลเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
5.4 การตรวจสอบความสมบูรณ์ก่อนใช้งาน 
5.5 ลักษณะการใช้งานของเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
5.6 ข้อควรระวังและการเก็บบำรุงรักษาเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้  
1. ข้ันนำเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1.1 ครูตั้งคำถามเพื่อนำเข้าสู่บทเรียนบทเรียนที่ 3 เวอร์
เนียร์คาลิปเปอร์ หัวข้อเรื่อง 3.1 ส่วนประกอบและหน้าที่
ของเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 3.2 หลักการแบ่งสเกลค่าความ
ละเอียด 3.3 การอ่านค่าสเกลเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 3.4 
การตรวจสอบความสมบูรณ์ก่อนใช้งาน 3.5 ลักษณะการใช้
งานของเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 3.6 ข้อควรระวังและการเก็บ
บำรุงรักษาเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

1.1 นักเรียนตอบคำถาม 

1.2 ครูสรุปคำตอบของนักเรียนและนำเข้าสู่เน้ือหา ของ
บทเรียน 

1.2 นักเรียนรับทราบสรุปคำตอบ 

 
2. ข้ันเรียนรู้หรือข้ันศึกษาข้อมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
2.1 ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 3 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
หัวข้อเรื่อง 3.1 ส่วนประกอบและหน้าที่ของเวอร์เนียร์คา
ลิปเปอร์ 3.2 หลักการแบ่งสเกลค่าความละเอียด 3.3 การ
อ่านค่าสเกลเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 3.4 การตรวจสอบความ
สมบูรณ์ก่อนใช้งาน 3.5 ลักษณะการใช้งานของเวอร์เนียร์
คาลิปเปอร์ 3.6 ข้อควรระวังและการเก็บบำรุงรักษาเวอร์
เนียร์คาลิปเปอร์ 

2.1 นักเรียนจดบันทึกเน้ือหา นักเรียนสอบถามปัญหา
หรือข้อสงสัย 

2.2 ครูบรรยาย ถามตอบ 2.2 นักเรียนตอบคำถาม 
2.3 ครูช้ีแจงคำส่ัง แบบฝึกหัดบทเรียนที่ 3 เวอร์เนียร์คาลิป
เปอร์ ให้นักเรียนเข้าใจ 

2.3 นักเรียนรับทราบคำส่ังและซักถามปัญหาข้อสงสัย 

2.4 ครูช้ีแจงคำส่ัง ใบงานที่ 3.1 งานวัดขนาดด้วยเวอร์เนียร์
คาลิปเปอร์ ให้นักเรียนเข้าใจ 

2.4 นักเรียนรับทราบคำส่ังและซักถามปัญหาข้อสงสัย 

2.5 ครูช้ีแจงคำส่ัง ใบงานที่ 3.2 งานวัดขนาดก้านล้ินไอดี
และล้ินไอเสีย ให้นักเรียนเข้าใจ 

2.5 นักเรียนรับทราบคำส่ังและซักถามปัญหาข้อสงสัย 

2.6 ครูช้ีแจงคำส่ัง ใบงานที่ 3.3 งานวัดความสูงของลูก
เบี้ยวไอดีและไอเสีย ให้นักเรียนเข้าใจ 

2.6 นักเรียนรับทราบคำส่ังและซักถามปัญหาข้อสงสัย 



2.7 ครูช้ีแจงคำส่ัง ใบงานที่ 3.4 งานวัดเส้นผ่านศูนย์กลาง
ลูกสูบ ให้นักเรียนเข้าใจ 

2.7 นักเรียนรับทราบคำส่ังและซักถามปัญหาข้อสงสัย 

2.8 ครูช้ีแจงคำส่ัง แบบทดสอบหลังเรียนบทเรียนที่ 3 เวอร์
เนียร์คาลิปเปอร์ ให้นักเรียนเข้าใจ 

2.8 นักเรียนรับทราบคำส่ังและซักถามปัญหาข้อสงสัย 

 
3. ข้ันทำกิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
3.1 ครูมอบหมาย แบบฝึกหัดบทเรียนที่ 3 เวอร์เนียร์คาลิป
เปอร์ ให้นักเรียนฝึกปฏิบัติ 

3.1 นักเรียนปฏิบัติงานตาม แบบฝึกหัดบทเรียนที่ 3 
เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

3.2 ครูมอบหมาย ใบงานที่ ใบงานที่ 3.1 งานวัดขนาดด้วย
เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ ให้นักเรียนฝึกปฏิบัติ 

3.2 นักเรียนปฏิบัติงานตาม ใบงานที่ 3.1 งานวัด
ขนาดด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

3.3 ครูมอบหมาย ใบงานที่ 3.2 งานวัดขนาดก้านล้ินไอดี
และล้ินไอเสียให้นักเรียนฝึกปฏิบัติ 

3.3 นักเรียนปฏิบัติงานตาม ใบงานที่ 3.2 งานวัด
ขนาดก้านล้ินไอดีและล้ินไอเสีย 

3.4 ครูมอบหมาย ใบงานที่ 3.3 งานวัดความสูงของลูกเบี้ยว
ไอดีและไอเสีย ให้นักเรียนฝึกปฏิบัติ 

3.4 นักเรียนปฏิบัติงานตาม ใบงานที่ 3.3 งานวัดความ
สูงของลูกเบี้ยวไอดีและไอเสีย 

3.5 ครูมอบหมาย ใบงานที่ 3.4 งานวัดเส้นผ่านศูนย์กลาง
ลูกสูบ ให้นักเรียนฝึกปฏิบัติ 

3.5 นักเรียนปฏิบัติงานตาม ใบงานที่ 3.4 งานวัดเส้น
ผ่านศูนย์กลางลูกสูบ 

3.6 ครูมอบหมาย แบบทดสอบหลังเรียนบทเรียนที่ 3 เวอร์
เนียร์คาลิปเปอร์ ให้นักเรียนฝึกปฏิบัติ 

3.6 นักเรียนปฏิบัติงานตาม แบบทดสอบหลังเรียน
บทเรียนที่ 3 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

 
4. ข้ันสรุปหรือข้ันสำเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

4.1 ครูเฉลย แบบฝึกหัดบทเรียนที่ 3 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
4.1 นักเรียนตรวจ แบบฝึกหัดบทเรียนที่ 3 เวอร์เนียร์
คาลิปเปอร์ ตามที่ครูเฉลย โดยให้นักเรียนเปล่ียนกัน
ตรวจ 

4.2 ครูประเมินผลการปฏิบัติงาน ใบงานที่ 3.1 งานวัด
ขนาดด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

4.2 นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 

4.3 ครูประเมินผลการปฏิบัติงาน ใบงานที่ 3.2 งานวัด
ขนาดก้านล้ินไอดีและล้ินไอเสีย 

4.3 นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 

4.4 ครูประเมินผลการปฏิบัติงาน ใบงานที่ 3.3 งานวัด
ความสูงของลูกเบี้ยวไอดีและไอเสีย 

4.4 นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 

4.5 ครูประเมินผลการปฏิบัติงาน ใบงานที่ 3.4 งานวัดเส้น
ผ่านศูนย์กลางลูกสูบ 

4.5 นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 

4.6 ครูเฉลย แบบทดสอบหลังเรียนบทเรียนที่ 3 เวอร์เนียร์
คาลิปเปอร์ 

4.6 นักเรียนตรวจ แบบทดสอบหลังเรียนบทเรียนที่ 3 
เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ ตามที่ครูเฉลย โดยให้นักเรียน
เปล่ียนกันตรวจ 

4.7 ครูสรุปสาระสำคัญในบทเรียนที่ 3 เวอร์เนียร์คาลิป
เปอร์ หัวข้อเรื่อง 3.1 ส่วนประกอบและหน้าที่ของเวอร์
เนียร์คาลิปเปอร์ 3.2 หลักการแบ่งสเกลค่าความละเอียด 

4.7 นักเรียนจดบันทึกและซักถามปัญหาข้อสงสัย 



3.3 การอ่านค่าสเกลเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 3.4 การ
ตรวจสอบความสมบรูณก่์อนใช้งาน 3.5 ลักษณะการใช้งาน
ของเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 3.6 ข้อควรระวังและการเก็บ
บำรุงรักษาเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
4.8 ครูให้นักเรียนทำความสะอาด เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
บริเวณพื้นที่ห้องปฏิบัติงาน 

4.8 นักเรียนทำความสะอาด เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
บริเวณพื้นที่ห้องปฏิบัติงาน 

 
7. สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

7.1. หนังสือเรียนวิชา วัดละเอียด (Measurement) 
7.2. ส่ือสไลด์นำเสนอด้วยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint 
7.3. ส่ือโมเดลหรือของตัวอย่าง 
7.4. ส่ือของจริง 
7.5. อ่ืน ๆ 

8. หลักฐานการเรียนรู้ 
8.1 หลักฐานความรู้  

- ผลการประเมินแบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียน 
8.2 หลักฐานการปฏิบัติงาน 

- ผลงานผู้เรียน/ ใบงาน 
9.  การวัดและประเมินผล 

9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 
- คะแนนใบงาน 
- แบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

9.2 วิธีการประเมิน 
 - สังเกตพฤติกรรมการเรียนรู้รายบุคคล 
 - ปฏิบัติงานถูกต้องตามข้ันตอนและหลักการ 

   - มีเจตคติที่ดีในการทำงาน ตรงต่อเวลา มีความรับผิดชอบ  
9.3 เครื่องมือประเมิน 
 - แบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียนรู้ที่ 3 
 - ใบงานที่ 3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 แบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียนรู้ หน่วยที่    3   . 
รหัสวิชา30100-0005 ช่ือวิชางานวัดละเอียด. สอนครั้งที่    3   . 
ช่ือหน่วยการเรียนรู้เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ ทฤษฎี    1   . 
ช่ือเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ   2  . 

 
ค ำสั่ง จงเลือกค ำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงค ำตอบเดียว 
1. สเกลหลักของเวอรเ์นียรค์ำลิปเปอรม์ีหน้ำที่อย่ำงไร 
 ก. วัดขนำดภำยนอกและภำยในของชิน้งำน  
 ข. เป็นค่ำสเกลหยำบที่อยู่บนล ำตัวเวอรเ์นียรค์ำลิปเปอร์ 
 ค. เป็นค่ำสเกลขยำยค่ำควำมละเอียดอยู่บนปำกวัดเลื่อน 
 ง. ล็อกต ำแหน่งของปำกวัดให้คงที่ 
2. เวอรเ์นียรค์ำลิปเปอรช์นิดแบ่งค่ำควำมละเอียด 0.05 มม. แบ่งช่องสเกลเลื่อนเป็นกี่ช่อง 
 ก. 15 ช่อง ข. 20 ช่อง ค. 25 ช่อง ง. 50 ช่อง 

3. เวอรเ์นียรค์ำลิปเปอรช์นิดแบ่งค่ำควำมละเอียด 128
1  นิว้ แบ่งช่องสเกลเลื่อนเป็นกี่ช่อง 

 ก. 8 ช่อง ข. 16 ช่อง ค. 32 ช่อง ง. 128 ช่อง 
4. เวอรเ์นียรค์ำลิปเปอรช์นิดแบ่งค่ำควำมละเอียด 0.02 มม. แบ่งช่วงสเกลเลื่อนเป็นกี่ช่อง 
 ก. 15 ช่อง ข. 20 ช่อง ค. 25 ช่อง ง. 50 ช่อง 
5. เวอรเ์นียรค์ำลิปเปอรช์นิดแบ่งค่ำควำมละเอียด 0.001 นิว้ แบ่งช่วงสเกลเลื่อนเป็นกี่ช่อง 
 ก. 15 ช่อง ข. 20 ช่อง ค. 25 ช่อง ง. 50 ช่อง 
6. มีวิธีกำรใดใช้ในกำรตรวจสอบขีดสเกลว่ำขีดสเกลเลื่อนตรงกับขีดศูนย์บนสเกลหลักหรือไม่ 
 ก. ดูด้วยสำยตำ     
 ข. ปรับปำกวัดสเกลเลื่อนให้สัมผัสกับปำกวัดสเกลหลัก 
 ค. ปรับขีดสเกลโดยกำรเลื่อนก้ำนวัดลึกลงบนโต๊ะงำน 
 ง. ไม่ต้องปรับเพรำะสเกลหลักและสเกลเลื่อนไม่มีกำรเปลี่ยนแปลง 
7. กำรวัดขนำดชิน้งำนด้วยเวอรเ์นียรค์ำลิปเปอรค์วรวัดอย่ำงไรจึงจะได้ค่ำวัดถูกต้องมำกที่สุด 
 ก. วัดชิน้งำนให้ใกล้กับบรรทัดหลักมำกที่สุด ข. วัดชิน้งำนให้ใกล้กับปลำยปำกวัดมำกที่สุด 
 ค. กดปำกวัดให้สัมผัสชิน้งำนแรง ๆ ง. กดปำกวัดให้สัมผัสชิน้งำนเบำ ๆ 
8. ท ำไมจึงไม่ให้วัดขนำดชิน้งำนด้วยเวอรเ์นียรค์ำลิปเปอรข์ณะที่ชิน้งำนยังรอ้นอยู่  
 ก. ท ำให้มือพุพองได้   ข. เวอรเ์นียรค์ำลิปเปอรเ์สียหำยได้ 
 ค. ชิน้งำนเสียหำยได้   ง. ค่ำวัดที่ได้จะไม่ถูกต้อง 
 
 
  



 ใบงานที่3 หน่วยที่    3   . 
รหัสวิชา30100-0005 ช่ือวิชางานวัดละเอียด. สอนครั้งที่    3   . 
ช่ือหน่วยการเรียนรู้เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ ทฤษฎี    1   . 
ช่ือเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ   2  . 

 
จงเขียนค ำตอบแต่ละข้อให้ถูกต้อง 

1. (0.02)           มม.  

2. (0.02)             มม.  

3. (0.05)               มม.  

4. (0.05)            มม.  

5. ( 128
1 )             นิว้  

6. ( 128
1 )         นิว้  

7. ( 000,1
1 )           นิว้   



8. ( 000,1
1 )          นิว้  

 
9. จงบอกข้อควรระวังและกำรเก็บบ ำรุงรักษำเวอรเ์นียรค์ำลิปเปอร์ อย่ำงน้อย 5 ข้อ 
ตอบ .............................................................................................................................................. 
 .............................................................................................................................................. 
 .............................................................................................................................................. 
 .............................................................................................................................................. 
 .............................................................................................................................................. 
 
  



 แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่    4   . 
รหัสวิชา30100-0005 ช่ือวิชางานวัดละเอียด. สอนครั้งที่   4-5   . 

ช่ือหน่วยการเรียนรู้ไมโครมิเตอร์ ทฤษฎี    1   . 
ช่ือเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ   2  . 

 
1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 

ผู ้เร ียนมีความรู ้เกี ่ยวกับไมโครมิเตอร์ วัดและตรวจสอบชิ ้นงานด้วยไมโครมิเตอร์ตามหลักการ สามารถ
ปฏิบัติงานตามใบงานที่มอบหมายได ้และประยุกต์ใช้ความรูแ้ละทักษะเก่ียวกับไมโครมเิตอร์ วัดและตรวจสอบช้ินงาน
ด้วยไมโครมิเตอร์ตามหลักการ เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 
2. อ้างอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุ่มอาชีพ  

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน)   
     สมรรถนะย่อย  ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 

MLD-DMT-2-025ZB ใชเครื่องมือวัดละเอียด อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 2 
MLD-MPT-2-022ZB ใชเครื่องมือวัดละเอียด อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพพลาสติก ระดับ 2 
4) เกณฑ์การปฏิบัติงาน  

- แสดงการวัดและตรวจสอบช้ินงานด้วยไมโครมิเตอร์ตามหลักการ 
2) วิธีประเมิน 

 - การปฏิบัติงาน     
3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 
  - แบบฟอร์มประเมินผลการปฏิบัติงาน   
4) หลักฐานความรู้ (Knowledge Evidence) 
   -ข้อสอบข้อเขียน  

2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ อุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์ 
3. สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1. แสดงความรู้เก่ียวกับไมโครมิเตอร์ 
3.2. วัดและตรวจสอบช้ินงานด้วยไมโครมิเตอร์ตามหลักการ 
3.3 มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงานด้วยความรอบคอบและตามหลักความปลอดภัย  
3.4 ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเก่ียวกับไมโครมิเตอร์ วัดและตรวจสอบช้ินงานด้วยไมโครมิเตอร์ตาม  
หลักการ เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1. บอกหน้าที่ของส่วนประกอบที่สำคัญของไมโครมิเตอร์ได้ 
4.2. บอกหลักการแบ่งสเกลค่าความละเอียดไมโครมิเตอร์ได้ 

 4.3. บอกเทคนิคในการใช้งานไมโครมิเตอร์ได้ 
4.4. เก็บและบำรุงรักษาไมโครมิเตอร์ได้อย่างถูกวิธี 

 4.5. สามารถและตรวจสอบช้ินงานด้วยไมโครมิเตอร์ตามหลักการได้ถูกต้อง  
 4.6. มีความรับผิดชอบในการปฏิบัติงานให้เกิดความปลอดภัยและข้อปฏิบัติ 
 4.7. ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเก่ียวกับไมโครมิเตอร์ วัดและตรวจสอบช้ินงานด้วยไมโครมิเตอร์ตาม  

หลักการ เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 
 



5.  สาระการเรียนรู้  
5.1 ส่วนประกอบและหน้าที่ของไมโครมิเตอร์ 5.2 การแบ่งค่าสเกลความละเอียด 
5.3 การอ่านค่าสเกลไมโครมิเตอร์   5.4 การตรวจสอบความสมบูรณ์ของไมโครมิเตอร์ 
5.5 เทคนิคการใช้ไมโครมิเตอร์   5.6 การใช้ไมโครมิเตอร์ 
5.7 ข้อควรระวังและวิธีการบำรุงรักษาไมโครมิเตอร์ 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้  
1. ข้ันนำเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1.1 ครูตั้งคำถามเพื่อนำเข้าสู่บทเรียนบทเรียนที่ 4 
ไมโครมิเตอร์ หัวข้อเรื่อง 4.1 ส่วนประกอบและหน้าที่ของ
ไมโครมิเตอร์ 4.2 การแบ่งค่าสเกลความละเอียด 4.3 การ
อ่านค่าสเกลไมโครมิเตอร์  4.4 การตรวจสอบความสมบูรณ์
ของไมโครมิเตอร์ 4.5 เทคนิคการใช้ไมโครมิเตอร์ 4.6 การ
ใช้ไมโครมิเตอร์ 4.7 ข้อควรระวังและวิธีการบำรุงรักษา
ไมโครมิเตอร์  

1.1 นักเรียนตอบคำถาม 

1.2 ครูสรุปคำตอบของนักเรียนและนำเข้าสู่เน้ือหา ของ
บทเรียน 

1.2 นักเรียนรับทราบสรุปคำตอบ 

 
2. ข้ันเรียนรู้หรือข้ันศึกษาข้อมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
2.1 ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 4 ไมโครมิเตอร์ หัวข้อ
เรื่อง 4.1 ส่วนประกอบและหน้าที่ของไมโครมิเตอร์ 4.2 
การแบ่งค่าสเกลความละเอียด 4.3 การอ่านค่าสเกล
ไมโครมิเตอร์  4.4 การตรวจสอบความสมบูรณ์ของ
ไมโครมิเตอร์ 4.5 เทคนิคการใช้ไมโครมิเตอร์ 4.6 การใช้
ไมโครมิเตอร์ 4.7 ข้อควรระวังและวิธีการบำรุงรักษา
ไมโครมิเตอร์ 

2.1 นักเรียนจดบันทึกเน้ือหา นักเรียนสอบถามปัญหา
หรือข้อสงสัย 

2.2 ครูบรรยาย ถามตอบ 2.2 นักเรียนตอบคำถาม 
2.3 ครูช้ีแจงคำส่ัง แบบฝึกหัดบทเรียนที่ 4 ไมโครมิเตอร์ ให้
นักเรียนเข้าใจ 

2.3 นักเรียนรับทราบคำส่ังและซักถามปัญหาข้อสงสัย 

2.4 ครูช้ีแจงคำส่ัง ใบงานที่ 4.1 งานวัดขนาดด้วย
ไมโครมิเตอร์ ให้นักเรียนเข้าใจ 

2.4 นักเรียนรับทราบคำส่ังและซักถามปัญหาข้อสงสัย 

2.5 ครูช้ีแจงคำส่ัง ใบงานที่ 4.2 งานวัดระยะรุนของเพลา
ข้อเหวี่ยง ให้นักเรียนเข้าใจ 

2.5 นักเรียนรับทราบคำส่ังและซักถามปัญหาข้อสงสัย 

2.6 ครูช้ีแจงคำส่ัง ใบงานที่ 4.3 งานวัดการคดงอของคอม
มิวเตเตอร์ของทุ่นอาเมเจอร์ ให้นักเรียนเข้าใจ 

2.6 นักเรียนรับทราบคำส่ังและซักถามปัญหาข้อสงสัย 

2.7 ครูช้ีแจงคำส่ัง ใบงานที่ 4.4 งานวัดความคดงอเพลาลูก
เบี้ยว ให้นักเรียนเข้าใจ 

2.7 นักเรียนรับทราบคำส่ังและซักถามปัญหาข้อสงสัย 



2.8 ครูช้ีแจงคำส่ัง ใบงานที่ 4.5 งานวัดความคดงอเพลาข้อ
เหวี่ยง ให้นักเรียนเข้าใจ 

2.8 นักเรียนรับทราบคำส่ังและซักถามปัญหาข้อสงสัย 

2.9 ครูช้ีแจงคำส่ัง ใบงานที่ 4.6 งานวัดระยะรุนเพลาเบี้ยว
ให้นักเรียนเข้าใจ 

2.9 นักเรียนรับทราบคำส่ังและซักถามปัญหาข้อสงสัย 

2.10 ครูช้ีแจงคำส่ัง ใบงานที่ 4.7 งานวัดการแกว่งตัวผิวล้อ
ช่วยแรงสัมผัสผ้าคลัตช์ ให้นักเรียนเข้าใจ 

2.10 นักเรียนรับทราบคำส่ังและซักถามปัญหาข้อ
สงสัย 

2.11 ครูช้ีแจงคำส่ัง แบบทดสอบหลังเรียนบทเรียนที่ 4 
ไมโครมิเตอร์ ให้นักเรียนเข้าใจ 

2.11 นักเรียนรับทราบคำส่ังและซักถามปัญหาข้อ
สงสัย 

 
3. ข้ันทำกิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
3.1 ครูมอบหมาย แบบฝึกหัดบทเรียนที่ 4 ไมโครมิเตอร์ ให้
นักเรียนฝึกปฏิบัติ 

3.1 นักเรียนปฏิบัติงานตาม แบบฝึกหัดบทเรียนที่ 4 
ไมโครมิเตอร์ 

3.2 ครูมอบหมาย ใบงานที่ 4.1 งานวัดขนาดด้วย
ไมโครมิเตอร์ ให้นักเรียนฝึกปฏิบัติ 

3.2 นักเรียนปฏิบัติงานตาม ใบงานที่ 4.1 งานวัด
ขนาดด้วยไมโครมิเตอร์ 

3.3 ครูมอบหมาย ใบงานที่ 4.2 งานวัดระยะรุนของเพลา
ข้อเหวี่ยง ให้นักเรียนฝึกปฏิบัติ 

3.3 นักเรียนปฏิบัติงานตาม ใบงานที่ 4.2 งานวัดระยะ
รุนของเพลาข้อเหวี่ยง 

3.4 ครูมอบหมาย ใบงานที่ 4.3 งานวัดการคดงอของคอม
มิวเตเตอร์ของทุ่นอาเมเจอร์ ให้นักเรียนฝึกปฏิบัติ 

3.4 นักเรียนปฏิบัติงานตาม ใบงานที่ 4.3 งานวัดการ
คดงอของคอมมิวเตเตอร์ของทุ่นอาเมเจอร์ 

3.5 ครูมอบหมาย ใบงานที่ 4.4 งานวัดความคดงอเพลาลูก
เบี้ยว ให้นักเรียนฝึกปฏิบัติ 

3.5 นักเรียนปฏิบัติงานตาม ใบงานที่ 4.4 งานวัดความ
คดงอเพลาลูกเบี้ยว 

3.6 ครูมอบหมาย ใบงานที่ 4.5 งานวัดความคดงอเพลาข้อ
เหวี่ยง ให้นักเรียนฝึกปฏิบัติ 

3.6 นักเรียนปฏิบัติงานตาม ใบงานที่ 4.5 งานวัดความ
คดงอเพลาข้อเหวี่ยง 

3.7 ครูมอบหมาย ใบงานที่ 4.6 งานวัดระยะรุนเพลาเบี้ยว 
ให้นักเรียนฝึกปฏิบัติ 

3.7 นักเรียนปฏิบัติงานตาม ใบงานที่ 4.6 งานวัดระยะ
รุนเพลาเบี้ยว 

3.8 ครูมอบหมาย ใบงานที่ 4.7 งานวัดการแกว่งตัวผิวล้อ
ช่วยแรงสัมผัสผ้าคลัตช์ ให้นักเรียนฝึกปฏิบัติ 

3.8 นักเรียนปฏิบัติงานตาม ใบงานที่ 4.7 งานวัดการ
แกว่งตัวผิวล้อช่วยแรงสัมผัสผ้าคลัตช์ 

3.9 ครูมอบหมาย แบบทดสอบหลังเรียนบทเรียนที่ 4 
ไมโครมิเตอร์ ให้นักเรียนฝึกปฏิบัติ 

3.9 นักเรียนปฏิบัติงานตาม แบบทดสอบหลังเรียน
บทเรียนที่ 4 ไมโครมิเตอร์ 

 
4. ข้ันสรุปหรือข้ันสำเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

4.1 ครูเฉลย แบบฝึกหัดบทเรียนที่ 4 ไมโครมิเตอร์ 
4.1 นักเรียนตรวจ แบบฝึกหัดบทเรียนที่ 4 
ไมโครมิเตอร์ ตามที่ครูเฉลย โดยให้นักเรียนเปล่ียนกัน
ตรวจ 

4.2 ครูประเมินผลการปฏิบัติงาน ใบงานที่ 4.1 งานวัด
ขนาดด้วยไมโครมิเตอร์ 

4.2 นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 

4.3 ครูประเมินผลการปฏิบัตงิาน ใบงานที ่4.2 งานวัดระยะ
รุนของเพลาข้อเหวี่ยง 

4.3 นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 



4.4 ครูประเมินผลการปฏิบัติงาน ใบงานที่ 4.3 งานวัดการ
คดงอของคอมมิวเตเตอร์ของทุ่นอาเมเจอร์ 

4.4 นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 

4.5 ครูประเมินผลการปฏิบัติงาน ใบงานที่ 4.4 งานวัด
ความคดงอเพลาลูกเบี้ยว 

4.5 นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 

4.6 ครูประเมินผลการปฏิบัติงาน ใบงานที่ 4.5 งานวัด
ความคดงอเพลาข้อเหวี่ยง 

4.6 นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 

7. สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 
7.1. หนังสือเรียนวิชา วัดละเอียด (Measurement) 
7.2. ส่ือสไลด์นำเสนอด้วยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint 
7.3. ส่ือโมเดลหรือของตัวอย่าง 
7.4. ส่ือของจริง 
7.5. อ่ืน ๆ 

8. หลักฐานการเรียนรู้ 
8.1 หลักฐานความรู้  

- ผลการประเมินแบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียน 
8.2 หลักฐานการปฏิบัติงาน 

- ผลงานผู้เรียน/ ใบงาน 
9.  การวัดและประเมินผล 

9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 
- คะแนนใบงาน 
- แบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

9.2 วิธีการประเมิน 
 - สังเกตพฤติกรรมการเรียนรู้รายบุคคล 
 - ปฏิบัติงานถูกต้องตามข้ันตอนและหลักการ 

   - มีเจตคติที่ดีในการทำงาน ตรงต่อเวลา มีความรับผิดชอบ  
9.3 เครื่องมือประเมิน 
 - แบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียนรู้ที่ 4 
 - ใบงานที่ 4 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 แบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียนรู้ หน่วยที่    4   . 
รหัสวิชา30100-0005 ช่ือวิชางานวัดละเอียด. สอนครั้งที่    4-5   . 

ช่ือหน่วยการเรียนรู้ไมโครมิเตอร์ ทฤษฎี    1   . 
ช่ือเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ   2  . 

 
ค ำสั่ง จงเลือกค ำตอบข้อที่ถูกต้องที่สุดเพียงข้อเดียว  
1. ชิน้ส่วนใดที่ท  ำให้เกิดแรงดันคงที่ให้ปลำยแกนวัดสัมผัสชิน้งำน  
 ก.  Anvil ข. Spindle ค. Ratchet Stop ง. Lock Nut 
2. ไมโครมิเตอรร์ะบบเมตริก ค่ำควำมละเอียด 0.01 มม. ใช้สลักเกลียวระยะพิตเท่ำไร  
 ก. 0.50 มม. ข. 1 มม. ค. 1.50 มม. ง. 2 มม. 
3. ไมโครมิเตอรร์ะบบอังกฤษ ค่ำควำมละเอียด 0.001 นิว้ ใช้สลักเกลียวระยะพิตเท่ำไร  
 ก. 0.001 นิว้ ข. 0.015 นิว้ ค. 0.002 นิว้ ง. 0.025 นิว้ 
4. ไมโครมิเตอรร์ะบบเมตริกชนิดแบ่งละเอียด 0.01 มม. หมำยควำมว่ำเรำสำมำรถแบ่ง 1 มม.  ออกได้กี่ช่อง 
 ก. 10 ช่อง ข. 100 ช่อง ค. 101 ช่อง ง. 1,001 ช่อง 
5. ขณะวัดชิน้งำน แกนของไมโครมิเตอรไ์ม่อยู่ในแนวเดียวกับแนวแกนวัดจะเกิดผลอย่ำงไร  
 ก. ค่ำวัดที่ได้จะน้อยกว่ำค่ำจริง ข. ค่ำวัดที่ได้จะมำกกว่ำค่ำจริง 
 ค. จะได้ค่ำเฉลี่ยใกล้เคียงกับขนำดจริง ง. สรุปแน่นอนไม่ได้ 
6. จำกกำรตรวจสอบผิวสัมผัสของแกนรับและแกนวัดข้อใดกล่ำวถูกต้อง 
 ก. จุดสัมผัสถูกต้อง ไม่เกิดวงสี ใช้งำนไม่ได้ 
 ข. ผิวสัมผัสใช้งำนไม่ได้ เกิดวงสีวงเดียวลึก 0.3 m  
 ค. ผิวสัมผัสลึกมำก ใช้งำนไม่ได้ เกิดวงสี 6 วง ลึก 1.5 m  
 ง. ทุกข้อสำมำรถใช้งำนได้ 
7. กำรตรวจสอบผิวสัมผัสของแกนรับและแกนวัดไมโครมเิตอร ์เพ่ือวัดจ ำนวนวงสีและควำมลึก เรำจะใช้เคร่ืองมือ
ชนิดใด 
 ก. Optical Flat ข. Glasses ค. Lens ง. X–Rays 
8. กำรวัดชิน้งำนที่มีเนือ้อ่อน กำรอ่ำนตัวเลขบนสเกลจะต้องถือไมโครมิเตอรใ์ห้อยู่ในแนวต้ังฉำกกับแนวสำยตำ
ทำงด้ำนขวำมือเพ่ือเหตุผลอะไร 
 ก. ป้องกันชิน้งำนยุบตัว   ข. ป้องกันแนววัดคลำดเคลื่อน 
 ค. ป้องกันสำยตำเอียง    ง. ป้องกันควำมคลำดเคลื่อนในกำรอ่ำน 

 

 



 
 ใบงานที่4 หน่วยที่   4   . 

รหัสวิชา30100-0005 ช่ือวิชางานวัดละเอียด. สอนครั้งที่   4-5   . 
ช่ือหน่วยการเรียนรู้ไมโครมิเตอร์ ทฤษฎี    1   . 
ช่ือเรื่อง/งาน                                                                . ปฏิบัติ   2  . 

 
ค ำสั่ง จงบอกช่ือให้ตรงกับหมำยเลขที่ก  ำหนดให้ถูกต้อง 
1. จงตอบค ำถำมต่อไปนี ้

 
1.1 ช่ือ    มีหน้ำที่    
1.2 ช่ือ    มีหน้ำที่    
1.3 ช่ือ    มีหน้ำที่    
1.4 ช่ือ    มีหน้ำที่                  
1.5 ช่ือ    มีหน้ำที่     
1.6 ช่ือ    มีหน้ำที่    
1.7 ช่ือ    มีหน้ำที่     
2. จงตอบค ำถำมต่อไปนี ้

 
 เกลียว 1 ปำก เมื่อหมุนไป 1 รอบ จะได้ระยะทำง เท่ำกับ              
 ถ้ำระยะพิตช์ (P) = 1 มม. เกลียวหมุน 1 รอบ เคลื่อนที่ไปได้    มม. 
 ถ้ำระยะพิตช์ (P) = 0.5 มม.เกลียวหมุน 1 รอบ เคลื่อนที่ไปได้    มม. 
 ถ้ำเกลียวมีระยะพิตช์ (P) = 0.5 มม. เมื่อแบ่งเส้นรอบวงของแกนเกลียวออกเป็น 50 ช่อง จะได้ผล ดังนีคื้อ 
เมื่อหมุนแกนเกลียวเคลื่อนที่ไป 1 ช่อง จะได้ระยะทำงเท่ำกับ    มม. แสดงว่ำสำมำรถแบ่งได้
ค่ำควำมละเอียด      มม. 



 
 เกลียว 1 ปำก เมื่อหมุนเกลียวไป 1 รอบ จะได้ระยะทำง เท่ำกับ    

 ถ้ำระยะพิตช์ (P) = 40
1  เกลียว/นิว้ หมุนเกลียว 1 รอบ เคลื่อนที่ไปได้    นิว้ 

 ถ้ำเกลียวมีระยะพิตช์ (P) = 40
1  เกลียว/นิว้ เมื่อแบ่งเส้นรอบวงของแกนเกลียวออกเป็น 25 ช่อง       จะ

ได้ผล ดังนีคื้อ เมื่อหมุนแกนเกลียวเคลื่อนที่ไป 1 ช่อง จะได้ระยะทำงเท่ำกับ    นิว้ 
แสดงว่ำสำมำรถแบ่งได้ค่ำควำมละเอียด    นิว้ 
3. จงตอบค ำถำมแต่ละข้อให้ถูกต้อง 

 
 3.1 อ่ำนค่ำได้  มม. 3.2 อ่ำนค่ำได้  มม. 

 
 3.3 อ่ำนค่ำได้  มม. 3.4 อ่ำนค่ำได้   มม. 

 
 3.5 อ่ำนค่ำได้  นิว้ 3.6 อ่ำนค่ำได้  นิว้ 
 

1/40 เกลียว/ นิว้ 



 
 3.7 อ่ำนค่ำได้   นิว้ 3.8 อ่ำนค่ำได้  นิว้ 
 
4. จงบอกข้อควรระวังและกำรเก็บบ ำรุงรักษำไมโครมิเตอร์ อย่ำงน้อย 5 ข้อ 
ตอบ .................................................................................................................................................... 
 .................................................................................................................................................... 
 .................................................................................................................................................... 
 .................................................................................................................................................... 
 .................................................................................................................................................... 
 
 


