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ค าน า 
แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะ รายวิชาซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล รหัสวิชา 20102-2104

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) พุทธศักราช 2562 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
จัดท าขึ้นตรงตามจุดประสงค์รายวิชา สมรรถนะรายวิชา และค าอธิบายรายวิชา ซึ่งมีแนวทางในการจัดการ
เรียนรู้โดยเน้นผู้เรียนเป็นส าคัญ ให้ผู้เรียนมีส่วนร่วมในกิจกรรมและกระบวนการเรียนรู้ สามารถสร้างองค์
ความรู้ ทักษะ คุณลักษณะอันพึงประสงค์ มีคุณธรรมจริยธรรม และจรรยาบรรณในวิชาชีพของตน เพื่อมุ่งเน้น
ฐานสมรรถนะ (Competency Based Learning) และน้อมน าหลักปรัชญาตามหลักเศรษฐกิจพอเพียง 
(Sufficiency Economy) ไปใช้ในการจัดการเรียนการสอน เพื่อให้ผู้เรียนได้ตระหนักถึงการใช้ชีวิตอย่าง
พอเพียง พอประมาณ มีเหตุผล และมีภูมิคุ้มกันในการด ารงชีวิต 

ผู้จัดท าหวังว่าแผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะเล่มนี้จะเป็นประโยชน์ต่อครูผู้สอน และผู้เรียน
ได้เป็นอย่างดี หากมีข้อผิดพลาดหรือเสนอแนะประการใด ผู้จัดท ายินดีน้อมรับทุกประการเพื่อให้เกิดการ
ปรับปรุง พัฒนา และแก้ไขให้ดียิ่งขึ้นต่อไป
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สารบญั 
เร่ือง/หัวข้อ          หน้า 
ค าน า           ก 
สารบัญ           ข-ค 
ข้อมูลรายวิชา          ง 
หน่วยการเรียนรู ้          จ 
ตารางวิเคราะห์หลักสูตร         ฉ 
หน่วยการเรียนรู้และสมรรถนะประจ าหน่วย      ช-ซ 
งานบารุงรักษา          1 

สาระส าคัญ         1 
สมรรถนะประจ าหน่วย        1 
จุดประสงค์การเรียยนรู้        1 
เนื้อหาสาระการเรียนรู้        1 
ขั้นตอนการเรียนรู ้        2 
หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง       2 
ส่ือการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู ้       2 
เอกสารประกอบการจัดการเรียนรู้       3 
การวัดและประเมินผล        4 
บันทึกหลังการสอน        4 

งานศึกษาคู่มือถอัดประกอบ        5 
สาระส าคัญ         5 
สมรรถนะประจ าหน่วย        5 
จุดประสงค์การเรียยนรู้        5 
เนื้อหาสาระการเรียนรู้        5 
ขั้นตอนการเรียนรู ้        5 
หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง       6 
ส่ือการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู ้       6 
เอกสารประกอบการจัดการเรียนรู้       7 
การวัดและประเมินผล        9 
บันทึกหลังการสอน        9 

งานตรวจสอบช้ินส่วนเครื่องจักรกล       10 
สาระส าคัญ         10 
สมรรถนะประจ าหน่วย        10 
จุดประสงค์การเรียยนรู้        10 
เนื้อหาสาระการเรียนรู้        10 
ขั้นตอนการเรียนรู ้        10 
หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง       11 
ส่ือการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู ้       11 

 



ค 

 

 สารบญั(ต่อ) 
เอกสารประกอบการจัดการเรียนรู้                12-13 
การวัดและประเมินผล        14 
บันทึกหลังการสอน        14 

งานจัดเตรียมอะไหล่ซ่อมบารุง        15 
สาระส าคัญ         15 
สมรรถนะประจ าหน่วย        15 
จุดประสงค์การเรียยนรู้        15 
เนื้อหาสาระการเรียนรู้        15 
ขั้นตอนการเรียนรู ้        15 
หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง       16 
ส่ือการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู ้       16 
เอกสารประกอบการจัดการเรียนรู้       17-18 
การวัดและประเมินผล        19 
บันทึกหลังการสอน        19 

งานปรับต้ังชิ้นส่วนเคร่ืองจักรกล        20 
สาระส าคัญ         19 
สมรรถนะประจ าหน่วย        19 
จุดประสงค์การเรียยนรู้        19 
เนื้อหาสาระการเรียนรู้        19 
ขั้นตอนการเรียนรู ้        20 
หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง       21 
ส่ือการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู ้       21 
เอกสารประกอบการจัดการเรียนรู้       22-23 
การวัดและประเมินผล        24 
บันทึกหลังการสอน        24 
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ข้อมูลรายวิชา 
ช่ือวิชา..........ซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล........รหัสวิชา.... 20102-2104.....ทฤษฎี....0...ปฏิบัติ....6...หน่วยกิต...2... 
 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2562 
สาขาวิชาช่างกลรงงาน 
จุดประสงค์รายวิชา                   

1. เข้าใจการซ่อมบ ารุงรักษา การถอดประกอบเครื่องมือกล 
2. มีทักษะการซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล การถอดประกอบเครื่องมือกล 
3. มีกิจนิสัยในการท างานท่ีมีระเบียบแบบแผน  มีความปลอดภัย  มีความรับผิดชอบต่อตนเองและ

ส่วนรวม    
สมรรถนะรายวิชา 
 1. ซ่อมบ ารุงเครื่องมือกลตามหลักการ และกระบวนการ 

2. ผลิตช้ินส่วนทดแทนตามหลักการ และกระบวนการ 
3. จัดระบบการบ ารุงรักษาเครื่องจักรกลในโรงงาน ท าประวัติการซ่อมและบ ารุงรักษา 
4. ถอดประกอบ  ซ่อม ปรับแต่งและปรับต้ังช้ินส่วนเครื่องจักรกล 

ค าอธิบายรายวิชา 
ศึกษาหลักการ วิธีการซ่อมบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน เทคนิคการถอดประกอบช้ินส่วน การปรับแต่ง การ

ปรับผิว การติดต้ัง และการใช้เครื่องมือในงานซ่อมบ ารุง    
ปฏิบัติงานบ ารุงรักษา การปรับแต่ง การถอดประกอบ การตรวจปรับเครื่องจักรในโรงงาน การ

เคล่ือนย้าย และการติดต้ังเครื่องเครื่องจักรในโรงงาน  และความปลอดภัยในการซ่อมบ ารุง 
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หน่วยการเรยีนรู้ 

หน่วยที่ ชื่อหน่วยการเรียนรู้ สัปดาห์ที่ 
จ านวน
ชั่วโมง 

1 งานบ ารุงรักษา 1-3 18 
2 งานศึกษาคู่มือถอัดประกอบ 4-6 18 
3 งานตรวจสอบช้ินส่วนเครื่องจักรกล 7-9 18 
4 งานจัดเตรียมอะไหล่ซ่อมบ ารุง 10-12 18 
5 งานปรับต้ังช้ินส่วนเครื่องจักรกล 13-15 18 
6 งานหล่อล่ืนเครื่องจักรกล 16-17 12 

ประเมินผลปลายภาคเรียน 18 6 
รวม  
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ตารางวิเคราะหห์ลักสูตร 
ชื่อวิชา…………………งานเคร่ืองมือกลเบื้องต้น…………………….ท-ป-น……1-3-2……………….. 

ระดับชั้น……ปวช………สาขาวิชา………………ช่างกลโรงงาน…………………………… 
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งานบ ารุงรักษา 2 2 2 - - - 10 5 21 2 1 11 
งานศึกษาคู่มือถอด
ประกอบ 

2 2 2 - - - 5 5 16 2 1 11 

งานตรวจสอบช้ินส่วน
เครื่องจักรกล 

2 2 2 - - - 20 5 31 3 2 30 

งานจัดเตรียมอะไหล่ซ่อม
บ ารุง 

2 2 2 - - - 10 5 21 4 1 11 

งานปรับต้ังช้ินส่วน
เครื่องจักรกล 

            

งานหล่อล่ืนเครื่องจักรกล             
ประเมินผลปลายภาค
เรียน 

2 2 2 - - - 5 - 16 - - 4 

รวม 10 10 10 0 0 0 50 20 100 - 5 67 
ล าดับความส าคัญ 3 3 3 - - - 1 1 - - - - 

 
ค าอธิบาย 5 หมายถึง ระดับความส าคัญของแต่ละรายการมี 5 ระดับ คือ 1, 2, 3, 4, 5 
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หน่วยการเรยีนรู้และสมรรถนะประจ าหน่วย 

หน่วยการเรียนรู ้
สมรรถนะประจ าหน่วย 

ความรู้ ทักษะ คุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ 
1. งานบ ารุงรักษา 1.1 บอกประเภทของงาน

ซ่อมบ ารุงได้ 
 

1.1 วางแผนงานในการ
ซ่อมบ ารุงให้เป็นระบบ 
1.2 บ ารุงรักษาเครื่องจัก
นกลตามข้อก าหนด 
1.3 ดูแลให้เครื่องจักรกล
ให้อยู่ในสภาพท่ีพร้อมใช้
งาน 
1.4 จัดเก็บข้อมูลประวัติ
การซ่อมบ ารุง เพื่อใช้ใน
การวางแผนซ่อมบ ารุง 
1.5 ตรวจสอบการใช้งาน
ของเครื่องจักรตาม
ระยะเวลาท่ีก าหนด 
 
 

1.1 การมาเรียน 
1.2 การแต่งกาย 
1.3 คุณธรรม จริยธรรม 
1.4 คุณลักษณะอันพึ ง
ประสงค์ 

2. งานศึกษาคู่มือถอด
ประกอบ 

2.1 บอกประเภทของ
คู่มือของผู้ใช้งาน 
2.2 บอกข้อมมูลจ าเพาะ
ทางเทคนิคของเครื่อง
ตามคู่มือ 

2.1 อ่านคู่มือและ
สัญลักษณ์ในคู่มือการใช้
งานได้ทุกรูปแบบ 
2.2 ติดต้ังและถอด
ประกอบได้ตามคู่มือ 
2.3 แก้ไขปัญหาเบ้ืองต้น
และบ ารุงรักษาได้ตามคู่มือ 
 

2.1 การมาเรียน 
2.2 การแต่งกาย 
2.3 คุณธรรม จริยธรรม 
2.4 คุณลักษณะอันพึง
ประสงค์ 

3. งานตรวจสอบช้ินส่วน
เครื่องจักรกล 

3.1 บอกประเภทของ
การตรวจสอบช้ินส่วน
เครื่องจักรกลได้ 

3.1 ตรวจสอบฐานของ
เครื่องจักรกลได้ 
3.2 ตรวจสอบความ
เสียหายของฐาน
เครื่องจกัรกลได้ 
3.3 ตรวจสอบความ
เสียหายของช้ินส่วนได้ 
3.4 ตรวจสอบศูนย์ร่วม
ของเครื่องจักรกลได้ 
3.5 ตรวจสอบความสมดุล
ของช้ินส่วนได้ 
 

3.1 การมาเรียน 
3.2 การแต่งกาย 
3.3 คุณธรรม จริยธรรม 
3.4 คุณลักษณะอันพึง
ประสงค์ 
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หน่วยการเรยีนรู้และสมรรถนะประจ าหน่วย 
4. งานจัดเตรียมอะไหล่
ซ่อมบ ารุง 

4.1 บอกความส าคัญและ
ความจ าเป็นของการ
จัดเตรียมอะไหล่ซ่อม
บ ารุงได้ 

 4.1 จัดเตรียมอะไหล่เพื่อ
ซ่อมบ ารุงได้ 
4.2 สรุปปัญหาของการ
ซ่อมบ ารุงได้ 
4.3 แบ่งกลุ่มและประเภท
ของอะไหล่ซ่อมบ ารุงได้ 
4.4 ก าหนดนโยบายการ
ควบคุมอะไหล่ซ่อม ารุงได้ 
4.5 ค านวณปริมาณการส้ัง
ซื้อท่ีประหยัดได้ 

4.1 การมาเรียน 
4.2 การแต่งกาย 
4.3 คุณธรรม จริยธรรม 
4.4 คุณลักษณะอันพึง
ประสงค์ 

5. งานปรับต้ังช้ินส่วน
เครื่องจักรกล 

5.1 อธิบายการวัดโซ่ยึด
ด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์
ได้ 

5.1 ปรับต้ังโซ่ส่งก าลังได้ 
5.2 ค านวณหาระยะหย่อน
ของสายพานได้ 
5.3 วัดโซ่ยึดด้วยเวอร์
เนียร์คาลิปเปอร์ได้ 

5.1 การมาเรียน 
5.2 การแต่งกาย 
5.3 คุณธรรม จริยธรรม 
5.4 คุณลักษณะอันพึง
ประสงค์ 

6. งานหล่อล่ืนช้ินส่วน
เครื่องจักรกล 

6.1 บอกวัตถุประสงค์ใน
การหล่อล่ืนได้ 

6.1 จ าแนกประเภทของ
การหล่อล่ืนได้ 
6.2 ระบุคุณลักษณะของ
น้ ามันหล่อล่ืนได้ 
6.3 เลือกใช้น้ ามันหล่อล่ืน 
ตามมาตรฐานของสถาบัน
ปิโตรเลียมอเมริกันได้ 

6.1 การมาเรียน 
6.2 การแต่งกาย 
6.3 คุณธรรม จริยธรรม 
6.4 คุณลักษณะอันพึง
ประสงค์ 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 1 

ช่ือหน่วย งานบ ารุงรักษา 
สอนคร้ังที่ 1-3 
จ านวนชั่วโมง 6 
ชั่วโมงรวม 18 

1. สาระส าคัญ 
 งานซ่อมบ ารุงรักษาเครื่องจักรกล นับได้ว่าเป็นส่วนงานท่ีส าคัญอีกส่วนหนึ่งในกระบวนการผลิตเนื่องจาก 
ในกระบวนการผลิตท่ีมีการน าเครื่องจักรกลมาเป็นเครื่องมือหลัก เมื่อเครื่องจักรกลถูกใช้งานไปในระยะหนึ่งก็จะ
เกิดความช ารุดเสียหายกับช้ินส่วนต่างๆ เมื่อใดท่ีเครื่อจักรกลได้รับความเสียหาย ก็จะส่งผลต่อกระบวนการผลิต
ในทันที เครื่องจักรกลท่ีช ารุดเสียหายมีผลท าให้ประสิทธิภาพในการผลิตลดลงตามไปด้วย แต่ท่ามีการบ ารุงรักษา
ท่ีดีเป็นไปตามระยะเวลาท่ีก าหนด ก็จะท าให้ยืดอายุการใช้งานและสามารถใช้งานเครื่องจักรกลได้อย่างต่อเนื่อง 
ประสิทธิภาพการผลิตก็จะเป็นไปอย่างต่อเนื่องไม่หยุดชะงัก 
2. สมรรถนะประจ าหน่วย 
   2.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับงานบ ารุงรักษา 
   2.2 บ ารุงรักษาเครื่องจักรกลตามคู่มือ 
3. จุดประสงค์การเรียนรู้ 
   3.1 ด้านความรู้ 
         3.1.1 บอกประเภทของงานซ่อมบ ารุงได้ 
   3.2 ด้านทักษะ 
         3.2.1 วางแผนงานในการซ่อมบ ารุงให้เป็นระบบ 
         3.2.2 บ ารุงรักษาเครื่องจักนกลตามข้อก าหนด 
 3.2.3 ดูแลให้เครื่องจักรกลให้อยู่ในสภาพท่ีพร้อมใช้งาน 
 3.2.4 จัดเก็บข้อมูลประวัติการซ่อมบ ารุงเพื่อใช้ในการวางแผนซ่อมบ ารุง 
 3.2.5 ตรวจสอบการใช้งานของเครื่องจักรตามระยะเวลาท่ีก าหนด 
   3.3 ด้านคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ 
         3.3.1 การมาเรียน  
         3.3.2 การแต่งกาย 
 3.3.3 คุณธรรม จริยธรรม 
 3.3.4 คุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
4. เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 
 4.1 เครื่องจักรกลในงานอุตสาหกรรม  
 4.2 งานบ ารุงรักษา  
 4.3 หน้าท่ีของหน่วยงานซ่อมบ ารุง   
 4.4 ประเภทของงานซ่อมบ ารุง 
 4.5 ขั้นตอนการด าเนินการซ่อมบ ารุง 
 4.6 ข้อควรระวังในการใช้งานเครื่องจักรกล 
5. ข้ันตอนการเรียนรู้ 
      5.1 การน าเข้าสู่บทเรียน 
  1. กล่าวทักทายนักเรียน และแจ้งความส าคัญมนการเรียนในรายวิชา แจ้งหน่วยการเรียน 
ข้อตกลงเบ้ืองต้นในการเรียนการสอนรายวิชากรรมวิธีการผลิต และเกณฑ์การมาเรียน ขาดเรียน แจ้งเกณฑ์
คะแนนให้ผู้เรียนทราบอย่างชัดเจน 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 1 

ช่ือหน่วย งานบ ารุงรักษา 
สอนคร้ังที่ 1-3 
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    2. บอกหัวข้อการเรียนรู้ และจุดประสงค์การเรียนรู้เกี่ยวกับ งานบ ารุงรักษา 
  3 กล่าวน าเข้าสู่บทเรียนเรื่องความรู้พื้นฐานเกี่ยวกบังานบ ารุงรักษา 
      5.2 การเรียนรู ้
  1. บรรยายและสาธิต เรื่องงานบ ารุงรักษา  
  2. ให้ผู้เรียนได้มีส่วนร่วมในการเรียนการสอน ด้วยการถาม-ตอบ และการให้ผู้เรียนแสดงความ
คิดเห็นเกี่ยวกับหัวข้อการเรียน 
  3. เปิดโอกาสให้ผู้เรียนได้สอบถาม 
  4. ให้ผู้เรียนปฏิบัติงานตามแบบส่ังงาน 
       5.3 การสรุป 
  1. สรุปเนื้อหาและความส าคัญให้ผู้เรียนฟัง  
6. หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 
 สามารถบริหารจัดการทรัพยากรในการผลิตและการใช้ทรัพยากรท่ีมีอยู่อย่างจ ากัดได้อย่างมีประสิทธิภาพ
และคุ้มค่า รวมทั้งเข้าใจหลักการของเศรษฐกิจพอเพียงเพื่อการด ารงชีวิตอย่างมีดุลยภาพ 
7. สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ 
   7.1 ส่ือส่ิงพิมพ์ 
 1. หนังสือวิชาซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล  รหัสวิชา 20102-2104  (ธกร อัศวสิทธิถาวร) 
 2. หนังสือวิชาซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล  รหัสวิชา 2102-2104  (เตชา อัศวสิทธิถาวร) 
 3. หนังสือวิชางานซ่อมบ ารุงเครื่องจักรกล  รหัสวิชา 2111-2007  (อนุศักดิ์ ฉิ่นไพศาล) 
   7.2 ส่ือโสตทัศน์ (ถ้ามี) 
 1. วีดีโอสาธิตงานบ ารุงรักษาเครื่องจักรกล 
 2. คู่มือการซ่อมบ ารุงเครื่อจักรกล 
   7.3 หุ่นจ าลองหรือของจริง (ถ้ามี) 
 1. เครื่องกลึงชนิดยันศูนย์ท้ายแท่น 
 2. เครื่องเจียรไน 
 3. เครื่องเจาะ 
 4. เครื่องไส 
 5. เครื่องกัด 
  7.4 อื่นๆ (ถ้ามี) 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 1 

ช่ือหน่วย งานบ ารุงรักษา 
สอนคร้ังที่ 1-3 
จ านวนชั่วโมง 6 
ชั่วโมงรวม 18 

8. เอกสารประกอบการจัดการเรียนรู้ (ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ฯลฯ ) 
 8.1 ใบงานบ ารุงรักษาเครื่องกลึง 
  1. ค าอธิบาย 
  ให้ผู้เรียนแบ่งกลุ่มการท างานกลุ่มละ 3-5 คน และร่วมกันปฏิบัติงานบ ารุงรักษาเครื่องกลึงตาม
ขั้นตอนการท างาน 

 
  2. เครื่องมือและอุปกรณ์ 
   2.1 เครื่องกลึงชนิดยันศูนย์ 
   2.2  
  3. ล าดับขั้นตอนการท างาน 
   3.1 ตรวจสอบชนิดของครื่องจักรกล 
   3.2 ตรวจสอบละวิเคราะห์สาเหตุ 
   3.3 วางแผน / ก าหนดขั้นตอนการซ่อมบ ารุง 
   3.4 ด าเนินการซ่อมบ ารุง 
   3.5 ทดสอบการใช้งาน  
  4. บันทึกผลการปฏิบัติงานทดลอง 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 1 

ช่ือหน่วย งานบ ารุงรักษา 
สอนคร้ังที่ 1-3 
จ านวนชั่วโมง 6 
ชั่วโมงรวม 18 

9. การวัดและประเมินผล 
   9.1 ก่อนเรียน 
 1.การตรงต่อเวลา 
 2. การแต่งกายถูกต้องการระเบียบ 
   9.2 ขณะเรียน 
 1. สังเกตความสนใจผู้เรียน 
 2. การให้ความร่วมมือในการท ากิจกรรมระหว่างเรียน 
 3. ความรับผิดชอบต่องานท่ีมอบหมาย 
   9.3 หลังเรียน 
 1. สรุปการซ้อมบ ารุงเครื่องกลึง 
 2. สรุปการซ้อมบ ารุงเครื่องงเจียรไน 
 3. สรุปการซ้อมบ ารุงเครื่องเจาะ 
 4. สรุปการซ้อมบ ารุงเครื่องกัด  
10. บันทึกหลังการสอน 
   10.1 ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
   10.2 ผลการเรียนรู้ของนักเรียน นักศึกษา 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
   10.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรียนรู ้
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 1 

ช่ือหน่วย งานศึกษาคู่มือถอัดประกอบ 
สอนคร้ังที่ 4-6 
จ านวนชั่วโมง 6 
ชั่วโมงรวม 18 

1. สาระส าคัญ 
 เครื่องจักร เครื่องยนต์ เครื่องมือกลชนิดต่าง ๆ แต่ละอย่างจะต้องมีเอกสารคู่มือแนบมาพร้อม ด้วยกัน
เสมอ ซึ่งผู้ใช้เครื่องมือเหล่านี้ แม้จะไม่ใช่ช่างก็ตาม ต่างก็มีความจําเป็นท่ีจะต้องศึกษาคู่มือใช้งาน ให้เข้าใจก่อนนํา
เครื่องไปใช้งานทุกครั้ง คู่มือประจําเครื่องหรือคู่มือการใช้เครื่องจึงมีวัตถุประสงค์เพื่อต้องการ แนะนําให้ผู้ใช้รู้จัก
วิธีการต่าง ๆ เช่น วิธีติดต้ัง วิธีใช้งาน การบํารุงรักษา ตลอดจนการแก้ปัญหาเบ้ืองต้น เมื่อเครื่องมือเกิดขัดข้อง ซึ่ง
ผู้อ่านคู่มืออาจเป็นผู้ท่ีใช้เครื่องเหล่านี้ หรือช่างท่ีทําหน้าท่ีเป็นผู้ผลิตเครื่องมือ สํา และเครื่องจักร ตลอดจนเป็นผู้
ซ่อมแซมเครื่องจักร เครื่องมือ ท้ังนี้ ย่อมขึ้นอยู่กับจุดมุ่งหมายท่ีแตกต่างกัน กล่าวคือ ช่างต้องอ่านคู่มือเพื่อศึกษา
ระบบการทํางานของเครื่องจักรอย่างละเอียดในแต่ละหัวข้อท่ีจะใช้งาน เพื่อทําให้การปฏิบัติงานไม่มีความ
ผิดพลาด แต่สําหรับผู้ใช้ท่ัวไปท่ีอ่านคู่มือ มีจุดประสงค์เพื่อต้องการใช้ เครื่องมือได้อย่างถูกต้อง โดยไม่ต้องการ
เรียนรู้รายละเอียดเกี่ยวกับเครื่องใช้เครื่องจักรนั้น ๆ เป็นต้น 
 2. สมรรถนะประจ าหน่วย 
   2.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับงานศึกษาคู่มือถอดประกอบ 
   2.2 ถอดประกอบเครื่องจักรกลตามคู่มือ 
3. จุดประสงค์การเรียนรู้ 
   3.1 ด้านความรู้ 
         3.1.1 บอกประเภทของคู่มือของผู้ใช้งาน 
 3.1.2 บอกข้อมมูลจําเพาะทางเทคนิคของเครื่องตามคู่มือ 
   3.2 ด้านทักษะ 
         3.2.1 อ่านคู่มือและสัญลักษณ์ในคู่มือการใช้งานได้ทุกรูปแบบ          
 3.2.2 ติดต้ังและถอดประกอบได้ตามคู่มือ 
 3.2.3 แก้ไขปัญหาเบ้ืองต้นและบํารุงรักษาได้ตามคู่มือ 
   3.3 ด้านคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ 
         3.3.1 การมาเรียน  
         3.3.2 การแต่งกาย 
 3.3.3 คุณธรรม จริยธรรม 
 3.3.4 คุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
4. เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 
 4.1 ประเภทของคู่มือ  
 4.2 รูปแบบของคู่มือ  
 4.3 ส่วนประกอบของคู่มือ   
5. ข้ันตอนการเรียนรู้ 
      5.1 การนําเข้าสู่บทเรียน 
  1. กล่าวทักทายนักเรียน และแจ้งความสําคัญมนการเรียนในรายวิชา แจ้งหน่วยการเรียน 
ข้อตกลงเบ้ืองต้นในการเรียนการสอนรายวิชากรรมวิธีการผลิต และเกณฑ์การมาเรียน ขาดเรียน แจ้งเกณฑ์
คะแนนให้ผู้เรียนทราบอย่างชัดเจน 
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    2. บอกหัวข้อการเรียนรู้ และจุดประสงค์การเรียนรู้เกี่ยวกับ งานศึกษาคู่มือถิดประกอบ 
  3 กล่าวนําเข้าสู่บทเรียนเรื่องความรู้พื้นฐานเกี่ยวกบังานศึกษาคู่มือถิดประกอบ 
      5.2 การเรียนรู ้
  1. บรรยายและสาธิต เรื่องงานบํารุงรักษา  
  2. ให้ผู้เรียนได้มีส่วนร่วมในการเรียนการสอน ด้วยการถาม-ตอบ และการให้ผู้เรียนแสดงความ
คิดเห็นเกี่ยวกับหัวข้อการเรียน 
  3. เปิดโอกาสให้ผู้เรียนได้สอบถาม 
  4. ให้ผู้เรียนปฏิบัติงานตามแบบส่ังงาน 
       5.3 การสรุป 
  1. สรุปเนื้อหาและความสําคัญให้ผู้เรียนฟัง  
6. หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 
 สามารถบริหารจัดการทรัพยากรในการผลิตและการใช้ทรัพยากรท่ีมีอยู่อย่างจํากัดได้อย่างมีประสิทธิภาพ
และคุ้มค่า รวมทั้งเข้าใจหลักการของเศรษฐกิจพอเพียงเพื่อการดํารงชีวิตอย่างมีดุลยภาพ 
7. สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ 
   7.1 ส่ือส่ิงพิมพ์ 
 1. หนังสือวิชาซ่อมบํารุงเครื่องมือกล  รหัสวิชา 2102-2104  (ธกร อัศวสิทธิถาวร) 
 2. หนังสือวิชาซ่อมบํารุงเครื่องมือกล  รหัสวิชา 2102-2104  (เตชา อัศวสิทธิถาวร) 
 3. หนังสือวิชางานซ่อมบํารุงเครื่องจักรกล  รหัสวิชา 2111-2007  (อนุศักดิ์ ฉิ่นไพศาล) 
   7.2 ส่ือโสตทัศน์ (ถ้ามี) 
 1. วีดีโอสาธิตงานบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 
 2. คู่มือการซ่อมบํารุงเครื่อจักรกล 
   7.3 หุ่นจําลองหรือของจริง (ถ้ามี) 
 1. เครื่องกลึงชนิดยันศูนย์ท้ายแท่น 
 2. เครื่องเจียรไน 
 3. เครื่องเจาะ 
 4. เครื่องไส 
 5. เครื่องกัด 
  7.4 อื่นๆ (ถ้ามี) 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 1 

ช่ือหน่วย งานศึกษาคู่มือถอัดประกอบ 
สอนคร้ังที่ 4-6 
จ านวนชั่วโมง 6 
ชั่วโมงรวม 18 

8. เอกสารประกอบการจัดการเรียนรู้ (ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ฯลฯ ) 
 8.1 ใบงานศึกษาคู่มือถอดประกอบ 
  1. วัตถุประสงค์ 
  สามารถจําแนกส่วนประกอบ ประเภท และรายละเอียดต่างๆของคู่มือประจําเครื่องมือกลได้ 
  2. คําถามท้ายการปฏิบัติงาน 
     2.1 ให้นักเรียน นําคู่มือประจําเครื่องมือ เครื่องใช้ไฟฟ้า หรือเครื่องจักรมาหนึ่งเล่ม 
     2.2 ทําการวิเคราะห์คู่มือนั้นๆโดยจําแนกส่วนดังนี้ 
   - ประเภทของคู่มือ 
   - รูปแบบของคู่มือ 
   - ส่วนประกอบขอคู่มือ 
  3. บันทึกผลการปฏิบัติงานในรูปแบบตาราง 

หน้า ประเภทของคู่มือ รูปแบบของคู่มือ ส่วประกอบของคู่มือ หมายเหตุ 
 
 

    

 
 

    

 
 

    

 
 

    

 
 

    

 4. บันทกผลการปฏิบัติงานทดลอง 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................................................
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 1 

ช่ือหน่วย งานศึกษาคู่มือถอัดประกอบ 
สอนคร้ังที่ 4-6 
จ านวนชั่วโมง 6 
ชั่วโมงรวม 18 

 8.2 แบบประเมินผลการปฏิบัติงานทดลอง 
  ช่ือกลุ่ม.................................................แผนก/ช้ันปี............................................ 
รายช่ือสมาชิก 
1. .............................................. เลขท่ี................. 2. .............................................. เลขท่ี.................  
3. .............................................. เลขท่ี................. 4. .............................................. เลขท่ี.................  
 
ล าดับ รายการประเมิน คะแนน รวม 

1 ความถูกต้องตามหลักวิชาการและตรงตามวัตถุประสงค์     
2 การตรงต่อเวลา     
3 การใช้อุปกรณ์อย่างคุ้มค่าตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง     

รวม     
  
        ผู้ประเมิน.................................................... 
เกณฑ์การให้คะแนน 
  1.ความถูกต้องตามหลักวิชาการและตรงตามวัตถุประสงค์ 
 10 คะแนน = ขนาดถูกต้องครบถ้วน ตรงตามจุดประสงค์ 
 8    คะแนน = ขนาดถูกต้องแต่ไม่ครบถ้วน ตรงตามจุดประสงค์ 
 6   คะแนน = ขนาดไม่ถูกต้อง ตรงตามจุดประสงค์ 
 4   คะแนน = ขนาดไม่ถูกต้อง ไม่ตรงตามจุดประสงค์ 
  2. การตรต่อเวลา 
 5 คะแนน =  
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 1 

ช่ือหน่วย งานศึกษาคู่มือถอัดประกอบ 
สอนคร้ังที่ 4-6 
จ านวนชั่วโมง 6 
ชั่วโมงรวม 18 

9. การวัดและประเมินผล 
   9.1 ก่อนเรียน 
 1.การตรงต่อเวลา 
 2. การแต่งกายถูกต้องการระเบียบ 
   9.2 ขณะเรียน 
 1. สังเกตความสนใจผู้เรียน 
 2. การให้ความร่วมมือในการทํากิจกรรมระหว่างเรียน 
 3. ความรับผิดชอบต่องานท่ีมอบหมาย 
   9.3 หลังเรียน 
 1. สรุปการศึกษาคู่มือการซ่อมบํารุงเครื่องกลึง 
 2. สรุปการศึกษาคู่มือการซ่อมบํารุงเครื่องเจียรไน 
 3. สรุปการศึกษาคู่มือการซ่อมบํารุงเครื่องเจาะ 
 4. สรุปการศึกษาคู่มือการซ่อมบํารุงเครื่องกัด  
10. บันทึกหลังการสอน 
   10.1 ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
   10.2 ผลการเรียนรู้ของนักเรียน นักศึกษา 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
   10.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรียนรู ้
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................. 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 1 

ช่ือหน่วย งานตรวจสอบช้ินส่วนเครื่องจักรกล 
สอนคร้ังที่ 7-9 
จ านวนชั่วโมง 6 
ชั่วโมงรวม 18 

1. สาระส าคัญ 
 การเส่ือมสภาพของเครื่องจักรกลไปตามอายุกรใช้งาน เป็นเหตุการณ์ท่ีเกิดข้ึนตามปกติ แต่ถ้า
เครื่องจักรกลไม่ได้รับการบ ารุงรักษาท่ีดีและถูกกรรมวิธี ก็จะท าให้อายุการใช้งานของเครื่องจักรกลส้ันลงตามไป
ด้วย ดังนั้นในการน าเครื่องจักรกลมาติดต้ังใช้งาน ผู้ประกอบการจะต้องท าการตรวจสภาพการใช้งานอยู่เป็น
ประจ า ถึงแม้เครื่องจักรกลยังใช้งานได้ตามปกติ เหตุขัดข้องเล็กๆน้อยๆ อาจส่งผลกระทบอย่ารุนแรงในวัน
ข้างหน้า ดังนั้นไม่ควรท่ีจะละเลยเครื่องจักรกลท่ีมีการตรวจสภาพการใช้งานอยู่เป็นประจ า เมื่อเกิดเหตุขัดข้องก็
จะไม่รุนแรงเหมือนกับเครื่องจักรท่ีไม่มีการตรวจสอบ 
 2. สมรรถนะประจ าหน่วย 
   2.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับงานตรวจสอบช้ินส่วนเครื่องจักรกล 
   2.2 ตรวจสอบช้ินส่วนเครื่องจักรกล 
3. จุดประสงค์การเรียนรู้ 
   3.1 ด้านความรู้ 
         3.1.1 บอกประเภทของการตรวจสอบช้ินส่วนเครื่องจักรกลได้ 
   3.2 ด้านทักษะ 
         3.2.1 ตรวจสอบฐานของเครื่องจักรกลได้          
 3.2.2 ตรวจสอบความเสียหายของฐานเครื่องจกัรกลได้ 
 3.2.3 ตรวจสอบความเสียหายของช้ินส่วนได้ 
 3.2.4 ตรวจสอบความสมดุลของช้ินส่วนได้ 
   3.3 ด้านคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ 
         3.3.1 การมาเรียน  
         3.3.2 การแต่งกาย 
 3.3.3 คุณธรรม จริยธรรม 
 3.3.4 คุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
4. เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 
 4.1 ประเภทของคู่มือ  
 4.2 รูปแบบของคู่มือ  
 4.3 ส่วนประกอบของคู่มือ   
5. ขั้นตอนการเรียนรู้ 
      5.1 การน าเข้าสู่บทเรียน 
  1. กล่าวทักทายนักเรียน และแจ้งความส าคัญมนการเรียนในรายวิชา แจ้งหน่วยการเรียน 
ข้อตกลงเบ้ืองต้นในการเรียนการสอนรายวิชากรรมวิธีการผลิต และเกณฑ์การมาเรียน ขาดเรียน แจ้งเกณฑ์
คะแนนให้ผู้เรียนทราบอย่างชัดเจน 
  2. บอกหัวข้อการเรียนรู้ และจุดประสงค์การเรียนรู้เกี่ยวกับ งานศึกษาคู่มือถิดประกอบ 
  3 กล่าวน าเข้าสู่บทเรียนเรื่องความรู้พื้นฐานเกี่ยวกบังานศึกษาคู่มือถิดประกอบ 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 1 

ช่ือหน่วย งานตรวจสอบช้ินส่วนเครื่องจักรกล 
สอนคร้ังที่ 1-3 
จ านวนชั่วโมง 6 
ชั่วโมงรวม 18 

       5.2 การเรียนรู ้
  1. บรรยายและสาธิต เรื่องงานตรวจสอบช้ินส่วนเครื่องจักรกล 
  2. ให้ผู้เรียนได้มีส่วนร่วมในการเรียนการสอน ด้วยการถาม-ตอบ และการให้ผู้เรียนแสดงความ
คิดเห็นเกี่ยวกับหัวข้อการเรียน 
  3. เปิดโอกาสให้ผู้เรียนได้สอบถาม 
  4. ให้ผู้เรียนปฏิบัติงานตามคู่มือการถอดประกอบช้ินส่วนเครื่อจักรกล 
       5.3 การสรุป 
  1. สรุปเนื้อหาและความส าคัญให้ผู้เรียนฟัง  
6. หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 
 สามารถบริหารจัดการทรัพยากรในการผลิตและการใช้ทรัพยากรท่ีมีอยู่อย่างจ ากัดได้อย่างมีประสิทธิภาพ
และคุ้มค่า รวมทั้งเข้าใจหลักการของเศรษฐกิจพอเพียงเพื่อการด ารงชีวิตอย่างมีดุลยภาพ 
7. สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ 
   7.1 ส่ือส่ิงพิมพ์ 
 1. หนังสือวิชาซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล  รหัสวิชา 2102-2104  (ธกร อัศวสิทธิถาวร) 
 2. หนังสือวิชาซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล  รหัสวิชา 2102-2104  (เตชา อัศวสิทธิถาวร) 
 3. หนังสือวิชางานซ่อมบ ารุงเครื่องจักรกล  รหัสวิชา 2111-2007  (อนุศักดิ์ ฉิ่นไพศาล) 
   7.2 ส่ือโสตทัศน์ (ถ้ามี) 
 1. วีดีโอสาธิตงานบ ารุงรักษาเครื่องจักรกล 
 2. คู่มือการซ่อมบ ารุงเครื่อจักรกล 
   7.3 หุ่นจ าลองหรือของจริง (ถ้ามี) 
 1. เครื่องกลึงชนิดยันศูนย์ท้ายแท่น 
 2. เครื่องเจียรไน 
 3. เครื่องเจาะ 
 4. เครื่องไส 
 5. เครื่องกัด 
  7.4 อื่นๆ (ถ้ามี) 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 1 

ช่ือหน่วย งานตรวจสอบช้ินส่วนเครื่องจักรกล 
สอนคร้ังที่ 1-3 
จ านวนชั่วโมง 6 
ชั่วโมงรวม 18 

8. เอกสารประกอบการจัดการเรียนรู้ (ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ฯลฯ ) 
 8.1 ใบงานศึกษาคู่มือถอดประกอบ 
  1. วัตถุประสงค์ 
  สามารถจ าแนกส่วนประกอบ ประเภท และรายละเอียดต่างๆของคู่มือประจ าเครื่องมือกลได้ 
  2. ค าถามท้ายการปฏิบัติงาน 
     2.1 ให้นักเรียน น าคู่มือประจ าเครื่องมือ เครื่องใช้ไฟฟ้า หรือเครื่องจักรมาหนึ่งเล่ม 
     2.2 ท าการวิเคราะห์คู่มือนั้นๆโดยจ าแนกส่วนดังนี ้
   - ประเภทของคู่มือ 
   - รูปแบบของคู่มือ 
   - ส่วนประกอบขอคู่มือ 
  3. บันทึกผลการปฏิบัติงานในรูปแบบตาราง 

หน้า ประเภทของคู่มือ รูปแบบของคู่มือ ส่วประกอบของคู่มือ หมายเหตุ 
 
 

    

 
 

    

 
 

    

 
 

    

 
 

    

 4. บันทกผลการปฏิบัติงานทดลอง 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................................................
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 1 

ช่ือหน่วย งานตรวจสอบช้ินส่วนเครื่องจักรกล 
สอนคร้ังที่ 1-3 
จ านวนชั่วโมง 6 
ชั่วโมงรวม 18 

 8.2 แบบประเมินผลการปฏิบัติงานทดลอง 
  ช่ือกลุ่ม.................................................แผนก/ช้ันปี............................................ 
รายช่ือสมาชิก 
1. .............................................. เลขท่ี................. 2. .............................................. เลขท่ี.................  
3. .............................................. เลขท่ี................. 4. .............................................. เลขท่ี.................  
 
ล าดับ รายการประเมิน คะแนน คะแนนที่ได้ 

1 ความถูกต้องตามหลักวิชาการและตรงตามวัตถุประสงค์     
2 การตรงต่อเวลา     
3 การใช้อุปกรณ์อย่างคุ้มค่าตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง     

รวม     
  
        ผู้ประเมิน.................................................... 
เกณฑ์การให้คะแนน 
  เกณฑ์การให้คะแนน 
  1.ความถูกต้องตามหลักวิชาการและตรงตามวัตถุประสงค์ 
 10 คะแนน = ขนาดถูกต้องครบถ้วน ตรงตามจุดประสงค์ 
 8    คะแนน = ขนาดถูกต้องแต่ไม่ครบถ้วน ตรงตามจุดประสงค์ 
 6   คะแนน = ขนาดไม่ถูกต้อง ตรงตามจุดประสงค์ 
 4   คะแนน = ขนาดไม่ถูกต้อง ไม่ตรงตามจุดประสงค์ 
  2. การตรต่อเวลา 
 5 คะแนน = ส่งงานตรงตามเวลาและวันท่ีก าหนด 
 4 คะแนน = ส่งงานไม่ตรงเวลา แต่ภายในวันท่ีก าหนด 
 3 คะแนน = ส่งงานไม่ครงเวลา และไม่ตรงในวันท่ีก าหนด 
  3. การใช้อุปกรณ์อย่างคุ้มค่าตามหลักปรัชญาเศรษกิจพอเพียงฃ 
 5 คะแนน = การใช้อุปกรณ์อย่างคุ้มค่าและตรงตามหลักปรัชญาเศรษกิจพอเพียง 
 4 คะแนน = การใช้อุปกรณ์อย่างคุ้มค่าแต่ไม่ตามหลักปรัชญาเศรษกิจพอเพียง 
 3 คะแนน = การใช้อุปกรณ์ไม่คุ้มค่าและไม่ตรงตามหลักปรัชญาเศรษกิขพอเพียง 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 1 

ช่ือหน่วย งานศึกษาคู่มือถอัดประกอบ 
สอนคร้ังที่ 1-3 
จ านวนชั่วโมง 6 
ชั่วโมงรวม 18 

9. การวัดและประเมินผล 
   9.1 ก่อนเรียน 
 1.การตรงต่อเวลา 
 2. การแต่งกายถูกต้องการระเบียบ 
   9.2 ขณะเรียน 
 1. สังเกตความสนใจผู้เรียน 
 2. การให้ความร่วมมือในการท ากิจกรรมระหว่างเรียน 
 3. ความรับผิดชอบต่องานท่ีมอบหมาย 
   9.3 หลังเรียน 
 1. สรุปการศึกษาคู่มือการซ่อมบ ารุงเครื่องกลึง 
 2. สรุปการศึกษาคู่มือการซ่อมบ ารุงเครื่องเจียรไน 
 3. สรุปการศึกษาคู่มือการซ่อมบ ารุงเครื่องเจาะ 
 4. สรุปการศึกษาคู่มือการซ่อมบ ารุงเครื่องกัด  
10. บันทึกหลังการสอน 
   10.1 ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
   10.2 ผลการเรียนรู้ของนักเรียน นักศึกษา 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
   10.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรียนรู ้
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 4 

ช่ือหน่วย งานจัดเตรียมอะไหล่ซ่อมบ ารุง 
สอนคร้ังที่ 10-12 
จ านวนชั่วโมง 6 
ชั่วโมงรวม 18 

1. สาระส าคัญ 
 ในสภาวะของการผลิตส้ินค้าในปัจจุบัน จ าเป็นต้องอาศัยเครื่องจักร เครื่องมือกลและเทคโนโลยีเข้ามา
ช่วยเพิ่มโอกาสในการท าก าไร แต่ท้ังนี้ในการช้เครื่องมือเหล่านี้มักพบปัญหาการเส่ือมสภาพซึ่งส่งผลกระทบต่อ
กระบวนการผลิตสินค้า ดังนั้น จึงต้องมีการจัดซื้ออะไหล่เพื่อเก็บส ารองใช้ในการบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน ซึ่งการ
จัดเตรียมอะไหล่ซ่อมบ ารุงเป็นส่ิงส าคัญท่ีต้องด าเนินการ เพื่อให้มีอะไหล่พร้อมใช้และมีอะไหล่ในปริมาณ่ี
เหมาะสม 
 2. สมรรถนะประจ าหน่วย 
   2.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับงานจัดเตรียมอะไหล่ซ่อมบ ารุง 
   2.2 งานจัดเตรียมอะไหล่ซ่อมบ ารุง 
3. จุดประสงค์การเรียนรู้ 
   3.1 ด้านความรู้ 
         3.1.1 บอกความส าคัญและความจ าเป็นของการจัดเตรียมอะไหล่ซ่อมบ ารุงได้ 
   3.2 ด้านทักษะ 
         3.2.1 จัดเตรียมอะไหล่เพื่อซ่อมบ ารุงได้  
 3.2.2 สรุปปัญหาของการซ่อมบ ารุงได้ 
 3.2.3 แบ่งกลุ่มและประเภทของอะไหล่ซ่อมบ ารุงได้ 
 3.2.4 ก าหนดนโยบายการควบคุมอะไหล่ซ่อม ารุงได้ 
 3.2.5 ค านวณปริมาณการส้ังซื้อท่ีประหยัดได้ 
   3.3 ด้านคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ 
         3.3.1 การมาเรียน  
         3.3.2 การแต่งกาย 
 3.3.3 คุณธรรม จริยธรรม 
 3.3.4 คุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
4. เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 
 4.1 ความส าคัญของการจัดเตรียมอะไหล่ซ่อมบ ารุง  
 4.2 ปัญหาของการซ่อมบ ารุง  
 4.3 ค่าใช้จ่ายในระบบบริหารอะไหล่ซ่อม ารุง   
 4.4 ตัวแปรท่ีเกี่ยวข้องกับระบบบริหารอะไหล่ซ่อมบ ารุง 
 4.5 การแบ่งกลุ่มอะไหล่ซ่อมบ ารุง 
 4.6 ประเภทของการแบ่งกลุ่มอะไหล่ 
 4.7 ตัวแปรส าหรับการแบ่งกลุ่มอะไหล่ 
 4.8 นโยบายการควบคุมอะไหล่ซ่อมบ ารุง 
    5. ข้ันตอนการเรียนรู้ 
      5.1 การน าเข้าสู่บทเรียน 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 4 

ช่ือหน่วย งานจัดเตรียมอะไหล่ซ่อมบ ารุง 
สอนคร้ังที่ 10-12 
จ านวนชั่วโมง 6 
ชั่วโมงรวม 18 

  1. กล่าวทักทายนักเรียน และแจ้งความส าคัญมนการเรียนในรายวิชา แจ้งหน่วยการเรียน 
ข้อตกลงเบ้ืองต้นในการเรียนการสอนรายวิชาซ่อมบ ารุงเครื่อมือกล และเกณฑ์การมาเรียน ขาดเรียน แจ้งเกณฑ์
คะแนนให้ผู้เรียนทราบอย่างชัดเจน 
  2. บอกหัวข้อการเรียนรู้ และจุดประสงค์การเรียนรู้เกี่ยวกับ งานศึกษาคู่มือถิดประกอบ 
  3 กล่าวน าเข้าสู่บทเรียนเรื่องความรู้พื้นฐานเกี่ยวกบังานศึกษาคู่มือถิดประกอบ 
5.2 การเรียนรู ้
  1. บรรยายและสาธิต เรื่องงานจัดเตรียมอะไหล่ซ่อมบ ารุง 
  2. ให้ผู้เรียนได้มีส่วนร่วมในการเรียนการสอน ด้วยการถาม-ตอบ และการให้ผู้เรียนแสดงความ
คิดเห็นเกี่ยวกับหัวข้อการเรียน 
  3. เปิดโอกาสให้ผู้เรียนได้สอบถาม 
  4. ให้ผู้เรียนปฏิบัติงานตามคู่มือการถอดประกอบช้ินส่วนเครื่อจักรกล 
       5.3 การสรุป 
  1. สรุปเนื้อหาและความส าคัญให้ผู้เรียนฟัง  
6. หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 
 สามารถบริหารจัดการทรัพยากรในการผลิตและการใช้ทรัพยากรท่ีมีอยู่อย่างจ ากัดได้อย่างมีประสิทธิภาพ
และคุ้มค่า รวมทั้งเข้าใจหลักการของเศรษฐกิจพอเพียงเพื่อการด ารงชีวิตอย่างมีดุลยภาพ 
7. สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ 
   7.1 ส่ือส่ิงพิมพ์ 
 1. หนังสือวิชาซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล  รหัสวิชา 2102-2104  (ธกร อัศวสิทธิถาวร) 
 2. หนังสือวิชาซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล  รหัสวิชา 2102-2104  (เตชา อัศวสิทธิถาวร) 
 3. หนังสือวิชางานซ่อมบ ารุงเครื่องจักรกล  รหัสวิชา 2111-2007  (อนุศักดิ์ ฉิ่นไพศาล) 
   7.2 ส่ือโสตทัศน์ (ถ้ามี) 
 1. วีดีโอสาธิตการจัดเตรียมอะไหล่ซ่อมบ ารุง 
 2. คู่มือการซ่อมบ ารุงเครื่อจักรกล 
   7.3 หุ่นจ าลองหรือของจริง (ถ้ามี) 
 1. เครื่องกลึงชนิดยันศูนย์ท้ายแท่น 
 2. เครื่องเจียรไน 
 3. เครื่องเจาะ 
 4. เครื่องไส 
 5. เครื่องกัด 
  7.4 อื่นๆ (ถ้ามี) 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 4 

ช่ือหน่วย งานจัดเตรียมอะไหล่ซ่อมบ ารุง 
สอนคร้ังที่ 10-12 
จ านวนชั่วโมง 6 
ชั่วโมงรวม 18 

8. เอกสารประกอบการจัดการเรียนรู้ (ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ฯลฯ ) 
 8.1 ใบงานงานจัดเตรียมอะไหล่ซ่อมบ ารุง 
  1. วัตถุประสงค์ 
  สามารถจ าแนกส่วนประกอบ ประเภท และรายละเอียดต่างๆของคู่มือประจ าเครื่องมือกลได้ 
  2. ค าถามท้ายการปฏิบัติงาน 
     2.1 ให้นักเรียน น าคู่มือประจ าเครื่องมือ เครื่องใช้ไฟฟ้า หรือเครื่องจักรมาหนึ่งเล่ม 
     2.2 ท าการวิเคราะห์คู่มือนั้นๆโดยจ าแนกส่วนดังนี้ 
   - ประเภทของคู่มือ 
   - รูปแบบของคู่มือ 
   - ส่วนประกอบขอคู่มือ 
  3. บันทึกผลการปฏิบัติงานในรูปแบบตาราง 

หน้า ประเภทของอะไหล่ 
รูปแบบของการ
จัดเตียมอะไหล่ 

ส่วประกอบของ
อะไหล่ซ่อมบ ารุง 

หมายเหตุ 

 
 

    

 
 

    

 
 

    

 
 

    

 
 

    

 4. บันทกผลการปฏิบัติงานทดลอง 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................................................
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 4 

ช่ือหน่วย งานจัดเตรียมอะไหล่ซ่อมบ ารุง 
สอนคร้ังที่ 10-12 
จ านวนชั่วโมง 6 
ชั่วโมงรวม 18 

 8.2 แบบประเมินผลการปฏิบัติงานทดลอง 
  ช่ือกลุ่ม.................................................แผนก/ช้ันปี............................................ 
รายช่ือสมาชิก 
1. .............................................. เลขท่ี................. 2. .............................................. เลขท่ี.................  
3. .............................................. เลขท่ี................. 4. .............................................. เลขท่ี.................  
 
ล าดับ รายการประเมิน คะแนน คะแนนที่ได้ 

1 ความถูกต้องตามหลักวิชาการและตรงตามวัตถุประสงค์     
2 การตรงต่อเวลา     
3 การใช้อุปกรณ์อย่างคุ้มค่าตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง     

รวม     
  
        ผู้ประเมิน.................................................... 
เกณฑ์การให้คะแนน 
  เกณฑ์การให้คะแนน 
  1.ความถูกต้องตามหลักวิชาการและตรงตามวัตถุประสงค์ 
 10 คะแนน = ขนาดถูกต้องครบถ้วน ตรงตามจุดประสงค์ 
 8    คะแนน = ขนาดถูกต้องแต่ไม่ครบถ้วน ตรงตามจุดประสงค์ 
 6   คะแนน = ขนาดไม่ถูกต้อง ตรงตามจุดประสงค์ 
 4   คะแนน = ขนาดไม่ถูกต้อง ไม่ตรงตามจุดประสงค์ 
  2. การตรต่อเวลา 
 5 คะแนน = ส่งงานตรงตามเวลาและวันท่ีก าหนด 
 4 คะแนน = ส่งงานไม่ตรงเวลา แต่ภายในวันท่ีก าหนด 
 3 คะแนน = ส่งงานไม่ครงเวลา และไม่ตรงในวันท่ีก าหนด 
  3. การใช้อุปกรณ์อย่างคุ้มค่าตามหลักปรัชญาเศรษกิจพอเพียงฃ 
 5 คะแนน = การใช้อุปกรณ์อย่างคุ้มค่าและตรงตามหลักปรัชญาเศรษกิจพอเพียง 
 4 คะแนน = การใช้อุปกรณ์อย่างคุ้มค่าแต่ไม่ตามหลักปรัชญาเศรษกิจพอเพียง 
 3 คะแนน = การใช้อุปกรณ์ไม่คุ้มค่าและไม่ตรงตามหลักปรัชญาเศรษกิขพอเพียง 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 4 

ช่ือหน่วย งานจัดเตรียมอะไหล่ซ่อมบ ารุง 
สอนคร้ังที่ 10-12 
จ านวนชั่วโมง 6 
ชั่วโมงรวม 18 

9. การวัดและประเมินผล 
   9.1 ก่อนเรียน 
 1.การตรงต่อเวลา 
 2. การแต่งกายถูกต้องการระเบียบ 
   9.2 ขณะเรียน 
 1. สังเกตความสนใจผู้เรียน 
 2. การให้ความร่วมมือในการท ากิจกรรมระหว่างเรียน 
 3. ความรับผิดชอบต่องานท่ีมอบหมาย 
   9.3 หลังเรียน 
 1. สรุปการศึกษางานจัดเตรียมอะไหล่ซ่อมบ ารุงเครื่องกลึง 
 2. สรุปการศึกษางานจัดเตรียมอะไหล่ซ่อมบ ารุงเครื่องเจียรไน 
 3. สรุปการศึกษางานจัดเตรียมอะไหล่ซ่อมบ ารุงเครื่องเจาะ 
 4. สรุปการศึกษางานจัดเตรียมอะไหล่ซ่อมบ ารุงเครื่องกัด  
10. บันทึกหลังการสอน 
   10.1 ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
   10.2 ผลการเรียนรู้ของนักเรียน นักศึกษา 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
   10.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรียนรู ้
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 5 

ช่ือหน่วย งานปรับต้ังช้ินส่วนเครื่องจักรกล 
สอนคร้ังที่ 13-15 
จ านวนชั่วโมง 6 
ชั่วโมงรวม 18 

1. สาระส าคัญ 
 เจ้าหน้าท่ีซ่อมบ ารุง นอกจากจะมีความรู้ความเข้าใจรายละเอียดต่างๆของเครื่องจักรกลแล้ว อีกส่ิงหนึ่งท่ี
เจ้าหน้าท่ีซ่อมบ ารุงจะต้องศึกษานั้นก็คือการปรับต้ังช้ินส่วนเครื่องจักรกล ซึ่งการปรับต้ังช้ินส่วนต่างๆของ
เครื่องจักรกล จะต้องเป็นไปตามมาตราฐาน เนื่องจากการปรับต้ังท่ีไม่ถูกต้องจะส่งผลต่อช้ินส่วนต่างๆตามไปด้วย
เช่นกัน 
 2. สมรรถนะประจ าหน่วย 
   2.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับงานปรับต้ังช้ินส่วนเครื่องจักรกล 
   2.2 ปรับต้ังช้ินส่วนเครื่องจักรกล 
3. จุดประสงค์การเรียนรู้ 
   3.1 ด้านความรู้ 
         3.1.1 อธิบายการวัดโซ่ยึดด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ได้ 
   3.2 ด้านทักษะ 
         3.2.1 ปรับต้ังโซ่ส่งก าลังได้  
 3.2.2 ค านวณหาระยะหย่อนของสายพานได้ 
 3.2.3 วัดโซ่ยึดด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ได้ 
   3.3 ด้านคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ 
         3.3.1 การมาเรียน  
         3.3.2 การแต่งกาย 
 3.3.3 คุณธรรม จริยธรรม 
 3.3.4 คุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
4. เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 
 4.1 งานปรับต้ังสายพานส่งก าลัง  
 4.2 งานปรับต้ังโซ่ส่งก าลัง   
    5. ข้ันตอนการเรียนรู้ 
      5.1 การน าเข้าสู่บทเรียน 
 1. กล่าวทักทายนักเรียน และแจ้งความส าคัญมนการเรียนในรายวิชา แจ้งหน่วยการเรียน ข้อตกลง
เบ้ืองต้นในการเรียนการสอนรายวิชาซ่อมบ ารุงเครื่อมือกล และเกณฑ์การมาเรียน ขาดเรียน แจ้งเกณฑ์คะแนนให้
ผู้เรียนทราบอย่างชัดเจน 
 2. บอกหัวข้อการเรียนรู้ และจุดประสงค์การเรียนรู้เกี่ยวกับงานปรับต้ังช้ินส่วนเครื่องจักรกล 
 3 กล่าวน าเข้าสู่บทเรียนเรื่องความรู้พื้นฐานเกี่ยวกบังานปรับต้ังช้ินส่วนเครื่องจักรกล 
5.2 การเรียนรู ้
 1. บรรยายและสาธิต เรื่องงานจัดเตรียมอะไหล่ซ่อมบ ารุง 
 2. ให้ผู้เรียนได้มีส่วนร่วมในการเรียนการสอน ด้วยการถาม-ตอบ และการให้ผู้เรียนแสดงความคิดเห็น
เกี่ยวกับหัวข้อการเรียน 
 3. เปิดโอกาสให้ผู้เรียนได้สอบถาม 
 4. ให้ผู้เรียนปฏิบัติงานตามคู่มือการถอดประกอบช้ินส่วนเครื่อจักรกล 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 5 

ช่ือหน่วย งานปรับต้ังช้ินส่วนเครื่องจักรกล 
สอนคร้ังที่ 13-15 
จ านวนชั่วโมง 6 
ชั่วโมงรวม 18 

       5.3 การสรุป 
  1. สรุปเนื้อหาและความส าคัญให้ผู้เรียนฟัง  
6. หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 
 สามารถบริหารจัดการทรัพยากรในการผลิตและการใช้ทรัพยากรท่ีมีอยู่อย่างจ ากัดได้อย่างมีประสิทธิภาพ
และคุ้มค่า รวมทั้งเข้าใจหลักการของเศรษฐกิจพอเพียงเพื่อการด ารงชีวิตอย่างมีดุลยภาพ 
7. สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ 
   7.1 ส่ือส่ิงพิมพ์ 
 1. หนังสือวิชาซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล  รหัสวิชา 2102-2104  (ธกร อัศวสิทธิถาวร) 
 2. หนังสือวิชาซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล  รหัสวิชา 2102-2104  (เตชา อัศวสิทธิถาวร) 
 3. หนังสือวิชางานซ่อมบ ารุงเครื่องจักรกล  รหัสวิชา 2111-2007  (อนุศักดิ์ ฉิ่นไพศาล) 
   7.2 ส่ือโสตทัศน์ (ถ้ามี) 
 1. วีดีโอสาธิตการปรับต้ังช้ินส่วนเครื่องจักรกล 
 2. คู่มือการปรับต้ังช้ินส่วนเครื่องจักรกล 
   7.3 หุ่นจ าลองหรือของจริง (ถ้ามี) 
 1. เครื่องกลึงชนิดยันศูนย์ท้ายแท่น 
 2. เครื่องเจียรไน 
 3. เครื่องเจาะ 
 4. เครื่องไส 
 5. เครื่องกัด 
  7.4 อื่นๆ (ถ้ามี) 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 5 

ช่ือหน่วย งานปรับต้ังช้ินส่วนเครื่องจักรกล 
สอนคร้ังที่ 13-15 
จ านวนชั่วโมง 6 
ชั่วโมงรวม 18 

8. เอกสารประกอบการจัดการเรียนรู้ (ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ฯลฯ ) 
  8.1 ใบงานปรับต้ังสายพานส่งก าลัง 
 8.1.1 วัตถุประสงค์ 
  1. เพื่อให้นักเรียนมีความรู้ความเข้าใจในงานปรับต้ังสายพานส่งก าลัง 
 8.1.2 เครื่องมือและอุปกรณ์ 
  1. สายพานส่งก าลัง 
  2. เกจวัดความตึสายพาน 
 ค าอธิบา ให้ผู้เรียนแบ่งกลุ่ม 3-5 คน และร่วมกันปฏิบัติงานบ ารุงรักษาเครื่องจักรกึง่อัตโนมัติในงาน
อุตสาหกรรมตามข้ันตอนการท างาน 
 8.1.3 ล าดับขั้นตอนการท างาน 
  1. ค านวณหาระยะหย่อนของสายพาน Ea = a.E / 100 
  2. ปรับต้ังสายพายโดยใช้เกจวัดวามตึง 
 8.1.4 ค าถามท้ายการปฏิบัติงาน 
  จงแสดงวิธีการค านวณระยะหย่อนของสายพาน SPA มีแรงกดดันบนสายพาน 75 Ndp = 150 
มม. 
 8.1.5 บันทึกผลการปฏิบัติงานทดลอง 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 5 

ช่ือหน่วย งานปรับต้ังช้ินส่วนเครื่องจักรกล 
สอนคร้ังที่ 13-15 
จ านวนชั่วโมง 6 
ชั่วโมงรวม 18 

 8.2 แบบประเมินผลการปฏิบัติงานทดลอง 
  ช่ือกลุ่ม.................................................แผนก/ช้ันปี............................................ 
รายช่ือสมาชิก 
1. .............................................. เลขท่ี................. 2. .............................................. เลขท่ี.................  
3. .............................................. เลขท่ี................. 4. .............................................. เลขท่ี.................  
 
ล าดับ รายการประเมิน คะแนน คะแนนที่ได้ 

1 ความถูกต้องตามหลักวิชาการและตรงตามวัตถุประสงค์     
2 การตรงต่อเวลา     
3 การใช้อุปกรณ์อย่างคุ้มค่าตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง     

รวม     
  
        ผู้ประเมิน.................................................... 
เกณฑ์การให้คะแนน 
  เกณฑ์การให้คะแนน 
  1.ความถูกต้องตามหลักวิชาการและตรงตามวัตถุประสงค์ 
 10 คะแนน = ขนาดถูกต้องครบถ้วน ตรงตามจุดประสงค์ 
 8    คะแนน = ขนาดถูกต้องแต่ไม่ครบถ้วน ตรงตามจุดประสงค์ 
 6   คะแนน = ขนาดไม่ถูกต้อง ตรงตามจุดประสงค์ 
 4   คะแนน = ขนาดไม่ถูกต้อง ไม่ตรงตามจุดประสงค์ 
  2. การตรต่อเวลา 
 5 คะแนน = ส่งงานตรงตามเวลาและวันท่ีก าหนด 
 4 คะแนน = ส่งงานไม่ตรงเวลา แต่ภายในวันท่ีก าหนด 
 3 คะแนน = ส่งงานไม่ครงเวลา และไม่ตรงในวันท่ีก าหนด 
  3. การใช้อุปกรณ์อย่างคุ้มค่าตามหลักปรัชญาเศรษกิจพอเพียงฃ 
 5 คะแนน = การใช้อุปกรณ์อย่างคุ้มค่าและตรงตามหลักปรัชญาเศรษกิจพอเพียง 
 4 คะแนน = การใช้อุปกรณ์อย่างคุ้มค่าแต่ไม่ตามหลักปรัชญาเศรษกิจพอเพียง 
 3 คะแนน = การใช้อุปกรณ์ไม่คุ้มค่าและไม่ตรงตามหลักปรัชญาเศรษกิขพอเพียง 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 5 

ช่ือหน่วย งานปรับต้ังช้ินส่วนเครื่องจักรกล 
สอนคร้ังที่ 13-15 
จ านวนชั่วโมง 6 
ชั่วโมงรวม 18 

9. การวัดและประเมินผล 
   9.1 ก่อนเรียน 
 1.การตรงต่อเวลา 
 2. การแต่งกายถูกต้องการระเบียบ 
   9.2 ขณะเรียน 
 1. สังเกตความสนใจผู้เรียน 
 2. การให้ความร่วมมือในการท ากิจกรรมระหว่างเรียน 
 3. ความรับผิดชอบต่องานท่ีมอบหมาย 
   9.3 หลังเรียน 
 1. สรุปการศึกษางานปรับต้ังช้ินส่วนเครื่องกลึง 
 2. สรุปการศึกษางานปรับต้ังช้ินส่วนเครื่องเจียรไน 
 3. สรุปการศึกษางานปรับต้ังช้ินส่วนเครื่องเจาะ 
 4. สรุปการศึกษางานปรับต้ังช้ินส่วนเครื่องกัด  
10. บันทึกหลังการสอน 
   10.1 ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
   10.2 ผลการเรียนรู้ของนักเรียน นักศึกษา 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
   10.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรียนรู ้
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
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