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กระทรวงศึกษาธิการ 
คำนำ 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 เปนหลักสูตรหลังจากจบการศึกษา ระดับมัธยมศึกษา
ตอนตนหรือเทียบเทา ที่พัฒนาขึ้นเพื่อใชในการจัดการศึกษาดานวิชาชีพ ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ เพ่ือ
ยกระดับการศึกษาวิชาชีพของบุคคลใหสูงขึ้น สอดคลองกับ ยุทธศาสตรชาติ แผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแห
งชาติ อุตสาหกรรมเปาหมายในการพัฒนาประเทศ แผนการศึกษาแหงชาติ ความตองการของสถานประกอบการ 
รวมทั้งขอเสนอจากคณะอนุกรรมการรวมภาครัฐและเอกชน เพ่ือผลิตและพัฒนากําลังคนอาชีวศึกษา (อ.กรอ.อศ.) 
โดยหลักสูตรดังกลาวเปนไปตามกรอบคุณวุฒิแหงชาติ (National Qualifications Framework : NQF) และ
กรอบคุณวุฒิอางอิงอาเซียน (ASEAN Qualifications Reference Framework : AQRF) มาตรฐานการศึกษาของ
ชาติ กรอบคุณวุฒิอาชีวศึกษาแหงชาติ และเกณฑมาตรฐานคุณวุฒิอาชีวศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
ตลอดจนยึดโยงกับมาตรฐานอาชีพ มาตรฐานฝมือแรงงาน และมาตรฐานอื่น ๆ ทั้งในประเทศหรือตางประเทศ 
เพื ่อมุ งเนนการเรียนรู สูการปฏิบัติ เพื ่อพัฒนาสมรรถนะกําลังคนระดับฝมือ รวมทั ้งคุณธรรม จริยธรรม 
จรรยาบรรณวิชาชีพ และกิจนิสัย ที ่เหมาะสมในการทํางาน ใหสอดคลองกับความตองการกําลังคนของ
ตลาดแรงงาน ชุมชน สังคม ซึ่งสามารถ ประกอบอาชีพอิสระได โดยเปดโอกาสใหผูเรียนเลือกระบบและวิธีการ
เรียนไดอยางเหมาะสม ตามศักยภาพ ตามความสนใจ และโอกาสของตน สงเสริมใหมีการประสานความรวมมือ
เพื่อจัดการศึกษา และพัฒนาหลักสูตรรวมกันระหวางสถาบันการอาชีวศึกษา สถานศึกษา หนวยงาน สถาน
ประกอบการ และองคกรตาง ๆ ทั้งในระดับชุมชน ระดับทองถิ่น และระดับชาต 

การพัฒนาหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 สําเร็จลงไดดวยความรวมมืออยางดียิ่ง จาก
หนวยงานราชการ สถานศึกษา ผูบริหาร ศึกษานิเทศก ครูผูสอน ตลอดจนผูทรงคุณวุฒิทั้งภาครัฐ และภาคเอกชน 
ซึ่งไดอุทิศสติปญญา ความรู และประสบการณ เพ่ือการพัฒนาการอาชีวศึกษา ของประเทศชาติเปนสําคัญ ในการ
นี้สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา จึงขอขอบคุณผูมีสวนรวม ในการดําเนินการทุกทานไว ณ ที่นี้ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 



 
 

 
 

สารบัญ 
 

หน้า 
คำนำ  
สารบัญ  
หลักสูตรรายวิชา 1 
มาตรฐานอาชีพ (ถ้ามี) 2 
ตาราวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 5 
ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้ 9 
หน่วยการเรียนรู้ 10 
หน่วยที่ 1 เรื่อง/งานเครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด   11 

แผนการจัดการเรียนรู้ 11 
ใบความรู้ 16 
ใบงาน 20 

หน่วยที่ 2 เรื่อง/งาน....................... x 
แผนการจัดการเรียนรู้ x 
ใบความรู้ x 
ใบกิจกรรม x 
ใบงาน x 
ใบมอบหมายงาน x 
แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ x 

หน่วยที่ 3 เรื่อง/งาน....................... x 
หน่วยที่ 4 เรื่อง/งาน....................... x 
บรรณานุกรม x 
ภาคผนวก x 
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หลักสูตรรายวิชา 

หลักสูตร     หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567                                                                     
ประเภทวิชา     อุตสาหกรรม           กลุ่มอาชีพ   อุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชา    ช่างกลโรงงาน                           
รหัส       20100-1006                               ชื่อวิชา            งานเครื่องมือกลเบื้องตน                  . 
ทฤษฎี      1         ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ       3       ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน       2      หน่วยกิต 

อ้างอิงมาตรฐาน 
 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส AMP-ZZZ-3-031ZB สาขาวิชาชีพผลิตชิ้นสวนยานยนต 
อาชีพชางปรับประกอบเครื่องจักรผลิตชิ้นสวนยานยนตระดับ 3 หนวยสมรรถนะซอมบํารุงอุปกรณในระบบ 
การทํางานของเครื่องจักร 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 
ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงานเครื่องมือกล บํารุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องต นคํานวณคา
ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการปอน ปฏิบัติงานกลึงปาดหนา กลึงปอก เจาะรู และรีมเมอรงานลับคมตัด มีด
กลึงปาดหนา มีดกลึงปอก ดอกสวาน 

จุดประสงค์รายวิชา เพ่ือให้ 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการทำงาน การคํานวณหาคาตาง ๆ ในงานเครื่องมือกลพ้ืนฐาน 
2. มีทักษะการตัด เจาะ กลึงงานดวยเครื่องมือกลเบื้องตน 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เปนระเบียบ สะอาด 

ตรงตอเวลามีความซื่อสัตย รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดลอม 
4. สามารถปฏิบัติงานตามกรอบคุณวุฒิวิชาชีพเครื่องมือกล สอดคลองหลักการ และกระบวนการ 

สมรรถนะรายวิชา  
ปวช.ขึ้นต้นด้วย แสดงความรู้ ปวส. ประมวลความรู้ 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการทํางาน การบํารุงรักษาการปรับตั้ง การใชงานเครื่องมือกลพื้นฐานตามคูมือ 
2. คํานวณคาความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการปอนงานเครื่องมือกลพื้นฐาน 
3. ลับคมตัด งานกลึง และงานเจาะ ตามคูมือ 
4. ลับมีดกลึงปาดหนา มีดกลึงปอก ลับดอกสวาน กลึงปาดหนา กลึงปอกตามคูมือ 
5. เจาะรู และรีมเมอรตามแบบสั่งงาน 
6. กลึงขึ้นรูปชิ้นงานโลหะตามแบบสั่งงาน 

คำอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติงานเกี่ยวกับหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงานเครื่องมือกล ชนิด ส วน
ประกอบการทํางาน การใชงานและการบํารุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องตน การคํานวณคาความเร็วรอบ ความเร็วตัด 
อัตราการปอนปฏิบัติงานกลึงปาดหนา กลึงปอก เจาะรู และรีมเมอร งานลับคมตัดมีดกลึงปาดหนา มีดกลึงปอก 
ดอกสวาน
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มาตรฐานอาชีพ (ถ้ามี) 

หน่วยงานรับรองมาตรฐานอาชีพ มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ 
มาตรฐานอาชีพ  สาขาวิชาชีพ สาขาวิชาชีพผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ 

อาชีพ ปรับแต่งและประกอบเครื่องจักรกล ระดับ 3 
 

หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย เกณฑ์การปฏิบัติงาน  

วิธีประเมิน รหัส คำอธิบาย รหัส คำอธิบาย 
AMP-ZZZ-3-031ZB ซ่อมบำรุงอุปกรณ์ในระบบการทำงาน

ของเครื่อง จักร 
040311 อธิบายการทำงานของระบบการ

ทำงานของเครื่องจักร 
1.1 บอกการทำงานของระบบการ
ทำงานของเครื่องจักร  
1.2 บอกคุณสมบัติของระบบการ
ทำงานของเครื่อง จักร  
1.3 บอกวิธีการแก้ไขความผิดปกติ
ของระบบการทำงานของเครื่อง 
จักร 
 
 

- ข้อสอบข้อเขียน 
- สาธิตการปฎิบัติงาน 
3.  แฟ้มสะสมผลงาน 
เป็นข้อมูลและหลักฐาน
ที่แสดงถึงความรู้ 
ความสามารถ และ
ประสบการณ์ที่ 
เกี่ยวข้องกับการวาง
แผนการบริหารการซ่อม
บํารุงเชิงพยากรณ์ 040312 เตรียมเครื่องมือเพ่ือการซ่อม

บำรุงรักษาระบบการทำง านของ
เครื่องจักร 

1.1 เตรียมเครื่องมือที่ใช้วัดและ
ประกอบระบบต้นกำลัง  
1.2 เตรียมเครื่องมือที่ใช้วัดและ
ประกอบระบบส่งกำลัง  
1.3 เตรียมเครื่องมือที่ใช้วัดและ
ประกอบระบบหล่อลื่น 
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040313 ถอดเปลี่ยนอุปกรณ์ของระบบการ

ทำงานของเครื่องจักร 
1.1 บอกตำแหน่งอุปกรณ์จริง
เทียบกับแบบของเครื่องจักร  
1.2 ถอดเปลี่ยนระบบต้นกำลัง  
1.3 ถอดเปลี่ยนระบบส่งกำลัง  
1.4 ถอดเปลี่ยนระบบหล่อลื่น 
 
 

040314 ติดตั้งระบบการทำงานของ
เครื่องจักร 

1.1 อ่านแบบเพ่ือติดตั้งอุปกรณ์ใน
ระบบการทำงานของเครื่องจักร  
1.2 ติดตั้งระบบต้นกำลัง  
1.3 ติดตั้งระบบส่งกำลัง  
1.4 ติดตั้งระบบหล่อลื่น 
 
 
 

040315 ปรับแต่งระบบการทำงานของ
เครื่องจักร 

1.1 อธิบายหลักการปรับแต่งระบบ
การทำงานของเครื่องจักร  
1.2 ปรับแต่งระบบต้นกำลัง  
1.3 ปรับแต่งระบบส่งกำลัง  
1.4 ปรับแต่งระบบหล่อลื่น 
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040316 ซ่อมอุปกรณ์ในระบบการทำงาน

ของเครื่องจัก 
1.1 บอกโครงสร้างของระบบการ
ทำงานของเครื่องจักร  
1.2 ซ่อมบำรุงรักษาระบบต้นกำลัง  
1.3 ซ่อมบำรุงรักษาระบบส่งกำลัง  
1.4 ซ่อมบำรุงรักษาระบบหล่อลื่น 

040317 ทดสอบการทำงานของระบบการ
ทำงานในเครื่องจักร 

1.1 ทดสอบระบบต้นกำลัง  
1.2 ทดสอบระบบส่งกำลัง  
1.3 ทดสอบระบบหล่อลื่น 

 คำอธิบาย การเขียนมาตรฐานอาชีพ 
1. รายวิชาที่ไม่มีการอ้างอิงมาตรฐานอาชีพ ไม่ต้องจัดทำหน้านี้ 
2. รายวิชาที่มีการอ้างอิงมาตรฐานอาชีพ ให้ปรับแบบฟอร์มและคัดลอกมาตรฐานอาชีพ ให้เป็นตามที่หน่วยงาน หรือองค์การที่รับรองมาตรฐานอาชีพเป็นผู้กำหนด 
3.  รายวิชาที่มีการอ้างอิงมาตรฐานอาชีพไม่ครบทั้งมาตรฐาน ให้คัดลอกเฉพาะหน่วยสมรรถนะที่อ้างอิงไว้ในรายวิชา



 

 

ตารางวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 

ผลลัพธ์การเรียนรู้รายวิชา ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงานเครื่องมือกล บํารุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องตนคํานวณคาความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการปอน 
ปฏิบัติงานกลึงปาดหนา กลึงปอก เจาะรู และรีมเมอรงานลับคมตัด มีดกลึงปาดหนา มีดกลึงปอก ดอกสวาน 

งานหลัก งานย่อย สมรรนะย่อย (มาตรฐานอาชีพ) ความรู้ในการปฏิบัติงาน ทักษะในการปฏิบัติงาน 
1. เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด 1. การทำงานของเครื่องเจียระไน

ลับคมตัด 
2. ความปลอดภัยในการใช้เครื่อง
เจียนระไน 
3. การบำรุงรักษาเครื่องเจียระไน
ลับคมตัด 
4. การลับมีดกลึงปาดหน้า 
5. การลับมีดกลึงปอก 
6. การลับมีดกลึงตกร่อง 

1.เตรียมเครื ่องมือเพื ่อการซ่อม
บำรุงรักษาระบบการทำงานของ
เครื่องจักร 
2. ถอดเปลี่ยนอุปกรณ์ของระบบ
การทำงานของเครื่องจักร 
3.ต ิดต ั ้งระบบการทำงานของ
เครื่องจักร 
4. ปรับแต่งระบบการทำงานของ
เครื่องจักร 
5. ซ ่อมอ ุปกรณ์ในระบบการ
ทำงานของเครื่องจักร 
6. ทดสอบการทำงานของระบบ
การทำงานในเครื่องจักร 

1. อธ ิบายการทำงานของ
ร ะ บ บ ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง
เครื่องจักร 
2. เตรียมเครื ่องมือเพื ่อการ
ซ่อมบำรุงรักษาระบบการทำ 
งานของเครื่องจักร 
3. ถอดเปลี ่ยนอุปกรณ์ของ
ร ะ บ บ ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง
เครื่องจักร 
4. ติดตั้งระบบการทำงานของ
เครื่องจักร 
5. ปรับแต่งระบบการทำงาน
ของเครื่องจักร 
6. ซ่อมอุปกรณ์ในระบบการ
ทำงานของเครื่องจัก 
7. ทดสอบการทำงานของ
ระบบการทำงานในเครื่องจักร 

1. เตรียมเครื่องมือที่ใช้วัดและ
ประกอบระบบต้นกำลัง  
2. เตรียมเครื่องมือที่ใช้วัดและ
ประกอบระบบส่งกำลัง  
3. เตรียมเครื่องมือที่ใช้วัดและ
ประกอบระบบหล่อลื่น 
4. ถอดเปลี่ยนระบบต้นกำลัง  
5. ถอดเปลี่ยนระบบส่งกำลัง  
6. ถอดเปลี่ยนระบบหล่อลื่น 
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งานหลัก งานย่อย สมรรนะย่อย (มาตรฐานอาชีพ) ความรู้ในการปฏิบัติงาน ทักษะในการปฏิบัติงาน 
2. เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย   1. การทำงานของเครื่องเลื่อยกล

2. ส่วนประกอบและหน้าที่ต่างๆ
ของเครื่องเลื่อยกล 
3. การจับยึดชิ้นงานสำหรับงาน
เลื่อย 
4. การปฏิบัติงานบนเครื่องเลื่อย
กล 
5. ข้อควรระวังในการช้เครื่อง
เลื่อยชัก 

1.เตรียมเครื ่องมือเพื ่อการซ่อม
บำรุงรักษาระบบการทำงานของ
เครื่องจักร 
2. ถอดเปลี่ยนอุปกรณ์ของระบบ
การทำงานของเครื่องจักร 
3.ต ิดต ั ้งระบบการทำงานของ
เครื่องจักร 
4. ปรับแต่งระบบการทำงานของ
เครื่องจักร 
5. ซ ่อมอ ุปกรณ์ในระบบการ
ทำงานของเครื่องจักร 
6. ทดสอบการทำงานของระบบ
การทำงานในเครื่องจักร 

1. อธ ิบายการทำงานของ
ร ะ บ บ ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง
เครื่องจักร 
2. เตรียมเครื ่องมือเพื ่อการ
ซ่อมบำรุงรักษาระบบการทำ 
งานของเครื่องจักร 
3. ถอดเปลี ่ยนอุปกรณ์ของ
ร ะ บ บ ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง
เครื่องจักร 
4. ติดตั้งระบบการทำงานของ
เครื่องจักร 
5. ปรับแต่งระบบการทำงาน
ของเครื่องจักร 
6. ซ่อมอุปกรณ์ในระบบการ
ทำงานของเครื่องจัก 
7. ทดสอบการทำงานของ
ระบบการทำงานในเครื่องจักร 

1. เตรียมเครื่องมือที่ใช้วัดและ
ประกอบระบบต้นกำลัง  
2. เตรียมเครื่องมือที่ใช้วัดและ
ประกอบระบบส่งกำลัง  
3. เตรียมเครื่องมือที่ใช้วัดและ
ประกอบระบบหล่อลื่น 
4. ถอดเปลี่ยนระบบต้นกำลัง  
5. ถอดเปลี่ยนระบบส่งกำลัง  
6. ถอดเปลี่ยนระบบหล่อลื่น 
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งานหลัก งานย่อย สมรรนะย่อย (มาตรฐานอาชีพ) ความรู้ในการปฏิบัติงาน ทักษะในการปฏิบัติงาน 

3. เครื่องเจาะและงานเจาะ 1. การทำงานของเครื่องเจาะ 
2. ส่วนประกอบและหน้าที่ต่างๆ 
ของเครื่องเจาะ 
3. ความเร็วรอบและอัตราป้อนใน
งานเจาะ 
4. ความปลอดภัยในการใช้เครื่อง
เจาะ 
5. ขั้นตอนการปฏิบัติงานบน
เครื่องเจาะ 
6. การบำรุงรักษาเครื่องเจาะ 
 

1.เตรียมเครื ่องมือเพื ่อการซ่อม
บำรุงรักษาระบบการทำงานของ
เครื่องจักร 
2. ถอดเปลี่ยนอุปกรณ์ของระบบ
การทำงานของเครื่องจักร 
3.ต ิดต ั ้งระบบการทำงานของ
เครื่องจักร 
4. ปรับแต่งระบบการทำงานของ
เครื่องจักร 
5. ซ ่อมอ ุปกรณ์ในระบบการ
ทำงานของเครื่องจักร 
6. ทดสอบการทำงานของระบบ
การทำงานในเครื่องจักร 

1. อธ ิบายการทำงานของ
ร ะ บ บ ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง
เครื่องจักร 
2. เตรียมเครื ่องมือเพื ่อการ
ซ่อมบำรุงรักษาระบบการทำ 
งานของเครื่องจักร 
3. ถอดเปลี ่ยนอุปกรณ์ของ
ร ะ บ บ ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง
เครื่องจักร 
4. ติดตั้งระบบการทำงานของ
เครื่องจักร 
5. ปรับแต่งระบบการทำงาน
ของเครื่องจักร 
6. ซ่อมอุปกรณ์ในระบบการ
ทำงานของเครื่องจัก 

7. ทดสอบการทำงานของ
ระบบการทำงานในเครื่องจักร 

1. เตรียมเครื่องมือที่ใช้วัดและ
ประกอบระบบต้นกำลัง  
2. เตรียมเครื่องมือที่ใช้วัดและ
ประกอบระบบส่งกำลัง  
3. เตรียมเครื่องมือที่ใช้วัดและ
ประกอบระบบหล่อลื่น 
4. ถอดเปลี่ยนระบบต้นกำลัง  
5. ถอดเปลี่ยนระบบส่งกำลัง  
6. ถอดเปลี่ยนระบบหล่อลื่น 
    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

7 



 
 

 
 

 
 

งานหลัก งานย่อย สมรรนะย่อย (มาตรฐานอาชีพ) ความรู้ในการปฏิบัติงาน ทักษะในการปฏิบัติงาน 
4. เครื่องกลึงและงานกลึง 1. การทำงานของเครื่องกลึง 

2.ชนิดของเครื่องกลึง 
3. ส่วนประกอบและหน้าที่ของ
เครื่องกลึง 
4. การทำงานบนเครื่องกลึง 
5. อุปกรณ์และเครื ่องมือที ่ ใช้
สำหรับงานกลึง 
6. ความเร็วในงานกลึง 
7 .  ความปลอดภ ัย ในการ ใช้
เครื่องกลึง 
8. ขั้นตอนปฏิบัติงานกลึง 
9. การบำรุงรักษาเครื่องกลึง 

1.เตรียมเครื ่องมือเพื ่อการซ่อม
บำรุงรักษาระบบการทำงานของ
เครื่องจักร 
2. ถอดเปลี่ยนอุปกรณ์ของระบบ
การทำงานของเครื่องจักร 
3.ต ิดต ั ้งระบบการทำงานของ
เครื่องจักร 
4. ปรับแต่งระบบการทำงานของ
เครื่องจักร 
5. ซ ่อมอ ุปกรณ์ในระบบการ
ทำงานของเครื่องจักร 
6. ทดสอบการทำงานของระบบ
การทำงานในเครื่องจักร 

1. อธ ิบายการทำงานของ
ร ะ บ บ ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง
เครื่องจักร 
2. เตรียมเครื ่องมือเพื ่อการ
ซ่อมบำรุงรักษาระบบการทำ 
งานของเครื่องจักร 
3. ถอดเปลี ่ยนอุปกรณ์ของ
ร ะ บ บ ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง
เครื่องจักร 
4. ติดตั้งระบบการทำงานของ
เครื่องจักร 
5. ปรับแต่งระบบการทำงาน
ของเครื่องจักร 
6. ซ่อมอุปกรณ์ในระบบการ
ทำงานของเครื่องจัก 
7. ทดสอบการทำงานของ
ระบบการทำงานในเครื่องจักร 

1. เตรียมเครื่องมือที่ใช้วัดและ
ประกอบระบบต้นกำลัง  
2. เตรียมเครื่องมือที่ใช้วัดและ
ประกอบระบบส่งกำลัง  
3. เตรียมเครื่องมือที่ใช้วัดและ
ประกอบระบบหล่อลื่น 
4. ถอดเปลี่ยนระบบต้นกำลัง  
5. ถอดเปลี่ยนระบบส่งกำลัง  
6. ถอดเปลี่ยนระบบหล่อลื่น 
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ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้  

รหัส 20100-1006 ชื่อวิชา งานเครื่องมือกลเบื้องตน 
ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 3 ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน 2 หน่วยกิต 

 

หน่วยการเรียนรู้ 
ระดับความสามารถที่คาดหวัง จำนวน

ชั่วโมง 
ท/ป 

ร้อยละ 
ประเมินผล 

ท/ป 
พุทธิ 
พิสัย 

ทักษะ
พิสัย 

จิต
พิสัย 

ประยุกต์ 
ใช้ 

1. เครื่องเจียระไนลับคมตัดและ
งานลับคมตัด 

K1,K2,K3 S3 A5 Ap3 
12 5/10 

2. เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย K1,K2,K3 S3 A5 Ap3 12 5/10 
3. เครื่องเจาะและงานเจาะ K1,K2,K3 S4 A5 Ap4 20 5/25 
4. เครื่องกลึงและงานกลึง K2,K3,K4,K5 S5 A5 Ap5 24 5/25 

รวมการจัดการเรียนรู้ตลอดภาคเรียน  

 ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงานเครื่องมือกล บํารุงรักษา
เครื่องมือกลเบื้องตนคํานวณคาความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการปอนปฏิบัติงาน
กลึงปาดหนา กลึงปอก เจาะรู และรีมเมอรงานลับคมตัด มีดกลึงปาดหนา มีดกลึง
ปอก ดอกสวาน 

4 10 

รวม 72 100 
พุทธิพิสัย ทักษะพิสัย จิตพิสัย 

K1 = ความรู้ ความจำ 
K2 = ความเข้าใจ         
K3 = การนำไปใช้  
K4 = การวิเคราะห์ 
K5 = การประเมินค่า 
K6 = การสร้างสรรค์ 
หมายเหตุ ใส่ได้มากกว่า 1 
ระดับ 

S1 = เลียนแบบ 
S2 = ทำได้ตามแบบ 
S3 = ทำได้ถูกต้อง 
S4 = ทำไดอ้ย่างต่อเนื่อง 
S5 = ทำได้อย่างเป็นธรรมชาติ 
 
หมายเหตุ ใส่ระดับที่คาดหวังระดับ

เดียว 

A1 = รับรู้ 
A2 = ตอบสนอง 
A3 = การสร้างคุณค่า 
A4 = จัดระบบคุณค่านิยม 
A5 = การสร้างลักษณะนิสัย 
 
หมายเหตุ ใส่ระดับที่คาดหวังระดับ

เดียว 
ด้านความสามารถประยุกต์ใช้และรับผิดชอบ 

Ap1 = สามารถปฏิบัติงานตามแบบแผนที่กำหนด 
Ap2 = สามารถปฏิบัติงานตามแบบแผน และปรับตัวภายใต้ความเปลี่ยนแปลงที่ไม่ซับซ้อน 
Ap3 = สามารถวางแผนการปฏิบัติงานที่ได้รับมอบหมายและแก้ไขปัญหาการปฏิบัติงานที่ไม่อยู่ภายใต้การ

ควบคุมในบางเรื่อง โดยประยุกต์ใช้ความรู้ ทักษะทางวิชาชีพ เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร 
Ap4 = สามารถวางแผนการปฏิบัติงานที่รับผิดชอบ ปรับตัวและแก้ไขปัญหาการปฏิบัติงานที่ไม่คุ้นเคยหรือ

ซับซ้อนและเป็นนามธรรม โดยประยุกต์ใช้ความรู้ ทักษะทางวิชาชีพ เทคโนโลยีสารสนเทศและการ
สื่อสาร 

Ap5 = สามารถประยุกต์ใช้ความรู้ ทักษะทางวิชาชีพ เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร ในการวางแผน
แก้ไขปัญหาและพัฒนานวัตกรรมตามสายอาชีพ 

หมายเหตุ ใส่ระดับที่คาดหวังระดับเดียว 
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หน่วยการเรียนรู้ 
รหัส 20100-1006 ชื่อวิชา งานเครื่องมือกลเบื้องตน 

ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 3 ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน 2 หน่วยกิต 
 

สัปดาห์ที่ หน่วยการเรียนรู้ 
เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 

1-3 เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด  2 10 12 

4-6 เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย    2 10 12 

7-11 เครื่องเจาะและงานเจาะ     2 18 20 

12-17 เครื่องกลึงและงานกลึง     2 22 24 
18 ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 2 2 4 

รวม 10 62 72 

 

คำอธิบาย  ตารางหน่วยการเรียน 
1. ตารางหน่วยการเรียน เป็นการกำหนดระยะเวลาการจัดการเรียนรู้ของแต่ละหน่วยให้สอดคล้องกับหลักสูตรรายวิชา

ที่กำหนด โดยให้กำหนดชั่วโมงทฤษฎี และชั่วโมงปฏิบัติ 
2. การกำหนด ชั่วโมงทฤษฎี และ ชั่วโมงปฏิบัติ ในแต่ละหน่วย ให้มีความสัมพันธ์ ชั่วโมงทฤษฎี  และชั่วโมงปฏิบัติ    

ต่อสัปดาห์ที่กำหนดไว้ในหลักสูตรรายวิชา 
3. ช่ัวโมงรวมทฤษฎีและปฏิบัติ ท้ังรายวิชาให้เป็นไปตามเง่ือนไขท่ีกำหนดไว้ในหลักสูตร 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 


