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คำนำ 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 เปนหลักสูตรหลังจากจบการศึกษา ระดับมัธยมศึกษา

ตอนตนหรือเทียบเทา ที่พัฒนาขึ้นเพื่อใชในการจัดการศึกษาดานวิชาชีพ ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ เพ่ือ
ยกระดับการศึกษาวิชาชีพของบุคคลใหสูงขึ้น สอดคลองกับ ยุทธศาสตรชาติ แผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแห
งชาติ อุตสาหกรรมเปาหมายในการพัฒนาประเทศ แผนการศึกษาแหงชาติ ความตองการของสถานประกอบการ 
รวมทั้งขอเสนอจากคณะอนุกรรมการรวมภาครัฐและเอกชน เพ่ือผลิตและพัฒนากําลังคนอาชีวศึกษา (อ.กรอ.อศ.) 
โดยหลักสูตรดังกลาวเปนไปตามกรอบคุณวุฒิแหงชาติ (National Qualifications Framework : NQF) และ
กรอบคุณวุฒิอางอิงอาเซียน (ASEAN Qualifications Reference Framework : AQRF) มาตรฐานการศึกษาของ
ชาติ กรอบคุณวุฒิอาชีวศึกษาแหงชาติ และเกณฑมาตรฐานคุณวุฒิอาชีวศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
ตลอดจนยึดโยงกับมาตรฐานอาชีพ มาตรฐานฝมือแรงงาน และมาตรฐานอื่น ๆ ทั้งในประเทศหรือตางประเทศ 
เพื ่อมุ งเนนการเรียนรู สูการปฏิบัติ เพื ่อพัฒนาสมรรถนะกําลังคนระดับฝมือ รวมทั ้งคุณธรรม จริยธรรม 
จรรยาบรรณวิชาชีพ และกิจนิสัย ที ่เหมาะสมในการทํางาน ใหสอดคลองกับความตองการกําลังคนของ
ตลาดแรงงาน ชุมชน สังคม ซึ่งสามารถ ประกอบอาชีพอิสระได โดยเปดโอกาสใหผูเรียนเลือกระบบและวิธีการ
เรียนไดอยางเหมาะสม ตามศักยภาพ ตามความสนใจ และโอกาสของตน สงเสริมใหมีการประสานความรวมมือ
เพื่อจัดการศึกษา และพัฒนาหลักสูตรรวมกันระหวางสถาบันการอาชีวศึกษา สถานศึกษา หนวยงาน สถาน
ประกอบการ และองคกรตาง ๆ ทั้งในระดับชุมชน ระดับทองถิ่น และระดับชาต 

การพัฒนาหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 สําเร็จลงไดดวยความรวมมืออยางดียิ่ง จาก
หนวยงานราชการ สถานศึกษา ผูบริหาร ศึกษานิเทศก ครูผูสอน ตลอดจนผูทรงคุณวุฒิทั้งภาครัฐ และภาคเอกชน 
ซึ่งไดอุทิศสติปญญา ความรู และประสบการณ เพ่ือการพัฒนาการอาชีวศึกษา ของประเทศชาติเปนสําคัญ ในการ
นี้สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา จึงขอขอบคุณผูมีสวนรวม ในการดําเนินการทุกทานไว ณ ที่นี้ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 



 
 

 
 

สารบัญ 
 

หน้า 
คำนำ  
สารบัญ  
หลักสูตรรายวิชา 1 
มาตรฐานอาชีพ (ถ้ามี) 2 
ตาราวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 5 
ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้ 9 
หน่วยการเรียนรู้ 10 
หน่วยที่ 1 เรื่อง/งานเครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด   11 

แผนการจัดการเรียนรู้ 11 
ใบความรู้ 16 
ใบงาน 20 

หน่วยที่ 2 เรื่อง/งาน....................... x 
แผนการจัดการเรียนรู้ x 
ใบความรู้ x 
ใบกิจกรรม x 
ใบงาน x 
ใบมอบหมายงาน x 
แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ x 

หน่วยที่ 3 เรื่อง/งาน....................... x 
หน่วยที่ 4 เรื่อง/งาน....................... x 
บรรณานุกรม x 
ภาคผนวก x 
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หลักสูตรรายวิชา 
หลักสูตร     หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567                                                                     

ประเภทวิชา     อุตสาหกรรม           กลุ่มอาชีพ   อุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชา    ช่างกลโรงงาน                           
รหัส       20102-2022                              ชื่อวิชา         การบำรุงรักษาแม่พิมพ์โลหะ                   
ทฤษฎี      1         ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ       3       ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน       2      หน่วยกิต 
 
อ้างอิงมาตรฐาน 
 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) อาชีพชางซอมบํารุงรักษาแมพิมพปมโลหะระดับ 
3ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังนี้ 
 201M01 บํารุงรักษาแมพิมพปมโลหะตามแผนการบํารุงรักษา 

202M01 ซอมแมพิมพปมโลหะใหมีสภาพพรอมใชงาน  
 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 
เตรียมเครื่องมือและอุปกรณในการบํารุงรักษาและซอมบํารุงแมพิมพโลหะ ตรวจสอบแมพิมพ บํารุงรักษา 
ถอด เปลี่ยนประกอบแมพิมพตามแผนงาน 
 
จุดประสงค์รายวิชา เพ่ือให้ 

1. เขาใจเกี่ยวกับข้ันตอนแผนการบํารุงรักษา ตรวจสอบแมพิมพ การบันทึกจุดบกพรองจุดเสียหายชิ้นสวน 
แมพิมพบันทึกรายการบํารุงรักษา บันทึกการปองกันและวิธีการบํารุงรักษาแมพิมพ 

2. สามารถเตรียมและตรวจสอบเครื่องมือ และอุปกรณ ในการปฏิบัติงาน 
3. สามารถจัดแผนการบํารุงรักษา และซอมบํารุงแมพิมพตามท่ีกําหนดไว 
4. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบ คํานึงถึงความลอดภัย 
5. สามารถประยุกตใชหลักการบํารุงรักษา ตรวจสอบแมพิมพ การบันทึกจุดบกพรองจุดเสียหายชิ้นสวนแม

พิมพบันทึกรายการบํารุงรักษา บันทึกการปองกันและวิธีการบํารุงรักษาแมพิมพเพ่ือพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 
 
สมรรถนะรายวิชา  

1. แสดงความรูเกี่ยวกับความปลอดภัยในการบํารุงรักษาและซอมบํารุงแมพิมพปมโลหะ 
2. ปฏิบัติงานเตรียมเครื่องมือและอุปกรณในการบํารุงรักษาและซอมบํารุงแมพิมพปมโลหะ 
3. ปฏิบัติงานในการบํารุงรักษาและซอมบํารุงแมพิมพปมโลหะ 
4. ปฏิบัติงานตรวจสอบและติดตามการบํารุงรักษาและซอมบํารุงแมพิมพปมโลหะ 
5. ปฏิบัติงานความสะอาดและจัดเก็บเครื่องมือ อุปกรณ และเครื่องมือวัดและพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 

 
คำอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับตรวจสอบเครื่องมือ และอุปกรณ ในการปฏิบัติงานเพ่ือความปลอดภัย ปฏิบัติตาม
ขั้นตอนความปลอดภัยสวนบุคคลที่ถูกตอง เตรียมและเลือกใชวัสดุ อุปกรณ ตามแผนการบํารุงรักษาที่กําหนดไวทํา
ความสะอาดแมพิมพ ตรวจสอบแมพิมพ ตามแผนการบํารุงรักษา ถอด เปลี่ยนประกอบแมพิมพ ซอมดวยวิธีการ
เชื่อมพอกผิว ซอมดวยวิธีการข้ึนรูปดวยเครื่องมือกล ตรวจสอบและวัดแมพิมพที่แกไขแลวใหถูกตองตามที่กําหนด 
ตรวจสอบเครื่องมือ อุปกรณ ทําความสะอาดและจัดเก็บเครื่องมือ อุปกรณ และเครื่องมือวัดและพ้ืนที่ปฏิบัติงาน
ตรวจสอบความถูกตอง ของขนาดชิ้นสวนที่บํารุงรักษา ตรวจสอบเครื่องมือ อุปกรณ ทําความสะอาดและจัดเก็บ
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มาตรฐานอาชีพ (ถ้ามี) 
หน่วยงานรับรองมาตรฐานอาชีพ มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ 

มาตรฐานอาชีพ  สาขาวิชาชีพ อุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์ 
อาชีพ ช่างซ่อมบำรุงรักษาแม่พิมพ์ปั๊มโลหะ ระดับ 3 

 
หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย เกณฑ์การปฏิบัติงาน  

วิธีประเมิน รหัส คำอธิบาย รหัส คำอธิบาย 
201M01 บํารุงรักษาแมพิมพปมโลหะตาม

แผนการบํารุงรักษา 
201M01.1 ความปลอดภัยในการ

บำรุงรักษาแม่พิมพ์ปั๊มโลหะ 
1.1 ตรวจสอบเครื่องมือ และอุปกรณ์
ในการปฏิบัติงานเพ่ือความปลอดภัย 
1.2 ปฏิบัติตามข้ันตอนความปลอดภัย
ส่วนบุคคลที่ถูกต้อง 
 

- การสังเกตการณ์ ณ 
สถานที่ปฏิบัติงาน 
- การสัมภาษณ์ 

201M01.2 เตรียมการปฏิบัติงาน 1.1 เตรียมและเลือกใช้วัสดุ อุปกรณ์ 
ตามแผนการบำรุงรักษาที่กำหนดไว้ 
 
 
 

201M01.3 ปฏิบัติงานบำรุงรักษา
แม่พิมพ์ปั๊มโลหะ 

1.1 ทำความสะอาดแม่พิมพ์ 
1.2 ตรวจสอบแม่พิมพ์ ตามแผนการ
บำรุงรักษา 
1.3 ถอด เปลี่ยนประกอบแม่พิมพ์ 
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หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย เกณฑ์การปฏิบัติงาน  

วิธีประเมิน รหัส คำอธิบาย รหัส คำอธิบาย 
201M01 บํารุงรักษาแมพิมพปมโลหะตาม

แผนการบํารุงรักษา 
201M01.4 ตรวจสอบการบำรุงรักษา

แม่พิมพ์ปั๊มโลหะ 
1.1ตรวจสอบความถูกต้อง ของ
ขนาดชิ้นส่วนที่บำรุงรักษา 
1.2ตรวจสอบเครื่องมือ อุปกรณ์ 
1.3 ทำความสะอาดและจัดเก็บ
เครื่องมือ อุปกรณ์ 
และเครื่องมือวัดและพ้ืนที่
ปฏิบัติงาน 

- การสังเกตการณ์ ณ 
สถานที่ปฏิบัติงาน 
- การสัมภาษณ์ 

201M01.5 ติดตามและป้องกันปัญหาที่เกิด
จากแม่พิมพ์ปั๊มโลหะ 

1.1 บันทึกจุดบกพร่องจุดเสียหาย
ชิ้นส่วนแม่พิมพ์ 
1.2 บันทึกรายการบำรุงรักษา 
1.3 บันทึกการป้องกันและวิธีการ
บำรุงรักษาแม่พิมพ์ 
 
 

202M01 ซอมแมพิมพปมโลหะใหมีสภาพพร
อมใชงาน 

202M01.1 ความปลอดภัยในการซ่อม
แม่พิมพ์ปั๊มโลหะ 

1.1 ตรวจสอบเครื่องมือและ
อุปกรณ์ในการปฏิบัติงานเพื่อความ
ปลอดภัย 
1.2ปฏิบัติตามข้ันตอนความ
ปลอดภัยส่วนบุคคลที่ถูกต้อง 

- การสังเกตการณ์ ณ 
สถานที่ปฏิบัติงาน 
- การสัมภาษณ์ 

202M01.2 เตรียมการปฏิบัติงาน 1.1เตรียมและเลือกใช้วัสดุ อุปกรณ 
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หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย เกณฑ์การปฏิบัติงาน  

วิธีประเมิน รหัส คำอธิบาย รหัส คำอธิบาย 
202M01 ซอมแมพิมพปมโลหะใหมีสภาพรอ้มใช

งาน 
202M01.3 ปฏิบัติงานซ่อมแม่พิมพ์ปั๊มโลหะ 1.1วัดและตรวจสอบแม่พิมพ์ 

1.2 ถอดเปลี่ยนประกอบ ชิ้นส่วน
แม่พิมพ์ 
1.3 ซ่อมด้วยวิธีการเชื่อมพอกผิว 
1.4 ซ่อมด้วยวิธีการข้ึนรูปด้วย
เครื่องมือกล 

- การสังเกตการณ์ ณ 
สถานที่ปฏิบัติงาน 

- การสัมภาษณ์ 

202M01.4 ตรวจสอบการซ่อมแม่พิมพ์ปั๊ม
โลหะ 

1.1ตรวจสอบและวัดแม่พิมพ์ที่
แก้ไขแล้วให้ถูกต้องตามท่ีกำหนด 
1.2ตรวจสอบเครื่องมือ อุปกรณ์ 
1.3 ทำความสะอาดและจัดเก็บ
เครื่องมือ อุปกรณ ์และเครื่องมือ
วัดและพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 

202M01.5 บันทึก และติดตามปัญหาที่เกิด
จากแม่พิมพ์ปั๊มโลหะ 

1.1 บันทึกจุดบกพร่องจุดเสียหาย
ชิ้นงาน  
1.2 บันทึกรายการซ่อม  
1.3 บันทึกการป้องกันและวิธีการ
ซ่อมแม่พิมพ 

 คำอธิบาย การเขียนมาตรฐานอาชีพ 
1. รายวิชาที่ไม่มีการอ้างอิงมาตรฐานอาชีพ ไม่ต้องจัดทำหน้านี้ 
2. รายวิชาที่มีการอ้างอิงมาตรฐานอาชีพ ให้ปรับแบบฟอร์มและคัดลอกมาตรฐานอาชีพ ให้เป็นตามที่หน่วยงาน หรือองค์การที่รับรองมาตรฐานอาชีพเป็นผู้กำหนด 
3.  รายวิชาที่มีการอ้างอิงมาตรฐานอาชีพไม่ครบทั้งมาตรฐาน ให้คัดลอกเฉพาะหน่วยสมรรถนะที่อ้างอิงไว้ในรายวิชา



 

 

ตารางวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 

ผลลัพธ์การเรียนรู้รายวิชา เตรียมเครื่องมือและอุปกรณในการบํารุงรักษาและซอมบํารุงแมพิมพโลหะ ตรวจสอบแมพิมพ บํารุงรักษาถอด เปลี่ยนประกอบแมพิมพตามแผนงาน 
งานหลัก งานย่อย สมรรนะย่อย (มาตรฐานอาชีพ) ความรู้ในการปฏิบัติงาน ทักษะในการปฏิบัติงาน 

1. การทำความสะอาดแม่พิมพ์ 1. การถอดแยกชิ้นส่วนแม่พิมพ์ 
2. การทำความสะอาดผิวหน้า
และช่องว่าง 
3. การขัดเงาและขจัดรอยขีดข่วน 
 

1.1ตรวจสอบความถูกต้อง ของ
ขนาดชิ้นส่วนที่บำรุงรักษา 
1.2ตรวจสอบเครื่องมือ อุปกรณ์ 
1.3 ทำความสะอาดและจัดเก็บ
เครื่องมือ อุปกรณ ์
และเคร ื ่ องม ือว ั ดและพ ื ้ นที่
ปฏิบัติงาน 

1. รู้โครงสร้างและหน้าที่ ของ
ชิ้นส่วนแม่พิมพ์แต่ละประเภท 
2.  เตร ียมเคร ื ่ องม ือ และ
วิธีการใช้งานที่ถูกต้องในการ
ถอดประกอบ 
3.  อธ ิบายค ุณสมบ ัต ิ ของ
สารเคมี ทำความสะอาดและ
สารละลายที่เหมาะสมกับวัสดุ
แม่พิมพ์ 
4. อธิบายวิธีการกำจัด คราบ
สกปรก คราบน้ำมัน และสนิม
อย่างมีประสิทธิภาพ 
5. อธ ิ บ าย เทคน ิ คการขั ด 
เพื่อให้ได้ผิวที่เรียบเนียนและ
เงางามตามมาตรฐาน 
 

1. ใช้เครื่องมือ และการถอด
แยกอย่างเป็นระบบ 
2. จัดเก็บ และจัดเรียงชิ้นส่วน
อย่างเป็นระเบียบ 
3. ประยุกต์ใช้ สารเคมีและ
เครื่องมือทำความสะอาดที่
เหมาะสม 
4. ใช้เครื่องมือ และวัสดุขัดเงา
ที่ถูกต้อง 
5. ประเมิน และแก้ไขรอยขีด
ข่วนขนาดเล็กบนผิวแม่พิมพ์ 
 
    
 
 
 
 
 
 
 
 

5 



 
 

 
 

งานหลัก งานย่อย สมรรนะย่อย (มาตรฐานอาชีพ) ความรู้ในการปฏิบัติงาน ทักษะในการปฏิบัติงาน 
2. การซ่อมแซมและการปรับปรุงแม่พิมพ์  1. การตรวจสอบความเสียหาย 

2. การซ่อมแซมรอยแตกและรอย
ร้าว 
3. การปรับปรุงผิวหน้าและขนาด 
 

1. วัดและตรวจสอบแม่พิมพ์ 
2.ถอดเปลี ่ยนประกอบ ชิ้นส่วน
แม่พิมพ์ 
3 ซ่อมด้วยวิธีการเชื่อมพอกผิว 
4 ซ่อมด้วยวิธีการข้ึนรูปด้วย
เครื่องมือกล 

1. อธิบายลักษณะแลประเภท
ของความเสียหาย ที่เกิดขึ้นได้ 
2. อธิบายหลักการใช้งาน 
เครื่องมือวัดละเอียด เช่น 
เวอร์เนียร์, ไมโครมิเตอร์, 
ไดอัลเกจ 
3. อธิบายหลักการแลเทคนิค
การเชื่อมซ่อมแซมแม่พิมพ์ 
4. อธิบายหลักการทำงานและ
การเลือกใช้เครื่องจักรกล
ละเอียด 
5. อธิบายการกำหนด
พารามิเตอร์ ที่เหมาะสมเพ่ือ
ปรับปรุงขนาดและรูปทรง 

1.  สังเกต และวิเคราะห์ความ
ผิดปกติด้วยสายตา 
2. เตรียมผิว และตกแต่ง
ชิ้นงานหลังการเชื่อม 
3. ตกแต่ง และการวัดขนาด
ชิ้นงานให้ได้ตามมาตรฐาน 
4. ใช้เครื่องมือ และวัสดุขัดเงา
ที่ถูกต้อง 
5. ประเมิน และแก้ไขรอยขีด
ข่วนขนาดเล็กบนผิวแม่พิมพ์ 
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งานหลัก งานย่อย สมรรนะย่อย (มาตรฐานอาชีพ) ความรู้ในการปฏิบัติงาน ทักษะในการปฏิบัติงาน 
3. การหล่อลื่นและการประกอบแม่พิมพ์ 1. การเลือกใช้น้ำมันหล่อลื่น 

2. การหล่อลื่นชิ้นส่วนเคลื่อนที่ 
3. การประกอบแม่พิมพ์ 
 

1.1ตรวจสอบและวัดแม่พิมพ์ที่
แก้ไขแล้วให้ถูกต้องตามท่ีกำหนด 
1.2ตรวจสอบเครื่องมือ อุปกรณ์ 
1.3 ทำความสะอาดและจัดเก็บ
เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือ
วัดและพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 

1 .  อ ธ ิ บ า ย ป ร ะ เ ภ ท แ ละ
คุณสมบัติ ของน้ำมันหล่อลื่น
และจาระบี (ทนความร้อนสูง, 
ป้องกันสนิม) 
2. อธ ิบายตำแหน ่ งสำคัญ  
ท ี ่ ต ้ องทำการหล ่ อล ื ่ น ใน
แม่พิมพ์แต่ละชนิด 
3. รู้วิธีการหล่อลื่น ที่ถูกต้อง
สำหรับชิ้นส่วนที่ต้องเคลื่อนที่ 
4. อธิบายลำดับขั ้นตอนการ
ประกอบ ที่ถูกต้องเพ่ือป้องกัน
ความเสีย 

 

1. เลือกใช้น้ำมันหล่อลื่นที่
เหมาะสมกับงาน 
2. ใช้งานปืนอัดจาระบีและ
อุปกรณ์หล่อลื่น 
3. สามารถหล่อลื่นชิ้นงานอย่าง
ทั่วถึงและไม่เกินปริมาณท่ี
เหมาะสม 
4. ตรวจสอบการเคลื่อนที่ของ
ชิ้นส่วนหลังการหล่อลื่น 
5. ตรวจสอบความเรียบร้อย
และความแน่นหนาของการ
ประกอบ 
    
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
 

 
 

งานหลัก งานย่อย สมรรนะย่อย (มาตรฐานอาชีพ) ความรู้ในการปฏิบัติงาน ทักษะในการปฏิบัติงาน 
4. ก า รจ ั ดทำร าย ง านและบ ั นท ึ ก ก า ร
บำรุงรักษา 

1. การบันทึกข้อมูล 
2. การจัดทำรายงาน 
3.  

1.อธ ิบายร ูปแบบการบ ันทึก 
ข ้อมูลที ่ ได ้มาตรฐานและเป็น
ระบบ 
2. ถอดเปลี่ยนอุปกรณ์ของระบบ
การทำงานของเครื่องจักร 
3.ต ิดต ั ้งระบบการทำงานของ
เครื่องจักร 
4. ปรับแต่งระบบการทำงานของ
เครื่องจักร 
5. ซ ่อมอ ุปกรณ์ในระบบการ
ทำงานของเครื่องจักร 
6. ทดสอบการทำงานของระบบ
การทำงานในเครื่องจักร 

1. รูปแบบการบันทึก ข้อมูลที่
ได้มาตรฐานและเป็นระบบ 
2. หลักการเขียนรายงาน เชิง
เทคนิคและการสรุปผลการ
ปฏิบัติงาน 
3. การนำเสนอ ข้อมูลการ
บำรุงรักษาให้เข้าใจง่ายและ
เป็นประโยชน์ 
 

1. จดบ ันท ึกรายละเอ ียดที่
ถูกต้องและครบถ้วน 
2. ใช้โปรแกรม คอมพิวเตอร์
พ ื ้ น ฐ าน  ( เช ่ น  Excel) เ พ่ื อ
บันทึกข้อมูล 
3. สื่อสาร และการจัดทำ
รายงานอย่างเป็นระบบ 
4. วิเคราะห์ข้อมูล เพื ่อวาง
แผนการบำรุงรักษาในอนาคต    
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ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้  
รหัส 20102-2022 ชื่อวิชา การบำรุงรักษาแม่พิมพ์โลหะ 

ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 3 ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน 2 หน่วยกิต 
 

หน่วยการเรียนรู้ 
ระดับความสามารถที่คาดหวัง จำนวน

ชั่วโมง 
ท/ป 

ร้อยละ 
ประเมินผล 

ท/ป 
พุทธิ 
พิสัย 

ทักษะ
พิสัย 

จิต
พิสัย 

ประยุกต์ 
ใช้ 

1. การทำความสะอาดแม่พิมพ์ K1,K2,K3 S3 A5 Ap3 12 5/10 
2. การซ่อมแซมและการปรับปรุง
แม่พิมพ์ 

K1,K2,K3 S3 A5 Ap3 12 5/10 

3. การหล่อลื่นและการประกอบ
แม่พิมพ์ 

K1,K2,K3 S4 A5 Ap4 20 5/25 

4. การจัดทำรายงานและบันทึกการ
บำรุงรักษา 

K2,K3,K4,K5 S5 A5 Ap5 24 5/25 

รวมการจัดการเรียนรู้ตลอดภาคเรียน  

 เตรียมเครื่องมือและอุปกรณในการบํารุงรักษาและซอมบํารุงแมพิมพโลหะ 
ตรวจสอบแมพิมพ บํารุงรักษาถอด เปลี่ยนประกอบแมพิมพตามแผนงาน 

4 10 

รวม 72 100 
พุทธิพิสัย ทักษะพิสัย จิตพิสัย 

K1 = ความรู้ ความจำ 
K2 = ความเข้าใจ         
K3 = การนำไปใช้  
K4 = การวิเคราะห์ 
K5 = การประเมินค่า 
K6 = การสร้างสรรค์ 
หมายเหตุ ใส่ได้มากกว่า 1 
ระดับ 

S1 = เลียนแบบ 
S2 = ทำได้ตามแบบ 
S3 = ทำได้ถูกต้อง 
S4 = ทำไดอ้ย่างต่อเนื่อง 
S5 = ทำได้อย่างเป็นธรรมชาติ 
 
หมายเหตุ ใส่ระดับที่คาดหวังระดับ

เดียว 

A1 = รับรู้ 
A2 = ตอบสนอง 
A3 = การสร้างคุณค่า 
A4 = จัดระบบคุณค่านิยม 
A5 = การสร้างลักษณะนิสัย 
 
หมายเหตุ ใส่ระดับที่คาดหวังระดับ

เดียว 
ด้านความสามารถประยุกต์ใช้และรับผิดชอบ 

Ap1 = สามารถปฏิบัติงานตามแบบแผนที่กำหนด 
Ap2 = สามารถปฏิบัติงานตามแบบแผน และปรับตัวภายใต้ความเปลี่ยนแปลงที่ไม่ซับซ้อน 
Ap3 = สามารถวางแผนการปฏิบัติงานที่ได้รับมอบหมายและแก้ไขปัญหาการปฏิบัติงานที่ไม่อยู่ภายใต้การ

ควบคุมในบางเรื่อง โดยประยุกต์ใช้ความรู้ ทักษะทางวิชาชีพ เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร 
Ap4 = สามารถวางแผนการปฏิบัติงานที่รับผิดชอบ ปรับตัวและแก้ไขปัญหาการปฏิบัติงานที่ไม่คุ้นเคยหรือ

ซับซ้อนและเป็นนามธรรม โดยประยุกต์ใช้ความรู้ ทักษะทางวิชาชีพ เทคโนโลยีสารสนเทศและการ
สื่อสาร 

Ap5 = สามารถประยุกต์ใช้ความรู้ ทักษะทางวิชาชีพ เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร ในการวางแผน
แก้ไขปัญหาและพัฒนานวัตกรรมตามสายอาชีพ 

หมายเหตุ ใส่ระดับที่คาดหวังระดับเดียว 

หน่วยการเรียนรู้ 
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รหัส 20102-2022 ชื่อวิชา การบำรุงรักษาแม่พิมพ์โลหะ 
ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 3 ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน 2 หน่วยกิต 

 

สัปดาห์ที่ หน่วยการเรียนรู้ 
เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 

1-3 การทำความสะอาดแม่พิมพ์ 2 10 12 

4-6 การซ่อมแซมและการปรับปรุงแม่พิมพ์ 2 10 12 

7-11 การหล่อลื่นและการประกอบแม่พิมพ์ 2 18 20 

12-17 การจัดทำรายงานและบันทึกการบำรุงรักษา 2 22 24 
18 ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 2 2 4 

รวม 10 62 72 

 

คำอธิบาย  ตารางหน่วยการเรียน 
1. ตารางหน่วยการเรียน เป็นการกำหนดระยะเวลาการจัดการเรียนรู้ของแต่ละหน่วยให้สอดคล้องกับหลักสูตรรายวิชา

ที่กำหนด โดยให้กำหนดชั่วโมงทฤษฎี และชั่วโมงปฏิบัติ 
2. การกำหนด ชั่วโมงทฤษฎี และ ชั่วโมงปฏิบัติ ในแต่ละหน่วย ให้มีความสัมพันธ์ ชั่วโมงทฤษฎี  และชั่วโมงปฏิบัติ    

ต่อสัปดาห์ที่กำหนดไว้ในหลักสูตรรายวิชา 
3. ช่ัวโมงรวมทฤษฎีและปฏิบัติ ท้ังรายวิชาให้เป็นไปตามเง่ือนไขท่ีกำหนดไว้ในหลักสูตร 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 


