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คำนำ 
 
      แผนการจัดการเรียนรู้  วิชาเทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัดรหัสวิชา 30102-9003  ท–ป–น 0-6-2 
นี้มุ่งเน้นสมรรถนะและบูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง ได้จัดทำขึ้นเพื่อใช้เป็นคู่มือประกอบการ
เรียนการสอนในรายวิชาเพื่อพัฒนาผู้เรียนเป็นสำคัญ ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 
สำนักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ  
 การจัดทำได้มีการพัฒนาเพ่ือให้เหมาะสมกับผู้เรียน โดยแบ่งเนื้อหาออกเป็น 9 บทเรียน ประกอบด้วย 

บทเรียนที่ 1 ความสำคัญของอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึดในกระบวนการผลิต   
บทเรียนที่ 2 ประเภทของเทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด                 
บทเรียนที่ 3 โครงสร้างและส่วนประกอบต่าง ๆ ของเทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด 
บทเรียนที่ 4 หลักการกำหนดตำแหน่งและการจำกัดการเคลื่อนที่ของชิ้นงานกับเทคนิคการผลิต

อุปกรณ์นำคมตัด  
บทเรียนที่ 5 หลักการประกอบ การจับยึด การวาง และการปลดชิ้นงานของเทคนิคการผลิต

อุปกรณ์นำคมตัด 
บทเรียนที่ 6 หลักการของปลอกนำเจาะ   

  บทเรียนที่ 7 อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึดแบบพิเศษ  
  บทเรียนที่ 8 วัสดุที่ใช้ทำเทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด 
  บทเรียนที่ 9 การวางแผนออกแบบผลิตเทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด        
 พร้อมทั้ง แบบฝึกหัด ใบงาน แบบทดสอบพร้อมเฉลย และสื่อการเรียนการสอนต่าง ๆ เพื่อให้ผู้เรียน
ได้ฝึกทักษะในสถานการณ์ต่าง ๆ มีทักษะการคิดและแก้ปัญหา และบูรณาการกับการทำงานตามสาขาอาชีพ
ต่าง ๆ ต่อไป 
 ผู้จัดทำหวังว่าแผนการจัดการเรียนรู้เล่มนี้คงจะเป็นแนวทางและเป็นประโยชน์ต่อผู้เรียน และผู้สนใจ
ทั่วไป หากมีข้อเสนอแนะประการใด ผู้จัดทำยินดีน้อมรับไว้เพื่อปรับปรุงในโอกาสต่อไป 
 
 
                                                                 ลงชื่อ............................................. 
                                                                        (นายสิปปภาส เกษรราช) 
                                                                                   ครูผู้สอน 
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แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะ 
         แผนการจัดการเรียนรู้ที่  1 ความสำคัญของอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึดในกระบวนการ
ผลิต    
         แผนการจัดการเรียนรู้ที่  2 ประเภทของเทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด                 
         แผนการจัดการเรียนรู้ที่  3 โครงสร้างและส่วนประกอบต่าง ๆ ของอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์
จับยึด 

แผนการจัดการเรียนรู้ที่  4 หลักการกำหนดตำแหน่งและการจำกัดการเคลื่อนที่ของชิ้นงานกับ
อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 
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การผลิตอุปกรณ์นำคมตัด  
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       แผนการจัดการเรียนรู้ที่  9 การวางแผนออกแบบผลิตอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 
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หลักสูตรรายวิชา 
ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด 
รหัสวิชา 30102-9003 ท–ป–น    0-6-2 
จำนวนชั่วโมงสอน   4     ชั่วโมง : สัปดาห์                         ระดับชั้น   ปวส.  

 
    รายวิชาเทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัดรหัสวิชา 30102-9003 ท–ป–น 0-6-2เป็นรายวิชาตาโครงสร้าง
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 กลุ่มสมรรถนะวิชาเฉพาะ  หมวดวิชาสมรรถนะวิชาชีพ  มี
จุดประสงค์รายวิชา  สมรรถนะรายวิชา  และคำอธิบายรายวิชา  ดังนี ้
อ้างอิงมาตรฐาน 

มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) อาชีพช่างออกแบบ Jig & Fixture ระดับ 3  
ประกอบด้วยหน่วยสมรรถนะ MLD-JIF-3-009ZB เลือกวัสดุและอุปกรณ์สำหรับ Jig & Fixture อย่างง่าย 
ผลลัพธ์การเรียนรู้รายวิชา 

ออกแบบเลือกใช้วัสดุและชิ้นส่วนมาตรฐานอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดตามแบบประกอบและ  
ตรวจสอบอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 
จุดประสงค์รายวิชา  เพ่ือให้ 

1. มีความเข้าใจหลักการทำงานของอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึดชิ้นงาน  
2. ผลิตอุปกรณ์นำคมตัด และอุปกรณ์จับยึดชิ้นงาน  
3. มีกิจนิสัยในการทำงานอย่างมีระเบียบแบบแผน มีความปลอดภัย มีความรับผิดชอบต่อตนเองและ

ส่วนรวม 
4. ประยุกต์ใช้อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดเพ่ือแก้ปัญหาของชิ้นส่วนต่าง ๆ 

สมรรถนะรายวิชา    
1. แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการทำงานของอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึดชิ้นงาน  
2. ผลิตอุปกรณ์นำคมตัดตามหลักการ และกระบวนการ 
3. ผลิตอุปกรณ์จับยึดชิ้นงานตามหลักการ และกระบวนการ 

คำอธิบายรายวิชา   
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับเทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัดหลักการทำงานตามลักษณะงาน โครงสร้าง
เทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัดออกแบบ เลือกใช้วัสดุและชิ้นส่วนมาตรฐาน ผลิตชิ้นสว่นอุปกรณ์นำคมตัด
และอุปกรณ์จับยึดตามแบบ ประกอบและตรวจสอบ ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

บทเรียน 
ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด 
รหัสวิชา 30102-9003 ท–ป–น    0-6-2 
จำนวนชั่วโมงสอน   4  ชั่วโมง : สัปดาห์                                                        ระดับชั้น   ปวส.  

 

บทเรียน
ที ่ ชื่อบทเรียน 

จำนวน
ชั่วโมง 

ที่มา 
A B C D E F 

1 ความสำค ัญของอ ุปกรณ ์นำคมต ัดและอ ุปกรณ ์จ ับย ึดใน
กระบวนการผลิต    

4 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 

2 ประเภทของเทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด                 4 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 

3 โครงสร้างและส่วนประกอบต่าง ๆ ของอุปกรณ์นำคมตัดและ
อุปกรณ์จับยึด 

4 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 

4 หลักการกำหนดตำแหน่งและการจำกัดการเคลื่อนที่ของชิ้นงานกับ
เทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด  

4 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 

5 หลักการประกอบ การจับยึด การวาง และการปลดชิ้นงานของ
เทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด  

4 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 

6 หลักการของปลอกนำเจาะ 4 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 
7 อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึดแบบพิเศษ 4 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 
8 วัสดุที่ใช้ทำอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 4 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 
9 การวางแผนออกแบบผลิตเทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด        40 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 
 ประเมินและวัดผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา (ตามสภาพจริง) -       

รวม 72         
 
หมายเหตุ A  =  หลักสูตรรายวิชา (Course Description) หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 
                B   =   ตำราและเอกสาร (Literatures) เช่น หนังสือเรียนรายวิชาเทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคม
ตัด(JIG and Fixture) รหัสวิชา 30102-9003สำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
 C  =  ประสบการณ์ (Experiences) 
 D  =  ผู้เชี่ยวชาญ (Experts) 
  E  =  สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ  
  F  =  อ่ืน ๆ (Other) เช่น ช่างผู้ควบคุมงาน สถานประกอบการ โรงงานอุตสาหกรรมการผลิต  
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

มาตรฐานอาชีพ  
ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด 
รหัสวิชา 30102-9003 ท–ป–น   0-6-2 
จำนวนชั่วโมงสอน 6 ชั่วโมง / สัปดาห์  ระดับชั้น ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) 

มาตรฐานอาชีพ สาขาวิชาชีพอุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์    อาชีพช่างออกแบบ Jig & Fixture   ระดับ 3              

 

ชื่อหน่วยสมรรถนะ ออกแบบ Jig & Fixture อย่างง่าย 
 

หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย (EOC) 
เกณฑ์การปฏิบตัิงาน 

(Performance 
Criteria) 

วิธีประเมิน 
รหัส 

คำอธิบาย 
(Description of 

Unit of 
Competency) 

รหัส คำอธิบาย 

MLD-
JIF-3-
008ZB 

 ผู้ที่ผ่านหน่วยสมรรถนะ
นี้มีความรู้ ความเข้าใจ
และสามารถอธิบาย
ทฤษฎีต่างๆ ท่ีเกี่ยวข้อง
ในการออกแบบ Jig & 
Fixture อย่างง่าย 
รวมทั้งสามารถสรุป
ข้อมูลที่จำเป็น พร้อมกับ
นำเสนอแนวคิดและ
อธิบายข้อมูลที่สำคญั
สำหรับการออกแบบ Jig 
& Fixture อยา่งง่าย   ที่
สอดคล้องกับข้อกำหนด
ของลูกค้า ตลอดจน
สามารถออกแบบ
รายละเอียดของ Jig & 
Fixture อย่างง่าย 

111JF01.1 สรุปข้อมูลที่จำเป็นในการ
ออกแบบ Jig & Fixture 
อย่างง่าย จากข้อกำหนด
ของลูกค้า 

 
 

1.1 รวบรวมความต้องการ
ของลูกค้าเพื่อให้ได้ข้อมูลที่
ครบถ้วนและเป็นประโยชน์
ต่อการออกแบบ Jig 
&Fixture อย่างง่าย       
(111JF01.1.01) 

 
 
 
 
 
1. พิจารณาตาม
หลักฐานการ
ปฏิบัติงาน 
 
2. พิจารณาตาม
หลักฐานความรู้ 

 
 

1.2 ให้ข้อมูลที่เป็นประโยชน์
ต่อการตัดสินใจของลูกค้า
และเพิ่มความชัดเจนในการ
ออกแบบJig & Fixture 
อย่างง่าย 
(111JF01.1.02) 
1.3 สรุปข้อมูลที่จำเป็น
ทั้งหมดในการออกแบบ 
Jig& Fixture อย่างง่าย
ได้อย่างถูกต้องและ
สมบูรณ์ ๖
(111JF01.1.03) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

มาตรฐานอาชีพ (ต่อ) 
ชื่อวิชา อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 
รหัสวิชา 30102-9003 ท–ป–น   0-6-2 
จำนวนชั่วโมงสอน 6 ชั่วโมง / สัปดาห์  ระดับชั้น ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) 

มาตรฐานอาชีพ สาขาวิชาชีพอุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์    อาชีพช่างออกแบบ Jig & Fixture   ระดับ 3              

 

ชื่อหน่วยสมรรถนะ ออกแบบ Jig & Fixture อย่างง่าย 

หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย (EOC) 
เกณฑ์การปฏิบตัิงาน 

(Performance 
Criteria) 

วิธีประเมิน 
รหัส 

คำอธิบาย 
(Description of 

Unit of 
Competency) 

รหัส คำอธิบาย 

MLD-
JIF-3-
008ZB 

 ผู้ที่ผ่านหน่วยสมรรถนะ
นี้มีความรู้ ความเข้าใจ
และสามารถอธิบาย
ทฤษฎีต่างๆ ท่ีเกี่ยวข้อง
ในการออกแบบ Jig & 
Fixture อย่างง่าย 
รวมทั้งสามารถสรุป
ข้อมูลที่จำเป็น พร้อมกับ
นำเสนอแนวคิดและ
อธิบายข้อมูลที่สำคญั
สำหรับการออกแบบ Jig 
& Fixture อยา่งง่าย   ที่
สอดคล้องกับข้อกำหนด
ของลูกค้า ตลอดจน
สามารถออกแบบ
รายละเอียดของ Jig & 
Fixture อย่างง่าย 

111JF01.2 นำเสนอแนวคิดและ
อธิบายข้อมูลที่สำคัญ
สำหรับการออกแบบ Jig 
& Fixture อย่างง่าย 

 

2.1 นำเสนอแนวคิด
สำหรับการออกแบบ
Jig& Fixture อย่างง่าย 
(111JF01.2.01) 

 
 
 
 
 
1. พิจารณาตาม
หลักฐานการ
ปฏิบัติงาน 
 
2. พิจารณาตาม
หลักฐานความรู้ 

 
 

2.2 อธิบายข้อมูลที่
สำคัญเกี่ยวกับแนวคิดใน
การออกแบบ Jig 
&Fixture อย่างง่าย
(111JF01.2.02) 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

มาตรฐานอาชีพ (ต่อ) 
ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด 
รหัสวิชา 30102-9003 ท–ป–น   0-6-2 
จำนวนชั่วโมงสอน 6 ชั่วโมง / สัปดาห์  ระดับชั้น ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) 

มาตรฐานอาชีพ สาขาวิชาชีพอุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์    อาชีพช่างออกแบบ Jig & Fixture   ระดับ 3              

 

ชื่อหน่วยสมรรถนะ ออกแบบ Jig & Fixture อย่างง่าย 

หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย (EOC) 
เกณฑ์การปฏิบตัิงาน 

(Performance 
Criteria) 

วิธีประเมิน 
รหัส 

คำอธิบาย 
(Description of 

Unit of 
Competency) 

รหัส คำอธิบาย 

MLD-
JIF-3-
008ZB 

 ผู้ที่ผ่านหน่วยสมรรถนะ
นี้มีความรู้ ความเข้าใจ
และสามารถอธิบาย
ทฤษฎีต่างๆ ท่ีเกี่ยวข้อง
ในการออกแบบ Jig & 
Fixture อย่างง่าย 
รวมทั้งสามารถสรุป
ข้อมูลที่จำเป็น พร้อมกับ
นำเสนอแนวคิดและ
อธิบายข้อมูลที่สำคญั
สำหรับการออกแบบ Jig 
& Fixture อยา่งง่าย   ที่
สอดคล้องกับข้อกำหนด
ของลูกค้า ตลอดจน
สามารถออกแบบ
รายละเอียดของ Jig & 
Fixture อย่างง่าย 

111JF01.3 ออกแบบชิ้นส่วนและเลือก
ระบบกลไก หรือเลือก
ชิ้นส่วนมาตรฐานในการ
ออกแบบ Jig & Fixture 
อย่างง่าย 

3.1 ออกแบบช้ินส่วน
ทางกลและระบบกลไก
ต่างๆโดยคำนึงถึงหลัก
ของความปลอดภัย
(111JF01.3.01) 

 
 
 
 
 
1. พิจารณาตาม
หลักฐานการ
ปฏิบัติงาน 
 
2. พิจารณาตาม
หลักฐานความรู้ 

 
 

3.2 เลือกช้ินส่วน
มาตรฐานหรือรูปแบบท่ี
เหมาะสมสำหรบัการ
สวมช้ินส่วนต่างๆของ 
Jig & Fixture อย่างง่าย
(111JF01.3.02) 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 



 

มาตรฐานอาชีพ (ต่อ) 
ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด 
รหัสวิชา 30102-9003 ท–ป–น   0-6-2 
จำนวนชั่วโมงสอน 6 ชั่วโมง / สัปดาห์  ระดับชั้น ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) 

มาตรฐานอาชีพ สาขาวิชาชีพอุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์    อาชีพช่างออกแบบ Jig & Fixture   ระดับ 3              

 

ชื่อหน่วยสมรรถนะ ออกแบบ Jig & Fixture อย่างง่าย 

หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย (EOC) 
เกณฑ์การปฏิบตัิงาน 

(Performance 
Criteria) 

วิธีประเมิน 
รหัส 

คำอธิบาย 
(Description of 

Unit of 
Competency) 

รหัส คำอธิบาย 

MLD-
JIF-3-
008ZB 

 ผู้ที่ผ่านหน่วยสมรรถนะ
นี้มีความรู้ ความเข้าใจ
และสามารถอธิบาย
ทฤษฎีต่างๆ ท่ีเกี่ยวข้อง
ในการออกแบบ Jig & 
Fixture อย่างง่าย 
รวมทั้งสามารถสรุป
ข้อมูลที่จำเป็น พร้อมกับ
นำเสนอแนวคิดและ
อธิบายข้อมูลที่สำคญั
สำหรับการออกแบบ Jig 
& Fixture อยา่งง่าย   ที่
สอดคล้องกับข้อกำหนด
ของลูกค้า ตลอดจน
สามารถออกแบบ
รายละเอียดของ Jig & 
Fixture อย่างง่าย 

111JF01.4 จัดทำแบบงาน (Drawing) 
สำหรับ Jig & Fixture 
อย่างง่าย ด้วย CAD 

4.1 เขียนแบบ Jig & 
Fixture อย่างง่ายด้วย 
CAD 
 (111JF01.4.01) 

 
 
 
 
 
1. พิจารณาตาม
หลักฐานการ
ปฏิบัติงาน 
 
2. พิจารณาตาม
หลักฐานความรู้ 

 
 

4.2 กำหนดขนาดเพื่อ
การผลิตลงในแบบงาน 
Jig& Fixture อย่างง่าย
ด้วย CAD 
(111JF01.4.02) 
4.3 จัดทำ BOM 
สำหรับ Jig & Fixture 
อย่างง่ายด้วย CAD 
(111JF01.4.03) 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

มาตรฐานอาชีพ (ต่อ) 
ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด 
รหัสวิชา 30102-9003 ท–ป–น   0-6-2 
จำนวนชั่วโมงสอน 6 ชั่วโมง / สัปดาห์  ระดับชั้น ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) 

มาตรฐานอาชีพ สาขาวิชาชีพอุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์    อาชีพช่างออกแบบ Jig & Fixture   ระดับ 3              

 

ชื่อหน่วยสมรรถนะ เลือกวัสดุและอุปกรณ์สำหรับ Jig & Fixture อย่างง่าย 
 

หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย (EOC) 
เกณฑ์การปฏิบตัิงาน 

(Performance 
Criteria) 

วิธีประเมิน 
รหัส 

คำอธิบาย 
(Description of 

Unit of 
Competency) 

รหัส คำอธิบาย 

MLD-
JIF-3-
009ZB 

 ผู้ที่ผ่านหน่วยสมรรถนะ
นี้สามารถกำหนดลำดับ
ขั้นตอนการผลิต รวมทั้ง
เลือกวัสดุ กระบวนการ
ปรับปรุงสมบัติและ
คุณภาพผิวของช้ินส่วน 
Jig & Fixture อย่างง่าย 
ให้ตรงกับความต้องการ
ของลูกค้า ตลอดจน
เลือกใช้และออกแบบ
อุปกรณ์สำหรับ Jig & 
Fixture อย่างง่าย 

111JF02.1 บอกความสัมพันธ์ของ
สมบัติทางกลและสมบัติ
ทางฟิสิกส์ของวัสดุ
วิศวกรรม ที่เหมาะสมกับ
เงื่อนไขการใช้งานและ
วิธีการผลิต Jig & Fixture 

1.1 กำหนดลำดับ
ขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วน 
Jig & Fixture อย่างง่าย 
(111JF02.1.01) 

 
 
 
 
1. พิจารณาตาม
หลักฐานการ
ปฏิบัติงาน 
 
2. พิจารณาตาม
หลักฐานความรู้ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

มาตรฐานอาชีพ (ต่อ) 
ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด 
รหัสวิชา 30102-9003 ท–ป–น   0-6-2 
จำนวนชั่วโมงสอน 6 ชั่วโมง / สัปดาห์  ระดับชั้น ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) 

มาตรฐานอาชีพ สาขาวิชาชีพอุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์    อาชีพช่างออกแบบ Jig & Fixture   ระดับ 3              

 

ชื่อหน่วยสมรรถนะ เลือกวัสดุและอุปกรณ์สำหรับ Jig & Fixture อย่างง่าย 
 

หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย (EOC) 
เกณฑ์การปฏิบตัิงาน 

(Performance 
Criteria) 

วิธีประเมิน 
รหัส 

คำอธิบาย 
(Description of 

Unit of 
Competency) 

รหัส คำอธิบาย 

MLD-
JIF-3-
009ZB 

 ผู้ที่ผ่านหน่วยสมรรถนะ
นี้สามารถกำหนดลำดับ
ขั้นตอนการผลิต รวมทั้ง
เลือกวัสดุ กระบวนการ
ปรับปรุงสมบัติและ
คุณภาพผิวของช้ินส่วน 
Jig & Fixture อย่างง่าย 
ให้ตรงกับความต้องการ
ของลูกค้า ตลอดจน
เลือกใช้และออกแบบ
อุปกรณ์สำหรับ Jig & 
Fixture อย่างง่าย 

111JF02.2 กำหนดลำดับขั้นตอนการผลิต 
รวมทั้งเลือกกระบวนการ
ปรับปรุงสมบัติและคณุภาพผิว
ของช้ินส่วน Jig & Fixture 

2.1 เลือกวัสดุเพื่อทำ
ช้ินส่วน Jig & Fixture 
อย่างง่าย
(111JF02.2.01) 

 
 
1. พิจารณาตาม
หลักฐานการ
ปฏิบัติงาน 
 
2. พิจารณาตาม
หลักฐานความรู้ 

2.2 เลือกกระบวนการ
ปรับปรุงสมบัติและ
คุณภาพผิวของช้ินส่วน 
Jig & Fixture อย่างง่าย 
(111JF02.2.02) 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

มาตรฐานอาชีพ (ต่อ) 
ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด 
รหัสวิชา 30102-9003 ท–ป–น   0-6-2 
จำนวนชั่วโมงสอน 6 ชั่วโมง / สัปดาห์  ระดับชั้น ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) 

มาตรฐานอาชีพ สาขาวิชาชีพอุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์    อาชีพช่างออกแบบ Jig & Fixture   ระดับ 3              

 

ชื่อหน่วยสมรรถนะ เลือกวัสดุและอุปกรณ์สำหรับ Jig & Fixture อย่างง่าย 
 

หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย (EOC) 
เกณฑ์การปฏิบตัิงาน 

(Performance 
Criteria) 

วิธีประเมิน 
รหัส 

คำอธิบาย 
(Description of 

Unit of 
Competency) 

รหัส คำอธิบาย 

MLD-
JIF-3-
009ZB 

 ผู้ที่ผ่านหน่วยสมรรถนะ
นี้สามารถกำหนดลำดับ
ขั้นตอนการผลิต รวมทั้ง
เลือกวัสดุ กระบวนการ
ปรับปรุงสมบัติและ
คุณภาพผิวของช้ินส่วน 
Jig & Fixture อย่างง่าย 
ให้ตรงกับความต้องการ
ของลูกค้า ตลอดจน
เลือกใช้และออกแบบ
อุปกรณ์สำหรับ Jig & 
Fixture อย่างง่าย 

111JF02.3  เลือกใช้และออกแบบอุปกรณ์
สำหรับ Jig & Fixture 

3.1 เลือกใช้อุปกรณ์
สำหรับ Jig &Fixture 
อย่างง่าย
(111JF02.3.01) 

 
 
 
1. พิจารณาตาม
หลักฐานการ
ปฏิบัติงาน 
 
2. พิจารณาตาม
หลักฐานความรู้ 

3.2 ออกแบบอุปกรณ์
สำหรับ Jig & Fixture 
อย่างง่าย
(111JF02.3.02) 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

ตารางวิเคราะหบ์ทเรียน 
ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด 
รหัสวิชา 30102-9003 ท–ป–น   0-6-2 
จำนวนชั่วโมงสอน 6 ชั่วโมง / สัปดาห์  ระดับชั้น ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา                                 
    ออกแบบเลือกใช้วัสดุและชิ้นส่วนมาตรฐานอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดตามแบบประกอบ
และ ตรวจสอบอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 

งานหลัก งานย่อย 
สมรรถนะย่อย 

(มาตรฐานอาชีพ) 
ความรู้ 

ในการปฏิบัติงาน 
ทักษะ 

ในการปฏิบัติงาน 
งานหลัก 1 
ออกแบบ Jig & 
Fixture อย่างง่าย 1.1 งานออกแบบ 

Jig & Fixture 
 
 
1.2 งานเขียนแบบ 
Jig & Fixture 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- สรุปข้อมูลที่จำเป็นในการออกแบบ Jig & 
Fixture อย่างง่าย จากขอ้กำหนดของลกูค้า 
 
- นำเสนอแนวคิดและอธิบายข้อมูลที่สำคัญ
สำหรับการออกแบบ Jig & Fixture อย่าง
ง่าย 
 
- ออกแบบชิ้นสว่นและเลือกระบบกลไก หรือ
เลือกชิ้นส่วนมาตรฐานในการออกแบบ Jig & 
Fixture อย่างง่าย 
 
- จัดทำแบบงาน (Drawing) สำหรับ Jig & 
Fixture อย่างง่าย ด้วย CAD 
 
 

 
 
 

 

1. ทฤษฎีการเขียนแบบ
เครื่องกล 
2. ทฤษฎีการออกแบบ
เชิงกลเบื้องต้น 
3. ทฤษฎีการออกแบบ 
Jig & Fixture 
4. วัสดุวิศวกรรม 
5. ชิ้นส่วนทางกล 
6. ชิ้นส่วนมาตรฐาน 
7. ระบบกลไก 
8. Geometric 
Dimensioning and 
Tolerancing (GD&T) 
9. กรรมวิธีการผลิต 
10. เครื่องมือและ
เครื่องมือกลที่ใช้ในการ
ผลิต 
11. กระบวนการ
ปรับปรุงสมบัติและ
คุณภาพผิวของชิ้นส่วน 

 

1. การสเกตช์แบบงาน 
2. การอ่านและเขียนแบบ
เครื่องกล 
3. การสื่อสาร 
4. การทำงานเป็นทีม 
5. ความสามารถในการ
แก้ไขปัญหา 
6. การเรียนรู้ 
7. การใช้เทคโนโลยี
สารสนเทศ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

ตารางวิเคราะหบ์ทเรียน (ต่อ) 
ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด 
รหัสวิชา 30102-9003 ท–ป–น   0-6-2 
จำนวนชั่วโมงสอน 6 ชั่วโมง / สัปดาห์  ระดับชั้น ประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวส.) 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา                                 
    ออกแบบเลือกใช้วัสดุและชิ้นส่วนมาตรฐานอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดตามแบบประกอบ
และ ตรวจสอบอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 

งานหลัก งานย่อย 
สมรรถนะย่อย 

(มาตรฐานอาชีพ) 
ความรู้ 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 2 
เลือกวัสดุและ
อุปกรณ์สำหรับ Jig 
& Fixture อย่าง
ง่าย 
 

2.1 งานเลือกวัสดุที่
ใช้ผลิต Jig & 
Fixture 
 
2.2 งานเลือกชิ้นส่วน
มาตรฐาน Jig & 
Fixture 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- บอกความสัมพันธ์ของสมบัติทางกลและ
สมบัติทางฟิสิกส์ของวัสดุวิศวกรรม ที่
เหมาะสมกับเง่ือนไขการใช้งานและวิธกีาร
ผลิต Jig & Fixture 
 
- กำหนดลำดับขั้นตอนการผลิต รวมทั้งเลือก
กระบวนการปรับปรุงสมบัติและคุณภาพผิว
ของชิ้นส่วน Jig & Fixture 
 
- เลือกใช้และออกแบบอปุกรณ์สำหรับ Jig & 
Fixture 
 

 

1. ทฤษฎีการเขียนแบบ
เครื่องกล 
2. ทฤษฎีการออกแบบ
เชิงกลเบื้องต้น 
3. ทฤษฎีการออกแบบ 
Jig & Fixture 
4. วัสดุวิศวกรรม 
5. ชิ้นส่วนทางกล 
6. ชิ้นส่วนมาตรฐาน 
7. ระบบกลไก 
8. Geometric 
Dimensioning and 
Tolerancing (GD&T) 
9. กรรมวิธีการผลิต 
10. เครื่องมือและ
เครื่องมือกลที่ใช้ในการ
ผลิต 
11. กระบวนการ
ปรับปรุงสมบัติและ
คุณภาพผิวของชิ้นส่วน 

1. การสเกตช์แบบงาน 
2. การอ่านและเขียนแบบ
เครื่องกล 
3. การสื่อสาร 
4. การทำงานเป็นทีม 
5. ความสามารถในการ
แก้ไขปัญหา 
6. การเรียนรู้ 
7. การใช้เทคโนโลยี
สารสนเทศ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

ความสอดคล้องของบทเรียนกับสมรรถนะรายวิชา 
ชื่อวิชา   เทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด 
รหัสวิชา 30102-9003 ท–ป–น    0-6-2 
จำนวนชั่วโมงสอน    6      ชั่วโมง : สัปดาห์                                   ระดับชั้น   ปวส.  

 
 
 
 
 
 

บทเรียน 

 

 
 
 
 
 
 

ชื่อบทเรียน 
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1 ความสำคัญของอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึดในกระบวนการผลิต    4 ✓   

2 ประเภทของเทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด                 4 ✓   

3 โครงสร้างและส่วนประกอบต่าง ๆ ของอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 4 ✓   
4 หลักการกำหนดตำแหน่งและการจำกัดการเคลื่อนที่ของชิ้นงานกับเทคนิคการ

ผลิตอุปกรณ์นำคมตัด  
4  ✓ ✓ 

5 หลักการประกอบ การจับยึด การวาง และการปลดชิ้นงานของเทคนิคการผลิต
อุปกรณ์นำคมตัด  

4  ✓ ✓ 

6 หลักการของปลอกนำเจาะ 4  ✓  
7 อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึดแบบพิเศษ 4  ✓ ✓ 

8 วัสดุที่ใช้ทำอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 4 ✓   

9 การวางแผนออกแบบผลิตเทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด        40  ✓ ✓ 
ประเมินและวัดผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา (ตามสภาพจริง) -    

 รวม    72    
 
 
 
 
 



 

โครงการจัดการเรียนรู้ 
ชื่อวิชา   เทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด  
รหัสวิชา 30102-9003 ท–ป–น    0-6-2 
จำนวนชั่วโมงสอน    6      ชั่วโมง : สัปดาห์                         ระดับชั้น   ปวส.  

 

สัปดาห์ท่ี 
บทเรียน

ท่ี สาระการเรียนรู้ กิจกรรมการเรียนรู้ 
จำนวนชั่วโมง 

ทฤษฎี ปฏิบตั ิ
1 1 ความสำคัญของอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึดในกระบวนการผลิต      ปฐมนิเทศ + เนื้อหาบทเรียนท่ี 1 1 3 

2 2 ประเภทของเทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด                 เนื้อหาบทเรียนท่ี 2 1 3 

3 3 โครงสร้างและส่วนประกอบต่าง ๆ ของอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด เนื้อหาบทเรียนท่ี 3 
1 3 

4 4 หลักการประกอบ การจับยึด การวาง และการปลดชิ้นงานของเทคนิคการผลิต
อุปกรณ์นำคมตัด 

เนื้อหาบทเรียนท่ี 4 
1 3 

5 5 หลักการประกอบ การจับยึด การวาง และการปลดชิ้นงานของอุปกรณ์นำคม
ตัดและอุปกรณ์จับยึด 

เนื้อหาบทเรียนท่ี 5 
1 3 

6 6 หลักการของปลอกนำเจาะ   เนื้อหาบทเรียนท่ี 6 1 3 

7 7 อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึดแบบพิเศษ เนื้อหาบทเรียนท่ี 7 1 3 

8 8 วัสดุที่ใช้ทำอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด เนื้อหาบทเรียนท่ี 8 1 3 

9 9 การวางแผนออกแบบผลิตเทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด        เนื้อหาบทเรียนท่ี 9 1 3 

10 9 การวางแผนออกแบบผลิตเทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด        เนื้อหาบทเรียนท่ี 9 1 3 

11 9 การวางแผนออกแบบผลิตเทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด        เนื้อหาบทเรียนท่ี 9 1 3 

12 9 การวางแผนออกแบบผลิตเทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด        เนื้อหาบทเรียนท่ี 9 1 3 

13 9 การวางแผนออกแบบผลิตเทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด        เนื้อหาบทเรียนท่ี 9 1 3 

14 9 การวางแผนออกแบบผลิตเทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด        เนื้อหาบทเรียนท่ี 9 1 3 

15 9 การวางแผนออกแบบผลิตเทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด        เนื้อหาบทเรียนท่ี 9 1 3 

16 9 การวางแผนออกแบบผลิตเทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด        เนื้อหาบทเรียนท่ี 9 1 3 

17 9 การวางแผนออกแบบผลิตเทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด        เนื้อหาบทเรียนท่ี 9 1 3 

18 9 การวางแผนออกแบบผลิตเทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด        เนื้อหาบทเรียนท่ี 9 1 3 

 ประเมินและวัดผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา (ตามสภาพจริง)   

 รวม 18 54 

รวมท้ังหมด 72 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

ตารางวิเคราะห์หลักสูตรรายวิชา (แบบท่ี 1) 
ชื่อวิชา   เทคนิคการผลิตอุปกรณน์ำคมตัด  
รหัสวิชา 30102-9003 ท–ป–น    0-6-2 
จำนวนชั่วโมงสอน    6      ช่ัวโมง : สัปดาห์                         ระดับชั้น   ปวส.  
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1. ความสำคัญของอุปกรณ์นำคมตัดและ
อุปกรณ์จับยึดในกระบวนการผลิต    2 2 - - 

 

- - 4 5 5 
 

2 16 8 
 

4 
2. ประเภทของเทคนิคการผลิตอุปกรณ์
นำคมตัด                 4 4 - - 

 
- - 8 8 5 

 

5 26 7 
 

4 

3. โครงสร้างและส่วนประกอบต่าง ๆ 
ของอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 4 4 4 -  

- 
- 12 8 5 

 
 

4 29 6 
 

4 

4. หลักการกำหนดตำแหน่งและการ
จำกัดการเคลื่อนที่ของชิ้นงานกับเทคนิค
การผลิตอุปกรณ์นำคมตัด  

8 8 8 - 
 
- - 24 8 5 

 
 

5 42 3 

 

4 

5. หลักการประกอบ การจับยึด การวาง 
และการปลดชิ้นงานของเทคนิคการผลิต
อุปกรณ์นำคมตัด  

8 8 8 - 
 
- - 24 8 5 

 

10 47 2 

 

4 

6. หลักการของปลอกนำเจาะ 8 8 8 - 
 

- - 24 8 5 10 47 2 
 

4 
7. อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด
แบบพิเศษ 8 8 8 -  

- - 24 8 5 
 

2 39 4 
 

4 
8. วัสดุที่ใช้ทำอุปกรณ์นำคมตัดและ
อุปกรณ์จับยึด 4 4 10 - 

 
- - 18 4 5 

 

5 32 5 
 

4 

9. การวางแผนออกแบบผลิตเทคนิคการ
ผลิตอุปกรณ์นำคมตัด        10 10 10 10  

- 
- 40 10 5 

 
 

10 65 1 
 
 

8 

วัดผลและประเมนิผลกลางภาคเรยีน - - - - - - - - - - - - - 
วัดผลและประเมนิผลปลายภาคเรียน - - - - - - - - - - - - - 

รวม 56 56 56 10 - - 178 77 45 57 56 - 72 
ลำดับความสำคัญ 1 1 1 2 - - - - - - - - - 
 
 

หมายเหตุ การสอบวัดผลและประเมินผลกลางภาคเรียน / ปลายภาคเรียนนั้นขึ้นอยู่กับวิทยาลัย หรือาจารย์ผู้สอน 
 

ลำดับความสำคัญ       1 – 4 สำคัญน้อย  5- 7 สำคัญปานกลาง  8 – 10 สำคัญมาก 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

พฤติกรรม 

ชื่อบทเรียน 



 

ตารางวิเคราะห์หลักสูตรรายวิชา (แบบที่ 2) 
ชื่อวิชา   เทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด  
รหัสวิชา 30102-9003 ท–ป–น    0-6-2 
จำนวนชั่วโมงสอน 6 ชั่วโมง / สัปดาห์  ระดับชั้น ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) 

หน่วยการเรียนรู้ 
ระดับความสามารถที่คาดหวัง จำนวน

ชั่วโมง 
ท/ป 

ร้อยละ 
ประเมินผล 

 

พุทธิพิสัย 
 

ทักษะพิสัย 
 

จิตพิสัย 
 

ประยุกต์ใช ้

1. ความสำคัญของอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึดในกระบวนการผลิต    K1,K2 S1 A1 AP1 4 60 
2. ประเภทของเทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด                 K1,K2 S1 A1 AP1 4 60 
3. โครงสร้างและส่วนประกอบต่าง ๆ ของอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด K1,K2 S1 A1 AP1 4 60 

4. หลักการกำหนดตำแหน่งและการจำกัดการเคลื่อนที่ของชิ้นงานกับเทคนิคการ
ผลิตอุปกรณ์นำคมตัด  

K1,K2 S2 A1 AP2 4 60 

5. หลักการประกอบ การจับยึด การวาง และการปลดชิ้นงานของเทคนิคการผลิต
อุปกรณ์นำคมตัด  

K1,K2 S2 A1 AP2 4 60 

รวมการจัดการเรียนรู้ตลอดภาคเรียน  
ประเมินผลลัพธก์ารเรียนรู้ระดับรายวิชา (เมื่อเรียนรายวิชานีส้ำเรจ็แล้วทำอะไรได้)                                              
ออกแบบเลือกใช้วัสดุและชิ้นส่วนมาตรฐานอุปกรณ์นําคมตดัและอุปกรณ์จับยึดตามแบบประกอบและ  

ตรวจสอบอุปกรณ์นําคมตดัและอุปกรณ์จับยึด 

 
- 

 
- 

รวม - 

ระดับความสามารถที่คาดหวัง.....วิเคราะห์ให้สอดคล้องจุดประสงคร์ายวิชาหรือสูงกว่า 
พุทธิพิสัย ทักษะพิสัย จิตพิสัย 

K1 = ความรู ้ความจำ 
K2 = ความเขา้ใจ         
K3 = การนำไปใช้  
K4 = การวิเคราะห ์
K5 = การประเมินค่า 
K6 = การสร้างสรรค์ 
หมายเหต ุใส่ได้มากกวา่ 1 ระดับ 

S1 = เลียนแบบ 
S2 = ทำได้ตามแบบ 
S3 = ทำได้ถูกต้อง 
S4 = ทำได้อย่างต่อเนื่อง 
S5 = ทำได้อย่างเป็นธรรมชาต ิ
 
หมายเหต ุใส่ระดับที่คาดหวังระดับเดียว 

A1 = รับรู ้
A2 = ตอบสนอง 
A3 = การสร้างคุณค่า 
A4 = จัดระบบคุณค่านิยม 
A5 = การสร้างลักษณะนิสยั 
 
หมายเหต ุใส่ระดับที่คาดหวังระดับเดียว 

ด้านความสามารถประยุกต์ใชแ้ละรับผิดชอบ 
Ap1 = สามารถปฏิบัติงานตามแบบแผนที่กำหนด 
Ap2 = สามารถปฏิบัติงานตามแบบแผน และปรับตัวภายใต้ความเปลี่ยนแปลงที่ไม่ซับซ้อน 
Ap3 = สามารถวางแผนการปฏิบัติงานที่ได้รับมอบหมายและแก้ไขปัญหาการปฏิบัติงานที่ไม่อยู่ภายใต้การควบคุมในบางเร่ือง โดยประยกุต์ใช้ความรู้ ทกัษะทางวิชาชีพ 

เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร 
Ap4 = สามารถวางแผนการปฏิบัติงานที่รับผิดชอบ ปรับตัวและแก้ไขปญัหาการปฏิบัติงานที่ไม่คุ้นเคยหรือซับซ้อนและเป็นนามธรรม โดยประยกุต์ใช้ความรู้ ทกัษะทางวิชาชีพ 

เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร 
Ap5 = สามารถประยุกต์ใช้ความรู้ ทักษะทางวิชาชพี เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสารในการวางแผนแก้ไขปัญหาและพัฒนานวัตกรรมตามสายอาชีพ 
หมายเหต ุใส่ระดับที่คาดหวังระดับเดียว 
 

 
 
 
 
 
 
 
 



 

ตารางวิเคราะห์หลักสูตรรายวิชา (แบบที่ 2) ต่อ 
ชื่อวิชา   เทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด 
รหัสวิชา 30102-9003 ท–ป–น    0-6-2 
จำนวนชั่วโมงสอน 6 ชั่วโมง / สัปดาห์  ระดับชั้น ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) 

 

หน่วยการเรียนรู้ 
ระดับความสามารถที่คาดหวัง จำนวน

ชั่วโมง 
ท/ป 

ร้อยละ 
ประเมินผล 

 

พุทธิพิสัย 
 

ทักษะพิสัย 
 

จิตพิสัย 
 

ประยุกต์ใช ้

6. หลักการของปลอกนำเจาะ K1,K2 S1 A1 AP1 4 60 
7. อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึดแบบพิเศษ K1,K2 S1 A1 AP1 4 60 
8. วัสดุที่ใช้ทำอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด K1,K2 S1 A1 AP1 4 60 

9. การวางแผนออกแบบผลิตเทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด        K1,K2 S2 A1 AP2 40 60 
รวมการจัดการเรียนรู้ตลอดภาคเรียน  

ประเมินผลลัพธก์ารเรียนรู้ระดับรายวิชา (เมื่อเรียนรายวิชานีส้ำเรจ็แล้วทำอะไรได้)                                              
ออกแบบเลือกใช้วัสดุและชิ้นส่วนมาตรฐานอุปกรณ์นําคมตดัและอุปกรณ์จับยึดตามแบบประกอบและ  

ตรวจสอบอุปกรณ์นําคมตดัและอุปกรณ์จับยึด 

 
72 

 
- 

รวม 100 

ระดับความสามารถที่คาดหวัง.....วิเคราะห์ให้สอดคล้องจุดประสงคร์ายวิชาหรือสูงกว่า 
พุทธิพิสัย ทักษะพิสัย จิตพิสัย 

K1 = ความรู ้ความจำ 
K2 = ความเขา้ใจ         
K3 = การนำไปใช้  
K4 = การวิเคราะห ์
K5 = การประเมินค่า 
K6 = การสร้างสรรค์ 
หมายเหต ุใส่ได้มากกวา่ 1 ระดับ 

S1 = เลียนแบบ 
S2 = ทำได้ตามแบบ 
S3 = ทำได้ถูกต้อง 
S4 = ทำได้อย่างต่อเนื่อง 
S5 = ทำได้อย่างเป็นธรรมชาต ิ
 
หมายเหต ุใส่ระดับที่คาดหวังระดับเดียว 

A1 = รับรู ้
A2 = ตอบสนอง 
A3 = การสร้างคุณค่า 
A4 = จัดระบบคุณค่านิยม 
A5 = การสร้างลักษณะนิสยั 
 
หมายเหต ุใส่ระดับที่คาดหวังระดับเดียว 

ด้านความสามารถประยุกต์ใชแ้ละรับผิดชอบ 
Ap1 = สามารถปฏิบัติงานตามแบบแผนที่กำหนด 
Ap2 = สามารถปฏิบัติงานตามแบบแผน และปรับตัวภายใต้ความเปลี่ยนแปลงที่ไม่ซับซ้อน 
Ap3 = สามารถวางแผนการปฏิบัติงานที่ได้รับมอบหมายและแก้ไขปัญหาการปฏิบัติงานที่ไม่อยู่ภายใต้การควบคุมในบางเร่ือง โดยประยกุต์ใช้ความรู้ ทกัษะทางวิชาชีพ 

เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร 
Ap4 = สามารถวางแผนการปฏิบัติงานที่รับผิดชอบ ปรับตัวและแก้ไขปญัหาการปฏิบัติงานที่ไม่คุ้นเคยหรือซับซ้อนและเป็นนามธรรม โดยประยกุต์ใช้ความรู้ ทกัษะทางวิชาชีพ 

เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร 
Ap5 = สามารถประยุกต์ใช้ความรู้ ทักษะทางวิชาชพี เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสารในการวางแผนแก้ไขปัญหาและพัฒนานวัตกรรมตามสายอาชีพ 
หมายเหต ุใส่ระดับที่คาดหวังระดับเดียว 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

การวัดผลและประเมินผล 
ชื่อวิชา   เทคนิคการผลิตอุปกรณ์นำคมตัด 
รหัสวิชา 30102-9003 ท–ป–น    0-6-2 
จำนวนชั่วโมงสอน    6      ชั่วโมง : สัปดาห์                                ระดับชั้น   ปวส.  

 

1. การวัดผล 
 

- พุทธิพิสัย  1) แบบฝึกหัด   20 %  
  2) วัดผลสัมฤทธิ์ (หลังเรียน )   20 % 
                                    รวม 40 %  

- ทักษะพิสัย 1) ใบงาน (ใบมอบหมายงาน) 30 % 
                                 รวม 30 % 
                                               

- จิตพิสัย                     รวม 20 % 
- ประยุกต์ใช้                     รวม 10 % 

 
    
รวมทั้งหมด  100 % 

  
   (คะแนนทดสอบก่อนเรียนสำหรับไว้เปรียบเทียบกับคะแนนทดสอบหลังเรียน) 
 คะแนนระหว่างภาค : ปลายภาค  70 : 30  (คะแนนขึ้นอยู่กับบริบทของสถานศึกษา) 
   - ระหว่างภาค 1) แบบฝึกหัด     20 % 
      2) วัดผลสัมฤทธิ์ (หลังเรียน )      20 % 
      3) ใบงาน (ใบมอบหมายงาน)   30 % 
  จิตพิสัย  
      1) จิตพิสัย      20 % 
  ประยุกต์ใช้  
      1) ประยุกต์ใช้     10 % 
         รวมทั้งหมด    100 % 
 2. การประเมินผล (อิงเกณฑ์) 

 80 – 100 คะแนน ได้ผลการเรียน  4.0 หมายถึง ผลการเรียนอยู่ในเกณฑด์ีเยี่ยม 
 75 – 79  คะแนน ไดผ้ลการเรียน  3.5 หมายถึง ผลการเรียนอยู่ในเกณฑด์ีมาก 
 70 – 74  คะแนน ไดผ้ลการเรียน  3.0 หมายถึง ผลการเรียนอยู่ในเกณฑด์ี 
 65 – 69  คะแนน ไดผ้ลการเรียน  2.5 หมายถึง ผลการเรียนอยู่ในเกณฑด์ีพอใช้ 
 60 – 64  คะแนน ไดผ้ลการเรียน  2.0 หมายถึง ผลการเรียนอยู่ในเกณฑพ์อใช้ 
 55 – 59  คะแนน ไดผ้ลการเรียน  1.5 หมายถึง ผลการเรียนอยู่ในเกณฑอ์่อน 

 50 – 54  คะแนน ไดผ้ลการเรียน  1.0 หมายถึง ผลการเรียนอยู่ในเกณฑอ์่อนมาก 
                   50  คะแนน ไดผ้ลการเรยีน   0 หมายถึง ผลการเรียนต่ำกว่าเกณฑ์ขั้นต่ำ 
 
 
 


