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ค าน า 
แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะ รายวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัสวิชา 20100-1007 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) พุทธศักราช 2562 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
จัดท าขึ้นตรงตามจุดประสงค์รายวิชา สมรรถนะรายวิชา และค าอธิบายรายวิชา ซึ่งมีแนวทางในการจัดการ
เรียนรู้โดยเน้นผู้เรียนเป็นส าคัญ ให้ผู้เรียนมีส่วนร่วมในกิจกรรมและกระบวนการเรียนรู้ สามารถสร้างองค์
ความรู้ ทักษะ คุณลักษณะอันพึงประสงค์ มีคุณธรรมจริยธรรม และจรรยาบรรณในวิชาชีพของตน เพื่อมุ่งเน้น
ฐานสมรรถนะ (Competency Based Learning) และน้อมน าหลักปรัชญาตามหลักเศรษฐกิจพอเพียง 
(Sufficiency Economy) ไปใช้ในการจัดการเรียนการสอน เพื่อให้ผู้เรียนได้ตระหนักถึงการใช้ชีวิตอย่าง
พอเพียง พอประมาณ มีเหตุผล และมีภูมิคุ้มกันในการด ารงชีวิต 

ผู้จัดท าหวังว่าแผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะเล่มนี้จะเป็นประโยชน์ต่อครูผู้สอน และผู้เรียน
ได้เป็นอย่างดี หากมีข้อผิดพลาดหรือเสนอแนะประการใด ผู้จัดท ายินดีน้อมรับทุกประการเพื่อให้เกิดการ
ปรับปรุง พัฒนา และแก้ไขให้ดียิ่งขึ้นต่อไป  
          
         สิปปภาส เกษรราช 
             ต าแหน่งครู 
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สารบญั 
เร่ือง/หัวข้อ          หน้า 
ค าน า           ก 
สารบัญ           ข-ค 
ข้อมูลรายวิชา          ง 
หน่วยการเรียนรู ้          จ 
ตารางวิเคราะห์หลักสูตร         ฉ 
หน่วยการเรียนรู้และสมรรถนะประจ าหน่วย      ช-ซ 
เคร่ืองเจียระไนและงานลับคมตัด        1 

สาระส าคัญ         1 
สมรรถนะประจ าหน่วย        1 
จุดประสงค์การเรียยนรู้        1 
เนื้อหาสาระการเรียนรู้        1 
ขั้นตอนการเรียนรู ้        2 
หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง       2 
ส่ือการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู ้       2 
เอกสารประกอบการจัดการเรียนรู้       3 
การวัดและประเมินผล        4 
บันทึกหลังการสอน        4 

เคร่ืองเลื่อยกลและงานเลือ่ย        5 
สาระส าคัญ         5 
สมรรถนะประจ าหน่วย        5 
จุดประสงค์การเรียยนรู้        5 
เนื้อหาสาระการเรียนรู้        5 
ขั้นตอนการเรียนรู ้        6 
หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง       6 
ส่ือการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู ้       6 
เอกสารประกอบการจัดการเรียนรู้       7 
การวัดและประเมินผล        11 
บันทึกหลังการสอน        11 

เครื่องกลึงและงานกลึง        12 
สาระส าคัญ         12 
สมรรถนะประจ าหน่วย        12 
จุดประสงค์การเรียยนรู้        12 
เนื้อหาสาระการเรียนรู้        12 
ขั้นตอนการเรียนรู ้        13 
หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง       13 
ส่ือการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู ้       13 
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 สารบญั(ต่อ) 
เอกสารประกอบการจัดการเรียนรู้               14-17 
การวัดและประเมินผล        17 
บันทึกหลังการสอน        18 

เคร่ืองเจาะและงานเจาะรู        19 
สาระส าคัญ         19 
สมรรถนะประจ าหน่วย        19 
จุดประสงค์การเรียยนรู้        19 
เนื้อหาสาระการเรียนรู้        19 
ขั้นตอนการเรียนรู ้        20 
หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง       20 
ส่ือการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู ้       20 
เอกสารประกอบการจัดการเรียนรู้       21-22 
การวัดและประเมินผล        22 
บันทึกหลังการสอน        22 
   

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 



ง 

 

ข้อมูลรายวิชา 
ช่ือวิชา..........เครื่องมือกลเบ้ืองต้น........รหัสวิชา.... 20100-1007.....ทฤษฎี....1...ปฏิบัติ....3...หน่วยกิต...2... 
 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2562 
สาขาวิชาช่างกลรงงาน 
จุดประสงค์รายวิชา                   

1. สามารถค านวณค่า ความเร็วรอบ ความเร็วตัด ท่ีใช่ในงานเครื่องมือกลพื้นฐาน 
2. มีทักษะเกี่ยวกับการตัด เจาะ กลึง ช้ินงานด้วยเครื่องมือกลเบ้ืองต้น 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการท างานด้วยความละเอียดรอบครอบ ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด 

ตรงต่อเวลามีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
สมรรถนะรายวิชา 
 1. สามารถบ ารุงรักษา ปรับต้ัง การใช้งานเครื่องมือกลพื้นฐานได้ตามคู่มือ 

2. ค านวณความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการป้อนงานเครื่องมือกลพื้นฐาน 
3. ลับคมตัด งานกลึง และงานเจาะ ตามคู่มือ 
4. ลับมีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก งานลับดอกสว่าน งานกลึงปาดหน้า กลึงปอก ตามคู่มือ 
5. กลึงขึ้นรูปช้ินงานตามแบบส่ังงาน 

ค าอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติงานเกี่ยวกับหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงานเครื่องมือกล ชนิด ส่วนประกอบ 

การท างาน การใช้งานและการบ ารุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องต้น การค านวณค่าความเร็วรอบ ความเร็วตัด 
อัตราการป้อน ปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า กลึงปอก เจาะรู และรีมเมอร์ งานลับคมตัดมีดกลึงปาดหน้ามีดกลึง
ปอก ดอกสว่าน 
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หน่วยการเรยีนรู้ 

หน่วยที่ ชื่อหน่วยการเรียนรู้ สัปดาห์ที่ 
จ านวน
ชั่วโมง 

1 เครื่องเจียระไนและงานลับคมตัด 1-3 12 
2 เครื่องเล่ือยกลและงานเล่ือย 4-6 12 
3 เครื่องกลึงและงานกลึง 7-14 32 
4 เครื่องเจาะและงานเจาะรู 15-17 12 

ประเมินผลปลายภาคเรียน 18 4 
รวม 72 
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ตารางวิเคราะหห์ลักสูตร 
ชื่อวิชา…………………งานเคร่ืองมือกลเบื้องต้น…………………….ท-ป-น……1-3-2……………….. 

ระดับชั้น……ปวช………สาขาวิชา………………ช่างกลโรงงาน…………………………… 
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เครื่องเจียระไนและงาน
ลับคมตัด 

2 2 2 - - - 10 5 21 2 1 11 

เครื่องเล่ือยกลและงาน
เล่ือย 

2 2 2 - - - 5 5 16 2 1 11 

เครื่องกลึงและงานกลึง 2 2 2 - - - 20 5 31 3 2 30 
เครื่องเจาะและงานเจาะรู 2 2 2 - - - 10 5 21 4 1 11 
ประเมินผลปลายภาค
เรียน 

2 2 2 - - - 5 - 16 - - 4 

รวม 10 10 10 0 0 0 50 20 100 - 5 67 
ล าดับความส าคัญ 3 3 3 - - - 1 1 - - - - 

 
ค าอธิบาย 5 หมายถึง ระดับความส าคัญของแต่ละรายการมี 5 ระดับ คือ 1, 2, 3, 4, 5 
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หน่วยการเรยีนรู้และสมรรถนะประจ าหน่วย 

หน่วยการเรียนรู ้
สมรรถนะประจ าหน่วย 

ความรู้ ทักษะ คุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ 
1. เครื่องเจียระไนและ
งานลับคมตัด 

1.1 บอกชนิดของเครื่อง
เจียระไนลับคมตัดได้ 
1.2 บอกส่วนประกอบ
ของเครื่องเจียระไนลับ
คมตัดได้  
1.3 บอกหลักการท างาน
ของเครื่องเจียระไนลับ
คมตัดได้ 
 

1.1ใช้งานเครื่องเจียระไน
ลับคมตัดได้ถูกต้อง 
1.2 ลับมีดกลึงปาดหน้าได้ 
1.3 ลับมีดกลึงปอกได้ 
1.4 ลับมีดกลึงตกร่องได้ 
1.5 ลับดอกสว่านมุมรวม 
118 องศาได้ 
1 .6  บ ารุ ง รั กษา เครื่ อง
เ จี ย ร ะ ไ น ลั บ คม ตั ด ไ ด้
ถูกต้อง 

1.1 การมาเรียน 
1.2 การแต่งกาย 
1.3 คุณธรรม จริยธรรม 
1.4 คุณลักษณะอันพึ ง
ประสงค์ 

2. เครื่องเล่ือยและงาน
เล่ือย 

2.1 บอกชนิดของเครื่อง
เล่ือยกลและงานเล่ือยได้ 
2.2 บอกส่วนประกอบ
ของเครื่องเล่ือยกลได้ 
2.3 บอกหลักการท างาน
ของเครื่องเล่ือยกลได้ 

2.1 ใช้งานเครื่องเล่ือยกล
ได้ถูกต้อง 
2.2 ตัดเหล็กแท่น V-Block
ได้ 
2.3 ตัดเหล็กเพื่อขึ้นรูปงาน
กลึงได้ 
2.4 บ ารุงรักษาเครื่องเล่ือย
กลได้ถูกต้องต้อง 

2.1 การมาเรียน 
2.2 การแต่งกาย 
2.3 คุณธรรม จริยธรรม 
2.4 คุณลักษณะอันพึง
ประสงค์ 

3.  เครื่ องกลึงและงาน
กลึง 

3.1 บ อ ก ช นิ ด ข อ ง
เครื่องกลึงได้ 
3.2 บอกส่วนประกอบ
ของเครื่องกลึงชนิดยัน
ศูนย์ท้ายแท่นได้ 
3.3 บอกหลักการท างาน
ของเครื่องกลึงชนิดยัน
ศูนย์ท้ายแท่นได้ 

3.1 ใช้งานเครื่องกลึงชนิด
ยันศูนย์ท้ายแท่นได้ถูกต้อง 
3.2 กลึงปาดหน้าช้ินงาน
ได้ตามแบบส่ังงาน 
3.3 กลึงปอกช้ินงานไ ด้
ตามแบบส่ังงาน 
3.4 กลึงตกร่องได้ตามแบบ
ส่ังงาน 
3.5 กลึงบูชได้ตามแบบ
ส่ังงาน 
3.6 กลึงลบมุมได้ตามแบบ
ส่ังงาน 
3.7 พิมพ์ลายช้ินงานได้
ตามแบบส่ังงาน 
3.8 บ ารุงรักษาเครื่องกลึง
ได้ถูกต้อง 
3.9 ค านวณหาความเร็ว
รอบงานกลึงได้ 

3.1 การมาเรียน 
3.2 การแต่งกาย 
3.3 คุณธรรม จริยธรรม 
3.4 คุณลักษณะอันพึ ง
ประสงค์ 
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หน่วยการเรยีนรู้และสมรรถนะประจ าหน่วย 

หน่วยการเรียนรู ้
สมรรถนะประจ าหน่วย 

ความรู้ ทักษะ คุณลักษณะท่ีพึง
ประสงค์ 

3. เครื่องกลึงและงาน
กลึง 

3.1 บอกชนิดของ
เครื่องกลึงได้ 
3.2 บอกส่วนประกอบ
ของเครื่องกลึงชนิดยัน
ศูนย์ท้ายแท่นได้ 
3.3 บอกหลักการท างาน
ของเครื่องกลึงชนิดยัน
ศูนย์ท้ายแท่นได้ 

3.10 ค านวณความเร็ว
ตัดงานกลึงได้ 

3.1 การมาเรียน 
3.2 การแต่งกาย 
3.3 คุณธรรม จริยธรรม 
3.4 คุณลักษณะอันพึง
ประสงค์ 

4.เครื่องเจาะและงาน
เจาะรู 

4.1 บอกชนิดของเครื่อง
เจาะได้ 
4.2 บอกส่วนประกอบ
ของเครื่องเจาะได้ 
4.3 บอกหลักการท างาน
ของเครื่องเจาะได้ 
 

4.1 ใช้งานเครื่องเจาะได้
ถูกต้อง 
4.2 เจาะรูและคว้านรูได้ 
4.3 ค านวณหาความเร็ว
รอบงานเจาะได้ 
4.4 ค านวณความเร็วตัด
งานเจาะได้ 
4.5 บ ารุงรักษาเครื่อง
เจาะได้ถูกต้อง 

4.1 การมาเรียน 
4.2 การแต่งกาย 
4.3 คุณธรรม จริยธรรม 
4.4 คุณลักษณะอันพึง
ประสงค์ 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 1 

ช่ือหน่วย เครื่องเจียระไนและงานลับคมตัด 
สอนคร้ังที่ 1-3 
จ านวนชั่วโมง 4 
ชั่วโมงรวม 12 

1. สาระส าคัญ 
 เครื่องเจียระไนลับคมตัด เป็นเครื่องมือกลพื้นฐานชนิดหนึ่งท่ีมีประโยชน์มากสามารถท างานได้อย่าง
กว้างขวาง เช่น ใช้ลับคมตัดต่างๆ ของเครื่องมือตัด ได้แก่ มีดกลึง มีดไส ดอกสว่าน และยังสามารถเจียระไน
ตกแต่งช้ินงานต่างๆ ได้ โดยค านึงถึงเรื่องความปลอดภัย 
2. สมรรถนะประจ าหน่วย 
   2.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการลับคมเครื่องมือตัด 
   2.2 ลับคมเครื่องมือตัดตามหลักการและกระบวนการ 
3. จุดประสงค์การเรียนรู้ 
   3.1 ด้านความรู้ 
         3.1.1 บอกชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 
         3.1.2 บอกส่วนประกอบของเครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 
         3.1.2 บอกหลักการท างานของเครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 
   3.2 ด้านทักษะ 
         3.2.1 ใช้งานเครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ถูกต้อง 
         3.2.2 ลับมีดกลึงปาดหน้าได้ 
 3.2.3 ลับมีดกลึงปอกได้ 
 3.2.4 ลับมีดกลึงตกร่องได้ 
 3.2.5 ลับดอกสว่านมุมรวม 118 องศาได้ 
 3.2.6 บ ารุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ถูกต้อง  
   3.3 ด้านคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ 
         3.3.1 การมาเรียน  
         3.3.2 การแต่งกาย 
 3.3.3 คุณธรรม จริยธรรม 
 3.3.4 คุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
4. เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 
 4.1ชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัด  
 4.2 มอเตอร์ (Motor)  
 4.3 ล้อหินเจียระไน   
 4.4 ขั้นตอนการท างานของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
 4.5 การบ ารุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
 4.6 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัด 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 1 

ช่ือหน่วย เครื่องเจียระไนและงานลับคมตัด 
สอนคร้ังที่ 1-3 
จ านวนชั่วโมง 4 
ชั่วโมงรวม 12 

  5. ข้ันตอนการเรียนรู้ 
      5.1 การน าเข้าสู่บทเรียน 
  1. กล่าวทักทายนักเรียน และแจ้งความส าคัญมนการเรียนในรายวิชา แจ้งหน่วยการเรียน 
ข้อตกลงเบ้ืองต้นในการเรียนการสอนรายวิชากรรมวิธีการผลิต และเกณฑ์การมาเรียน ขาดเรียน แจ้งเกณฑ์
คะแนนให้ผู้เรียนทราบอย่างชัดเจน 
  2. บอกหัวข้อการเรียนรู้ และจุดประสงค์การเรียนรู้  
  3 กล่าวน าเข้าสู่บทเรียนเรื่องความรู้พื้นฐานเกี่ยวกบักรรมวิธีการผลิต 
      5.2 การเรียนรู ้
  1. บรรยายและสาธิต การใช้งานเครื่องเจียระไน และงานลับคมตัด 
  2. ให้ผู้เรียนได้มีส่วนร่วมในการเรียนการสอน ด้วยการถาม-ตอบ และการให้ผู้เรียนแสดงความ
คิดเห็นเกี่ยวกับหัวข้อการเรียน 
  3. เปิดโอกาสให้ผู้เรียนได้สอบถาม 
  4. ให้ผู้เรียนปฏิบัติงานตามแบบส่ังงาน 
       5.3 การสรุป 
  1. สรุปเนื้อหาและความส าคัญให้ผู้เรียนฟัง  
6. หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 
 สามารถบริหารจัดการทรัพยากรในการผลิตและการใช้ทรัพยากรท่ีมีอยู่อย่างจ ากัดได้อย่างมีประสิทธิภาพ
และคุ้มค่า รวมทั้งเข้าใจหลักการของเศรษฐกิจพอเพียงเพื่อการด ารงชีวิตอย่างมีดุลยภาพ 
7. สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ 
   7.1 ส่ือส่ิงพิมพ์ 
 1. หนังสือวิชางานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100-1007 (มนัส นิระโส) 
 2. หนังสือวิชางานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100-1007 (พิชัย จันทะสอน) 
 3. หนังสือวิชางานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100-1007 (อ านาจ ทองแสน) 
............................................................................................................................................................................... 
   7.2 ส่ือโสตทัศน์ (ถ้ามี) 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
   7.3 หุ่นจ าลองหรือของจริง (ถ้ามี) 
 1. เครื่องเจียระไน 
 2. แบบจ าลองมีดกลึงปอกขวา 
 3. แบบจ าลองมีดกลึงปาดหน้า 
 4. แบบจ าลองมีดกลึงตกร่อง 
  7.4 อื่นๆ (ถ้ามี) 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 1 

ช่ือหน่วย เครื่องเจียระไนและงานลับคมตัด 
สอนคร้ังที่ 1-3 
จ านวนชั่วโมง 4 
ชั่วโมงรวม 12 

8. เอกสารประกอบการจัดการเรียนรู้ (ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ฯลฯ ) 
 1. ใบงานมีดกลึงปาดหน้า 

 
 

 2. ใบงานมีดกลึงปอกขวา 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 1 

ช่ือหน่วย เครื่องเจียระไนและงานลับคมตัด 
สอนคร้ังที่ 1-3 
จ านวนชั่วโมง 4 
ชั่วโมงรวม 12 

9. การวัดและประเมินผล 
   9.1 ก่อนเรียน 
 1.การตรงต่อเวลา 
 2. การแต่งกายถูกต้องการระเบียบ 
   9.2 ขณะเรียน 
 1. สังเกตความสนใจผู้เรียน 
 2. การให้ความร่วมมือในการท ากิจกรรมระหว่างเรียน 
 3. ความรับผิดชอบต่องานท่ีมอบหมาย 
   9.3 หลังเรียน 
 1.แบบงานมีดกลึงปาดหน้า 
 2. แบบงานมีดกลึงปอกขวา 
 3. แบบงานมีดกลึงตกรอง 
 4. แบบงานดอกสว่านมุม 118 องศา 
10. บันทึกหลังการสอน 
   10.1 ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
   10.2 ผลการเรียนรู้ของนักเรียน นักศึกษา 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
   10.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรียนรู ้
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 1 

ช่ือหน่วย เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย 
สอนคร้ังที่ 1-3 
จ านวนชั่วโมง 4 
ชั่วโมงรวม 12 

1. สาระส าคัญ 
 เครื่องเล่ือยกลและงานเล่ือยมีความส าคัญต่อการปฏิบัติงานอย่างยิ่ง เนื่องจากวัตถุท่ีจะขึ้นรูปต้องใช้
เครื่องเล่ือยกลและงานเล่ือยลดความยาวให้ส้ันลงก่อนน าไปข้ึนรูปให้ง่ายข้ึน ฉะนั้นผู้ปฏิบัติงาน ควรศึกษาประเภท
ของเครื่องเล่ือยให้เหมาะสมกับงาน 
2. สมรรถนะประจ าหน่วย 
   2.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับเครื่องเล่ือยกลและงานเล่ือย 
   2.2 ตัดเหล็กด้วยเครื่องเล่ือยกลตามแบบส่ังงาน 
3. จุดประสงค์การเรียนรู้ 
   3.1 ด้านความรู้ 
         3.1.1 บอกชนิดของเครื่องเล่ือยกลและงานเล่ือยได้ 
         3.1.2 บอกส่วนประกอบของเครื่องเล่ือยกลได้ 
         3.1.2 บอกหลักการท างานของเครื่องเล่ือยกลได้ 
   3.2 ด้านทักษะ 
         3.2.1 ใช้งานเครื่องเล่ือยกลได้ถูกต้อง 
         3.2.2 ตัดเหล็กแท่น V-Blockได้ 
 3.2.3 ตัดเหล็กเพื่อขึ้นรูปงานกลึงได้ 
 3.2.4 บ ารุงรักษาเครื่องเล่ือยกลได้ถูกต้องต้อง 
   3.3 ด้านคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ 
         3.3.1 การมาเรียน  
         3.3.2 การแต่งกาย 
 3.3.3 คุณธรรม จริยธรรม 
 3.3.4 คุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
4. เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 
 4.1ชนิดของเครื่องเล่ือยกลและงานเล่ือย 
 4.2 ส่วนประกอบของเครื่องเล่ือยกล  
 4.3 หลัการท างานของเครื่องเล่ือยกล   
 4.4 เล่ือยมือ 
 4.5 การบ ารุงรักษาเครื่องเล่ือยกล 
 4.6 หลักความปลอดภัยในขณะปฏิบัติงานเล่ือยกล 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 1 

ช่ือหน่วย เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย 
สอนคร้ังที่ 1-3 
จ านวนชั่วโมง 4 
ชั่วโมงรวม 12 

  5. ข้ันตอนการเรียนรู้ 
      5.1 การน าเข้าสู่บทเรียน 
  1. กล่าวทักทายนักเรียน และแจ้งความส าคัญมนการเรียนในรายวิชา แจ้งหน่วยการเรียน 
ข้อตกลงเบ้ืองต้นในการเรียนการสอนรายวิชางานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น และเกณฑ์การมาเรียน ขาดเรียน แจ้ง
เกณฑ์คะแนนให้ผู้เรียนทราบอย่างชัดเจน 
  2. บอกหัวข้อการเรียนรู้ และจุดประสงค์การเรียนรู้  
  3 กล่าวน าเข้าสู่บทเรียนเรื่องความรู้พื้นฐานเกี่ยวกบัเครื่องเล่ือยกลและงานเล่ือย 
      5.2 การเรียนรู ้
  1. บรรยายและสาธิต การใช้งานเครื่องเจียระไน และงานลับคมตัด 
  2. ให้ผู้เรียนได้มีส่วนร่วมในการเรียนการสอน ด้วยการถาม-ตอบ และการให้ผู้เรียนแสดงความ
คิดเห็นเกี่ยวกับหัวข้อการเรียน 
  3. เปิดโอกาสให้ผู้เรียนได้สอบถาม 
  4. ให้ผู้เรียนปฏิบัติงานตามแบบส่ังงาน 
       5.3 การสรุป 
  1. สรุปเนื้อหาและความส าคัญให้ผู้เรียนฟัง  
6. หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 
 สามารถบริหารจัดการทรัพยากรในการผลิตและการใช้ทรัพยากรท่ีมีอยู่อย่างจ ากัดได้อย่างมีประสิทธิภาพ
และคุ้มค่า รวมทั้งเข้าใจหลักการของเศรษฐกิจพอเพียงเพื่อการด ารงชีวิตอย่างมีดุลยภาพ 
7. สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ 
   7.1 ส่ือส่ิงพิมพ์ 
 1. หนังสือวิชางานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100-1007 (มนัส นิระโส) 
 2. หนังสือวิชางานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100-1007 (พิชัย จันทะสอน) 
 3. หนังสือวิชางานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100-1007 (อ านาจ ทองแสน) 
............................................................................................................................................................................... 
   7.2 ส่ือโสตทัศน์ (ถ้ามี) 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
   7.3 หุ่นจ าลองหรือของจริง (ถ้ามี) 
 1. เครื่องเล่ือยกล 
 2. เล่ือยมือ 
   7.4 อื่นๆ (ถ้ามี) 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 1 

ช่ือหน่วย เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย 
สอนคร้ังที่ 1-3 
จ านวนชั่วโมง 4 
ชั่วโมงรวม 12 

8. เอกสารประกอบการจัดการเรียนรู้ (ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ฯลฯ ) 
 8.1 ใบส่ังงานตัดเหล็กเพลากลมด้วยเครื่องเล่ือยกลแบบชัก 

 
เหล็ก St 37  25.4 x 125 มม. 

ขั้นตอนการท างาน เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
1. ตรวจสอบปากกาให้ต้ังฉากกับเครื่องเล่ือย 
2. น าใบเล่ือยจับยึดบนโครงเล่ือย 
3. จับช้ินงานท่ีจะเล่ือยด้วยปากกาวัดความยาว
งานท่ีจะตัดด้วยฟุตเหล็กหรือเวอร์เนียร์คาลิป-
เปอร์ ขันปากกาจับยึดงานให้แน่น 
4. เปิดสวิตช์เครื่องแล้วค่อย ๆ วางโครงเล่ือยลงตัด
บนชิ้นงาน 
 
 
 
 
 
 

1.  ใบเล่ือย 
2.  บรรทัดเหล็กหรือเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

 
 

 
 
 
 
 

 
 
 



8 
 

 

แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 1 

ช่ือหน่วย เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย 
สอนคร้ังที่ 1-3 
จ านวนชั่วโมง 4 
ชั่วโมงรวม 12 

 
 8.2 ใบประเมินผลงานตัดเหล็กเพลากลมด้วยเครื่องเล่ือยกลแบบชัก 

จุดที่ ขนาดตามแบบ 
พิกัดที่
ก าหนด 

คะแนน
เต็ม 

ขนาดที่วัด
ได้ 

คะแนนที่ได้ 

1. ความยาว 125 มม. ± 2 มม. 10   
2. การตรงต่อเวลา  10   
3. การแต่งกาย  10   
4. การท าความสะอาด  10   
      
      

รวมทั้งหมด 40   
ผลการประเมิน          ดีมาก             ดี               พอใช้             ต้องปรับปรุง 
หมายเหตุ  
จุดท่ี 1  พิกัด 

±  2   มม.     =  10 คะแนน 
±  4   มม.     =  5 คะแนน 
±  6   มม.     =  3 คะแนน 
อื่นๆ         =   0 คะแนน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ผลการประเมิน 
ได้ร้อยละ  80 -100    ดีมาก 
                  70 - 79     ดี 
                  60  - 69     พอใช้ 
                   50 - 59     ต้องปรับปรุง 
                    น้อยกว่า 50  ต่ ากว่าเกณฑ์ 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 1 

ช่ือหน่วย เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย 
สอนคร้ังที่ 1-3 
จ านวนชั่วโมง 4 
ชั่วโมงรวม 12 

 
 8.3 ใบส่ังงานตัดเหล็กเหล่ียมด้วยเครื่องเล่ือยกลแบบชัก 

 
 
 
 

 
 
 

ขั้นตอนการท างาน เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
1. ตรวจสอบปากกาให้ต้ังฉากกับเครื่องเล่ือย 
2. น าใบเล่ือยจับยึดบนโครงเล่ือย 
3. จับช้ินงานท่ีจะเล่ือยด้วยปากกาวัดความยาว
งานท่ีจะตัดด้วยฟุตเหล็กหรือเวอร์เนียร์คาลิป-
เปอร์ ขันปากกาจับยึดงานให้แน่น 
4. เปิดสวิตช์เครื่องแล้วค่อย ๆ วางโครงเล่ือยลงตัด
บนชิ้นงาน 
 
 
 
 
 
 
 

1.  ใบเล่ือย 
2.  บรรทัดเหล็กหรือเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 1 

ช่ือหน่วย เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย 
สอนคร้ังที่ 1-3 
จ านวนชั่วโมง 4 
ชั่วโมงรวม 12 

 
 8.4 ใบประเมินผลงานตัดเหล็กเหล่ียมด้วยเครื่องเล่ือยกลแบบชัก 

จุดที่ ขนาดตามแบบ 
พิกัดที่
ก าหนด 

คะแนน
เต็ม 

ขนาดที่วัด
ได้ 

คะแนนที่ได้ 

1. ความยาว   65 มม. ± 2 มม. 10   
2. การตรงต่อเวลา  10   
3. การแต่งกาย  10   
4. การท าความสะอาด  10   
      
      

รวมทั้งหมด 40   
ผลการประเมิน          ดีมาก             ดี               พอใช้             ต้องปรับปรุง 
หมายเหตุ  
จุดท่ี 1  พิกัด 

±  2   มม.     =  10 คะแนน 
±  4   มม.     =  5 คะแนน 
±  6   มม.     =  3 คะแนน 
อื่นๆ         =   0 คะแนน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ผลการประเมิน 
ได้ร้อยละ  80 -100    ดีมาก 
                  70 - 79     ดี 
                  60  - 69     พอใช้ 
                   50 - 59     ต้องปรับปรุง 
                    น้อยกว่า 50  ต่ ากว่าเกณฑ์ 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 1 

ช่ือหน่วย เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย 
สอนคร้ังที่ 1-3 
จ านวนชั่วโมง 4 
ชั่วโมงรวม 12 

9. การวัดและประเมินผล 
   9.1 ก่อนเรียน 
 1.การตรงต่อเวลา 
 2. การแต่งกายถูกต้องการระเบียบ 
   9.2 ขณะเรียน 
 1. สังเกตความสนใจผู้เรียน 
 2. การให้ความร่วมมือในการท ากิจกรรมระหว่างเรียน 
 3. ความรับผิดชอบต่องานท่ีมอบหมาย 
   9.3 หลังเรียน 
 1.ช้ินงานเหล็กเพลากลมตัดด้วยเครื่องเล่ือยกลแบบชัก 
 2. ช้ินงานเหล็กเหล่ียมตัดด้วยเครื่องเล่ือยกลแบบชัก 
10. บันทึกหลังการสอน 
   10.1 ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
   10.2 ผลการเรียนรู้ของนักเรียน นักศึกษา 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
   10.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรียนรู ้
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 3 

ช่ือหน่วย เครื่องกลึงและงานกลึง 
สอนคร้ังที่ 7-14 
จ านวนชั่วโมง 4 
ชั่วโมงรวม 32 

1. สาระส าคัญ 
 เครื่องกลึงเป็นเครื่องจักรกลท่ีส ำคัญของช่ำงกลโรงงำน  สำมำรถท ำงำนได้มำกมำยหลำยชนิด  เช่น กลึง
ปำดหน้ำ กลึงปอก  กลึงขึ้นรูป  กลึงเกลียว  กลึงเรียว คว้ำนรู นอกจำกงำนกลึงแล้วยังใช้เจำะรู  พิมพ์ลำย  กำร
คว้ำนละเอียด (Reaming) และถ้ำน ำอุปกรณ์พิเศษมำติดต้ัง ยังสำมำรถท ำงำนอย่ำงอื่นได้อีก เช่น ติดต้ังอุปกรณ์
เจียระไน ก็สำมำรถเจียระไนบนเครื่องกลึงได้ ฯลฯ 
2. สมรรถนะประจ าหน่วย 
   2.1 แสดงควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องกลึงและงำนกลึง 
   2.2 กลึงขึ้นรูปช้ินงำนโลหะตำมแบบส่ังงำน 
3. จุดประสงค์การเรียนรู้ 
   3.1 ด้ำนควำมรู้ 
         3.1.1 บอกชนิดของเครื่องกลึงได้ 
         3.1.2 บอกส่วนประกอบของเครื่องกลึงชนิดยันศูนย์ท้ำยแท่นได้ 
         3.1.2 บอกหลักกำรท ำงำนของเครื่องกลึงชนิดยันศูนย์ท้ำยแท่นได้ 
   3.2 ด้ำนทักษะ 
         3.2.1 ใช้งำนเครื่องกลึงชนิดยันศูนย์ท้ำยแท่นได้ถูกต้อง 
         3.2.2 กลึงปำดหน้ำช้ินงำนได้ตำมแบบส่ังงำน 
 3.2.3 กลึงปอกช้ินงำนได้ตำมแบบส่ังงำน 
 3.2.4 กลึงตกร่องได้ตำมแบบส่ังงำน 
 3.2.5 กลึงบูชได้ตำมแบบส่ังงำน 
 3.2.6 กลึงลบมุมได้ตำมแบบส่ังงำน 
 3.2.7 พิมพ์ลำยช้ินงำนได้ตำมแบบส่ังงำน 
 3.2.8 บ ำรุงรักษำเครื่องกลึงได้ถูกต้อง 
 3.2.9 ค ำนวณหำควำมเร็วรอบงำนกลึงได้ 
 3.2.10 ค ำนวณควำมเร็วตัดงำนกลึงได้ 
   3.3 ด้ำนคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ 
         3.3.1 กำรมำเรียน  
         3.3.2 กำรแต่งกำย 
 3.3.3 คุณธรรม จริยธรรม 
 3.3.4 คุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
4. เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 
 4.1 ชนิดของเครื่องกลึง 
 4.2 ส่วนประกอบท่ีส ำคัญของเครื่องกลึง 
 4.3 เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้กับเครื่องกลึง 
 4.4 ขั้นตอนกำรท ำงำนของเครื่องกลึง 
 4.5 กำรค ำนวณควำมเร็วในงำนกลึง 
 4.6 ค ำนวณควำมเร็วตัดงำนกลึง 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 3 

ช่ือหน่วย เครื่องกลึงและงานกลึง 
สอนคร้ังที่ 7-14 
จ านวนชั่วโมง 4 
ชั่วโมงรวม 32 

 4.7 กำรบ ำรุงรักษำเครื่องกลึง 
 4.8 ควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องกลึง 
  5. ข้ันตอนการเรียนรู้ 
      5.1 กำรน ำเข้ำสู่บทเรียน 
  1. กล่ำวทักทำยนักเรียน และแจ้งควำมส ำคัญมนกำรเรียนในรำยวิชำ แจ้งหน่วยกำรเรียน 
ข้อตกลงเบื้องต้นในกำรเรียนกำรสอนรำยวิชำงำนเครื่องมือกลเบื้องต้น และเกณฑ์กำรมำเรียน ขำดเรี ยน แจ้ง
เกณฑ์คะแนนให้ผู้เรียนทรำบอย่ำงชัดเจน 
  2. บอกหัวข้อกำรเรียนรู้ และจุดประสงค์กำรเรียนรู้  
  3 กล่ำวน ำเข้ำสู่บทเรียนเรื่องควำมรู้พื้นฐำนเกี่ยวกับเครื่องกลึงและงำนกลึง 
      5.2 กำรเรียนรู้ 
  1. บรรยำยและสำธิต กำรใช้งำนเครื่องกลึง และงำนกลึง 
  2. ให้ผู้เรียนได้มีส่วนร่วมในกำรเรียนกำรสอน ด้วยกำรถำม-ตอบ และกำรให้ผู้เรียนแสดงควำม
คิดเห็นเกี่ยวกับหัวข้อกำรเรียน 
  3. เปิดโอกำสให้ผู้เรียนได้สอบถำม 
  4. ให้ผู้เรียนปฏิบัติงำนตำมแบบส่ังงำน 
       5.3 กำรสรุป 
  1. สรุปเนื้อหำและควำมส ำคัญให้ผู้เรียนฟัง  
6. หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 
 สำมำรถบริหำรจัดกำรทรัพยำกรในกำรผลิตและกำรใช้ทรัพยำกรท่ีมีอยู่อย่ำงจ ำกัดได้อย่ำงมีประสิทธิภำพ
และคุ้มค่ำ รวมทั้งเข้ำใจหลักกำรของเศรษฐกิจพอเพียงเพื่อกำรด ำรงชีวิตอย่ำงมีดุลยภำพ 
7. สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ 
   7.1 ส่ือส่ิงพิมพ์ 
 1. หนังสือวิชำงำนเครื่องมือกลเบ้ืองต้น รหัสวิชำ 20100-1007 (มนัส นิระโส) 
 2. หนังสือวิชำงำนเครื่องมือกลเบ้ืองต้น รหัสวิชำ 20100-1007 (พิชัย จันทะสอน) 
 3. หนังสือวิชำงำนเครื่องมือกลเบ้ืองต้น รหัสวิชำ 20100-1007 (อ ำนำจ ทองแสน) 
   7.2 ส่ือโสตทัศน์ (ถ้ำมี) 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
  7.3 หุ่นจ ำลองหรือของจริง (ถ้ำมี) 
 1. เครื่องกลึงชนิดยันศูนย์ท้ำยแท่น 
  7.4 อื่นๆ (ถ้ำมี) 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 3 

ช่ือหน่วย เครื่องกลึงและงานกลึง 
สอนคร้ังที่ 7-14 
จ านวนชั่วโมง 4 
ชั่วโมงรวม 32 

8. เอกสารประกอบการจัดการเรียนรู้ (ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ฯลฯ ) 
 8.1 ใบส่ังงำนลบมุมช้ินงำน 2 x 45° 

 
 
 
 

ขั้นตอนการท างาน เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
1. จับมีดกลึงปำดหน้ำต้ังให้ได้ศูนย์กลำงโดย

ตรวจสอบกับศูนย์ท้ำย 
2. จับช้ินงำนให้ช้ินงำนโผล่ออกมำประมำณ 20-30 

มม. 
3. กลึงปำดหน้ำให้เรียบ 
4. ลบมุม 2 x 45 องศำ 
5. เจำะรูยันศูนย์ 
6. น ำช้ินงำนไปร่ำงแบบยำว 120 มม. 
7. จับช้ินงำนอีกครั้ง 
8. กลึงปำดหน้ำให้ได้ขนำด 120 มม. 
9. ลบมุม 2 x 45 องศำ 
10. เจำะรูยันศูนย์ 

1. มีดกลึงปำดหน้ำ 
2. ดอกเจำะน ำศูนย์ 
3. เวอร์เนียร์คำลิเปอร์ 
4. เวอร์เนียร์ไฮเกจ 
5. แท่นระดับ 
6. น้ ำยำร่ำงแบบ 
7. แท่งวีบล็อก 
8. แว่นตำนิรภัย 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 3 

ช่ือหน่วย เครื่องกลึงและงานกลึง 
สอนคร้ังที่ 7-14 
จ านวนชั่วโมง 4 
ชั่วโมงรวม 32 

8. เอกสารประกอบการจัดการเรียนรู้ (ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ฯลฯ ) 
 8.1 ใบตรวจงำนลบมุมช้ินงำน 2 x 45° 
 
 
จุดที่ ขนาดตามแบบ พิกัดที่ก าหนด คะแนนเต็ม ขนาดที่วัดได้ คะแนนที่ได้ 
1 กลึงปำดหน้ำยำว  120 มม. ± 0.1 มม. 10   
2 ลบมุม 2 x 45 องศำ ± 0.3 มม. 10   
3 เจำะรูยันศูนย์  10   
4 ควำมเรียบผิว  10   
5 กำรตรงต่อเวลำ  10   
6 กำรแต่งกำย  10   
7 กำรท ำควำมสะอำด  10   
      
      
      

รวมทั้งหมด 70   
ผลกำรประเมิน           ดีมำก          ดี           พอใช้            ต้องปรับปรุง         ต่ ำกว่ำเกณฑ์ 
หมำยเหตุ 
จุดท่ี 1 พิกัด      ± 0.1 มม.         =  10   คะแนน 
                     ± 0.2 มม.         =  7     คะแนน 
                     ± 0.3 มม.         =  5     คะแนน 
                     ± 0.4 มม.         =  3     คะแนน 
                          อื่นๆ           =  0     คะแนน 
จุดท่ี 2 พิกัด      ± 0.3 มม.         =  10    คะแนน 
                     ± 0.4 มม.     =  5     คะแนน 
                          อื่นๆ          =  0     คะแนน 
 

ผลกำรประเมิน 
ได้ร้อยละ         80-100    ดีมำก 
                   70-79      ดี 
                    60-69     พอใช้ 
                     50-59     ต้องปรับปรุง 
      น้อยกว่ำ     50          ต่ ำกว่ำเกณฑ์ 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 3 

ช่ือหน่วย เครื่องกลึงและงานกลึง 
สอนคร้ังที่ 7-14 
จ านวนชั่วโมง 4 
ชั่วโมงรวม 32 

 8.2 งำนกลึงบูช 

 
 
 
 
 

ขั้นตอนการท างาน เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
1. จับงำนด้วยหัวจับพร้อมยันศูนย์ท้ำย 
2. กลึงปอก Ø 23 มม. ยำวประมำณ 50 มม. 
3. ลบมุม 2 x 45 องศำ 
4. กลับด้ำนจับช้ินงำนอีกครั้ง 
5. กลึงปอก Ø 20 มม. ยำวประมำณ 80 มม. 
6. กลึงปอก Ø 16 มม. ยำวประมำณ 40 มม. 
7. ลบมุม 2 x 45 องศำ 

 

1. มีดกลึงปอกขวำ 
2. เวอร์เนียร์คำลิเปอร์ 
3. เวอร์เนียร์ไฮเกจ 
4. แท่นระดับ 
5. น้ ำยำร่ำงแบบ 
6. แท่งวี-บล็อก 
7. แว่นตำนิรภัย 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 3 

ช่ือหน่วย เครื่องกลึงและงานกลึง 
สอนคร้ังที่ 7-14 
จ านวนชั่วโมง 4 
ชั่วโมงรวม 32 

 
 

จุดที่ ขนาดตามแบบ พิกัดที่ก าหนด คะแนนเต็ม ขนาดที่วัดได้ คะแนนที่ได้ 
1 กลึงปอก Ø 16 มม.  ± 0.1 มม. 10   
2 กลึงปอก Ø 20 มม.  ± 0.1 มม. 10   
3 กลึงปอก Ø 23 มม.  ± 0.1 มม. 10   
4 ควำมยำวช่วงท่ี 1   40 มม. ± 0.1 มม. 10   
5 ควำมยำวช่วงท่ี 2   80 มม. ± 0.1 มม. 10   
6 ลบมุม 2 x 45 องศำ ± 0.3 มม. 10   
7 ควำมเรียบผิว  10   
8 กำรตรงต่อเวลำ  10   
9 กำรแต่งกำย  10   
10 กำรท ำควำมสะอำด  10   

รวมทั้งหมด 100   
ผลกำรประเมิน           ดีมำก          ดี           พอใช้            ต้องปรับปรุง         ต่ ำกว่ำเกณฑ์ 
หมำยเหตุ 
จุดท่ี 1 พิกัด      ± 0.1 มม.         =  10   คะแนน 
                     ± 0.2 มม.         =  7     คะแนน 
                     ± 0.3 มม.         =  5     คะแนน 
                     ± 0.4 มม.         =  3     คะแนน 
                          อื่นๆ          =  0     คะแนน 
จุดท่ี 2 พิกัด      ± 0.3 มม.        =  10    คะแนน 
                     ± 0.4 มม.     =  5     คะแนน 
                          อื่นๆ          =  0     คะแนน 

ผลกำรประเมิน 
ได้ร้อยละ         80-100    ดีมำก 
                   70-79      ดี 
                    60-69     พอใช้ 
                     50-59     ต้องปรับปรุง 
      น้อยกว่ำ     50          ต่ ำกว่ำเกณฑ์ 

9. การวัดและประเมินผล 
   9.1 ก่อนเรียน 
 1.กำรตรงต่อเวลำ 
 2. กำรแต่งกำยถูกต้องกำรระเบียบ 
   9.2 ขณะเรียน 
 1. สังเกตควำมสนใจผู้เรียน 
 2. กำรให้ควำมร่วมมือในกำรท ำกิจกรรมระหว่ำงเรียน 
 3. ควำมรับผิดชอบต่องำนท่ีมอบหมำย 
   9.3 หลังเรียน 
 1.ใบส่ังงำนลบมุมช้ินงำน 2 x 45° 
 2. ช้ินงำนกลึงบูช 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 1 

ช่ือหน่วย เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย 
สอนคร้ังที่ 1-3 
จ านวนชั่วโมง 4 
ชั่วโมงรวม 12 

10. บันทึกหลังการสอน 
   10.1 ผลกำรใช้แผนกำรจัดกำรเรียนรู้ 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
   10.2 ผลกำรเรียนรู้ของนักเรียน นักศึกษำ 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
   10.3 แนวทำงกำรพัฒนำคุณภำพกำรเรียนรู ้
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 3 

ช่ือหน่วย เครื่องเจาะและงานเจาะรู 
สอนคร้ังที่ 15-17 
จ านวนชั่วโมง 4 
ชั่วโมงรวม 32 

1. สาระส าคัญ 
 งานเจาะจัดเป็นกระบวนการผลิตขั้นพื้นฐาน  ท่ีมีลักษณะการท างานแบบง่าย ๆ ไม่ยุ่งยากซับซ้อน แต่มี
ความส าคัญมาก  โดยเฉพาะอย่างยิ่งในงานโลหะ  การเจาะเป็นกระบวนการตัดเฉือนวัสดุงานออก  โดยใช้ดอก
สว่าน  รูท่ีได้จากการเจาะด้วยดอกสว่านจะมีลักษณะเป็นรูกลม  เช่น  รูยึดเหล็กดัดประตูหน้าต่างบานพับ  กลอน
ประตูบ้าน  ตลอดจนช้ินส่วนรถจักรยาน  รถยนต์ต่าง ๆ  มีรูส าหรับการจับยึดมากมาย 
 ในการเจาะรูบนช้ินงานสามารถท าได้ด้วยเครื่องจักรกลหลายชนิด  เช่น  การเจาะรูบนเครื่องกลึง  
เครื่องกัด  เป็นต้น  แต่ในการเจาะรูท่ีประหยัด  รวดเร็ว  และนิยมใช้กันมากท่ีสุด  คือ  การเจาะรูด้วยเครื่องเจาะ  
ดังนั้น  เครื่องจักรกลพื้นฐานท่ีจะกล่าวในบทนี้  คือ เครื่องเจาะ 
2. สมรรถนะประจ าหน่วย 
   2.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจาะและงานเจาะ 
   2.2 เจาะรูตามแบบส่ังงาน 
3. จุดประสงค์การเรียนรู้ 
   3.1 ด้านความรู้ 
         3.1.1 บอกชนิดของเครื่องเจาะได้ 
         3.1.2 บอกส่วนประกอบของเครื่องเจาะได้ 
         3.1.2 บอกหลักการท างานของเครื่องเจาะได้ 
   3.2 ด้านทักษะ 
 3.2.1 ใช้งานเครื่องเจาะได้ถูกต้อง 
 3.2.2 เจาะรูและคว้านรูได้ 
 3.2.3 ค านวณหาความเร็วรอบงานเจาะได้ 
 3.2.4 ค านวณความเร็วตัดงานเจาะได้ 
 3.2.5 บ ารุงรักษาเครื่องเจาะได้ถูกต้อง 
   3.3 ด้านคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ 
         3.3.1 การมาเรียน  
         3.3.2 การแต่งกาย 
 3.3.3 คุณธรรม จริยธรรม 
 3.3.4 คุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
4. เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 
 4.1 ชนิดของเครื่องเจาะ 
 4.2 ส่วนประกอบท่ีส าคัญของเครื่องเจาะ 
 4.3 เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้กับเครื่องเจาะ 
 4.4 ขั้นตอนการท างานของเครื่องเจาะ 
 4.5 การค านวณความเร็วในงานเจาะ 
 4.6 ค านวณความเร็วตัดงานเจาะ 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 3 

ช่ือหน่วย เครื่องเจาะและงานเจาะรู 
สอนคร้ังที่ 15-17 
จ านวนชั่วโมง 4 
ชั่วโมงรวม 32 

  5. ข้ันตอนการเรียนรู้ 
      5.1 การน าเข้าสู่บทเรียน 
  1. กล่าวทักทายนักเรียน และแจ้งความส าคัญมนการเรียนในรายวิชา แจ้งหน่วยการเรียน 
ข้อตกลงเบื้องต้นในการเรียนการสอนรายวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น และเกณฑ์การมาเรียน ขาดเรียน แจ้ง
เกณฑ์คะแนนให้ผู้เรียนทราบอย่างชัดเจน 
  2. บอกหัวข้อการเรียนรู้ และจุดประสงค์การเรียนรู้  
  3 กล่าวน าเข้าสู่บทเรียนเรื่องความรู้พื้นฐานเกี่ยวกับเครื่องเจาะและงานเจาะ 
      5.2 การเรียนรู้ 
  1. บรรยายและสาธิต การใช้งานเครื่องเจาะ และงานเจาะ 
  2. ให้ผู้เรียนได้มีส่วนร่วมในการเรียนการสอน ด้วยการถาม-ตอบ และการให้ผู้เรียนแสดงความ
คิดเห็นเกี่ยวกับหัวข้อการเรียน 
  3. เปิดโอกาสให้ผู้เรียนได้สอบถาม 
  4. ให้ผู้เรียนปฏิบัติงานตามแบบส่ังงาน 
       5.3 การสรุป 
  1. สรุปเนื้อหาและความส าคัญให้ผู้เรียนฟัง  
6. หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 
 สามารถบริหารจัดการทรัพยากรในการผลิตและการใช้ทรัพยากรท่ีมีอยู่อย่างจ ากัดได้อย่างมีประสิทธิภาพ
และคุ้มค่า รวมทั้งเข้าใจหลักการของเศรษฐกิจพอเพียงเพื่อการด ารงชีวิตอย่างมีดุลยภาพ 
7. สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ 
   7.1 ส่ือส่ิงพิมพ์ 
 1. หนังสือวิชางานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100-1007 (มนัส นิระโส) 
 2. หนังสือวิชางานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100-1007 (พิชัย จันทะสอน) 
 3. หนังสือวิชางานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100-1007 (อ านาจ ทองแสน) 
   7.2 ส่ือโสตทัศน์ (ถ้ามี) 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................. .................................................. 
............................................................................................................................................................................... 
  7.3 หุ่นจ าลองหรือของจริง (ถ้ามี) 
 1. เครื่องเจาะ 
  7.4 อื่นๆ (ถ้ามี) 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
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แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 3 

ช่ือหน่วย เครื่องเจาะและงานเจาะรู 
สอนคร้ังที่ 15-17 
จ านวนชั่วโมง 4 
ชั่วโมงรวม 32 

8. เอกสารประกอบการจัดการเรียนรู้ (ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ฯลฯ ) 
 8.1 ตารางความเร็วตัดส าหรับดอกสว่านเหล็กรอบสูง 

  Steel Casting Tool 
Steel 

Cast Iron Machine  
Steel 

Brass and 
Aluminum 

ขนาดดอกสว่าน ความเร็วตัด  (เมตร/นาที) 
นิ้ว มม. 12 18 24 30 60 

1/16 2 1,910 2,865 3,820 4,775 9,550 
1/8 3 1,275 1,910 2,545 3,185 6,365 
3/16 4 955 1,430 1,910 2,385 4,775 
1/4 5 765 1,145 1,530 1,910 3,820 
5/16 6 635 955 1,275 1,590 3,180 
3/8 7 545 820 1,090 1,365 2,730 
7/16 8 475 715 955 1,195 2,390 
1/2 9 425 635 850 1,060 2,120 
5/8 10 350 520 695 870 1,735 
3/4 15 255 380 510 635 1,275 
7/8 20 190 285 380 475 955 
1 25 150 230 305 380 765 

8.2 การค านวณความสัมพันธ์การเจาะรูด้วยดอกสว่าน  (Processing  Time  for  Drilling) 
  I = ความลึกของรู (Drilling Depth, Hoole Depth) 

Ia = ความลึกก้นรู (Initial Out, Drill Tip Height) 
L = ระยะเจาะรวม (Total Drilling Distance) 
n = ความเร็วดอกสว่าน (r.p.m. of the Twist Drill) 
s = ระยะป้อน มม.  (Feed) 
s’ = ความเร็วป้อน  มม./นาที  (Feed  Speed) 
I = จ านวนรูเจาะ (No. of Operations) 

   Th = ช่วงเวลาเจาะนาที (Processing  Time) 
 การหาค่า  la 

 จากรูปขวามือ  มุมจิก  =  1180  ขนาดดอกสว่าน  d = 60 มม. 
 จะได้ความยาวปลายดอกสว่าน    Ia   =  20  มม. 

ได้สูตร 
 Ia   =  d/3   ขึ้นอยู่กับเส้นผ่านศูนย์กลางและมุมจิก  (Point  Angle)   
 ดังนั้น 
 ระยะเจาะรวม   =  ความลึกของรู  +  ความลึกก้นร ู
 



22 
 

 

แผนการจัดการเรียนรู้ฐานสมรรถนะ หน่วยที่ 3 

ช่ือหน่วย เครื่องเจาะและงานเจาะรู 
สอนคร้ังที่ 15-17 
จ านวนชั่วโมง 4 
ชั่วโมงรวม 32 

 ระยะเจาะรวม   =  ความลึกของรู  +  ความลึกก้นรู  
 L   =  I  +  0.3  x  d 

    ส าหรับการค านวณค่าการเจาะจะได้ 

       
  1x         มม.x  n  s

       นาทีx   มม.         ix    L
    th      

 
 
 
     
9. การวัดและประเมินผล 
   9.1 ก่อนเรียน 
 1.การตรงต่อเวลา 
 2. การแต่งกายถูกต้องการระเบียบ 
   9.2 ขณะเรียน 
 1. สังเกตความสนใจผู้เรียน 
 2. การให้ความร่วมมือในการท ากิจกรรมระหว่างเรียน 
 3. ความรับผิดชอบต่องานท่ีมอบหมาย 
   9.3 หลังเรียน 
 1.ใบส่ังงานเจาะรู 
 2. ใบค านวณความเร็วรอบ และความเร็วตัด 
10. บันทึกหลังการสอน 
   10.1 ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
   10.2 ผลการเรียนรู้ของนักเรียน นักศึกษา 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
   10.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรียนรู้ 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................................... 
.............................................................................................................................................................................. 

ภาพท่ี 8.1 การาค่าla 
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